


UNSERE FIRMENGESCHICHTE
1890  Andreas Maier griindet die Schlossfabrik.

1920  Schraubenschlissel erganzen das Fertigungsprogramm.

WIR SORGEN FUR SPANNUNG. 1928 FlieBband-Montage der FELLBACHER SCHLOSSER.

1951 Diversifizierung in die Werkstlck- und Werkzeugspanntechnik

I ‘ . , . ) ‘ 1965  Schnellspanner erweitern das Sortiment,
Die Zielsetzung ist seit der Firmengrindung im Jahr 1890 bis heute AMF-Kataloge erscheinen in 10 Sprachen.
di Ibe: hochst litat bei Produkt d Leist .

leselbe: hochste Qualitdt bef Produkten und Leistung 1975 Hydraulische Spanntechnik als weitere Spezialisierung.

Doch die Verhéltnisse, die Aufgaben, die Herausforderungen haben : ) .
1982 Spann- und Vorrichtungssysteme als weitere Erganzung

sich selbstverstandlich verandert. Mit der Konzentration auf unsere der Produktpalette.

Kernkompetenzen setzen wir langst neue MafR3stabe fur innovative 1996 Teamorganisation in allen Geschaftsbereichen von AMF,

) L ) . N o Qualitdttsmanagement mit Zertifizierung nach ISO 9001.
Spanntechnik - die eigene Entwicklung, groBtmaogliche Flexibilitat

2001 Service-Garantie fur alle AMF-Produkte.
und die Leidenschaft fur individuelle Losungen treiben uns dabei an. ! e v

2004 Das AMF-Zero-Point-Systems revolutioniert den Markt der
Nullpunktspannsysteme.

Moglich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedenen 2007  Magnetspanntechnik als Erweiterung der AMF-Produkte.

Mit itern. Ei ktvoll Snlich
tarbeitern. Ein respektvolier Umgang, personiiche 2009  Entwicklung und Einflihrung der Vakuumspanntechnik.

Weiterentwicklung und MaBnahmen fur das Wohlbefinden L ! )
2012 LOW-COST-AUTOMATISIERUNG fUr die Bereiche Greifen,

jedes Einzelnen sind daher Werte, die fuUr uns zahlen. Spannen, Kennzeichnen und Reinigen.

2014 AMF prasentiert die umfangreichste Produktpalette an
Automatisierungslosungen im Bereich der Nullpunktspanntechnik.

2017 Die AMF-Funksensorik erweitert die Kompetenz im Bereich der
Industrie 4.0 und flgt sich nahtlos in die AMF-Produktpalette ein.

VERSPRECHEN, DIE IM ALLTAG ZAHLEN

Deshalb gibt es bei uns ein paar Prinzipien, nach denen wir aus
Uberzeugung handeln und die immer gelten.

INDIVIDUELLE ENTWICKLUNG

Auch wenn es das Produkt, das Sie bendtigen, noch gar nicht gibt,
finden wir mit Ihnen die passende Ldsung: von Sonderausfiihrungen
bis zu Neuentwicklungen ist alles maglich.

GEWAHRLEISTUNG

Falls es trotz unseres hohen Qualitdtsanspruchs Reklamation gibt,
erfolgt die Bearbeitung schnell und unbtirokratisch, auch tiber die
Gewahrleistungsfrist hinaus.

HOCHSTE QUALITATS-STANDARDS

Sorgfaltige Fertigung aus Tradition seit 1890 und natlrlich [Angst mit
einem modernen Qualitdtsmanagement nach ISO 9001.

KURZE LIEFERZEIT

Bei iber 5.000 Artikeln in unserem Lager kénnen Sie davon ausgehen,
dass Ihre Bestellung noch am selben Tag versandt wird.

Geschaftsleitung von AMF: KOMPETENTE FACHBERATUNG
Wolfgang Balle, Johannes Maier (Geschéftsflinrender Gesellschafter), Jirgen Forster Die richtige Lisung firr jede Aufgabe findet Ihr Fachhandelspartner vor

Ort oder die Spezialisten in unserem Team.

MADE IN GERMANY

Unsere gesamte Produktpalette wird ausschlieBlich von unseren
Mitarbeitern in Deutschland entwickelt und hergestellt.
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.
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Wichtiges und Wissenswertes

EMPFEHLUNGEN UND KE_I_\INGRC-)SSEN
OLHYDRAULISCHER GERATE UND ANLAGEN.

ALLGEMEIN:
OLEMPFEHLUNG:

SPANNELEMENTE:

Druckbereich:

Umgebungstemperatur:

Warmeausdehnung:

Dichtungen:

Einbaulage:
Kolbenquerkraft:
Hubgeschwindigkeit:

Leckdlanfall:

ZU IHRER SICHERHEIT:

SCHLAUCHVERBINDUNGEN:

ROHRLEITUNGEN:

ANSCHLUSSGEWINDE:

STAUDRUCK IM
HYDRAULIKSYSTEM:

INBETRIEBNAHME
UND WARTUNG:

Alle KenngréBen werden in Anlehnung an die DIN Vorschriften veroffentlicht.

Oltemperatur (°C) Bezeichnung nach DIN 51 524 Viskositat nach DIN 51 519
0-40 HL, HLP 22 oder HLPD 22 ISO VG 22
10-50 HL, HLP 32 oder HLPD 32 ISO VG 32

Bei Dauerbetriebsdriicken unter 80 bar muss dies bei der Bestellung angegeben werden, da
hierbei eventuell eine andere Dichtungskombination gewahlt werden muss.

—-10°C bis +60°C

Bei verhinderter Warmeausdehnung in einem Hydrauliksystem betragt der Druckanstieg ca. 10 bar
pro 1°C Erwarmung. Hier ist eine Uberdruck-Absicherung notwendig.

> O-Ringe aus NBR oder PU

> Stutzringe aus PTFE

> Flanschabdichtungen aus PTFE, NBR, PU oder Cu
> Turcon-Glydring aus PTFE oder aus PU

> Abstreifring aus PU oder NBR

Bei hdheren Umgebungs-Temperaturen mussen die Spannelemente mit warmebestandigen
Dichtungen (Viton® oder ahnliches) ausgestattet werden. Diese sind auf Anfrage lieferbar.

Beliebig, sofern nichts anderes angegeben.
Die Kolbenquerkraft darf auf keinen Fall 5% der nominellen Zylinderkraft Uberschreiten.
0,01-0,6 m/s (Bei Schwenkspannern unbedingt Angaben beachten!).

Dynamisch = bis 32 mm Kolben-J:

< 0,83 cm? pro 1000 Doppelhtbe und 10 mm Hub (HLP 22)
ab 40 mm Kolben-@:

< 0,6 cm? pro 1000 Doppelhtbe und 10 mm Hub (HLP 22)
Statisch = kein Leckolanfall

Um Verletzungen weitgehend auszuschlieBen, darf zwischen Werkstuck und Spannelement der
maximale Abstand von 4 mm (nach DIN 31001, Teil 1) nicht Uberschritten werden.

Spannelemente sind so einzustellen, dass nach erfolgter Spannung ein moglicher Resthub am
Spannzylinder verbleibt, um eine ausreichend sichere Werkstlckspannung zu gewahrleisten.

Beim Einsatz von Hochdruckschlauchen muss Folgendes beachtet werden:
> der zulédssige Betriebsdruck

> der Biegeradius

> das Anziehdrehmoment der Uberwurfmutter

> dynamischer oder statischer Einsatz

> die Umgebungseinflisse

> das Datum fur die zulassige Verwendungsdauer

Nahtloses Stahl-Rohr, phosphatiert und geodlt, @ 8x2 mm, nach DIN 2391 C.

Rohrleitungen so kurz wie moglich ausflihren, speziell bei einfach wirkenden Zylindern. Rohrbogen
mit moglichst groBem Radius ausfuhren.

Whitworth-Rohrgewinde Einschraubloch Form X nach DIN 3852, Blatt 2.
Abdichtung durch Dichtkante. Kein Teflonband oder zuséatzliche Dichtmittel verwenden.

In Zylindern, Ventilen oder Leitungen und Verschraubungen entsteht Reibung. Um diese zu
Uberwinden, werden ca. 2 bar Oldruck benétigt. Bei einfach wirkenden Zylindern mit Federriickzug
muss der Staudruck durch moglichst kurze Zuleitung sowie kleine Masse an der Kolbenstange
verringert werden. Max. zulassiger Staudruck beim Losen darf nicht Uberschritten werden. Der
Gegendruck im Rucklauf sollte 0,5 bar nicht Uberschreiten.

Bei doppelt wirkenden Elementen kommt es leicht zu Staudricken, wenn die Stangenseite
beaufschlagt wird. Das relativ groBe Olvolumen auf der Kolbenseite kann teilweise nicht schnell
genug abflieBen.

Der verursachte Staudruck hat normalerweise keine negativen Auswirkungen auf die Elemente.

> Nur sauberes, vorgeschriebenes Hydraulikdl verwenden.
> Vor der Inbetriebnahme die Montageanleitung beachten!
> Das Hydrauliksystem bei niedrigem Betriebsdruck am hdchsten Punkt blasenfrei entltften.

Hydraulikwegesitzventile sind gegen Schmutz sehr empfindlich. Daher sollten Verunreinigungen
des Druckmediums vermieden werden. Ein Olwechsel im halbjahrlichen Turnus wird empfohlen. Der
Olstand des Druckerzeugers sollte regelmaBig kontrolliert werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Wichtiges und Wissenswertes

HYDRAULIK-KENNGROSSEN,
EINHEITEN UND FORMELZEICHEN:

wirksame Hub Ruckholfeder Hub
Kolbenflache A =" \ ™™

-,

| \
< X ‘
Druck p d\ ie2ezczezt T Spann-

Férde‘_r'stro}n_a E__ ] O e =
il
e

! kraft F

Volumen—"

TECHNISCHE ZUSAMMENHANGE:
Spannkraft: F(N) =10 x A (cm?) x p (bar)

; 0,1 xF (N
Erforderlicher o = Xi()
Betriebsdruck: A (cm?)

Hubvolumen
Olmenge V (cm?) = 0,1 x A (cm?) x Hub (mm)
je Zylinder:

Im Katalog werden fur physikalische GréBen die Einheiten nach DIN 1301

A (cm?) x Hub (mm) x n (Anzah! Zylinder)

Spannzeit: t(s) =1+ Q (/min) x 167

SPANNKRAFTE DER SCHRAUBEN:

Beim hydraulischen Spannen wird fur die Schrauben
die Dauerfestigkeit zugrunde gelegt, damit grol3e
Hubzahlen erreicht werden. Nur bei geringen
Hubzahlen kann die Prufkraft oder die Streckgrenze

ausgenutzt werden.

ZYLINDER-NENNGROSSEN:

Zur leichteren Auswahl dienen die Zylinder-NenngréBen.
Sie entsprechen der Druckkraft bzw. Spannkraft in kN,
bezogen auf den jeweils zulassigen max. Betriebsdruck
(in der Regel 400 bar) und die wirksame Kolbenflache.

verwendet.
Formel- Einheiten- physikalische Einheiten- Umrechnungen
zeichen zeichen GroBe name
1N=0,1kp
F N Kraft Newton 1kN = 100 kp
1 bar =10 N/cm?
bar bar ~1atm.
p Druck =10° N/m?
Pa Pascal 1Pa=1N/m?
2 wirksame 2 _ 104 Am?2
A cm Kolbenflache ; Tm”=10"cm
3 ) 1dm® = 1000 cm®
\% cm Volumen = 11 (Liter)
t s Zeit Sekunde -
| " | cm®
Q min Forderstrom - 1 min = 16,67 s
Spannschrauben Hydraulik-Zylinder
Gewinde | Steigung | Nenn- |Prifkraft =|  Fur den
span- bei Dauerbe- ) B
nungs- Festig- [triebzulass|  Zylinder-NenngréBe
quer- |keitsklasse|Schrauben-
schnitt As 8.8 belastung
[mm] [mm?] [kN] [kN]
M 6 1,00 20,1 11,6 4,3
M 8 1,25 36,6 21,2 8,0
M 10 1,50 58,0 33,7 12,5
M12 1,75 84,3 48,9 18,3
M 14 2,00 115,0 66,7 25,0
M 16 2,00 157,0 91,0 34,0
M 18 2,50 192,0 115,0 43,0
M 20 2,50 245,0 147,0 55,0
M 24 3,00 253,0 212,0 79,5
M 27 3,00 459,0 275,0 103,0
M 30 3,50 561,0 337,0 126,0
Zylinder Kolben- | Kolben- Druckkraft F1n kN
Nenngrofie &) flache
(mm] [cm?] 100 bar | 250 bar | 350 bar | 400 bar | 500 bar
2,0 8,0 0,5 0,50 1,25 1,75 2,0 2,5
2,4 9,0 0,7 0,68 1,70 2,40 - -
4,4 12,5 1,3 1,25 3,10 4,40 - -
5,0 12,0 1,1 1,10 2,80 3,80 4,4 5,5
5,9 14,7 1,7 1,70 4,20 5,90 - -
6,6 15,5 1,9 1,90 4,70 6,60 - -
8,0 16,0 2,0 2,00 5,00 7,00 8,0 10,0
10,1 19,0 2,9 2,88 7,20 10,1 - -
12,0 20,0 3,1 3,00 7,50 10,9 12,0 15,0
14,0 22,0 4,0 4,00 10,0 14,0 - -
17,5 25,0 5,0 5,00 12,7 17,5 - -
17,8 25,0 51 5,08 12,7 17,8 - -
20,0 25,0 4,9 5,00 12,5 17,2 20,0 24,5
32,0 32,0 8,0 8,00 20,0 28,0 32,0 40,0
39,9 38,0 11,4 11,4 28,5 39,9 - -
50,0 40,0 12,5 12,5 31,0 43,8 50,0 62,5
63,0 45,0 15,9 15,9 391 55,6 63,6 79,5
70,0 48,0 18,0 18,0 45,0 63,0 72,0 90,0
78,0 50,0 19,6 19,6 49,0 68,6 78,4 98,0
94,0 55,0 23,7 23,7 59,2 83,0 94,8 118,5
125,0 63,0 31,1 31,1 78,0 108,8 124,0 155,5
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Wichtiges

und Wissenswertes

UMRECHNUNGSFAKTOREN:

Druck: MPa bar Temperatur: K °C °F

1T MPa 1 10 K 1 °Cx+ 27315 (°F-4569,67) x 5/9
1 bar ON 1 °C K-27315 1 (°F - 32)x5/9
1PSI 0,00689 0,0689 °F Kx 9/5 + 469,67 °C x9/5+32 1

MPa = Mega Pascal
PSI = englische Pfund pro Quadratzoll

Langen: mm inch
Tinch 25,399 1
Tmm 1 0,0393

K = Kelvin

°C = Grad Celsius

°F = Grad Fahrenheit

WICHTIGER HINWEIS ZUR DARSTELLUNG UNSERER MASSZEICHNUNGEN.
ALLE MASSZEICHNUNGEN IN DIESEM KATALOG SIND NACH DIN-VORGABEN ERSTELLT!

ANSICHTEN NACH DIN

Bezogen auf die Vorderansicht V liegen:

. D Draufsicht unterhalb von V
______________ i SL | Seitenansicht rechts von V
von links
SR | Seitenansicht links von V
von rechts
U Untersicht oberhalb von V
‘} _I R Ruckansicht links oder
\ rechts von V
S R SI— R Sinnbild:
T C
ANSICHTEN NACH ANSI (USA) Bezogen auf die Vorderansicht V liegen:
D Draufsicht oberhalb V
SL | Seitenansicht links von V
von links
SR | Seitenansicht rechts von V
von rechts
0 U Untersicht unterhalb von V
~ R | Ruckansicht links oder
\ rechts von V
SL SR R Sinnbild:

4 _______________

Technische Anderungen vorbehalten.
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DRUCKERZEUGER, > bedienerfreundlich
FUR JEDEN EINSATZFALL f*;'fttf
DIE OPTIMALE LOSUNG

> grof3e Optionsvielfalt

> kompakte Bauweise

> einfach und doppelt wirkende Ausfuhrungen

> Pumpenaggregat im Baukastensystem

> verschiedene Ventilkombinationen

> mit und ohne elektrischer Steuerung lieferbar

> extern ansteuerbar

> stufenlose Druckregelung uber eine Verstellspindel
> Ventile im stromlosen Zustand in Sperrnullstellung
> Okologischer Betrieb

> Elektromotoren entsprechen den Effizienzklassen von 2017

PRODUKTUBERSICHT:
Betriebsdruck nutzbares
Typ einfach wirkend doppelt wirkend max. Spannkreise Férdervolumen Olvolumen
[bar] (1]
6901 [ ] - 350 1 21 cm?® / Umdrehung 0,026
6902 (] - 700 1 20cm3/1cm?d/ Hub 0,3
6902 [ ] - 700 1 20cms /2 cm® / Hub 1,0
6904 [ ] [ J 500 1 0,85 I/min. 21
6906 [ ] [ J 160 1-5 2,5 1/min. 4,0
6906 [ ° 400 1-5 2,5 1/min. 4,0
6906N [ J [ ] 160 1-4 2,5 I/min. 4,0
6906N [ ] L] 400 1-4 2,5 1/min. 4,0
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6902 NR. 6904-25 NR. 6906

> 1Spannkreis > 1 Spannkreis > 1bis 5 Spannkreise
> keine Drucknachschaltung > automatische Drucknachschaltung > automatische Drucknachschaltung

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schraubenpumpe

Nr. 6901 Bestell Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Hubvolumen Hubvolumen Md max. | Gewicht
Sch b e;re : pro Umdr. gesamt
chraubenpumpe __ ' (bar] for] for] Nl |l
Blockausflihrung und Einschraubausfiihrung,
max. Betriebsdruck 350 bar. 67819 6901-10 350 2,1 26 50 1524
67835 6901-20 350 2,1 26 50 689
Ausfiihrung:

Gehause aus Stahl, gehartet und briiniert. Schraubenspindel, g_ehéirtet und briniert. Die
Schraubenpumpe Nr. 6901-20 wird mit 2 Nutmuttern geliefert. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss.

Anwendung:
Die Schraubenpumpe eignet sich besonders als Druckerzeuger fir sehr kleine Spanneinrichtungen.

Hinweis:

In einem geschlossenen Kreislauf sind folgende Hinweise zu beachten:

Die an die Schraubenpumpe angeschlossenen hydraulischen Spannelemente missen hermetisch
dicht sein. Wegen auftretender Leckage der Spannzylinder wahrend der Hubbewegung und der
Olkompressibilitat (1% bei 140 bar) soll das Hubvolumen der Schraubenpumpe nur zu etwa 70%
ausgenutzt werden. Luft im Ol erhéht die Kompressibilitét betréchtlich. Deshalb muss das System
vollstandig entliftet werden. Eine Entluftungsschraube an der héchsten Stelle der Vorrichtung

ist unbedingt notwendig. An dieser Stelle muss auch nach Zuriickdrehen der Pumpe wieder Ol
nachgefullt werden. Im System diirfen keine Hohlrdume entstehen, die nicht entliftet werden kénnen.
Eine genaue Druck- bzw. Spannkraftkontrolle ist nur mittels eines Manometers méglich.

Durch Einsetzen eines elektrohydraulischen Druckschalters ist ebenfalls eine Druckkontrolle méglich.
Der Einsatz eines Druckbegrenzungsventils zur Druckkontrolle ist nicht moglich. Ein Anzug der
Schraubenspindel mittels Drehmomentschrauber ist méglich, trotzdem sollte ein Manometer zur
Kontrolle eingesetzt werden. Bei der Einschraubversion ist das Anziehdrehmoment zu beachten.

6901-10
44,5 126 Hub 51
Si12 _ 98,5 9 ’
H n 41,5 27 I
‘ “y | !
ﬁ‘ | [ ‘ R N‘g_ - 1
Spanndruck in Abhéngigkeit 5 @ 1 I I I =— P
[ . S —
zum Drehmoment: @ = / J | !
=0y o—¢o
Drehmoment Spanndruck T | ==
[Nm] [bar] n | s 4// J\\
13,5 70 2 R 61/8 “Verschlussschraube
27,0 140 - Olanschluss
34,0 205
40,5 275
47,5 350 6901-20
123 Hub 51
104 |
SW1 12,5 81 9 b o618
g 7 | {
v i A = e
T Es ) e
M L ASY

Technische Anderungen vorbehalten.
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Handpumpe

Nr. 6902 Bestell- Artikel-Nr. | Férdervol./ Kolben- | Fordervol. / Kolben- Q Handhebel-| A | B | Gewicht
N hub 1. Stufe hub 2. Stufe nutzbar | kraft max.
Handpumpe - fom’] fom’] em] | N [al
max. Betriebsdruck 1. Stufe 50 bar,
max. Betriebsdruck 2. Stufe 700 bar. 6902-7 20 1 300 350 320|275| 6,0
6902-8 20 2 1000 320 620|575 8,1

Ausfiihrung:

Leichte, zweistufige Handpumpe. Geringer Handkraftaufwand bei max. Betriebsdruck.
Pumpengeh&use aus Temperguss, Olbehalter aus Aluminium. Mit werkseitig eingestelitem
Druckbegrenzungsventil flr einen maximalen Betriebsdruck von 700 bar. Handpumpe komplett mit
Olftillung. Olzufuhr tiber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Handpumpe findet ihr Einsatzgebiet in Prifvorrichtungen, bei Reparaturarbeiten sowie in kleinen
Spannvorrichtungen mit unregelméBiger Nutzung. Hierbei muss jedoch beriicksichtigt werden, dass
keine automatische Drucknachschaltung bei Druckabfall an der Spannstelle stattfindet.

Hinweis:
Einsatzlage horizontal und vertikal mit dem Pumpenkopf nach unten. Beim Anschluss der

hydraulischen Elemente auf einwandfreie Entltftung achten. Sonderausfiihrungen fir verschiedene
Betriebsdriicke oder Volumen sind auf Anfrage lieferbar.

Hydraulik-Schaltplan:

OleianIIung Druckanschluss

Gil/4
O
P o

Riicklauf G1/4
A

170

14

Ablassventil

110
80
77

-
93

B $6.6 (4x)

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydro-Druckverstarker

Nr. 6903

Hydro-Druckverstéarker
Temperatur -40 - +120°C

@30

M24x1,5

110

85

?50

Hochdruckanschluss H

Artikel-Nr. | Ubersetzung i | max. Betriebs- | max. Betriebs- | Q max. ND | Q max. HD | Gewicht
Bestell-
NI druck ND druck HD
' [bar] [bar] [I/min] [I/min] [a]
452060 |6903-20-15 1,5 200 300 8 1,0 1000
320184 |6903-20-20 2,0 200 400 12 2,0 1000
275198 | 6903-20-32 3,2 200 640 15 2,5 1000
320192 | 6903-20-40 4,0 200 800 14 2,0 1000
291526 |6903-20-50 5,0 160 800 14 1,6 1000
320200 |6903-20-66 6,6 120 800 13 1,3 1000
ND = Niederdruckseite, HD = Hochdruckseite
Ausfiihrung:

Gehéuse verzinkt und chromatisiert, Kolben und Ventilsitz aus Stahl. Olzufuhr Gber
Gewindeanschluss.

Anwendung:

Hydro-Druckverstérker werden in Spann- und Montagevorrichtungen eingesetzt. Der niedrige
Druck der Maschinenhydraulik wird entsprechend des Ubersetzungsverhéltnisses in einen héheren
Betriebsdruck umgewandelt. Zwischen Eingangsdruck und Ausgangsdruck besteht eine direkte
Proportionalitat. Der Enddruck kann durch das Regeln des Eingangsdruckes beliebig eingestellt
werden.

Merkmal:

Die wichtigsten Funktionen werden im Hydraulik-Schaltplan dargestellt. Ol wird iiber das Wegeventil
CV zum Anschluss IN gefiihrt und flieBt ungehindert durch die Riickschlagventile KV1 und KV2 sowie
das Rucklaufventil DV in den Hochdruckbereich H.

Unter diesen Bedingungen wird ein maximaler Durchfluss durch den Druckverstéarker erreicht

und eine schnelle Vorwartsbewegung erzeugt. Wird im Hochdruckbereich H der Eingangsdruck

IN erreicht, schlieBen die Ventile KV1, KV2 und DV. Der Enddruck wird von der oszillierenden
Pumpeneinheit OP aufgebaut. Die Einheit schaltet sich automatisch ab, wenn im Hochdruckbereich
H der Enddruck erreicht worden ist. Bei einem Druckabfall im Hochdruckbereich aufgrund von
Olverbrauch bzw. Olverlust startet automatisch die Pumpeneinheit OP, um den Enddruck aufrecht
zu halten. Der Druck kann aus dem Hochdruckbereich tUber das direkt angesteuerte DV abgelassen
werden.

Hinweis:

Das Hydraulikél soll mit einer FiltergréBe von max. 10 um nominell, max. 19/16 nach ISO 4406
gefiltert werden. Beim Einbau in Systeme, in denen die Versorgung zum Druckverstarker abgekuppelt
wird, sollte hochdruckseitig ein leckélfreies, entsperrbares Riickschlagventil eingebaut werden. Dabei
ist zu beachten, dass das Entsperrverhaltnis des Ventiles gréBer sein muss als die Ubersetzung des
Druckverstarkers. Der Aufbau des Druckverstarkers erlaubt eine gewisse Leckage zwischen den
Anschlissen IN und R, welche in abgekuppelten Einrichtungen beriicksichtigt werden muss.

Auf Anfrage:

Flanschversion mit O-Ring-Abdichtung auf Anfrage lieferbar.

Hydraulik-Schaltplan:

Anwendungsbeispiele:

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydro-Druckverstarker

Nr. 6903 Artikel-Nr. |NG|Ubersetzung i| max. Betriebs- |max. Betriebs-|Q max. ND| Q max. HD | Gewicht
Bestell-
Hydro-Druckverstérker . druck 2D ok HD
Y [bar] [bar] [I/min] [I/min] [a]
far O-Ring Anschluss,
max. Betriebsdruck im Ausgang 500 bar, 328682 | 6903-30-15| 6 1,5 200 300 8 1,0 2360
min. Betriebsdruck im Eingang 20 bar 328708 |6903-30-20 | 6 2,0 200 400 12 2,0 2360
328807 | 6903-30-28 | 6 2,8 178 500 15 2,2 2360
328727 |6903-30-32 | 6 3,2 150 500 15 2,5 2360
328740 | 6903-30-40 | 6 4,0 125 500 14 2,0 2360
328765 | 6903-30-50 | 6 5,0 100 500 14 1,6 2360
328781 | 6903-30-66 | 6 6,6 75 500 13 1,3 2360
Ausfiihrung:
Gehause verzinkt und chromatisiert, Kolben und Ventilsitz aus Stahl. Olzufuhr Giber Olkanal im
Vorrichtungskorper.
Anwendung:

Hydro-Druckverstarker werden in Spann- und Montagevorrichtungen eingesetzt. Der niedrige
Druck der Maschinenhydraulik wird entsprechend des Ubersetzungsverhéltnisses in einen héheren
Betriebsdruck umgewandelt. Zwischen Eingangsdruck und Ausgangsdruck besteht eine direkte
Proportionalitat. Der Enddruck kann durch das Regeln des Eingangsdruckes beliebig eingestellt
werden.

Merkmal:

Die wichtigsten Funktionen werden im Hydraulik-Schaltplan dargestellt. Ol wird {iber das Wegeventil

zum Anschluss IN gefiihrt und flieBt ungehindert durch die Rickschlagventile KV1 und KV2 sowie

das Rucklaufventil DV in den Hochdruckbereich A.

Unter diesen Bedingungen wird ein maximaler Durchfluss durch den Druckverstérker erreicht

Hr. . und eine schnelle Vorwéartsbewegung erzeugt. Wird im Hochdruckbereich A der Eingangsdruck

Hyd raulik Schaltplan. IN erreicht, schlieBen die Ventile KV1, KV2 und DV. Der Enddruck wird von der oszillierenden
Pumpeneinheit OP aufgebaut. Die Einheit schaltet sich automatisch ab, wenn im Hochdruckbereich
A der Enddruck erreicht worden ist. Bei einem Druckabfall im Hochdruckbereich aufgrund von
Olverbrauch bzw. Olverlust startet automatisch die Pumpeneinheit OP, um den Enddruck aufrecht
zu halten. Der Druck kann aus dem Hochdruckbereich Uber das direkt angesteuerte DV abgelassen
werden.

Hinweis:

Das Hydraulikél soll mit einer FiltergréBe von max. 10 pm nominell, max. 19/16 nach ISO 4406
gefiltert werden. Beim Einbau in Systeme, in denen die Versorgung zum Druckverstérker abgekuppelt
wird, sollte hochdruckseitig ein leckélfreies, entsperrbares Riickschlagventil eingebaut werden. Dabei
ist zu beachten, dass das Entsperrverhaltnis des Ventiles gréBer sein muss als die Ubersetzung des
Druckverstarkers. Der Aufbau des Druckverstarkers erlaubt eine gewisse Leckage zwischen den

Lochbild Form A NenngréBe 6: Anschlissen IN und R, welche in abgekuppelten Einrichtungen bericksichtigt werden muss.
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Anwendungsbeispiele:

Technische Anderungen vorbehalten.
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Lufthydraulikpumpe

Nr. 6904-20 Bestell- Artikel-Nr. | Luftdruck min. | Luftdruck max. | Olvol. nutzbar | Olvol. nutzbar | Q max. | Gewicht
. liegend stehend
Lufthydraulikpumpe Nr. [bar] [bar] t 0 em¥/min] | K]
max. Betriebsdruck 500 bar.
69435 6904-20 2,8 10,0 2,1 1,5 1400 6,3

Ausfiihrung:

Kompakte druckluftbetatigte hydraulische Spannpumpe fiir einfach wirkende Kreislaufe. Robuster
Kunststofftank. Luftfilter am Einlass und interner Olffilter, um den Motor vor Unreinheiten zu
schiitzen. Sicherheitsventil gegen Uberdruck und Schallddmpfer sind eingebaut. Olzufuhr iiber
Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Lufthydraulikpumpe kann als Antriebselement fur kleinere hydraulische Spann- und
Montagevorrichtungen eingesetzt werden. Die Lufthydraulikpumpe ist fir einfach wirkende Zylinder
ausgelegt.

Merkmal:

GroBes Luft-/Ol-Ubersetzungsverhéltnis erméglicht die Erzeugung eines hohen hydraulischen
Druckes schon bei niedrigen Luftdriicken. Mobil im Einsatz durch geringes Gewicht. In vertikaler und
horizontaler Lage einsetzbar. Uneingeschrankter Einsatz in explosionsgefahrlicher Umgebung.

Hinweis:
Lufthydraulikpumpen mit anderen Betriebsdriicken auf Anfrage lieferbar. Beim Anschluss der

. Elemente auf einwandfreie Entliiftung achten.
Hydraulik-Schaltplan: Nicht tolerierte Mafe nach DIN ISO 2768 mittel.

,_____7?> S Olanschluss G1/4

Luftanschluss G1/4

208.8

Lo
126.75

108.5

O
b\ ©

86.8

|

[

|

I
155
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Lufthydraulikpumpe

Nr. 6904-25 Bestell- Artikel-Nr. | Luftdruck min. | Luftdruck max. | Olvol. nutzbar | Olvol. nutzbar | Q max. | Gewicht
. liegend stehend
Lufthydraulikpumpe Nr. [bar] [bar] 0 0 fem¥/min] | [Kg]
max. Betriebsdruck 500 bar.
69450 6904-25 2,8 10,0 2,1 1,5 1400 6,3
Ausfiihrung:

Kompakte druckluftbetatigte hydraulische Spannpumpe fiir einfach wirkende und doppelt wirkende
Kreislaufe. Robuster Kunststofftank. Luftfilter am Einlass und interner Olffilter, um den Motor vor
Unreinheiten zu schiitzen. Sicherheitsventil gegen Uberdruck und Schalldampfer sind eingebaut.
Olzufuhr (iber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Lufthydraulikpumpe kann als Antriebselement fir kleinere hydraulische Spann- und
Montagevorrichtungen eingesetzt werden. Durch die automatische Drucknachschaltung ist die
Sicherheit gewéhrleistet. Die Lufthydraulikpumpe ist ausgerichtet flr die Montage von Ventilen
mit Anschlussbild CETOP 083, also mit der Mdglichkeit, einfach und doppelt wirkende Zylinder zu
versorgen, wobei die Umschaltung manuell, pneumatisch oder elektrisch gesteuert werden kann.

Merkmal:

GroBes Luft-/Ol-Ubersetzungsverhiltnis erméglicht die Erzeugung eines hohen hydraulischen
Druckes schon bei niedrigen Luftdriicken. Mobil im Einsatz durch geringes Gewicht. In vertikaler und
horizontaler Lage einsetzbar. Uneingeschréankter Einsatz in explosionsgeféhrlicher Umgebung.

Hinweis:
Lufthydraulikpumpen mit anderen Betriebsdrlicken auf Anfrage lieferbar. Beim Anschluss der

Elemente auf einwandfreie Entllftung achten.
Nicht tolerierte MaBe nach DIN ISO 2768 mittel.
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Technische Anderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 56766-196 - Web: www.amf.de HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK 15



Zubehor fur Lufthydraulikpumpen

Nr. 6904-50 Artikel-Nr. NG Q Gewicht
Bestell-
Wegesitzventil 3/2 Nr. [Vmin] (a]
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 10 bar. 271031 6904-50 6 12 444
Ausfiihrung:
Bauart: Sitzventil
Betatigungsart: manuell
T A
P Anwendung:
- Fir einfach wirkende Zylinder. Anschlussbild CETOP03.
Nr. 6904-52 Artikel-Nr. NG Q Gewicht
Bestell-
Wegesitzventil 3/2 Nr. (Vmin] (a]
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 10 bar. 259242 6904-52 6 12 740
Ausfiihrung:
Bauart: Sitzventil
Betatigungsart: elektrisch
: A — Anwendung:
. Fur einfach wirkende Zylinder. Anschlussbild CETOP03.
Nr. 6904-54 Artikel-Nr. NG Q Gewicht
Bestell-
Wegesitzventil 3/2 Nr. (Vmin] (a]
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 10 bar. 267427 6904-54 6 12 459
Ausfiihrung:
Bauart: Sitzventil
Betatigungsart: pneumatisch
T A CAD
p Anwendung: [l
Fir einfach wirkende Zylinder. Anschlussbild CETOPO03. %
[OIBE ;2
Nr. 6904-59-01 Artikel-Nr. NG Q Gewicht
Bestell-
Wegeventil 4/3 Nr. (Vmin] -
max. Betriebsdruck 700 bar,
min. Betriebsdruck 10 bar. 563516 6904-59-01 6 30 380
A B Ausfiihrung:
m Bauart: Kolbenventil
- Betatigungsart: manuell
@ I!;I > Anwendung:
/ o Fir doppelt wirkende Zylinder. Anschlussbild CETOP03.
Nr.6911A-07-01 Artikel-Nr. NG Q U Gewicht
Bestell-
Wegesitzventil 4/3 Nr. (Vmin] e (dl
fir O-Ring-Anschluss,
max. Betr?ebsdruck 400 bar, 322065 6911A-07-01 6 20 24 2356
min. Betriebsdruck 10 bar. Anwendung'

AB

Fir doppelt wirkende Zylinder. Anschlussbild CETOP03.

> 4 Hinweis:
P Weitere Informationen finden Sie unter Zubehér/Ventile.
Nr. 6904-90 Artikel-Nr. Luftanschluss Gewicht
Bestell-
i i Nr.
Wartungseinheit r (a]
258236 6904-90 G1/4 740
Anwendung:

Fir Lufthydraulikpumpe Nr. 6904-20 bzw. -25.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zubehor fur Lufthydraulikpumpen

Nr. 6906-20-33 Artikel-Nr. LxBxH Olanschlussgewinde O-Ring Gewicht
Bestell- Best.-Nr

Umlenkplatte Nr. RN
325332 6906-20-33 60 x 41 x30 1xG1/4 493478 525

[ -

b ol Ausfiihrung:

Stahl, TEM-entgratet und phosphatiert. Mit O-Ringen. CETOP 03 Lochbild.

Anwendung:
Fur Lufthydraulikpumpe 6904-25.

Hinweis:

Die Befestigungsschrauben 1SO 4762-M5x30 Best-Nr. 338244 fiir Befestigung ohne Druckregelventil
und die Befestigungsschrauben ISO 4762-M5x70 Best-Nr. 49349 fiir Befestigung mit Druckregelventil
gehdren nicht zum Lieferumfang.

Anwendungsbeispiel:

R

© Q14

Technische Anderungen vorbehalten.
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Pumpenaggregat

Nr. 6906

Pumpenaggregat

mit Druckbegrenzungsventil und
elektronischem Druckschalter,
einfach und doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 200 bar.

Artikel-Nr. Spann- Q Ventilart| passendes Elektr. Druck- | Gewicht
Bestell- ) f «
kreise Bediengerat | Steuerung| schalter
Nr. .

[V/min] [Kg]
327726 6906-61660 2,5 4/3 - - - 53
327742 6906-61661 2,5 4/3 6906B-2-1 [ ] - 61
327635 | 6906-61661-BZH 2,5 4/3 6906BZH-2 [ 2 61

327650 6906-62660
327676 6906-62661

2,5 4/3 - - - 56
2,5 4/3 6906B-3-2 64

[N N P P N
[}
.

Ausfiihrung:

Kompaktes, steckerfertiges Pumpenaggregat, elektrisch und hydraulisch betriebsbereit. Komplett mit:
Druckbegrenzungsventil und Druckschalter, Elektromagnetventil, Manometer, Schwimmerschalter
mit Temperaturiiberwachung, Olfiillung, Elektrosteuerung mit Hauptschalter, Kontrollleuchten und
Flanschdosen. Elektrischer Anschluss komplett mit CEKON-Stecker, Druckfilter mit Filterfeinheit von
25um. Olzufuhr iiber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Diese Pumpenaggregate werden tberwiegend als Antriebs- und Steuerelemente fiir einfach und
doppelt wirkende Spannvorrichtungen eingesetzt.

Bedienungsart:
Bedienpult fiir einen und zwei Spannkreise. Zweihandbedienpult fir nur einen Spannkreis.

Merkmal:

Die Radialkolbenpumpe wird Uiber einen Drehstrom-Normmotor mit der Energieeffizienzklasse IE3

angetrieben. Der Motor ist durch einen Motorschutzschalter und ein Thermoelement vor Uberlastung

geschutzt. Die Druckeinstellung und Drucklberwachung erfolgt Giber ein Druckbegrenzungsventil

(DBV) und einen elektronischen Druckschalter (EDS). Der am DBV eingestellte Wert wird mit der

Mode-Taste am EDS ubernommen. Damit ist gleichzeitig der vorprogrammierte Abschalt- und

Riickschaltpunkt eingestellt.

- Hoher Sicherheitsstandard durch den Einsatz von 4/3-Wegesitzventilen!

- Keine ungewollten Fahrbewegungen. Bei Spannungsabfall oder Kontaktproblemen fallt das Ventil in
die hermetisch dichte Mittelstellung.

- Leichte Ansteuerung durch externe Maschinensteuerungen (z.B. SPS).

Das Pumpenaggregat arbeitet im Aussetzbetrieb. Bei Druckabfall wird die Pumpe durch

den Druckschalter automatisch nachgeschaltet. Der eingebaute Schwimmerschalter mit

Temperaturiiberwachung schaltet bei Olmangel oder erhéhter Oltemperatur die Pumpe ab und die

Stoérlampe an der elektrischen Steuerung leuchtet auf.

Hinweis:
Beim Anschluss der Elemente auf einwandfreie Entliftung achten. Das Nachpumpen bei Druckabfall
darf héchstens 2 x pro Minute erfolgen. Das Pumpenaggregat darf nicht dauernd laufen.

Optionen:

Spannkreise: bis 5 Spannkreise mit elektrischer Steuerung, bei mehr als 5 Spannkreisen ohne
elektrische Steuerung.

Ventilkombination: Druckreduzierung und Spanndruckiiberwachung in bestimmten Spannkreisen.
Druckreduzierung fiir alle nachfolgenden Spannkreise. Druckfilter mit
Filterfeinheit von 10um oder 40 um. Drosselventile in bestimmten Spannkreisen.

Auf Anfrage:

Wegeventile mit anderen Funktionsbildern auf Anfrage.
Drei bis flnf Spannkreise auf Anfrage.

Hydraulik-Schaltpléne:

Durch Bestromen beider Ventiimagnete entsteht eine Schaltstellung in der alle 4 Anschliisse
miteinander verbunden sind.

Es entsteht ein druckloser Zustand in dem leicht gekuppelt werden kann.

Nullstellung

A B

lI6sen a % ja O I % b spannen
T

PI

4/3 Wegesitzventil fur einfach und doppelt wirkende Verbraucher

Technische Anderungen vorbehalten.
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Pumpenaggregat

Hydraulik-Schaltpldne mit DBV und EDS:

2 Spannkreise, doppelt wirkend

1 Spannkreis, doppelt wirkend
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Technische Anderungen vorbehalten.

HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK 19

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 56766-196 - Web: www.amf.de



Pumpenaggregat

Nr. 6906

Pumpenaggregat

mit Druckbegrenzungsventil und
elektronischem Druckschalter,
einfach und doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 400 bar.

Artikel-Nr. Spann- Q Ventilart | passendes Elektr. Druck- | Gewicht
Bestell- ) A «
kreise Bediengerat |Steuerung| schalter
Nr. .

[V/min] [Kg]
322214 6906-61610 2,5 4/3 - - - 53
325951 6906-61611 2,5 4/3 6906B-2-1 [ ] - 61
325969 | 6906-61611-BZH 2,5 4/3 6906BZH-2 [ 2 61

322230 6906-62610
325977 6906-62611

2,5 4/3 - - - 56
2,5 4/3 6906B-3-2 64

[N N P P N
[}
.

Ausfiihrung:

Kompaktes, steckerfertiges Pumpenaggregat, elektrisch und hydraulisch betriebsbereit. Komplett mit:
Druckbegrenzungsventil und Druckschalter, Elektromagnetventil, Manometer, Schwimmerschalter
mit Temperaturiiberwachung, Olfiillung, Elektrosteuerung mit Hauptschalter, Kontrollleuchten und
Flanschdosen. Elektrischer Anschluss komplett mit CEKON-Stecker, Druckfilter mit Filterfeinheit von
25um. Olzufuhr iiber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Diese Pumpenaggregate werden tberwiegend als Antriebs- und Steuerelemente fiir einfach und
doppelt wirkende Spannvorrichtungen eingesetzt.

Bedienungsart:
Bedienpult fiir einen und zwei Spannkreise. Zweihandbedienpult fir nur einen Spannkreis.

Merkmal:

Die Radialkolbenpumpe wird Uiber einen Drehstrom-Normmotor mit der Energieeffizienzklasse IE3

angetrieben. Der Motor ist durch einen Motorschutzschalter und ein Thermoelement vor Uberlastung

geschutzt. Die Druckeinstellung und Drucklberwachung erfolgt Giber ein Druckbegrenzungsventil

(DBV) und einen elektronischen Druckschalter (EDS). Der am DBV eingestellte Wert wird mit der

Mode-Taste am EDS ubernommen. Damit ist gleichzeitig der vorprogrammierte Abschalt- und

Riickschaltpunkt eingestellt.

- Hoher Sicherheitsstandard durch den Einsatz von 4/3-Wegesitzventilen!

- Keine ungewollten Fahrbewegungen. Bei Spannungsabfall oder Kontaktproblemen fallt das Ventil in
die hermetisch dichte Mittelstellung.

- Leichte Ansteuerung durch externe Maschinensteuerungen (z.B. SPS).

Das Pumpenaggregat arbeitet im Aussetzbetrieb. Bei Druckabfall wird die Pumpe durch

den Druckschalter automatisch nachgeschaltet. Der eingebaute Schwimmerschalter mit

Temperaturiiberwachung schaltet bei Olmangel oder erhéhter Oltemperatur die Pumpe ab und die

Stoérlampe an der elektrischen Steuerung leuchtet auf.

Hinweis:
Beim Anschluss der Elemente auf einwandfreie Entliftung achten. Das Nachpumpen bei Druckabfall
darf héchstens 2 x pro Minute erfolgen. Das Pumpenaggregat darf nicht dauernd laufen.

Optionen:

Spannkreise: bis 5 Spannkreise mit elektrischer Steuerung, bei mehr als 5 Spannkreisen ohne
elektrische Steuerung.

Ventilkombination: Druckreduzierung und Spanndruckiiberwachung in bestimmten Spannkreisen.
Druckreduzierung firr alle nachfolgenden Spannkreise. Druckfilter mit
Filterfeinheit von 10um oder 40 um. Drosselventile in bestimmten Spannkreisen.

Auf Anfrage:

Wegeventile mit anderen Funktionsbildern auf Anfrage.
Drei bis flnf Spannkreise auf Anfrage.

Hydraulik-Schaltpléne:

Durch Bestromen beider Ventiimagnete entsteht eine Schaltstellung in der alle 4 Anschliisse
miteinander verbunden sind.

Es entsteht ein druckloser Zustand in dem leicht gekuppelt werden kann.

Nullstellung

A B

lI6sen a % ja O I % b spannen
T

PI

4/3 Wegesitzventil fur einfach und doppelt wirkende Verbraucher

Technische Anderungen vorbehalten.

20 HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de



Pumpenaggregat
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Pumpenaggregat

Pumpenaggregat Nr. 6906, 1 und 2 Spannkreise

Hydraulische KenngréBen:

max. Betriebsdruck
Olvolumen gesamt
Olvolumen abpumpbar
Foérderstrom

Ventilart

Anzahl der Hydr.-Kreise
Anschluss hydraulisch
Geréuschpegel
Umgebungstemperatur
Gebrauchslage
Pumpenbauart
Lastwechsel
Druckfliissigkeit

Olempfehlung

Viskositatsklasse

200 bar / 400 bar
10 Liter

4 Liter

2,5 I/min.

4/3 Wegesitzventil
1 oder2
Rohrgewinde G1/4
max. 70 dB(A)
-10° C bis + 35° C
stehend
Radialkolbenpumpe mit 3 Kolben
max. 500/h

Hydraulikéle
HLP und HLPD nach DIN 51524 Teil 2

HLP 22 und HLPD 22 oder
HLP 32 und HLPD 32

ISO VG 22 und 32 DIN 51519

Elektrische KenngréBen:

Betriebsspannung
Steuerspannung
Ventilspannung
Motordrehzahl
Drehrichtung
Motorleistung
Pumpenmotor
Nennstrom

Sicherung der Zuleitung
Sicherung Steuerstromkreis
Anschluss elektrisch

Schutzart
Einschaltdauer

400 V/50 Hz Drehstrom
24V Gleichstrom

24V Gleichstrom

2900 1/min.

beliebig

1,1 kW
Drehstrom-Normmotor
3A

16 A trage

2 A primar, 8 A sekundar
Olflex 100; 5x1,5 mm?
3 mlang und

Stecker CEE 16 A6 h
IP 54

max. 50 % Aussetzbetrieb

Stromlaufplan: 2 Spannkreis-Fernbedienung

kuppeln - Kontakte ,spannen”und ,|6sen” gleichzeitig
Fi/6AT e F3/5AT Nachpumpen des Hydraulikmotors wird ausgeschaltet.
F2/EA] 12 = — ‘ Meldeleuchte ,Betrieb” geht aus, kein Betriebsbereit K1 fiir externe Maschinenfreigabe
- -
Sich. 6,3x32mm
LAT ~Bo0y 209 S00VAL 2 2 _
Einsteiung | | | T
Ibei 1,1 kW: |
|38.3A i ©
:bei 2,2 kW: l\l
AT S = g &
| - BE‘ AR Motor- X10a X100 X10a X100 X10a
: + ! FE1 1V 2 e
! oo ! Q10 \ : o o - o
! el . : ~ *I © &
| MEE | Wiekd o ¢
| icklungs-| b
! olol 1 laeron .o | F5 therm(g‘_’- Qi
i K0 NN | [Daeen A kontakt im N |
. AT DSoder|  7-ps Motor M1 8 sz 3 Sth s23 W s24 ¥
R i | |psG o o8 Wy - Vv -
' L 2 © " o « ©
A . g
o) <) . I 3.
! i &5 7 2
"_ =070 h H1 H3
- | I’ — o rin grin
S N ™= 7;4|> ' i Olstand R s*%nne . __spannen
! . ¢> = =R
| ~ .
Dow = K/ S K () ! rot he @ ot | S0P
I = ! K1 P/ bei 4pol. M12x1 13 . 'g.! llésen I6sen #@
| | 14 7,| 1-braun e : ,
. < <| 2-weiB o °
! 3-blau - | ~
| 4-schwarz s11 s21. o Nlsz2 Y
. Y A G
e V‘l Pumpe Start .,
CEE-Stecker Motorleistung N o . R
16A, 400V, 5P 1,1 kW oder A ;
2,2 kW ES 1
S7 = offen (Ruhezustand) K10 = X100 &/ X100 & X10a & X10a X100
S7 = geschlossen = mit Ol (=Betrieb) E
X0 = Kupplungsstecker - b K = < G = - - A B
~ K10 k1 T o1 X_ Y02 X
X S N ] N " losen - spannen -
Externer Anschluss &3 . —o . . . . Magnete  Magnete
Aggregat Betriebsbereit Pumpe Stérung ~ Stérung Betriebs-  Betrieb spannen l6sen spannen l6sen
Fremdspannung I Start Taste rot bereit Leuchi 511 Kreis 1 Kreis 2
euchttaster Lage: unten Lage: oben
max. 250V, 1A nach Spannungsausfall g le]

Um den sicheren Umgang der gespannten Teile zu erhéhen, sollte das Aggregat -Betriebsbereit

oder Olmangel, Ubertemperatur

muss neu gestartet werden

sowie ein Spanndruckabfrage mit der Bearbeitungsmaschine integriert werden.

Technische Anderungen vorbehalten.

22 HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 6766-196 - Web: www.amf.de



Hydraulische Spanntechnik
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Pumpenaggregat

Nr. 6906N Bestell- Artikel-Nr. Spann- Q Ventilart | passendes Elektr. max. Be- | Gewicht
kreise Bediengerat | Steuerung | triebsdruck
Pumpenaggregat Nr. [Vmin] [bar] [Kg]

mit Druckbegrenzungsventil und

elektronischen Druckschaltern 328930 | 6906N-61666 1 2,5 4/3 6906B-2-1 [ J 200 61
doppelt wirkend. 328955 | 6906N-61616 1 2,5 4/3 6906B-2-1 [ J 400 61
Ausfiihrung:

Kompaktes, steckerfertiges energiesparendes Pumpenaggregat, elektrisch und hydraulisch
betriebsbereit. Komplett mit: Druckbegrenzungsventil und Druckschalter, Elektromagnetventil,
Manometer, Schwimmerschalter mit Temperaturiiberwachung, Olfiillung, Elektrosteuerung mit
Hauptschalter, Kontrollleuchten und Flanschdosen. Elektrischer Anschluss komplett mit CEKON-
Stecker, Druckfilter mit Filterfeinheit von 25um. Olzufuhr tiber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Das Pumpenaggregat wird als Antriebs- und Steuerelement
fir doppelt wirkende Spannvorrichtungen, speziell fir lange Taktfrequenzen, eingesetzt.
Dabei kann eine Energieeinsparung von bis zu 60% erzielt werden.

Bedienungsart:
Fur Anschluss von 1-Kreis Bedienpult Nr. 6906B-2-1 Best.-Nr. 324723

Merkmal:

Die Radialkolbenpumpe wird Uber einen Drehstrom-Normmotor mit der Energieeffizienzklasse IE3
angetrieben. Der Motor ist durch einen Motorschutzschalter und ein Thermoelement vor Uberlastung
geschitzt. Die Druckeinstellung erfolgt iber ein Druckbegrenzungsventil (DBV) und einen zentralen
elektronischen Druckschalter (EDS). Die Druckiiberwachung erfolgt Gber die elektronischen
Druckschalter (EDS) im A- und B-Kanal. Sie sitzen unmittelbar am Wegeventil. Diese EDS steuern
das Wegeventil in Arbeits- oder in Nullstellung und geben Signal zum Ein- und Abschalten des
Pumpenmotors.

- Geringerer Stromverbrauch und geringere Temperaturerhéhung.

- Kein Warmeinfluss auf die Olséule in den Verteilern und Verbrauchern
- Keine Bauteilgefahrdung durch tiberméaBigen Druckanstieg

- Keine Verletzungsgefahr bei Handkontakt

- Kein Magnetkraftabfall

- Langere Lebensdauer der Magnete

Das Pumpenaggregat arbeitet im Aussetzbetrieb. Bei Druckabfall im A- oder B-Kanal wird die
Pumpe durch die elektronischen Druckschalter EDS automatisch nachgeschaltet. Der eingebaute
Schwimmerschalter mit Temperaturiiberwachung schaltet bei Olmangel oder erhéhter Oltemperatur
die Pumpe ab und die Stérlampe an der elektrischen Steuerung leuchtet auf.

Hinweis:
Beim Anschluss der Elemente auf einwandfreie Entliftung achten. Das Nachpumpen bei Druckabfall
darf héchstens 2 x pro Minute erfolgen. Das Pumpenaggregat darf nicht dauernd laufen.

Auf Anfrage:

Zwei, drei und vier Spannkreise auf Anfrage.

Hydraulik-Schaltpléane:

Durch Bestromen beider Ventilmagnete entsteht eine Schaltstellung in der alle 4 Anschliisse
miteinander verbunden sind.
Es entsteht ein druckloser Zustand in dem leicht gekuppelt werden kann.

e _ 2

| < 3 <
| ! 2s 8 L
. Al B | 2 8 2 3
| '\N\AX W X 40
Y | mooo
: |
| '
' |

Pl |7 WWA d
N I A R, o 16sen o EoS ?T b spannen
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4/3 Wegesitzventil fir doppelt wirkende Verbraucher

Technische Anderungen vorbehalten.
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Pumpenaggregat

Pumpenaggregat Nr. 6906N

Hydraulische KenngréBen: Elektrische KenngréBen:

max. Betriebsdruck 200 bar / 400 bar Betriebsspannung 400 V/50 Hz Drehstrom
Olvolumen gesamt 10 Liter Steuerspannung 24V Gleichstrom
Olvolumen abpumpbar 4 Liter Ventilspannung 24V Gleichstrom
Foérderstrom 2,5 I/min. Motordrehzahl 2900 1/min.
Ventilart 4/3 Wegesitzventil Drehrichtung beliebig
Anzahl der Hydr.-Kreise 1 Motorleistung 1,1 kW
Anschluss hydraulisch Rohrgewinde G1/4 Pumpenmotor Drehstrom-Normmotor
Gerauschpegel max. 70 dB(A) Nennstrom 3A
Umgebungstemperatur -10° C bis + 35° C Sicherung der Zuleitung 16 A trage
Gebrauchslage stehend Sicherung Steuerstromkreis 2 A primar, 8 A sekundar
Pumpenbauart Radialkolbenpumpe mit 3 Kolben Anschluss elektrisch (?Iﬂe|x 100; 5dX1 ,5 mm?
Lastwechsel max. 500/ Stocker CEE 16 A6 h
Druckflissigkeit Hydraulikéle
HLP und HLPD nach DIN 51524 Teil 2 Schutzart IP 54
é|empfeh|ung HLP 22 und HLPD 22 oder Einschaltdauer max. 50 % Aussetzbetrieb
HLP 32 und HLPD 32
Viskositatsklasse ISO VG 22 und 32 DIN 51519

Zykluszeit 3 min.:

Hydraulik-Schaltplan:

5,0 60
/
4,5 I
Temp. Standard [°C] i
50
4,0 l //
3,5
/ Verbrauch Standard [kWhy 40
< i
E 3,0 / =
= Temp. Nullstellung [°C] <
£ 25 — 30 2
3 £
[
8 20 v g
Q £
2 / - 20
15 (S
Verbrauch .
/ Nullstellung [kWh] .
1,0 ‘ ;
- e, ' '
0,5 | z-EDs KB ¢ i ?
i ®_T | Ex J. | 4
] : : , , , 0 ‘ i N? I !
0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 I |
Versuchsdauer [Tage] | !7 ) 7|
i F b
' b
I 25 b
B !__i
. . I S7 :
Zykluszeit 10 min.: |
| C ™ I
| .
4,0
_/ \ ‘ :
35 o / 60 \,I 7777777777777777777777 L
/I'emp. Standard [°C] /
3,0 / / r 50
£ 25 a0 ©
2 / Verbrauch Standard [kWh/ =
= T
S 20 2
3 / / Temp. Nullstellung [°C] [ 30 g
2 7 ©
g 1,5 g_
F20 @
1,0
Verbrauch
Nullstellung [kKWh] 10
0,5
0 1,0 2,0 3,0 0

Versuchsdauer [Tage]

Technische Anderungen vorbehalten.
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Pumpenaggregat

Nr. 6906

Pumpenaggregat

mit Drucksteuergerat (DSG),
einfach und doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 400 bar.

CAD

o

Artikel-Nr. Spann- Q Ventilart | passendes Elektr. Druck- | Gewicht
Bestell- ) ) N
kreise Bediengeréat | Steuerung | schalter
Nr. .

[I/min] [Kg]
324590 6906-61620 1 2,5 4/3 - - - 53
326033 6906-61621 1 2,5 4/3 6906B-2-1 [ ] - 61
326041 | 6906-61621-BZH 1 2,5 4/3 6906BZH-2 [ 2 61
324616 6906-62620 2 2,5 4/3 - - - 56
326058 6906-62621 2 2,5 4/3 6906B-3-2 [ ] - 64

Ausfiihrung:

Kompaktes, steckerfertiges Pumpenaggregat, elektrisch und hydraulisch betriebsbereit.

Komplett mit: Drucksteuergerat (DSG), Elektromagnetventil, Manometer, Schwimmerschalter mit
Temperaturiiberwachung, (")If'L'nIIung, Elektrosteuerung mit Hauptschalter, Kontrollleuchten und
Flanschdosen. Elektrischer Anschluss komplett mit CEKON-Stecker, Druckfilter mit Filterfeinheit von
25um. Olzufuhr iiber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Diese Pumpenaggregate werden (iberwiegend als Antriebs- und Steuerelemente firr einfach und
doppelt wirkende Spannvorrichtungen eingesetzt.

Bedienungsart:
Bedienpult fiir einen und zwei Spannkreise. Zweihandbedienpult flr nur einen Spannkreis.

Merkmal:

Die Radialkolbenpumpe wird Uber einen Drehstrom-Normmotor mit der Energieeffizienzklasse IE3

angetrieben. Der Motor ist durch einen Motorschutzschalter und ein Thermoelement vor Uberlastung

geschutzt. Die Druckeinstellung und Drucklberwachung erfolgt Giber ein Drucksteuergerat (DSG).

Dieses DSG vereinigt das Druckbegrenzungsventil (DBV) und den Druckschalter(DS) in einem Gerat.

Der Druck kann uber eine Stellhilse Gber den gesamten Druckbereich stufenlos eingestellt werden.

Hierbei liegt der Wiedereinschaltpunkt etwa 10-15 % unter dem Abschaltpunkt.

- Hoher Sicherheitsstandard durch den Einsatz von 4/3-Wegesitzventilen!

- Keine ungewollten Fahrbewegungen. Bei Spannungsabfall oder Kontaktproblemen fallt das Ventil in
die hermetisch dichte Mittelstellung.

- Leichte Ansteuerung durch externe Maschinensteuerungen (z.B. SPS).

Das Pumpenaggregat arbeitet im Aussetzbetrieb. Bei Druckabfall wird die Pumpe durch den

Mikroschalter am DSG automatisch nachgeschaltet. Der eingebaute Schwimmerschalter mit

Temperaturiiberwachung schaltet bei Olmangel oder erhéhter Oltemperatur die Pumpe ab und die

Stérlampe an der elektrischen Steuerung leuchtet auf.

Hinweis:

Beim Anschluss der Elemente auf einwandfreie Entliftung achten. Das Nachpumpen bei Druckabfall
darf héchstens 2 x pro Minute erfolgen. Das Pumpenaggregat darf nicht dauernd laufen.

Optionen:

Spannkreise: bis 5 Spannkreise mit elektrischer Steuerung, bei mehr als 5 Spannkreisen ohne
elektrische Steuerung.

Ventilkombination: Druckreduzierung und Spanndruckiiberwachung in bestimmten Spannkreisen.
Druckreduzierung fiir alle nachfolgenden Spannkreise. Druckfilter mit
Filterfeinheit von 10um oder 40 um. Drosselventile in bestimmten Spannkreisen.

Auf Anfrage:

Wegeventile mit anderen Funktionsbildern auf Anfrage.
Drei bis finf Spannkreise auf Anfrage.

Hydraulik-Schaltpléne:

Durch Bestromen beider Ventiimagnete entsteht eine Schaltstellung in der alle 4 Anschliisse
miteinander verbunden sind.
Es entsteht ein druckloser Zustand in dem leicht gekuppelt werden kann.

Nullstellung

A B

lI6sen a % ja O I % b spannen
T

PI

4/3 Wegesitzventil fur einfach und doppelt wirkende Verbraucher

Technische Anderungen vorbehalten.
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Pumpenaggregat

Hydraulik-Schaltpldne mit DSG:

2 Spannkreise, doppelt wirkend

1 Spannkreis, doppelt wirkend
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Pumpenaggregat

Pumpenaggregat Nr. 6906, 1 und 2 Spannkreise

Hydraulische KenngréBen:

max. Betriebsdruck
Olvolumen gesamt
Olvolumen abpumpbar
Foérderstrom

Ventilart

Anzahl der Hydr.-Kreise
Anschluss hydraulisch
Gerauschpegel
Umgebungstemperatur
Gebrauchslage
Pumpenbauart
Lastwechsel
Druckfliissigkeit

Olempfehlung

Viskositatsklasse

400 bar

10 Liter

4 Liter

2,5 I/min.

4/3 Wegesitzventil
1 oder 2
Rohrgewinde G1/4
max. 70 dB(A)
-10° C bis + 35° C
stehend
Radialkolbenpumpe mit 3 Kolben
max. 500/h

Hydraulikéle
HLP und HLPD nach DIN 51524 Teil 2

HLP 22 und HLPD 22 oder
HLP 32 und HLPD 32

ISO VG 22 und 32 DIN 51519

Elektrische KenngréBen:

Betriebsspannung
Steuerspannung
Ventilspannung
Motordrehzahl
Drehrichtung
Motorleistung
Pumpenmotor
Nennstrom

Sicherung der Zuleitung
Sicherung Steuerstromkreis
Anschluss elektrisch

Schutzart
Einschaltdauer

400 V/50 Hz Drehstrom
24V Gleichstrom

24V Gleichstrom

2900 1/min.

beliebig

1,1 kW
Drehstrom-Normmotor
3A

16 A trage

2 A primér, 8 A sekundar

Olflex 100; 5x1,5 mm?
3 m lang und
Stecker CEE 16 A6 h

IP 54
max. 50 % Aussetzbetrieb

Stromlaufplan: 2 Spannkreis-Fernbedienung

kuppeln - Kontakte ,spannen”und ,|6sen” gleichzeitig
Fi/6AT e F3/5AT Nachpumpen des Hydraulikmotors wird ausgeschaltet.
F275AT 12 = — ‘ Meldeleuchte ,Betrieb“ geht aus, kein Betriebsbereit K1 fur externe Maschinenfreigabe
- -
Sich. 6,3x32mm
° 200-500VAC
LAT - 500V 200 7 oh 2 2 °
Einsteiung | | | T
Ibei 1,1 kW: |
|38.3A i ©
:bei 2,2 kW: l\l
ls,1 A ek | 8 = 3 3
| . BE‘ A Motor- X100 X100 X100 X100 X10a
: : ! schutz by
! 010 ! Q10 N H o o P -
! EEE - : = B = ~
| MEE | Wiok o ¢
H icklungs-| Y
! olol 1 laeron .o | F5 therm(g‘_’- Qi
! k10 \-\\ | |DSoder| AM kontakt im @ . P| . N
. REARA 2-0S Motor M1 S 13 S14 S23 S2.4
|| | 12 DSG ® o8 32 = W =
gl . ! « 2 S Vi - Vi o
A . 2!
o) <) . I 3.
| &  a - a.!
! o|>=| | g o S H1 H3
> — 1 - — =5 grin grin
b ] e 3 7>‘4I> ! i Olstand @: spannen __SPannen
v T S T
1 & : Sto
[ = K/ S K2 ot He Q) .Jot 2N P
= ! bei 4pol. M12x1 13 Iy l6sen lésen
= K1 r‘/ p N g {@
1 | 14 7,| 1-braun e ' L
. < <| 2-weiB o °
! 3-blau - | ~
| 4-schwarz s11 s21. o Nlsz2 Y
. B A
e V‘l Pumpe Start .,
CEE-Stecker Motorleistung N - - .
16A, 400V, 5P 1,1 kW oder A 37
S7 = offen (Ruhezustand) 2,2kW Ko = S
S7 = geschlossen = mit Ol (=Betrieb) Eﬁ X100 o X100 X100 X100 X100
X0 = Kupplungsstecker < A 8
< K2 = 2 K1 = = ”
N H10 K1 - Y01 X_ Y02 X
ﬁ Bl B 2 N Iosen - spannen -
Externer Anschluss & . — . . . - Magnete Magnete
Aggregat Betriebsbereit “ Pumpe Stérung ~ Stérung Betriebs-  Betrieb spannen l6sen spannen l6sen
Fremd & Start Taste rot bereit grin Kreis 1 Kreis 2
remdspannung nach Spannungsausfall Leuchttaster S11 Lage: unten Lage: oben

max. 250V, 1A

Um den sicheren Umgang der gespannten Teile zu erhéhen, sollte das Aggregat -Betriebsbereit

oder Olmangel, Ubertemperatur

muss neu gestartet werden

sowie ein Spanndruckabfrage mit der Bearbeitungsmaschine integriert werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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PU M PENAGG REGAT MOGLICHE AUSFUHRUNGEN VON
NR. 6906 PUMPENAGGREGATEN:
IM BAUKASTEN- Tankvolumen: 10,0 Liter
SYSTEM Olvolumen

abpumpbar: 4,0 Liter
Forderstrom: 2,5 1/min. oder
5,0 1/min.
Spannkreise: bis zu 5 Spannkreise mit elektrischer

Steuerung, bei mehr als 5 Spannkreisen

ohne elektrische Steuerung
Weitere
Optionen: > Zweihand-Bedienpult
(nur fur 1-Spannkreis-Pumpenaggregat)
> Drucksteuergerat fur stufenlose
Druckregelung an einer Verstellspindel
> Ventilkombinationen mit Druckregel-
und Drosselventilen.
i 7 :
10 T
f
: !
e
RKP 2,56:Q=2,51/min, n=2900 U/min.
Tankvolumen 10|, P =11 kW

BASISAGGREGAT ... MIT VENTILEN ... MIT VENTILEN UND STEUERUNG

Technische Anderungen vorbehalten.
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Ventilkombinationen im Baukastensystem

Zwischenplatten-Druckregelventil Zwischenplatten-3-Wege-Druckregelventil
Regelfunktion in P Regelfunktion in P
Al (B Al B

DM3P | I §
RV1
i_"_A _____ Pl [T B I_“—A _____ Pl [t B
P ; P |
‘ i ' |
‘ i ' i
iT L | iT I
M MRy g - ~
>
1
iy
BS1
Zwischenplatten-Zwillings- Zwischenplatten mit zu- und
Drosselruckschlagventil abschaltbarer Drossel

Funktion in P

DR7.1

Technische Anderungen vorbehalten.
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_A_mp@ Ventilkombinationen im Baukastensystem

Kombination Wegeventil-Nullstellung Kombination Wegeventil-Nullstellung
beider A, Bund T verbunden sind beider A, Bund T verbunden sind
plus Druckregelung in P mit zwei plus entsperrbare Rluckschlagventile
Druckstufen in einem Schaltkreis am Verbraucher

DS9
M9.1 p=190 bar
0S9.1
p=60 bar

Spannvorrichtung
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Zubehor fur Pumpenaggregate

Nr. 6906BS-1 Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl Gewicht
Bestell-
Kupplungsstecker Nr. -
mit Stift
A 2 60772 6906BS-1 24V = 24 122
' Ausfiihrung:
Aluminium-Druckgussgehéuse. Im verriegelten Zustand - Schutzart IP65.
Anwendung:
Anschluss an die Maschinenseite als Ersatzteil fiir Bedienpult oder fiir externe Ansteuerung von
Pumpenaggregat.
Nr. 6906BS-2 Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl Gewicht
Bestell-
Kupplungsstecker Nr. -
mit Buchse
61895 6906BS-2 24V = 24 122
Ausfiihrung:
Aluminium-Druckgussgehéause. Im verriegelten Zustand - Schutzart IP65.
Anwendung:
Anschluss an die Aggregatseite fur externe Abfrage von Druck.
Nr. 6906BS-3 Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl Gewicht
Bestell-
Anbaugehéause Nr. lo]
mit Stift
66118 6906BS-3 24V = 24 145
Ausfiihrung:
Aluminium-Druckgussgehéause. Im verriegelten Zustand - Schutzart IP65.
Anwendung:
Anschluss an die Aggregatseite fur externe Abfrage von Druck.
Nr. 6906BS-4 Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl Gewicht
Bestell-
Anbaugehause Nr. (a]
mit Buchse
66126 6906BS-4 24V = 24 145
Ausfiihrung:
Aluminium-Druckgussgehéause. Im verriegelten Zustand - Schutzart IP65.
Anwendung:

Anschluss an die Maschinenseite als Ersatzteil fir Pumpenaggregat.

Druckschalter zur
Maschinenfreigabe

Ansteuerung Ventile
Nr. 6906BS-4
mit Buchse

Nr. 6906BS-3 mit Stift

Nr. 6906BS-1

mit Stift

Nr. 6906BS-2
mit Buchse

Fur Druckschalter zur
Maschinenfreigabe

AMF-Bedienpult
Nr. 6906B-3-2 oder
Nr. 6906B-2-1

Technische Anderungen vol

rbehalten.
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Zubehor fur Pumpenaggregate

Nr. 6906B-2-1
1-Kreis-Bedienpult (Drehschalter)

Nr. 6906B-3-2
2-Kreis-Bedienpult (Drehschalter)

=}

6906B-2-1 6906B-3-2

41

e, A8

41,

00 © ! 00 00 |
Om0|* O ww |
3 . ©
‘3Q 160 160

Bestell- Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl Kabellange Gewicht
Nr.
[m] ld]
324723 6906B-2-1 24V = 24 5 1660
323394 6906B-3-2 24V = 24 5 1660
Ausfiihrung:

Kompaktes Polyestergehduse mit Bedienelementen und Kabel sowie Kupplungsstecker.
Schutzart IP65.

Anwendung:

Das Bedienpult hat pro Spannkreis einen Wahlschalter ,Kuppeln-Spannen-0-Lésen-Kuppeln®, sowie
einen schwarzen STOP-Pilzdruckschalter zum Stillsetzen von Pumpe und Ventilen. Beim Spannen
und Lésen wird das entsprechende Ventil geschaltet. In der Schalterposition 0 fallt das Ventil
federbeaufschlagt in die Nullstellung zuriick (meist Sperr-Nullstellung). In Kuppel-Stellung werden
beide Magnete gleichzeitig geschaltet. Dabei wird die Pumpe ausgeschaltet. AuBerdem gehen die
Meldeleuchte ,Betrieb“ am Aggregat aus und die Bereitschaft fur die externe Maschinenfreigabe wird
ausgeschaltet.

In die externe Maschinenfreigabe sollte das Signal ,betriebsbereit” und je ein Druckschalter an der zu
Uberwachenden Spannstelle eingebunden werden.

Nr. 6906BZH-2
Zweihand-Sicherheits-Bedienpult

?7
<~
AXM5 "‘D'L%_%"_‘L‘LLH

a5

=
160

27

[—)

Bestell- Artikel-Nr. Steuerspannung Kabellange Gewicht
Nr.
[m] ld]
324426 6906BZH-2 24V = 5 4840
Ausfiihrung:

Kompaktes Aluminiumgussgehduse mit Bedienelementen, Kabel und Kupplungsstecker.

Anwendung:

Das Zweihand-Sicherheits-Bedienpult darf nur in Kombination mit den Pumpenaggregaten der Firma
Andreas Maier GmbH & Co. KG verwendet werden. Es ist passend zu den Aggregaten mit folgenden
Bestell-Nummern: 327635, 325969 oder 326041.
Das Zweihand-Sicherheits-Bedienpult dient zum Steuern von Vorrichtungen (Zylindern usw.) bei
denen geféhrliche Aus- und Einfahrbewegungen (Hlibe > 4 mm) auftreten kénnen.
Fur die Funktion des Bedienpultes sind folgende fluidtechnischen Systemvoraussetzungen
erforderlich:
- 4/3 Wegesitzventiles mit hermetisch dichter Sperr-Nullstellung.
Alternativ ist die Kombination von einem 4/3 Wegeventil bei dem in der Nullstellung A, Bund T
verbunden sind und P gesperrt ist plus mindestens einem gesteuerten Riickschlagventil fir die
gefahrbergende Verbraucherleitung, oder ein gesteuertes Zwillings-Riickschlagventil mdglich.
- Druckschalter in den Kanélen A und B
Fur eine Umrlstung eines bestehenden Aggregats auf Zweihand-Bedienung bitte mit der Firma
Andreas Maier GmbH & Co. KG Kontakt aufnehmen.

Montage:

Kabel mit Stecker in den Anschluss flir Fernbedienung des Pumpenaggregates einstecken.
Druckschalter auf ca. 75 % des im Spannkreis vorhandenen Druckes einstellen. Die Gewinde M5
kénnen zur externen Befestigung von unten verwendet werden.

Bedienung:

Schlisselschalter zum Einschalten sowie zum Umschalten auf Nullstellung und Kuppelstellung.
Drehschalter zum Anwé&hlen der Funktionen - Spannen, Lésen und Nullstellung. Zweihandtaster zum
Einleiten der Fahrbewegungen. Stoppschalter zum schnellen Ausschalten bei Gefahr. Meldeleuchten
signalisieren den Steuerungszustand.

Allgemein:

Nach elektrischem Spannungsausfall und folgender Spannungswiederkehr, muss neu nachgespannt
werden. Bei dem Pumpenaggregat Nr. 6906 bleibt der Magnet am Wegeventil nach der Selbsthaltung
bestromt.

Hinweis:

Jeder Anwender des Zweihand-Sicherheits-Bedienpultes muss durch eine eigene Risikobeurteilung
den bendtigten Performance-Level der jeweiligen Sicherheitsfunktion ermitteln und sicherstellen,
dass dieser auch eingehalten wird.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydraulische Spanntechnik
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HOHLKOLBENZYLINDER > Spannkraft bis 188 kN
- Betriebsdruck bis 500 bar
FUR DEN VIELSEITIGEN -
> Kolben mit Durchgangsbohrung, mit oder ohne
EINSATZ IN DER engewinde
FE RTIG U NGSTECH N I K > ideal zum einfachen Umrusten von mechanischer

auf hydraulische Spannung
> als Druck- und Zugelement einsetzbar
> einfach und doppelt wirkende Ausfuhrung

> Abstreifer gegen Verschmutzung

Bei Dauerbetriebsdrucken unter 80 bar muss dies bei der
Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine

andere Dichtungskombination gewéahlt werden muss.

PRODUKTUBERSICHT:
Typ Spannkraft Zugkraft Spannhub Anzahl BaugroBen Betriebsart
[kN] [kN] [mm]

6920 20 - 125 20 - 125 8-20 5 einfach wirkend
6920G 20 -125 20 - 125 8-20 5 einfach wirkend
6920D 18 - 188 14 - 163 10 - 25 6 doppelt wirkend

6921 71-101 71 -101 6 -10 2 einfach wirkend

6935 20 - 53 20 - 53 6,5-12,5 3 einfach wirkend
6935D 20 - 563 20 - 53 6,5-12,5 3 doppelt wirkend

PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6920 NR. 6920D NR. 6935D

> Spannkraft: 20 - 125 kN > Spannkraft: 18 - 188 kN > Spannkraft: 20 - 53 kN
> Zylinder-Mantel: ohne AuBengewinde > Zylinder-Mantel: mit AuBengewinde > Zylinder-Mantel: ohne AuBengewinde

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hohlkolbenzylinder

Nr. 6920
Hohlkolbenzylinder

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 400 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Zug- un_d Druck- Zug- ung Druck- Hub Vol. wirksame Federi Gewicht
NI kraft bei 100 bar kraft bei 400 bar H Kolbenflache kraft min.
[kN] [kN] [mm] [em?] [em?] [N] ]
64998 6920-20 5,0 20 8 4 49 200 930
63016 6920-32 8,0 32 10 8 8,0 350 1730
65011 6920-50 12,5 50 12 15 12,8 540 1650
63057 6920-80 20,0 80 15 30 20,0 750 3850
65003 6920-125 32,0 125 20 64 32,8 1120 6250
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stghl, briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Eingebaute Riickholfeder. Mit Sinterbronzefilter. 2 Abstreifer und
Entliftungsschraube. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Zylinder sind besonders glinstig zum nachtraglichen Umbau vorhandener Vorrichtungen auf hydraulische Betatigung. Beim Spannen von Werkstiicken auf dem
Maschinentisch kann der Hohlkolbenzylinder als Hydraulikmutter Gber die Spannschraube gesteckt werden. Durch die Konstruktionsart ist es jederzeit méglich, den
Zylinder als Druck- oder Zugzylinder einzubauen.

Merkmal:

Durch den Sinterbronze-Beluftungseinsatz und die 2 Abstreifer ist der Zylinder bestméglichst gegen Schmutz und Spane abgedichtet. Zylinder kann auf Endlage gefahren
werden. Beidseitiger Olanschluss, somit kann Zylinder problemlos in Reihe verrohrt werden.

Hinweis:

Die Zylinder sind in der Druckkraft auf die Kombination mit verglteten Schrauben, Festigkeitsklasse 8.8, z.B. DIN 787 und DIN 6379, abgestimmt. Es kann jeweils die der
Bohrung entsprechende Normschraube verwendet werden.

Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Die Zylinder missen vor direkter Einwirkung von Schneid- und Kihlflissigkeiten
geschutzt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschitzt werden.

Hohlkolbenzylinder 6920-50 in Frasvorrichtung fir Gelenkhebel.

MaBtabelle:
Bestell. | Artikel-Nr. b:glﬁ A oD | OF K L oM | ©N R /(\
Nr. . \J\
[mm] / \
64998 | 6920-20 32 80 52 40 56,0 82 125 | 20 | Gi/8 AL \ >\
z N ’ SIS
63016 | 6920-32 40 90 60 | 44 | 605 94 | 145 | 24 | Gl = J %
65011 6920-50 48 101 70 | 50 | 715 | 103 | 185 | 26 | Gi8 \\ ’
63057 | 6920-80 60 115 | 80 | 60 | 870 | 119 | 225 | 32 | G \{3/
65003 | 6920-125 75 149 | 100 | 75 | 1080 | 151 | 275 | 38 | G4 3
N

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hohlkolbenzylinder

Nr. 6920G

Hohlkolbenzylinder mit Innengewinde

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 400 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Zug- un.d Druck- Zug- un‘d Druck- Hub Vol. wirksame Feder.— Gewicht
NI kraft bei 100 bar kraft bei 400 bar H Kolbenflache kraft min.
[kN] [kN] [mm] [em?] [cm?] [N] [g]
65318 6920G-20 5,0 20 8 4 4,9 200 1000
63032 6920G-32 8,0 32 10 8 8,0 350 1750
65334 6920G-50 12,5 50 12 15 12,8 540 1700
63073 6920G-80 20,0 80 15 30 20,0 750 3900
65359 6920G-125 32,0 125 20 64 32,8 1120 6400
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stth, briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Eingebaute Rickholfeder. Eingebauter Sinterbronzefilter. 2 Abstreifer und
Entliftungsschraube. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss.
Anwendung:

Die Zylinder sind besonders glinstig zum nachtraglichen Umbau vorhandener Vorrichtungen auf hydraulische Betatigung. Beim Spannen von Werkstlicken auf dem
Maschinentisch kann der Hohlkolbenzylinder als Hydraulikmutter liber die Spannschraube gesteckt werden. Durch die Konstruktionsart ist es jederzeit mdglich, den
Zylinder als Druck- oder Zugzylinder einzubauen.

Merkmail:

Durch den Sinterbronze-Belliftungseinsatz und die 2 Abstreifer ist der Zylinder bestmdglichst gegen Schmutz und Spéne abgedichtet. Zylinder kann auf Endlage gefahren
werden. Beidseitiger Olanschluss, somit kann Zylinder problemlos in Reihe verrohrt werden.

Hinweis:

Die Zylinder Gr. 20 bis 50 sind in der Druckkraft auf die Kombination mit verglteten Schrauben der Festigkeitsklasse 8.8 abgestimmt. Bei GréBe 80 und 125 sind
Schrauben der Festigkeitsklasse 12.9 zu verwenden.

Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt wird. Die Zylinder missen vor direkter Einwirkung von Schneid- und Kihliflissigkeiten
geschitzt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschiitzt werden.

MaBtabelle:

Artikel-Nr. Kol- A | @D | OF K L oM | ON R OP | GxTiefe | S
Bestell-
ben-Q@
Nr.
[mm]

65318 | 6920G-20 32 80 | 52 | 40 | 56,0 | 90,0 | 12,5| 20 | G1/8 | 27 | M12x29 | 17
63032 | 6920G-32 40 90 | 60 | 44 | 60,5 | 101,5 145 | 24 | G1/8 | 30 | M14x30 | 19
65334 | 6920G-50 48 |101| 70 | 50 | 71,5 | 113,0 | 16,5| 26 | G1/8 | 35 | M16x39 | 22
63073 | 6920G-80 60 |115| 80 | 60 | 87,0 | 1325 |18,5| 32 | G1/4 | 38 | M18x38 | 27
65359 | 6920G-125| 75 | 149|100 | 75 | 108,0 | 163,0 | 20,5 | 38 | G1/4 | 49 | M20x47 | 32

¢0

Hohlkolbenzylinder 6920G-125 in UnterpulverschweiBanlage zum Spannen von U-Blechprofilen. gN

i
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Hohlkolbenzylinder

Nr. 6920D

Hohlkolbenzylinder

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 500 bar.

®

Bestell Artikel-Nr. Zug- und Druck- Zug- und Druck- Zug- und Druck- Zug- und Druck- Hub | Vol.VH | Vol.RH wirksame wirksame Gewicht
Nr kraft VH 100 bar kraft VH 500 bar | kraft RH 100 bar | kraft RH 500 bar H Kolbenfl. VH | Kolbenfl. RH
’ [kN] [kN] [kN] [kN] mm] | [em’] [em?] [cm?] [em?] ]
62794 6920D-15-001 3,77 18,85 2,89 14,45 10 3,77 2,89 3,77 2,89 850
62836 6920D-24-001 6,03 30,15 4,90 24,50 10 6,03 4,90 6,03 4,90 1100
62844 6920D-38-001 9,42 47,10 7,65 38,25 16 15,10 12,20 9,42 7,65 1650
62851 6920D-59-001 14,72 73,60 11,59 57,95 16 23,50 18,50 14,72 11,59 2000
62869 6920D-92-001 23,12 115,60 18,60 93,00 20 46,20 37,20 23,12 18,60 3050
62877 | 6920D-150-001 37,68 188,40 30,63 153,15 25 94,20 76,50 37,68 30,63 5350
VH = Vorhub, RH = Riickhub
Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, briniert. Kolben einsatzgehértet und geschliffen. Kolbenstange wird
serienmaBig mit HC-Gewinde geliefert. Wird Kolbenstange mit Innengewinde gewunscht, wird in das
vorhandene HC-Gewinde ein HELI-COIL-Einsatz (Durchmesser x1,5) eingeschraubt. Olzufuhr tiber
Gewindeanschluss.
Anwendung:
Die Zylinder sind besonders geeignet zum nachtraglichen Umbau vorhandener Vorrichtungen
auf hydraulische Betatigung. Beim Spannen von Werkstlicken auf dem Maschinentisch kann der MS 10 tief
Hohlkolbenzylinder als Hydraulikmutter tiber die Spannschraube gesteckt werden. Durch die _
Konstruktionsart ist es jederzeit mdglich, den Zylinder als Druck- oder Zugzylinder einzubauen. 0
Hinweis: N
Die Zylinder sind in der Druckkraft auf die Kombination mit vergiteten Schrauben der N
Festigkeitsklasse 12.9 (z.B. DIN 787) abgestimmt. Zur Befestigung des Hohlkolbenzylinders kénnen o
auch Nutmuttern DIN 70852 verwendet werden.
MaBtabelle:
|
Artikel-Nr. A D x Tiefe | OF G K L |[L1|OM|@N|@P| R |OS
Bestell-
Nr.
62794 | 6920D-15-001 | 59 | M50x1,5 | 35 | HCM8 |11 | 60 |36| 82 | 16 | 12 | G1/8 | 25
62836 6920D-24-001 | 64 | M55x1,5 | 40 | HCM 10 | 12| 65 |41 |10,2| 20 | 16 | G1/4 | 32
62844 6920D-38-001 | 72 | M65x1,5 | 45 |HCM 12 |14 | 73 |45|122| 25 | 20 | G1/4 | 40
62851 6920D-59-001 | 78 | M70x1,5 | 50 | HCM 16 | 14| 79 |50 | 16,2 | 32 | 25 | G1/4 | 50
62869 6920D-92-001 | 95 | M80x2,0 | 60 | HCM20 |18 | 96 |60 |20,2| 40 | 32 | G1/4 | 63
62877 | 6920D-150-001 | 109 | M100x2,0 | 75 | HCM 27 | 22 | 110 |65 | 27,2 | 50 | 40 | G1/4 | 80
HELI-COIL-Gewindeeinsatz Gewindeeinsatz x Lange fur ZylindergréBe Gewicht
Zubehor Bestell-
Nr.
]
67538 M 8x12 6920D-15-001 1
67546 M10x15 6920D-24-001 3
67595 M12x18 6920D-38-001 4
67603 M16x24 6920D-59-001 9
67611 M20x30 6920D-92-001 19
67629 M27x40,5 6920D-150-001 43
Hinweis:

Der Einbau des HELI-COIL-Gewindeeinsatzes kann mit einem manuellen oder maschinellen
Einbauwerkzeug erfolgen. Der nur zum Einbau dienende Mitnehmerzapfen ist anschlieBend
mit einem speziellen Zapfenbrecher zu entfernen. Ohne HELI-COIL-Einsatz hat die
Kolbendurchgangsbohrung den Wert der Spalte @M (siehe Maftabelle).

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydraulikmutter

Nr. 6921
Hydraulikmutter

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 400 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Zug- unFj Druck- Zug- ung Druck- Hub Vol. wirksame FederA— Gewicht
NI kraft bei 100 bar kraft bei 400 bar H Kolbenflache kraft min.
[kN] [kN] [mm] fem’] [em?] [N] [d]
63768 6921-70x6 17,8 71 6 11 18,5 700 1675
63149 6921-100x10 24,4 101 10 26 25,9 1500 4800
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Riickholung durch Tellerfedern. 1 Abstreifer. Kolbenstange mit Innengewinde
und Zweikant (GréBe 70x6) bzw. Sechskant (GréBe100x10). Eingebauter Sinterbronzefilter. Olzufuhr Giber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Beim Spannen von Werkstlicken auf dem Maschinentisch kann die Hydraulikmutter auf die Spannschraube aufgeschraubt und mit den beiden Gewinden im Mantel
mit dem Spanneisen verbunden werden. Auch geeignet zum Halten und Klemmen von Spanneinrichtungen direkt auf dem Maschinentisch. Die Hydraulikmutter ist
in der Zugkraft auf die Kombination mit vergiiteten Spannschrauben der Festigkeitsklasse 8.8 bei GroBe 100x10 und Klasse 12.9 bei GréBe 70x6 abgestimmt. Bei
Spannschrauben der Festigkeitsklassen 8.8 und 10.9 muss im Dauerbetrieb der Druck bei GréBe 70x6 reduziert werden (siehe hierzu Diagramm).

Merkmal:
Durch den Abstreifer ist die Hydraulikmutter gegen Schmutz und Spéne geschutzt. Bei kleiner Bauweise hohe Kréafte moglich.
Hinweis:

Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Die Zylinder miissen vor direkter Einwirkung von Schneid- und Kuhlfllissigkeiten
geschiitzt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschiitzt werden.

-

MaBtabelle:
Artikel-Nr. |Kolben-@ | A | B |@C| @D | E | F G K| L M R S
Bestell-
Nr. (mm]
63768 6921-70x6 55 58|10 (16,5| 75 |26 |50 | M8 | 13 | 65 | M16 | G1/4 | SW22 .
63149 | 6921-100x10 70 85|10 |25,0/ 100 | 56 | 70 | M10 | 16 | 97 | M24 | G1/4 | SW36 -
!
. . ! 6
Anwendungsbeispiel: -
— g
| |
6921
Grundplatte
t } ! ;: E_ | DIN 787-12.9
+ Nutentisch
- ] 6972F

=P R =
6977 - / Diagramm fiir GroBe 70x6:
= Dauerfestigkeitsschaubild fiir
o — i L= Jane —1 Spannschrauben M16 nach DIN 787,
] g N ] ISO 4762, 1SO 4014 und den
Festigkeitsklassen 8.8, 10.9, 12.9
4= — ] —1 70 1 k00
| g‘ g 129
340 bar
' ' N ' ' = 5250 Sa00 -
- - - © S | 280bar
Verstellméglichkeit _‘E “g_ 88
35 200
Auf der gezeigten hydraulischen Spannvorrichtung werden Gesenke verschiedener GréBen mittels g. § wer
hydraulischer Niederzugspanner Nr. 6972F und Niederzuggegenhalter Nr. 6977 gespannt. Um eine %)
rationelle Verstellmdglichkeit zu erhalten, sind auf 2 Grundplatten je 6 Hydraulikmuttern Nr. 6921 s 0y
mittels Schrauben fir T-Nuten DIN 787 mit dem Nutentisch verbunden.
Uber ein Pumpenaggregat mit 2 Spannkreisen kann unabhangig voneinander die Verstellung der 0 "1 ~ = -+ e AT
Grundplatte sowie das Spannen des Werkstlickes vorgenommen werden. Spaéavorg;nge
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Hohlkolbenzylinder

Nr. 6935

Hohlkolbenzylinder mit Innengewinde

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar.

Bestell Artikel-Nr. Zug- und Druck- Zug- und Druck- Hub B Vol. wirksame Gewicht
Nr kraft VH 100 bar kraft VH 350 bar Kolbenflache
) [kN] [kN] [mm] [em’] [cm?] ]
67850 6935-20 58 20,6 6,5 3,8 59 572
67876 6935-30 8,4 29,7 9,5 8,1 8,5 940
67892 6935-53 15,2 53,2 12,5 19,3 15,2 1837
VH = Vorhub, RH = Riickhub
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehértet und briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Kolbenstange mit Durchgangsbohrung und Innengewinde.
Abstreifer an der Kolbenstange. Riickholfeder aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr (iber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Zum nachtréglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der Hohlkolbenzylinder kann als Druck- und Zugzylinder eingesetzt werden.
Universeller Spannzylinder zum Spannen, Driicken, Klemmen und Stanzen.

Merkmal:

Spannzylinder mit Innengewinde. In das Innengewinde der Kolbenstange kénnen auch verschiedene Druckstlicke schnell befestigt werden.

Hinweis:

Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Die Zylinder mussen vor direkter Einwirkung von Schneid-

und Kuhlflissigkeiten geschutzt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschiitzt werden. Bei
Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten.

=

EntlUftungsschraube (ﬂ

\ aj;"—\:* o

>
=
<]
=] [
T |
- N
T

f 51/8
Olanschluss | gk

MaBtabelle:
Artikel-Nr. A C D E F G H J x Tiefe oK L M N P aQ s
Bestell-
Nr.
67850 6935-20 51,0 7,0 43,5 41,5 32 M10 28,5 M6x6 10,5 12 20,5 15 55 16,0 39,5
67876 6935-30 63,5 7,0 56,5 49,5 36 M12 24,5 M8x8 13,5 18 25,5 15 62 19,0 47,5
67892 6935-53 76,0 9,5 66,0 64,5 50 M16 25,0 M10x13 16,5 23 30,0 18 76 25,5 63,5

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hohlkolbenzylinder

Nr. 6935D

Hohlkolbenzylinder mit Innengewinde

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar.

Bestell Artikel-Nr. Zug- und Druck- Zug- und Druck- Zug- und Druck- Zug- und Druck- Hub B Vol. wirksame Gewicht
Nr kraft VH 100 bar kraft VH 350 bar kraft RH 100 bar kraft RH 350 bar Kolbenflache
) [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [cm?] [em?] ]
67918 6935D-20 5,8 20,6 5,8 20,6 6,5 3,8 5,9 572
67934 6935D-30 8,4 29,7 8,4 29,7 9,5 8,1 8,5 940
67959 6935D-53 15,2 53,2 15,2 53,2 12,5 19,3 15,2 1837
VH = Vorhub, RH = Riickhub
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Kolbenstange mit Durchgangsbohrung und Innengewinde.
Abstreifer an der Kolbenstange. Riickholfeder aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Zum nachtraglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der Hohlkolbenzylinder kann als Druck- und Zugzylinder eingesetzt
werden. Universeller Spannzylinder zum Spannen, Driicken, Klemmen und Stanzen.

Merkmail:

Spannzylinder mit Innengewinde. In das Innengewinde der Kolbenstange kénnen auch verschiedene Druckstiicke schnell befestigt werden.

Hinweis:

Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Fliissigkeit angesaugt wird. Die Zylinder miissen vor direkter Einwirkung von Schneid-
und Kuhlflissigkeiten geschitzt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschiitzt werden. Bei
Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten.

f 61/8
Olanschluss | gK

MaBtabelle:
Artikel-Nr. A C D E F G H J x Tiefe oK L M N P aQ as
Bestell-
Nr.
67918 6935D-20 51,0 7,0 43,5 41,5 32 M10 28,5 M6x6 10,5 12 20,5 15 55 16,0 39,5
67934 6935D-30 63,5 7,0 56,5 49,5 36 M12 24,5 M8x8 13,5 18 25,5 15 62 19,0 47,5
67959 6935D-53 76,0 9,5 66,0 64,5 50 M16 25,0 M10x13 16,5 23 30,0 18 76 25,5 63,5
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Pmax. 500bar

" 6918-5
08/09 %

Pmax. 500bar




EINBAUZYLINDER
FUR DEN UNIVERSELLEN

> Spannkraft bis 70 kN
> Betriebsdruck bis 400 bar

> Kolben mit und ohne Innengewinde

EI NSATZ > als Zug- und Druckzylinder einsetzbar
> Schnellverstellung und Klemmung mit gangigen
Nutmuttern
> einfach und doppelt wirkende Ausfuhrung
> Abstreifer gegen Verschmutzung
Bei Dauerbetriebsdriucken unter 80 bar muss dies bei der
Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine
andere Dichtungskombination gewéahlt werden muss.
PRODUKTUBERSICHT:
Typ Spannkraft Spannhub Anzahl BaugroBen Betriebsart
[kN] [mm]
6924 4,5 -70 6-15 7 einfach wirkend
6925 4.4 - 39,9 6,5 - 32 M einfach wirkend
6925D 17,8 - 39,9 25,5 - 51 4 doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6924 NR. 6925 NR. 6925D

> Spannkraft: 4,5 - 70 kN
> Zylinder-Mantel: mit Feingewinde

> Spannkraft: 4,4 - 39,9 kN > Spannkraft: 17,8 - 39,9 kN
> Zylinder-Mantel: nitriert, > Zylinder-Mantel: nitriert,

mit Feingewinde

mit Feingewinde

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einbauzylinder

Nr. 6924 [l ]
. R =
Einbauzylinder E:T
einfach wirkend, mit Federriickzug, CAD
max. Betriebsdruck 400 bar.
Bestell Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Hub Vol. Kolben-@ Kolben- Feder- Gewicht
Nr bei 100 bar bei 400 bar H flache kraft min.
’ [kN] [kN] [mm] [cm?] [mm] [em?] [N] ld]
63024 6924-05 1,1 4,5 6 0,66 12 1,1 45 300
63099 6924-08 2,0 8,0 6 1,20 16 2,0 60 270
63115 6924-12 3,0 12,0 8 2,50 20 3,1 95 480
63131 6924-20 5,0 20,0 8 4,00 25 4,9 205 500
63164 6924-32 8,0 32,0 10 8,00 32 8,0 340 850
63156 6924-50 12,5 50,0 12 15,00 40 12,5 400 1450
63180 6924-70 17,5 70,0 15 27,00 48 18,0 650 2050
Ausfiihrung:
Zylinder aus Stahl, bruniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Eingebaute N
Ruckholfeder, Sinterbronze-Belliftungseinsatz. Abstreifer an der Kolbenstange. Zylindermantel mit b
metrischem Feingewinde fiir Nutmuttern DIN 70852. Olzufuhr iber Gewindeanschluss.
Anwendung: I =
Zum nachtréglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der >f<] |
Einbauzylinder wird in Durchgangsbohrungen eingesetzt und beidseitig mit Nutmuttern gekontert. ‘
Universelles Spannelement zum Spannen, Driicken, Klemmen, Nieten und Stanzen. } ‘
|
Merkmal: ‘ '
Das Uber die ganze Zylinderlange durchgehende metrische Feingewinde gestattet mit 2 Nutmuttern B l D - —
DIN 70852 die Langsverstellung Uber einen groBen Bereich und schnelle Klemmung in der ——
gewiinschten Position. Schnelle Befestigung von Vorrichtungselementen und Druckstlicken im J:': =
Gewinde der Kolbenstange. - ‘ru
Hinweis: = | ! =
Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt wird. Die Zylinder
mussen vor direkter Einwirkung von Schneid- und Kihlflissigkeiten geschiitzt werden. Der R
eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung
geschitzt werden.
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A @D OE F G K x Tiefe L S R
Bestell- ol w
Nr. >

63024 6924-05 50,0 4 8 20 | M30x1,5 M4x10 56,0 6 G1/8

63099 6924-08 46,5 4 10 20 M32x1,5 M5x12 52,5 8 G1/8

63115 6924-12 59,0 5 12 28 M38x1,5 M6x14 65,5 9 G1/4

63131 6924-20 63,5 4 12 25 M40x1,5 M8x20 70,5 10 G1/4

63164 6924-32 72,0 4 16 30 M48x1,5 M10x25 81,0 13 G1/4

63156 6924-50 80,0 5 20 35 | M60x1,5 M12x28 89,0 17 | G1/4

63180 6924-70 93,0 6 25 44 | M70x1,5 M16x35 1050 | 22 | G1/4

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einbauzylinder

Nr. 6925

Einbauzylinder

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar.

6925-04 6925-10
Bestell- Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Hub Vol. Kolben- Gewicht
NE. bei 100 bar bei 350 bar (o} flache
[kN] [kN] [mm] [cm?] [em?] [g]
67975 6925-04-1 1,25 4.4 9,5 1,2 1,3 73
67991 6925-04-2 1,25 4,4 19,0 2,5 1,3 91
68015 6925-04-3 1,25 4,4 32,0 4.1 1,3 118
68031 6925-10-1 2,88 10,1 6,5 1,8 2,9 200
67801 6925-10-2 2,88 10,1 19,0 55 2,9 210
67827 6925-10-3 2,88 10,1 32,0 9,2 2,9 254
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und
geschliffen. Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. Zylindermantel mit
metrischem Feingewinde fiir Nutmutter DIN70852. Riickholfeder aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr
Uber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Zum nachtraglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der
Einbauzylinder kann in Durchgangsbohrungen eingesetzt und mit 2 Nutmuttern gekontert werden.
Universelles Element zum Spannen, Driicken, Klemmen und Nieten.

Merkmal:

Das uber die ganze Zylinderlange durchgehende metrische Feingewinde gestattet mit 2 Nutmuttern
DIN 70852 die Langsverstellung tUber einen groBen Bereich. In das Innengewinde der Kolbenstange
kénnen verschiedene Druckstiicke schnell befestigt werden.

9
MaBtabelle: | = &1
— 1 L
[N
Artikel-Nr. | A B D | oE | oF G JxTiefe | K | sw o [>K] B NTp
Bestell- JE —
Nr.
67975 | 6925:04-1 | 15 | 51,0 | 65 - [ 65 | M20x15 - - 16
67991 | 6925:042 | 1,5 | 655 | 65 |65 | M20xi5 ; ; 16
68015 | 6925043 | 1,5 | 830 | 65 |65 | M20xi5 ; ; 16

68031 6925-10-1 6,5 | 555 | 125 | 245 12,5 | M28x1,5 M6x11 35,5 -
67801 6925-10-2 | 6,5 | 685 | 125 | 24,5 12,5 | M28x1,5 M6x11 48,0 -
67827 6925-10-3 | 5,0 | 86,0 | 125 | 24,5 12,5 | M28x1,5 M6x11 67,0 -

6925-04 6925-10

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einbauzylinder

Nr. 6925

Einbauzylinder

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar.

Bestell Artikel-Nr. Druckkraft Vh Druckkraft Vh Hub Vol.VH Kolben- Gewicht
Nr bei 100 bar bei 350 bar C flache VH
) [kN] [kN] [mm] [em?] [em?] [a]
67843 6925-18-1 5,08 17,8 12,5 6,4 5,1 304
67868 6925-18-2 5,08 17,8 25,5 13,0 5,1 354
67884 6925-18-3 5,08 17,8 51,0 26,0 5,1 463
67900 6925-40-1 11,40 39,9 12,5 14,2 11,4 644
67926 6925-40-2 11,40 39,9 25,5 29,0 11,4 744
VH = Vorhub, RH = Rickhub
Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briiniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und
geschliffen. Kolbenstange mit Innengewinde. Abstre_ifer an der Kolbenstange. Zylindermantel mit
metrischem Feingewinde fiir Nutmutter DIN70852. Olzufuhr (iber Gewindeanschluss.
Anwendung:
Zum nachtréglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der
Einbauzylinder kann in Durchgangsbohrungen eingesetzt und mit 2 Nutmuttern gekontert werden.
Universelles Element zum Spannen, Driicken, Klemmen, Nieten und Stanzen. .
&5
Merkmal: \<
Das Uber die ganze Zylinderlange durchgehende metrische Feingewinde gestattet mit 2 Nutmuttern \\ Stanschi
DIN 70852 die Langsverstellung Uber einen groBen Bereich. In das Innengewinde der Kolbenstange G1/8 Olanschluss
kénnen verschiedene Druckstlicke schnell befestigt werden. 7
A
Hinweis: ‘
Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliiftung achten.
T | |
P ;;i:\ *
Il
L
|
- ¢
|
i |
o o T o
1 DL
o
MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA B D E F G SW J x Tiefe K oL
Bestell-
Nr.
67843 6925-18-1 20,1 68,0 12,5 39,5 8 M35x1,5 17 M8x11 6,5 30,5
67868 6925-18-2 20,1 80,5 12,5 52,5 8 M35x1,5 17 M8x11 6,5 30,5
67884 6925-18-3 20,1 109,0 12,5 81,0 8 M35x1,5 17 M8x11 6,5 30,5
67900 6925-40-1 28,2 70,0 12,5 39,5 10 M48x1,5 25 M12x13 9,0 45,0
67926 6925-40-2 28,2 83,0 12,5 52,5 10 M48x1,5 25 M12x13 9,0 45,0

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einbauzylinder

Nr. 6925D

Einbauzylinder
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 350 bar.

Bestell Artikel-Nr. Druckkraft Vh Druckkraft Vh Zugkraft RH Zugkraft RH Hub Vol.VH Vol. RH Kolben- Kolben- Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 350 bar bei 100 bar bei 350 bar C flache VH flache RH
’ [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [cm?] [em?] [em?] [cm?] [g]
67942 6925D-18-1 5,08 17,8 1,6 59 25,5 13,0 4,4 51 1,7 762
67967 6925D-18-2 5,08 17,8 1,6 59 51,0 26,0 8,8 5,1 1,7 1061
67983 6925D-40-1 11,40 39,9 5,0 17,5 25,5 29,0 12,7 11,4 5,0 1379
68007 6925D-40-2 11,40 39,9 5,0 17,5 51,0 58,1 25,5 11,4 5,0 1869
VH = Vorhub, RH = Rickhub
Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briiniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und
geschliffen. Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. Zylindermantel mit
metrischem Feingewinde fiir Nutmutter DIN70852. Olzufuhr ber Gewindeanschluss.
Anwendung:
Zum nachtraglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der
Einbauzylinder kann in Durchgangsbohrungen eingesetzt und mit 2 Nutmuttern gekontert werden.
Universelles Element zum Spannen, Driicken, Klemmen, Nieten und Stanzen.
Merkmail:
Das Uber die ganze Zylinderlange durchgehende metrische Feingewinde gestattet mit 2 Nutmuttern
DIN 70852 die Langsverstellung lber einen groBen Bereich. In das Innengewinde der Kolbenstange
kénnen verschiedene Druckstiicke schnell befestigt werden. \/
. . V—G1/8 Olanschluss
Hinweis:
Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entllftung achten. a
“y e )
= i
[ i i
‘ |
w 6
I
e
=y 0 ! 0
L
i
1
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A B D E F G Sw J x Tiefe K gL M N
Bestell-
Nr.
67942 6925D-18-1 20,1 80,5 12,5 52,5 8 M48x1,5 17 M8x11 6,5 45,0 14,0 14
67967 6925D-18-2 20,1 109,0 12,5 81,0 8 M48x1,5 17 M8x11 6,5 45,0 14,0 14
67983 6925D-40-1 28,2 82,0 12,5 52,5 10 M65x1,5 25 M12x13 9,0 60,5 20,5 1
68007 6925D-40-2 28,2 111,0 12,5 81,0 10 M65x1,5 25 M12x13 9,0 60,5 20,5 11

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zubehor fur Einbauzylinder

DIN 70852
Nutmutter
Artikel-Nr. OA B @D E F G Anzahl Gewicht
Bestell-
NF. Nuten
]
63974 70852-M20 27 6 32 55 2,3 M20x1,5 4 19
63784 70852-M28 36 7 42 6,5 2,8 M28x1,5 4 35
63792 70852-M30 38 7 44 6,5 2,8 M30x1,5 4 36
63800 70852-M32 41 8 48 7,0 3,3 M32x1,5 4 52
63818 70852-M35 43 8 50 7,0 3,3 M35x1,5 4 51
63826 70852-M38 47 8 54 7,0 3,3 M38x1,5 4 60
63834 70852-M40 49 8 56 7,0 33 M40x1,5 4 62
63842 70852-M48 57 8 65 8,0 3,8 M48x1,5 6 75
63859 70852-M50 60 8 68 8,0 3,8 M50x1,5 6 84
63867 70852-M52 62 8 70 8,0 3,8 M52x1,5 6 87
63875 70852-M55 67 8 75 8,0 3,8 M55x1,5 6 100
63883 70852-M58 * 71 9 80 11,0 4,3 M58x1,5 6 140
63891 70852-M60 71 9 80 11,0 4,3 M60x1,5 6 130
63909 70852-M65 76 9 85 11,0 4,3 M65x1,5 6 130
63917 70852-M70 81 9 90 11,0 4,3 M70x1,5 6 140
63925 70852-M80 * 91 10 100 11,0 4,3 M80x2,0 6 180
267062 70852-M85 * 99 10 108 11,0 4,3 M85x2,0 6 239
63933 70852-M100 * 116 10 125 11,0 4,3 M100x2,0 6 299
* nicht nach DIN
Ausfiihrung:
Stahl, verzinkt
Anwendung:
Nutmuttern dienen zur Klemmung von hydr. Zylindern in der gewtinschten Position. B
» I

gA

-

L]
1

ddl | T

6

Technische Anderungen vorbehalten.
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EINSCHRAUBZYLINDER > Spannkraft bis 40 kN
& Betriebsdruck bis 500 bar
FUR DEN g
> Kolben mit und ohne Innengewinde
PLATZSPAR E N D E N U N D > Abstreifer gegen Verschmutzung
E I N FACH E N EI N BAU I N > Olzufuhr im Vorrichtungskérper
VORRICHTU NG E N > einfach und doppelt wirkende AusfUhrung

Bei Dauerbetriebsdrucken unter 80 bar muss dies bei der
Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine

andere Dichtungskombination gewéahlt werden muss.

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Spannkraft Spannhub Anzahl BaugroBen Betriebsart
[kN] [mm]
6929 2,6-40,0 5-20 8 einfach wirkend
6930 55 -40,0 10 - 20 5 einfach wirkend
6930D 4,5 - 50,2 12 - 40 6 doppelt wirkend
6932 2,5-245 4 -12 5 einfach wirkend
6933 55 -40,0 8-12 5 einfach wirkend
6934 2,4 -175 5-19 5 einfach wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6930 NR. 6932 NR. 6934

> Spannkraft: 5,5 - 40 kN > Spannkraft: 2,56 - 24,5 kN > Spannkraft: 2,4 - 17,56 kN
> Zylinder-Mantel: mit Feingewinde > Zylinder-Mantel: mit Feingewinde > Zylinder-Mantel: nitriert,
mit Feingewinde

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einschraubzylinder

Nr. 6929-03

Einschraubzylinder fiir Rohranschluss,
mit balliger Kolbenstange

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 500 bar,

min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Vol. Hub Kolben-@ Kolben- Feder- Gewicht
Nr bei 100 bar bei 500 bar H flache kraft min.
’ [kN] [kN] [em?] [mm] [mm] fem?] [N] ]
60111 6929-03x10 0,5 2,5 0,5 10 8 0,5 24 80
Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, briiniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen.
Abstreifer an der Kolbenstange, Uberwurfmutter mit Schneidring.
Olzufuhr tiber Gewindeanschluss.
Merkmal:
An diesen Einschraubzylinder kénnen Schlauch- oder Rohrverschraubungen direkt angeschraubt
werden. r—.ﬁ
Hinweis: & M P
Die Einschraubzylinder sind im eingefahrenen Zustand nicht belastbar. Die Zylinder missen vor *
direkter Einwirkung von aggressiven Schneid- und Kuhlflissigkeiten geschitzt werden. Da der .
Zylinder keinen Anschlag fiir das Rohr hat, muss die Vormontage des Schneidringes mit gehartetem | I‘ W
Vormontagestutzen erfolgen. Aufgrund der BaugréBe ist kein interner Anschlag fiir den Kolben f‘ }]
mdglich. Bitte betreiben Sie deshalb den Einschraubzylinder nicht onne Werkstiick, da sonst die [\ U
Feder beschéadigt werden kann bzw. die Feder sich setzt und an Federkraft verliert. L < 7
Eﬁ?
- 19
mI |
°
MaBtabelle: el
-~ Uberwurfmutter m8S (SW19)
Bestell. | Artikel-Nr. A B oE F G ~L R sw 8 \ mit Schneidring s8S
Nr.
60111 6929-03x10 48 1 5 6 M16x1,5 57 6 13
u_l_ 3
) \\ [%]

Anwendungsbeispiele:

6994-10/170316 6994-07 / 160200 Sechskantmutter M16x1,5/ 186437

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einschraubzylinder

Nr. 6929

Einschraubzylinder unten dichtend,
mit balliger Kolbenstange
einfach wirkend, mit Federriickzug,

max. Betriebsdruck 500 bar,

min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Hub Vol. Kolben-@ Kolben- Md max. Feder- Gewicht
e;re g bei 100 bar bei 500 bar H flache kraft min.

’ [kN] [kN] [mm] [cm?] [mm] fem?] [Nm] [N] [g]
60095 6929-02x05 0,5 25 5 0,25 8 0,5 10 24 15
60103 6929-02x10 0,5 2,5 10 0,50 8 0,5 10 24 25
60046 6929-05 11 55 10 1,10 12 1,1 40 45 80
60053 6929-08 2,0 10,0 12 2,40 16 2,0 50 70 140
60061 6929-12 3,0 15,5 15 4,70 20 3.1 60 105 220
60079 6929-20 4,9 24,5 16 7,80 25 4,9 80 145 390
60087 6929-32 8,0 40,0 20 16,00 32 8,0 225 270 930

Ausfiihrung: e
Zylindermantel aus Stahl, briiniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehértet und geschiliffen. | cL\ | T
Abstreifer an der Kolbenstange, einschlieBlich Kunsstoffdichtung zur grundseitigen Abdichtung des 0 “
Zylinders. Bei Nr. 6929-02x05 und 6929-02 x 10 Abdichtung mit Cu-Ring. Olzufuhr Giber Olkanal im | ‘ ‘
Vorrichtungskérper. r\r- = mi
Anwendung: ' :
Diese Einschraubzylinder kénnen in Spannvorrichtungen aller Art verwendet werden. Ideal fur
Druckleisten zum Toleranzausgleich in Mehrfachvorrichtungen sowie zum Positionieren, Spannen < =
oder Auswerfen und Klemmen von Werkstiicken.
Merkmail:
Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Zylinder kénnen in den
Vorrichtungskérper bis zum Sechskant eingeschraubt werden.
Hinweis:
Die Einschraubzylinder sind im eingefahrenen Zustand nicht belastbar. Die Zylinder missen vor
direkter Einwirkung von aggressiven Schneid- und Kuhlflissigkeiten geschutzt werden. Bei der
Aufnahmebohrung muss die Dichtflache zum Gewinde rechtwinklig und plan sein. Bei GréBe 02x05
und 02x10 ist aufgrund der BaugréBe kein interner Anschlag fir den Kolben mdglich. Bitte betreiben g
Sie deshalb den Einschraubzylinder nicht ohne Werkstlick, da sonst die Feder beschadigt werden
kann bzw. die Feder sich setzt und an Federkraft verliert.
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A B C QE F G L P min. P max. R SWi1 T max. U min. QW max. DI-1
Bestell- .
Nr. Dichtung

) Best.-Nr.
60095 6929-02x05 27,0 1,0 4 5 4 M12x1,5 29,0 12 23 6 11 - 15 - 120105
60103 6929-02x10 40,0 1,0 4 5 4 M12x1,5 42,0 12 36 6 1" - 15 - 120105
60046 6929-05 35,0 2,0 7 12 6 M22x1,5 38,5 16 29 25 19 8 25 12 182162
60053 6929-08 43,0 2,0 8 16 9 M26x1,5 46,5 20 34 35 24 9 30 16 182170
60061 6929-12 53,0 2,0 8 20 10 M30x1,5 56,5 24 43 50 30 9 38 20 182188
60079 6929-20 55,5 2,5 11 25 12 M38x1,5 60,0 28 44 70 36 1 45 25 182196
60087 6929-32 82,5 2,5 12 32 15 M48x1,5 87,5 42 68 100 46 13 57 30 182204

Anwendungsbeispiele: EinbaumaBe:

RN

e

SIS,

:—-‘t :\"_:“
0 -— NN}

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einschraubzylinder

Nr. 6930

Einschraubzylinder unten dichtend,
Kolbenstange mit Innengewinde

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Hub Vol. Kolben-@ Kolben- Md max. Feder- Gewicht
Nr bei 100 bar bei 500 bar H flache kraft min.

’ [kN] [kN] [mm] [em®] [mm] [em?] [Nm] [N] [g]
60129 6930-05 1,1 55 10 1,1 12 1,1 40 45 80
60137 6930-08 2,0 10,0 12 2,4 16 2,0 50 70 140
60145 6930-12 3,0 15,5 15 47 20 3,1 60 105 230
60152 6930-20 4,9 24,5 16 7,8 25 4,9 80 145 410
60160 6930-32 8,0 40,0 20 16,0 32 8,0 225 270 970

Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, briiniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. 1l T
Abstreifer an der Kolbens__tange, einschlieBlich Kunsstoffdichtung zur grundseitigen Abdichtung des g @
Zylinders. Olzufuhr tiber Olkanal im Vorrichtungskorper. iEh o
Anwendung:
Diese Einschraubzylinder kdnnen in Spannvorrichtungen aller Art verwendet werden. Ideal fir <
Druckleisten zum Toleranzausgleich in Mehrfachvorrichtungen sowie zum Positionieren, Spannen
oder Auswerfen und Klemmen von Werkstlicken. o‘
Merkmal: > .
Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Zylinder kénnen in den G DI-1
Vorrichtungskdrper bis zum Sechskant eingeschraubt werden.
Hinweis: it ofuf
Wl —
Die Einschraubzylinder sind im eingefahrenen Zustand nicht belastbar. Die Zylinder missen vor ¥ *\K\\a » 5, S %
direkter Einwirkung von aggressiven Schneid- und Kuhlflissigkeiten geschitzt werden. Bei der 5
Aufnahmebohrung muss die Dichtflache zum Gewinde rechtwinklig und plan sein.
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A B C OE F G K x Tiefe L P min. P max. SwWi SW2 T max. U min. QW max. DI-1
Bestell- .
Nr. Dichtung

: Best.-Nr.
60129 6930-05 35,0 9,0 7 12 6 M22x1,5 M6x6 45,5 16 29 19 10 8 25 12 182162
60137 6930-08 43,0 8,5 8 16 9 M26x1,5 M6x6 53,0 20 34 24 13 9 30 16 182170
60145 6930-12 53,0 | 11,5 8 20 10 | M30x1,5 M8x8 66,0 24 43 30 17 9 38 20 182188
60152 6930-20 55,5 11,5 11 25 12 M38x1,5 M8x8 69,0 28 44 36 19 11 45 25 182196
60160 6930-32 82,5 13,5 12 32 15 M48x1,5 M12x12 98,5 42 68 46 24 13 57 30 182204

Anwendungsbeispiele: EinbaumaBe:

e
SIS,

RN

:—-‘ "_:[I
0 -— NN}

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einschraubzylinder

Nr. 6930D

Einschraubzylinder
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 400 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

|
Bestell Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Zugkraft Zugkraft Hub H +1 Vol. Vol. Kolben- Kolben- Md Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 400 bar bei 100 bar bei 400 bar Druck Zug flache Druck flache Zug
’ [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [em®] [em?] [em?] [em?] [Nm] [g]
320507 6930D-05 1,1 4,5 0,6 2,5 12 1,4 0,8 1,1 0,6 44 107
320515 6930D-08 2,0 8,0 1,2 4,9 16 3,2 2,0 2,0 1,2 77 186
320523 6930D-12 3,1 12,5 2,0 8,0 20 6,3 4,0 31 2,0 154 270
320531 6930D-20 4,9 19,6 2,9 11,6 25 12,3 73 4,9 2,9 301 519
320549 6930D-32 8,0 32,1 4,9 19,6 32 25,7 15,7 8,0 4,9 594 920
320556 6930D-50 12,5 50,2 7,6 30,6 40 50,2 30,6 12,5 7,7 1115 1639
.. Lk
Ausfiihrung: p
Zylindergehause aus Vergitungsstahl, briiniert. Kolben vergutet, geschliffen, nitriert und mit
korrosionshemmender Beschichtung versehen. Olzufuhr tber Olkanal im Vorrichtungskérper. Ii
o
Anwendung: | ]
Diese Einschraubzylinder kénnen in Spannvorrichtungen aller Art verwendet werden. Ideal fur
Druckleisten zum Toleranzausgleich in Mehrfach-Spannvorrichtungen sowie zum Positionieren, .
Spannen oder Auswerfen und Klemmen von Werkstlicken. Fiir Druck- und Zugeinsatze geeignet. <
Merkmail: 1 '
Die O-Ringe sind kleiner als der Durchmesser des Einschraubgewindes. Dies vermindert die Gefahr f T
einer Dichtungsbeschédigung wahrend des Einbauvorganges. @D .
Gehause zweigeteilt, somit leichter Wechsel der Stangendichtung mdglich. Gehduseabdichtung an
der Bohrungsmantelflache. Abdichtung fiir die GréBen 05 und 08 zusétzlich zwischen Gehausekopf oY
und Vorrichtungskérper. G

Kleine Abmessungen, nur geringer Platzbedarf bei Reihenanordnung. Die Zylinder miissen in den
Vorrichtungskérper bis zum Anlagebund eingeschraubt werden.
Hinweis:

Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s
Fur héhere Driicke und héhere Temperaturen auf Anfrage lieferbar.

MaBtabelle:
Bestell. | AftikekNr | A | B | C |OD|OEF7| F G J | KxTiefe | L+1 | M+1 |P=0,2| R | @S H7 |min.@T| QU |W 02| @X |@Y7|SW| OR-1
e;re O-Ring
) Best.-Nr.

320507 | 6930D-05 |39 | 555 | 3,6 | 12 8 19,2 | M22x1,5 | 44 | 18,0 | M5x11 52 | 25,5 39 |20| 18 31 30| 85 | 25| 18 | 7 | 321141
320515 | 6930D-08 | 48 | 6,0 | 4,0 | 16 10 23,0 | M26x1,5 | 53 | 19,0 | M6x14 | 65 | 30,0 | 48 |25| 22 33 31 85 | 25| 22 | 8 | 321240
320523 | 6930D-12 |53 | 7,0 | 40| 20 12 29,2 | M32x1,5 | 62 | 20,0 | M8x14 | 67 | 31,5 53 |30| 28 38 37| 105 | 42| 28 | 10| 320952
320531 | 6930D-20 |65 | 7,0 | 44| 25 16 35,8 | M40x1,5 | 72 | 25,0 | M10x18 | 82 | 39,0 65 |35| 35 45 44 | 135 | 52 | 35 | 13| 321018
320549 | 6930D-32 | 72 | 10,0 | 4,4 | 32 20 44,8 | M50x1,5 | 79 | 28,0 | M12x18 | 94 | 44,0 72 |42 44 55 54 | 155 | 6,2 | 44 | 17 | 320091
320556 | 6930D-50 | 86 | 12,0 | 5,2 | 40 25 56,2 | M60x1,5 | 94 | 30,5 | M16x28 | 112 | 47,0 86 |50| 55 66 65| 19,0 | 62 | 55 |22 | 321174

. . . 0,2 tief angespiegelt
Anwendungsbeispiel: EinbaumaBe: /mit Rz6,3
_Usemin 05 o1
i Passungstiefe
a ™~
) /)j z ‘
1 ) ]
T p3
. - q -
: 3 /U/ Kanten gerundet
’,_mit R max. 0,5

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einschraubzylinder

Nr. 6932

Einschraubzylinder
mit balliger Kolbenstange

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 500 bar.

Bestell Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Hub Vol. Kolben- Md max. Feder- Gewicht
e:"e - bei 100 bar bei 500 bar H flache kraft min.

’ [kN] [kN] [mm] [cm?] [em?] [Nm] [N] ]
60178 6932-02 0,5 2,5 4 0,20 0,5 80 25 50
60186 6932-05 1.1 55 4 0,45 1.1 90 35 80
60194 6932-08 2,0 10,0 6 1,20 2,0 110 65 130
60202 6932-12 3,0 15,0 8 2,50 3,1 120 100 300
60210 6932-20 5,0 24,5 12 5,90 4,9 130 155 470

Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, briniert, mit AuBensechskant. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet
und geschliffen. Abstreifer an der Kolbenstange. Eingebaute Riickholfeder. Sinterbronze- {‘ 1 o T
Bellftungseinsatz. Befestigung mit gdngigem Feingewinde. Abdichtung tiber Dichtkante, siehe =
LHinweise“. Olzufuhr Uber Olkanal im Vorrichtungskorper. T_ |
<T
Anwendung: 4
1y —
Ideal fir Druckleisten zum Toleranzausgleich in Mehrfachvorrichtungen sowie zum Positionieren, I
Spannen oder Auswerfen und Klemmen von Werkstiicken. - o
S ——
Merkmal: -
Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Zylinder mussen in den
Vorrichtungskérper bis zum Sechskant eingeschraubt werden. G
Hinweis:

Die Einschraubzylinder sind im eingefahrenen Zustand nicht belastbar. Bei einfach wirkenden
Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Die Zylinder mussen vor direkter
Einwirkung von Schneid- und Kihlflissigkeiten geschiitzt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter
sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschitzt werden. Abdichtung erfolgt
durch Dichtkante. Bei der Aufnahmebohrung muss die Dichtflache zum Gewinde rechtwinklig, plan
und ungehéartet sein.

MaBtabelle:
Artikel-Nr. | Kol- A | B| C | ©E G L |P+1 | R | SW1 | Umin. | @Y
Bestell-
ben-@
Nr.
[mm]

60178 6932-02 8 14 | 1 12 5 M16x1,5 | 27 12 10 19 24 23

60186 6932-05 12 14 11|12 8 M20x1,5 | 27 12 28 24 30 29

60194 6932-08 16 21 |2 | 14 | 10 | M24x1,5 | 37 14 30 27 34 33

60202 6932-12 20 27 | 2 | 18 | 12 | M30x1,5 | 47 18 36 36 44 43

60210 6932-20 25 383|221 16 | M36x1,5 | 56 21 50 41 50 49
EinbaumaBe:
Md

6933 }-——l 6932

Technische Anderungen vorbehalten.

54 HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 6766-196 - Web: www.amf.de



Einschraubzylinder

Nr. 6933 -
Einschraubzylinder,
Kolbenstange mit Innengewinde
einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 500 bar.
Bestell- Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Hub Vol. Kolben-@ Kolben- Md max. Feder- Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 500 bar H flache kraft min.

’ [kN] [kN] [mm] [cm?] [mm] fem?] [Nm] [N] [g]
60004 6933-05 1,1 5,5 8 0,9 12 1,1 90 35 120
60012 6933-08 2,0 10,0 10 2,0 16 2,0 110 70 200
60020 6933-12 3,0 15,0 10 3,1 20 3,1 120 115 370
60038 6933-20 5,0 24,5 12 59 25 4,9 130 160 510
61176 6933-32 8,0 40,0 12 9,6 32 8,0 150 240 750

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, briniert, mit AuBensechskant. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet { i T o =
und geschliffen. Abstreifer an der Kolbenstange. Eingebaute Ruckholfeder. Sinterbronze- I

Bell’]ftungsginsatz. Befesti_gung mit gdngigem Feingewinde. Abdichtung uber Dichtkante, siehe

LHinweis®. Olzufuhr tber Olkanal im Vorrichtungskorper.

Anwendung:

Ideal fir Druckleisten zum Toleranzausgleich in Mehrfachvorrichtungen sowie zum Positionieren,

Spannen oder Auswerfen und Klemmen von Werkstiicken.

Merkmal: L i
Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Zylinder missen in den

Vorrichtungskérper bis zum Sechskant eingeschraubt werden.

Hinweis: g

Die Einschraubzylinder sind im eingefahrenen Zustand nicht belastbar. Bei einfach wirkenden ~
Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Die Zylinder missen vor direkter 2
Einwirkung von Schneid- und Kihliflissigkeiten geschiitzt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter 3 '—F _
sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschiitzt werden. Abdichtung erfolgt ‘] 7& a
durch Dichtkante. Bei der Aufnahmebohrung muss die Dichtflache zum Gewinde rechtwinklig, plan

und ungehartet sein.

MaBtabelle:

Artikel-Nr. | A |B| C | GE G KxTiefe | L |O | P+1 | SW1 | SW2 | Umin. | @Y
Bestell-

Nr.

60004 6933-05 |25 |6 |15| 8 | M20x1,5 | M4x10 |46 | 3 12 24 6 30 29

60012 6933-08 |34 | 6|18 | 10 | M24x1,5 | M5x12 |58 | 3 15 27 8 34 33

60020 6933-12 |34 | 6|21 | 12 | M30x1,5 | M6x14 |61 | 3 18 36 9 44 43

60038 6933-20 |35|8 | 23| 16 | M36x1,5| M8x17 |66 | 3 | 20 41 13 50 49

61176 6933-32 |35|9 (25| 16 | M42x1,5 | M8x17 |69 | 3 22 50 13 61 60
EinbaumaBe:
Md

6933 }-——l 6932

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einschraubzylinder

Nr. 6934

Einschraubzylinder unten dichtend

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar.

Bestell Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Hub Vol. Kolben- Md Md Gewicht
Nr bei 100 bar bei 350 bar (¢} flache CU-Dichtung Kunststoff-Dichtung
’ [kN] [kN] [mm] [cm?] [em?] [Nm] [Nm] ]
68312 6934-02 0,68 2,4 5,0 0,3 0,7 40 20 27
68338 6934-04 1,25 4,4 6,5 0,8 1,3 54 30 54
68353 6934-10-1 2,88 10,1 9,5 27 2,9 68 35 95
68379 6934-10-2 2,88 10,1 19,0 55 2,9 68 35 191
68395 6934-17 5,00 17,5 8,0 4,0 5,1 50 50 159
Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, gehéartet und briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet 0
und geschliffen. Kolbenstange ballig oder mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange.
Ruckholfeder aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr Giber Olkanal im Vorrichtungskérper.
© p9
Anwendung: |
Der Einschraubzylinder kann in Vorrichtungen platzsparend eingesetzt werden. Universeller - " l
Spannzylinder zum Spannen, Driicken, Klemmen und Positionieren. ‘ i ‘
[ f
Merkmal: !
Kleine Abmessungen, dadurch geringer Abstand bei Reihenanordnung. !
[asn}
Hinweis: w E
Die Zylinder sind im eingefahrenen Zustand nicht belastbar. Die Zylinder missen vor direkter ‘
Einwirkung von Schneid- und Kuhlflissigkeiten geschiitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf |
einwandfreie Entliiftung achten. of i
—
011 gL
MaBtabelle:
Artikel-Nr.| @A | B |[D| E | F G SW|JxTiefe| K | QL DI-1 DI-1 - i
Bestell- Cu-Dichtung |Kunststoff-
Nr. Best.-Nr. Dichtung = - I
Best.-Nr.
68312 | 6934-02 | 4,5 |28,0/5|17,5/0,5/M16x1,5| 13 - 6,5 [13,5| 554568 554567 : =
68338 | 6934-04 | 6,5 |37,0/5|25,0|1,5/M20x1,5| 16 - 6,5 [16,5| 554570 554569
68353 |6934-10-1]12,5(34,5/8|15,5|1,5|M28x1,5| 22 - 19,0(23,0) 554572 554571
68379 |6934-10-2/12,5(61,5/8(15,5{1,5|M28x1,5| 22 |M6x11,0| - [23,0| 554572 554571
68395 6934-17 |16,0|37,5|8(19,0/2,5/M35x1,5| 27 |[Méx12,5| - |31,0 - 554573
EE max
1,5 101
/ 7 o
RO 1. %
/ \ I
[
‘é*ﬁi /‘ e e
AN
Rz6,3
- AN ©gLCe
EinbaumaBe: N R M T
Artikel-Nr. G OBB £0,15 @CC £0,13 @bD EE E 4
Bestell- =1 L
Nr. = (4 H-— o
=1
68312 6934-02 M16x1,5 14,5 13,8 8,0 4
68338 6934-04 M20x1,5 18,5 16,8 9,5 4
68353 6934-10-1 M28x1,5 26,5 23,4 16,0 7 3min.
68379 6934-10-2 M28x1,5 26,5 23,4 16,0 7 Smin.
68395 6934-17 M35x1,5 33,5 31,2 22,0 7 3nin.

Technische Anderungen vorbehalten.
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BLOCKZYL' N DER > Kolben mit Innengewinde
- als Zug- und Druckzylinder einsetzbar
FUR DEN g
> mit L&ngs- und Querbohrungen sowie Quernute
VIELSEITIGEN EINSATZ Zur Abstitzung
ALS KONSTRU KTIONS' > Abstreifer gegen Verschmutzung
ELEM E NT > einfach und doppelt wirkende AusfUhrung

> Olanschluss Uber O-Ring

> Olanschluss Uber Gewinde

Bei Dauerbetriebsdricken unter 80 bar muss dies bei der
Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine

andere Dichtungskombination gewéahlt werden muss.

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Spannkraft Zugkraft Spannhub | Betriebsdruck max. | Anzahl BaugréfBen Betriebsart
[kN] [kN] [mm] [bar]
6926 10 - 165,5 - 8-25 500 28 einfach wirkend
6926D 10 - 251,5 6 - 153 16 - 100 500 M doppelt wirkend
6936 10,1 - 39,9 - 6,5 - 51 350 7 einfach wirkend
6936D 10,1 - 39,9 56-175 6,5 - 51 350 8 doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6926 NR. 6926D NR. 6936D

> Spannkraft: 10 - 155,5 kN > Spannkraft: 10 - 251,56 kN > Spannkraft: 10,1 - 39,9 kN
> zwei Befestigungsarten > zwei Befestigungsarten > zwei Befestigungsarten
> zwei Hublangen > drei Hublangen > drei Hublangen

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder

Nr. 6926
Blockzylinder

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 500 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Hub Vol. Kolben-@ Kolben- Feder- Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 500 bar H flache kraft min.
[kN] [kN] [mm] [em°] [mm] fem?] [N] ]
63354 6926-8-001 2,0 10,0 8 1,6 16 2,0 50 840
63362 6926-8-002 2,0 10,0 20 4,0 16 2,0 50 1370
63370 6926-12-001 3,1 15,5 8 2,4 20 3,1 70 920
63388 6926-12-002 3,1 15,5 20 6,2 20 3,1 70 1420
63396 6926-20-001 5,0 25,0 8 4,0 25 5,0 140 1250
63404 6926-20-002 5,0 25,0 20 10,0 25 5,0 140 1870
63412 6926-32-001 8,0 40,0 10 8,0 32 8,0 195 2060
63420 6926-32-002 8,0 40,0 20 16,0 32 8,0 195 2740
63438 6926-50-001 12,5 62,5 10 12,5 40 12,5 270 2830
63446 6926-50-002 12,5 62,5 20 25,0 40 12,5 270 3730
63453 6926-78-001 19,6 98,0 12 23,5 50 19,6 410 4430
63461 6926-78-002 19,6 98,0 20 39,2 50 19,6 410 5670
63479 6926-125-001 31,3 155,5 12 37,3 63 31,1 430 9500
63487 6926-125-002 31,3 155,5 25 77,75 63 31,1 430 9540
=

Ausfiihrung: Verhlussschiabe

Zylindermantel aus Stahl, briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. - T 1

Abstreifer an der Kolbenstange. Kolbenstange mit Innengewinde. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss. i T

Merkmal: Ur%‘ t ST

Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen. Jede ZylindergréBe ist mit : i | I | |

kurzem oder langem Hub verfligbar. | } | i I

Hinweis: - : | \ I Vel

Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt wird. Hier muss | | } o | | :

Uber eine Anschlussleitung die Bellftung in einen sauberen geschiitzten Bereich verlegt werden. Zur r'—l ﬁe@rH -

Befestigung miissen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet werden. | | INT

]
Nicht tolerierte MaBe nach DIN ISO 2768 mittel. X

Auf Anfrage:

Weitere GroéBen sind auf Anfrage lieferbar. 1 Q T
L @

L2

I
L
MaBtabelle: . ¢ i
Bestell- Artikel-Nr. A B C OE L M N x Tiefe Q R S U oW z
Nr.
63354 6926-8-001 60 56 35 10 6 1 M6x12 40 G1/4 8 22 6,5 17
63362 6926-8-002 60 91 35 10 6 1 M6x12 40 G1/4 8 22 6,5 17
63370 6926-12-001 60 61 35 14 7 11 M8x15 40 G1/4 10 22 6,5 17
63388 6926-12-002 60 95 35 14 7 11 M8x15 40 G1/4 10 22 6,5 17
63396 6926-20-001 65 64 45 16 7 11 M10x15 50 G1/4 13 30 8,5 18
63404 6926-20-002 65 94 45 16 7 11 M10x15 50 G1/4 13 30 8,5 18
63412 6926-32-001 75 75 55 20 10 11 M12x15 55 G1/4 17 35 10,5 22
63420 6926-32-002 75 100 55 20 10 1 M12x15 55 G1/4 17 35 10,5 22
63438 6926-50-001 85 79 63 25 10 11 M16x25 63 G1/4 22 40 10,5 24
63446 6926-50-002 85 104 63 25 10 11 M16x25 63 G1/4 22 40 10,5 24
63453 6926-78-001 100 90 75 32 10 13 M20x30 76 G1/4 27 45 13,0 27
63461 6926-78-002 100 115 75 32 10 13 M20x30 76 G1/4 27 45 13,0 27
63479 6926-125-001 125 102 95 40 14 17 M27x40 95 G1/4 36 65 17,0 26
63487 6926-125-002 125 122 95 40 14 17 M27x40 95 G1/4 36 65 17,0 26

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder

Nr. 6926
Blockzylinder

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 500 bar.

)

Bestell- Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Hub Vol. Kolben-@ Kolben- Feder- Gewicht
NI bei 100 bar bei 500 bar H flache kraft min.
[kN] [kN] [mm] [em’] [mm] [em?] [N] [a]
63511 6926-8-003 2,0 10,0 8 1,6 16 2,0 50 9200
63529 6926-8-004 2,0 10,0 20 4,0 16 2,0 50 1450
63537 6926-12-003 3,1 15,5 8 2,4 20 3,1 70 980
63545 6926-12-004 3,1 15,5 20 6,2 20 3,1 70 1520
63552 6926-20-003 5,0 25,0 8 4,0 25 5,0 140 1370
63560 6926-20-004 5,0 25,0 20 10,0 25 5,0 140 2030
63578 6926-32-003 8,0 40,0 10 8,0 32 8,0 195 2270
63586 6926-32-004 8,0 40,0 20 16,0 32 8,0 195 3010
63594 6926-50-003 12,5 62,5 10 12,5 40 12,5 270 3040
63602 6926-50-004 12,5 62,5 20 25,0 40 12,5 270 4010
63610 6926-78-003 19,6 98,0 12 23,5 50 19,6 410 4760
63628 6926-78-004 19,6 98,0 20 39,2 50 19,6 410 6080
63636 6926-125-003 31,1 155,5 12 37,3 63 31,1 430 8720
63644 6926-125-004 31,1 155,5 25 77,75 63 31,1 430 10520
. oL
Ausfiihrung: § it Simeroronse-Fiter

Zylindermantel aus Stahl, briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen.
Abstreifer an der Kolbenstange. Kolbenstange mit Innengewinde. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss.

Merkmal:

Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen. Jede ZylindergréBe ist mit zwei
verschiedenen Hiiben verflgbar.

Hinweis:

Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt wird. Hier muss
Uber eine Anschlussleitung die Belliftung in einen sauberen geschitzten Bereich verlegt werden.
Bei Betriebsdriicken Uber 160 bar missen die Zylinder Uber die Quernute oder am Zylinderboden
abgestitzt werden! Zur Befestigung miissen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet
werden.

Nicht tolerierte MaBe nach DIN ISO 2768 mittel.

[

Auf Anfrage: I e — 1
Weitere GroBen sind auf Anfrage lieferbar. - f;Tf; 7_{
a
AR
HED|-
) |
| \
,,,,k,,J
R h—
———
MaBtabelle: )
Bestell- Artikel-Nr. A B C OE F L M N x Tiefe Q R S oW X Y z
Nr.
63511 6926-8-003 60 56 35 10 30 6 11 M6x12 40 G1/4 8 6,5 2 8 17
63529 6926-8-004 60 91 35 10 30 6 11 Méx12 40 G1/4 8 6,5 2 8 17
63537 6926-12-003 60 61 35 14 30 7 11 M8x15 40 G1/4 10 6,5 2 8 17
63545 6926-12-004 60 95 35 14 30 7 11 M8x15 40 G1/4 10 6,5 2 8 17
63552 6926-20-003 65 64 45 16 33 7 11 M10x15 50 G1/4 13 8,5 2 10 18
63560 6926-20-004 65 94 45 16 33 7 11 M10x15 50 G1/4 13 8,5 2 10 18
63578 6926-32-003 75 75 55 20 38 10 11 M12x15 55 G1/4 17 10,5 3 12 22
63586 6926-32-004 75 100 55 20 38 10 1 M12x15 55 G1/4 17 10,5 3 12 22
63594 6926-50-003 85 79 63 25 40 10 11 M16x25 63 G1/4 22 10,5 3 12 24
63602 6926-50-004 85 104 63 25 40 10 11 M16x25 63 G1/4 22 10,5 3 12 24
63610 6926-78-003 100 90 75 32 44 10 13 M20x30 76 G1/4 27 13,0 5 16 27
63628 6926-78-004 100 115 75 32 44 10 13 M20x30 76 G1/4 27 13,0 5 16 27
63636 6926-125-003 125 102 95 40 50 14 17 M27x40 95 G1/4 36 17,0 5 20 26
63644 6926-125-004 125 122 95 40 50 14 17 M27x40 95 G1/4 36 17,0 5 20 26

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder

Nr. 6926D

Blockzylinder
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Zugkraft Zugkraft Hub Vol. Vol. Kol- Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 500 bar bei 100 bar bei 500 bar H Druck Zug ben-@
[kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [em?] [em?] [mm] ld]
62034 6926D-8-001 2,0 10,0 1,2 6,0 16 3,2 1,9 16 820
62042 6926D-8-002 2,0 10,0 1,2 6,0 50 10,0 6,0 16 1330
295410 6926D-8-200 2,0 10,0 12 6,0 100 20,0 12,0 16 2200
62117 6926D-12-001 3,1 15,5 1,6 8,0 16 5,0 2,6 20 880
62133 6926D-12-002 3,1 15,5 1,6 8,0 50 15,5 8,0 20 1380
295436 6926D-12-200 3,1 15,5 1,6 8,0 100 31,0 20,0 20 2300
62174 6926D-20-001 5,0 25,0 29 14,5 20 9,8 58 25 1220
62182 6926D-20-002 5,0 25,0 2,9 14,5 50 25,0 14,5 25 1800
295451 6926D-20-200 5,0 25,0 2,9 14,5 100 50,0 29,0 25 3100
62257 6926D-32-001 8,0 40,0 4,9 245 25 20,0 12,2 32 1990
62323 6926D-32-002 8,0 40,0 4,9 24,5 50 40,0 245 32 2630
295477 6926D-32-200 8,0 40,0 4,9 24,5 100 80,0 49,0 32 4500
62398 6926D-50-001 12,5 62,5 7,6 38,0 25 31,4 19,1 40 2760
62406 6926D-50-002 12,5 62,5 7,6 38,0 50 62,5 38,0 40 3590
283184 6926D-50-200 12,5 62,5 7,6 38,0 100 125,0 76,0 40 5800
62554 6926D-78-001 19,6 98,0 11,6 58,0 25 49,0 29,0 50 4380
62562 6926D-78-002 19,6 98,0 11,6 58,0 50 98,0 58,0 50 5520
294637 6926D-78-200 19,6 98,0 11,6 58,0 100 196,0 116,0 50 8500
62596 6926D-125-001 31,1 155,5 18,6 93,0 30 93,5 55,8 63 7900
62604 6926D-125-002 31,1 155,5 18,6 93,0 50 155,5 93,0 63 9280
295535 6926D-125-200 31,1 155,0 18,6 93,0 100 311,0 186,0 63 14500
295550 6926D-200-001 50,3 251,5 30,6 153,0 32 160,0 98,0 80 15000
295360 6926D-200-002 50,3 251,5 30,6 153,0 80 402,0 245,0 80 21000
295592 6926D-200-200 50,3 251,5 30,6 153,0 100 503,0 305,0 80 24000
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, briiniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Tandem-Abdichtung sowie Abstreifer an der Kolbenstange. Kolbenstange mit
Innengewinde. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss.

Merkmal:
Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen. Jede ZylindergréBe ist mit drei verschiedenen Huben verfligbar.

Hinweis:
Zur Befestigung missen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet werden. Nicht tolerierte MaBe nach DIN ISO 2768 mittel.

Auf Anfrage:

Weitere GréBen sind auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder

e e i A
R
z

©

MaBtabelle: - ¢

Bestell- Artikel-Nr. A B (o] OE L M N x Tiefe R S U oW Z
Nr.

62034 6926D-8-001 60 56 35 10 6 1 M6x12 40 G1/4 8 22 6,5 16,5
62042 6926D-8-002 60 91 35 10 6 11 M6x12 40 G1/4 8 22 6,5 16,5
295410 6926D-8-200 60 144 35 10 6 11 M6x12 40 G1/4 8 22 6,5 16,5
62117 6926D-12-001 60 61 35 14 7 11 M8x15 40 G1/4 10 22 6,5 17,0
62133 6926D-12-002 60 95 35 14 7 11 M8x15 40 G1/4 10 22 6,5 17,0
295436 6926D-12-200 60 148 35 14 7 11 M8x15 40 G1/4 10 22 6,5 17,0
62174 6926D-20-001 65 64 45 16 7 11 M10x15 50 G1/4 13 30 8,5 18,0
62182 6926D-20-002 65 94 45 16 7 11 M10x15 50 G1/4 13 30 8,5 18,0
295451 6926D-20-200 65 144 45 16 7 11 M10x15 50 G1/4 13 30 8,5 18,0
62257 6926D-32-001 75 75 55 20 10 11 M12x15 55 G1/4 17 35 10,5 22,0
62323 6926D-32-002 75 100 55 20 10 11 M12x15 55 G1/4 17 35 10,5 22,0
295477 6926D-32-200 75 150 55 20 10 11 M12x15 55 G1/4 17 35 10,5 22,0
62398 6926D-50-001 85 79 63 25 10 11 M16x25 63 G1/4 22 40 10,5 24,0
62406 6926D-50-002 85 104 63 25 10 11 M16x25 63 G1/4 22 40 10,5 24,0
283184 6926D-50-200 85 154 63 25 10 11 M16x25 63 Gi1/4 22 40 10,5 24,0
62554 6926D-78-001 100 90 75 32 10 13 M20x30 76 Gi1/4 27 45 13,0 27,0
62562 6926D-78-002 100 115 75 32 10 13 M20x30 76 G1/4 27 45 13,0 27,0
294637 6926D-78-200 100 165 75 32 10 13 M20x30 76 G1/4 27 45 13,0 27,0
62596 6926D-125-001 125 102 95 40 14 17 M27x40 95 G1/4 36 65 17,0 26,0
62604 6926D-125-002 125 122 95 40 14 17 M27x40 95 G1/4 36 65 17,0 26,0
295535 6926D-125-200 125 172 95 40 14 17 M27x40 95 G1/2 36 65 17,0 26,0
295550 6926D-200-001 160 117 120 50 14 21 M30x40 120 G1/2 46 80 21,0 34,0
295360 6926D-200-002 160 165 120 50 14 21 M30x40 120 Gi1/2 46 80 21,0 34,0
295592 6926D-200-200 160 185 120 50 14 21 M30x40 120 G1/2 46 80 21,0 34,0

Technische Anderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK 61



Blockzylinder

Nr. 6926D

Blockzylinder
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Zugkraft Zugkraft Hub Vol. Vol. Kolben-@ | Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 500 bar bei 100 bar bei 500 bar H Druck Zug
[kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [em?] [em?] [mm] ld]
62067 6926D-8-003 2,0 10,0 1,2 6,0 16 3,2 1,9 16 880
62091 6926D-8-004 2,0 10,0 1,2 6,0 50 10,0 6,0 16 1420
295618 6926D-8-400 2,0 10,0 12 6,0 100 20,0 12,0 16 2200
62158 6926D-12-003 3,1 15,5 1,6 8,0 16 5,0 3,2 20 950
62166 6926D-12-004 3,1 15,5 1,6 8,0 50 15,5 10,0 20 1470
295626 6926D-12-400 3,1 15,5 1,6 8,0 100 31,0 20,0 20 2300
62190 6926D-20-003 5,0 25,0 29 14,5 20 9,8 58 25 1340
62208 6926D-20-004 5,0 25,0 2,9 14,5 50 25,0 14,5 25 1980
295634 6926D-20-400 5,0 25,0 2,9 14,5 100 50,0 29,0 25 3100
62372 6926D-32-003 8,0 40,0 4,9 245 25 20,0 12,2 32 2200
62380 6926D-32-004 8,0 40,0 4,9 24,5 50 40,0 245 32 2910
295642 6926D-32-400 8,0 40,0 4,9 24,5 100 80,0 49,0 32 4500
62455 6926D-50-003 12,5 62,5 7,6 38,0 25 31,4 19,1 40 2970
62463 6926D-50-004 12,5 62,5 7,6 38,0 50 62,5 38,0 40 3860
295246 6926D-50-400 12,5 62,5 7,6 38,0 100 125,0 76,0 40 5800
62570 6926D-78-003 19,6 98,0 11,6 58,0 25 49,0 29,0 50 4700
62588 6926D-78-004 19,6 98,0 11,6 58,0 50 98,0 58,0 50 5940
295667 6926D-78-400 19,6 98,0 11,6 58,0 100 196,0 116,0 50 8500
62653 6926D-125-003 31,1 155,5 18,6 93,0 30 93,5 55,8 63 8440
62786 6926D-125-004 31,1 155,5 18,6 93,0 50 155,5 93,0 63 10010
295675 6926D-125-400 31,1 155,0 18,6 93,0 100 311,0 186,0 63 14500
295683 6926D-200-003 50,3 2515 30,6 153,0 32 160,0 98,0 80 15000
295691 6926D-200-004 50,3 251,5 30,6 153,0 80 402,0 245,0 80 21000
295709 6926D-200-400 50,3 251,5 30,6 153,0 100 503,0 305,0 80 24000
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Tandem-Abdichtung sowie Abstreifer an der Kolbenstange.
Kolbenstange mit Innengewinde. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss.

Merkmal:
Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen. Jede ZylindergréBe ist mit drei verschiedenen Huben verfligbar.
Hinweis:

Die Blockzylinder sind mit Nute fir Passfeder ausgefiihrt. Bei Betriebsdriicken Giber 160 bar missen die Zylinder tber die Quernute oder am Zylinderboden abgestutzt
werden. Zur Befestigung missen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet werden. Nicht tolerierte MaBe nach DIN ISO 2768 mittel.

Auf Anfrage:

Weitere GréBen sind auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder
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MaBtabelle: [
Bestell- Artikel-Nr. A B C QE F L M N x Tiefe Q R S oW X Y z
Nr.
62067 6926D-8-003 60 56 35 10 30 6 1 M6x12 40 G1/4 8 6,5 2 8 16,5
62091 6926D-8-004 60 91 35 10 30 6 11 M6x12 40 G1/4 8 6,5 2 8 16,5
295618 6926D-8-400 60 144 35 10 30 6 11 M6x12 40 G1/4 8 6,5 2 8 16,5
62158 6926D-12-003 60 61 35 14 30 7 11 M8x15 40 G1/4 10 6,5 2 8 17,0
62166 6926D-12-004 60 95 35 14 30 7 1 M8x15 40 G1/4 10 6,5 2 8 17,0
295626 6926D-12-400 60 148 35 14 30 7 1 M8x15 40 G1/4 10 6,5 2 8 17,0
62190 6926D-20-003 65 64 45 16 33 7 11 M10x15 50 G1/4 13 8,5 2 10 18,0
62208 6926D-20-004 65 94 45 16 33 7 1 M10x15 50 G1/4 13 8,5 2 10 18,0
295634 6926D-20-400 65 144 45 16 33 7 11 M10x15 50 G1/4 13 8,5 2 10 18,0
62372 6926D-32-003 75 75 55 20 38 10 11 M12x15 55 G1/4 17 10,5 3 12 22,0
62380 6926D-32-004 75 100 55 20 38 10 11 M12x15 55 G1/4 17 10,5 3 12 22,0
295642 6926D-32-400 75 150 55 20 38 10 11 M12x15 55 G1/4 17 10,5 3 12 22,0
62455 6926D-50-003 85 79 63 25 40 10 11 M16x25 63 G1/4 22 10,5 3 12 24,0
62463 6926D-50-004 85 104 63 25 40 10 11 M16x25 63 G1/4 22 10,5 3 12 24,0
295246 6926D-50-400 85 154 63 25 40 10 11 M16x25 63 G1/4 22 10,5 3 12 24,0
62570 6926D-78-003 100 90 75 32 44 10 13 M20x30 76 G1/4 27 13,0 5 16 27,0
62588 6926D-78-004 100 115 75 32 44 10 13 M20x30 76 G1/4 27 13,0 5 16 27,0
295667 6926D-78-400 100 165 75 32 44 10 13 M20x30 76 G1/4 27 13,0 5 16 27,0
62653 6926D-125-003 125 102 95 40 50 14 17 M27x40 95 G1/4 36 17,0 5 20 26,0
62786 6926D-125-004 125 122 95 40 50 14 17 M27x40 95 G1/4 36 17,0 5 20 26,0
295675 6926D-125-400 125 172 95 40 50 14 17 M27x40 95 G1/2 36 17,0 5 20 26,0
295683 6926D-200-003 160 117 120 50 60 14 21 M30x40 120 G1/2 46 21,0 7 24 34,0
295691 6926D-200-004 160 165 120 50 60 14 21 M30x40 120 G1/2 46 21,0 7 24 34,0
295709 6926D-200-400 160 185 120 50 60 14 21 M30x40 120 G1/2 46 21,0 7 24 34,0

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss

Nr. 6926D

Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss
seitlich

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Zugkraft Zugkraft Hub Vol. Vol. Kolben-@ | Gewicht
Nr bei 100 bar bei 500 bar bei 100 bar bei 500 bar H Druck Zug
[kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [em’] [em’] [mm] ]
476895 6926D-8-10 2,0 10,0 1,2 6,0 16 3,2 1,9 16 880
328435 6926D-8-11 2,0 10,0 1,2 6,0 50 10,0 6,0 16 1420
328146 6926D-8-15 2,0 10,0 1,2 6,0 100 20,0 12,0 16 2200
328310 6926D-12-10 3,1 15,5 1,6 8,0 16 5,0 3,2 20 950
487900 6926D-12-11 3,1 15,5 1,6 8,0 50 15,5 10,0 20 1470
328161 6926D-12-15 3,1 15,5 1,6 8,0 100 31,0 20,0 20 2300
330332 6926D-20-10 5,0 25,0 2,9 14,5 20 9,8 5,8 25 1340
319491 6926D-20-11 5,0 25,0 2,9 14,5 50 25,0 14,5 25 1980
328336 6926D-20-15 5,0 25,0 2,9 14,5 100 50,0 29,0 25 3100
278903 6926D-32-10 8,0 40,0 4,9 24,5 25 20,0 12,2 32 2200
443143 6926D-32-11 8,0 40,0 4,9 24,5 50 40,0 24,5 32 2910
485458 6926D-32-15 8,0 40,0 4,9 24,5 100 80,0 49,0 32 4500
441964 6926D-50-10 12,5 62,5 7,6 38,0 25 31,4 19,1 40 2970
455279 6926D-50-11 12,5 62,5 7,6 38,0 50 62,5 38,0 40 3860
349654 6926D-50-15 12,5 62,5 7,6 38,0 100 125,0 76,0 40 5800
328351 6926D-78-10 19,6 98,0 11,6 58,0 25 49,0 29,0 50 4700
328187 6926D-78-11 19,6 98,0 11,6 58,0 50 98,0 58,0 50 5940
328203 6926D-78-15 19,6 98,0 11,6 58,0 100 196,0 116,0 50 8500
328229 6926D-125-10 31,1 155,5 18,6 93,0 30 93,5 55,8 63 8440
328245 6926D-125-11 31,1 155,5 18,6 93,0 63 196,0 117,0 63 11041
328260 6926D-125-15 31,1 155,5 18,6 93,0 100 311,0 186,0 63 14500
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, bruniert. )

Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Tandem-Abdichtung sowie Abstreifer an der Kolbenstange. Kolbenstange mit Innengewinde. Olzufuhr UGber
Olkanal im Vorrichtungskérper.

Merkmal:

Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen.

Jede ZylindergréBe ist mit drei verschiedenen Huben verflgbar.

Hinweis:

Die Blockzylinder sind mit Nute flr Passfeder ausgefiihrt. Bei Betriebsdrlicken Giber 160 bar missen die Zylinder tber die Quernute oder am Zylinderboden abgesttzt
werden. Zur Befestigung miissen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet werden.
Nicht tolerierte MaBe nach DIN ISO 2768 mittel.

Auf Anfrage:

Weitere GréBen sind auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss

ttg o
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(ab Hub 50)
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=Zug QO
= Druck >
MaBtabelle: RXT
Artikel-Nr. A B C OE F K L M N x Tiefe oP Q ORxT S oW X Y 4 OR-1

Be;:ell- 0-Ring

) Best.-Nr.
476895 6926D-8-10 60 56 35 10 30 - 6 7,0 M6x12 3,5 30 9,8x1,1 8 6,5 2 8 20,5 537969
328435 6926D-8-11 60 91 35 10 30 24,5 6 7,0 M6x12 3,5 30 9,8x1,1 8 6,5 2 8 20,5 537969
328146 6926D-8-15 60 144 35 10 30 24,5 6 7,0 M6x12 3,5 30 9,8x1,1 8 6,5 2 8 20,5 537969
328310 6926D-12-10 60 61 35 14 30 - 7 7,5 M8x15 35 40 9,8x1,1 10 6,5 2 8 20,5 537969
487900 6926D-12-11 60 95 35 14 30 26,0 7 7,5 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 6,5 2 8 20,5 537969
328161 6926D-12-15 60 148 35 14 30 26,0 7 75 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 6,5 2 8 20,5 537969
330332 6926D-20-10 65 64 45 16 33 - 7 7,5 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 8,5 2 10 21,0 537969
319491 6926D-20-11 65 94 45 16 33 26,0 7 7,5 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 8,5 2 10 21,0 537969
328336 6926D-20-15 65 144 45 16 33 26,0 7 7,5 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 8,5 2 10 21,0 537969
278903 6926D-32-10 75 75 55 20 38 - 10 10,0 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 10,5 3 12 25,0 537969
443143 6926D-32-11 75 100 55 20 38 27,0 10 10,0 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 10,5 3 12 25,0 537969
485458 6926D-32-15 75 150 55 20 38 27,0 10 10,0 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 10,5 3 12 25,0 537969
441964 6926D-50-10 85 79 63 25 40 - 10 10,0 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 10,5 3 12 27,0 537969
455279 6926D-50-11 85 104 63 25 40 27,0 10 10,0 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 10,5 3 12 27,0 537969
349654 6926D-50-15 85 154 63 25 40 27,0 10 10,0 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 10,5 3 12 27,0 537969
328351 6926D-78-10 100 90 75 32 44 - 10 13,0 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 13,0 5 16 29,5 161554
328187 6926D-78-11 100 115 75 32 44 30,0 10 13,0 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 13,0 5 16 29,5 161554
328203 6926D-78-15 100 165 75 32 44 30,0 10 13,0 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 13,0 5 16 29,5 161554
328229 | 6926D-125-10 125 102 95 40 50 - 14 16,0 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 17,0 5 20 32,0 492264
328245 | 6926D-125-11 125 135 95 40 50 41,0 14 16,0 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 17,0 5 20 32,0 492264
328260 | 6926D-125-15 125 172 95 40 50 41,0 14 16,0 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 17,0 5 20 32,0 492264

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss

Nr. 6926D

Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss
bodenseitig

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Zugkraft Zugkraft Hub Vol. Vol. Kolben-@ | Gewicht
NE. bei 100 bar bei 500 bar bei 100 bar bei 500 bar H Druck Zug
[kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [cm?] [em?] [mm] ld]
454793 6926D-8-20 2,0 10,0 1,2 6,0 16 3,2 1,9 16 820
328286 6926D-8-21 2,0 10,0 1,2 6,0 50 10,0 6,0 16 1330
328302 6926D-8-25 2,0 10,0 1,2 6,0 100 20,0 12,0 16 2200
298521 6926D-12-20 3,1 15,5 1,6 8,0 16 5,0 3,2 20 880
328377 6926D-12-21 3,1 15,5 1,6 8,0 50 15,5 10,0 20 1380
328328 6926D-12-25 3,1 15,5 1,6 8,0 100 31,0 20,0 20 2300
330522 6926D-20-20 5,0 25,0 2,9 14,5 20 9,8 5,8 25 1220
298513 6926D-20-21 5,0 25,0 2,9 14,5 50 25,0 14,5 25 1800
328344 6926D-20-25 5,0 25,0 2,9 14,5 100 50,0 29,0 25 3100
442319 6926D-32-20 8,0 40,0 4,9 24,5 25 20,0 12,2 32 1990
208497 6926D-32-21 8,0 40,0 4,9 24,5 50 40,0 245 32 2630
328369 6926D-32-25 8,0 40,0 4,9 24,5 100 80,0 49,0 32 4500
319517 6926D-50-20 12,5 62,5 7,6 38,0 25 31,4 19,1 40 2760
298307 6926D-50-21 12,5 62,5 7,6 38,0 50 62,5 38,0 40 3590
328385 6926D-50-25 12,5 62,5 7,6 38,0 100 125,0 76,0 40 5800
294884 6926D-78-20 19,6 98,0 11,6 58,0 25 49,0 29,0 50 4380
328401 6926D-78-21 19,6 98,0 11,6 58,0 50 98,0 58,0 50 5520
328427 6926D-78-25 19,6 98,0 11,6 58,0 100 196,0 116,0 50 8500
328443 6926D-125-20 31,1 155,5 18,6 93,0 30 93,5 55,8 63 7900
328468 6926D-125-21 31,1 155,5 18,6 93,0 63 196,0 117,0 63 9280
328138 6926D-125-25 31,1 155,5 18,6 93,0 100 311,0 186,0 63 14500
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, briniert. N
Kolben und Kolbenstange einsatzgehéartet und geschliffen. Tandem-Abdichtung sowie Abstreifer an der Kolbenstange. Kolbenstange mit Innengewinde. Olzufuhr tber
Olkanal im Vorrichtungskérper.

Merkmal:

Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen.
Jede ZylindergréBe ist mit drei verschiedenen Hiiben verfligbar.

Hinweis:
Zur Befestigung miissen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet werden.
Nicht tolerierte MaBe nach DIN ISO 2768 mittel.

Auf Anfrage:

Weitere GroBen sind auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss
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MaBtabelle: = Druek , .
Bestell- Artikel-Nr. A B C OE L N x Tiefe aoP Q ORxT S U oW OR'-1
NI O-Ring
Best.-Nr.
454793 6926D-8-20 60 56 35 10 6 M6x12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
328286 6926D-8-21 60 91 35 10 6 M6x12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
328302 6926D-8-25 60 144 35 10 6 M6x12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
298521 6926D-12-20 60 61 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
328377 6926D-12-21 60 95 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
328328 6926D-12-25 60 148 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
330522 6926D-20-20 65 64 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
298513 6926D-20-21 65 94 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
328344 6926D-20-25 65 144 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
442319 6926D-32-20 75 75 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
298497 6926D-32-21 75 100 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
328369 6926D-32-25 75 150 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
319517 6926D-50-20 85 79 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 40 10,5 537969
298307 6926D-50-21 85 104 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 40 10,5 537969
328385 6926D-50-25 85 154 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 40 10,5 537969
294884 6926D-78-20 100 90 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
328401 6926D-78-21 100 115 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
328427 6926D-78-25 100 165 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
328443 6926D-125-20 125 102 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264
328468 6926D-125-21 125 135 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264
328138 6926D-125-25 125 172 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264

Mit freundlicher Genehmigung der HAAS technik GmbH, Ottenhéfen- Furschenbach

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss

Nr. 6926D

Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss
stangenseitig

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Zugkraft Zugkraft Hub Vol. Vol. Kolben-@ | Gewicht
NE. bei 100 bar bei 500 bar bei 100 bar bei 500 bar H Druck Zug
[kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [cm?] [cm?] [mm] ]
349696 6926D-8-30 2,0 10,0 1,2 6,0 16 3,2 1,9 16 820
477554 6926D-8-31 2,0 10,0 1,2 6,0 50 10,0 6,0 16 1330
328153 6926D-8-35 2,0 10,0 1,2 6,0 100 20,0 12,0 16 2200
461434 6926D-12-30 3,1 15,5 1,6 8,0 16 5,0 3,2 20 880
328393 6926D-12-31 3,1 15,5 1,6 8,0 50 15,5 10,0 20 1380
328179 6926D-12-35 3,1 15,5 1,6 8,0 100 31,0 20,0 20 2300
299487 6926D-20-30 5,0 25,0 2,9 14,5 20 9,8 5,8 25 1220
347575 6926D-20-31 5,0 25,0 2,9 14,5 50 25,0 14,5 25 1800
328195 6926D-20-35 5,0 25,0 2,9 14,5 100 50,0 29,0 25 3100
299339 6926D-32-30 8,0 40,0 4,9 24,5 25 20,0 12,2 32 1990
452821 6926D-32-31 8,0 40,0 4,9 24,5 50 40,0 24,5 32 2630
454975 6926D-32-35 8,0 40,0 4,9 24,5 100 80,0 49,0 32 4500
456160 6926D-50-30 12,5 62,5 7,6 38,0 25 31,4 19,1 40 2760
328419 6926D-50-31 12,5 62,5 7,6 38,0 50 62,5 38,0 40 3590
328211 6926D-50-35 12,5 62,5 7,6 38,0 100 125,0 76,0 40 5800
489567 6926D-78-30 19,6 98,0 11,6 58,0 25 49,0 29,0 50 4380
334847 6926D-78-31 19,6 98,0 11,6 58,0 50 98,0 58,0 50 5520
328237 6926D-78-35 19,6 98,0 11,6 58,0 100 196,0 116,0 50 8500
328252 6926D-125-30 31,1 155,5 18,6 93,0 30 93,5 55,8 63 7900
328278 6926D-125-31 31,1 155,5 18,6 93,0 63 196,0 117,0 63 9280
328294 6926D-125-35 31,1 155,5 18,6 93,0 100 311,0 186,0 63 14500
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, bruniert. N
Kolben und Kolbenstange einsatzgehéartet und geschliffen. Tandem-Abdichtung sowie Abstreifer an der Kolbenstange. Kolbenstange mit Innengewinde. Olzufuhr tber
Olkanal im Vorrichtungskérper.

Merkmal:

Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen.
Jede ZylindergréBe ist mit drei verschiedenen Hiiben verfligbar.

Hinweis:
Zur Befestigung missen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet werden.
Nicht tolerierte MaBe nach DIN ISO 2768 mittel.

Auf Anfrage:

Weitere GroBen sind auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss
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MaBtabelle: OR-1 IW ORI

Bestell- Artikel-Nr. A B C OE L N x Tiefe oP Q ORxT S U oW OR'-1
NI O-Ring
Best.-Nr.
349696 6926D-8-30 60 56 35 10 6 M6x12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
477554 6926D-8-31 60 91 35 10 6 M6x12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
328153 6926D-8-35 60 144 35 10 6 M6x12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
461434 6926D-12-30 60 61 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
328393 6926D-12-31 60 95 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
328179 6926D-12-35 60 148 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
299487 6926D-20-30 65 64 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
347575 6926D-20-31 65 94 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
328195 6926D-20-35 65 144 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
299339 6926D-32-30 75 75 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
452821 6926D-32-31 75 100 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
454975 6926D-32-35 75 150 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
456160 6926D-50-30 85 79 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 40 10,5 537969
328419 6926D-50-31 85 104 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 40 10,5 537969
328211 6926D-50-35 85 154 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 40 10,5 537969
489567 6926D-78-30 100 90 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
334847 6926D-78-31 100 115 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
328237 6926D-78-35 100 165 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
328252 6926D-125-30 125 102 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264
328278 6926D-125-31 125 135 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264
328294 6926D-125-35 125 172 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder

Nr. 6936
Blockzylinder

einfach wirkend, mit Federriickzug,

max. Betriebsdruck 350 bar.

Bestell Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Hub B Vol. Kolben- Gewicht
Nr bei 100 bar bei 350 bar flache
’ [kN] [kN] [mm] [cm?] [cm?] ]
68023 6936-10-1 2,88 10,1 6,5 1,9 2,9 463
68049 6936-10-2 2,88 10,1 19,0 57 2,9 653
68056 6936-18-1 5,08 17,8 12,5 6,5 51 880
68072 6936-18-2 5,08 17,8 25,5 13,0 51 1061
68098 6936-18-3 5,08 17,8 51,0 26,0 51 1442
68114 6936-40-1 11,40 39,9 12,5 14,5 11,4 1270
68130 6936-40-2 11,40 39,9 25,5 29,0 11,4 1506
Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und
geschliffen. Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. Riickholfeder aus nicht J
rostendem Stahl. Olzufuhr liber Gewindeanschluss. Entliftungsschraube = ' T -
64 |
Anwendung: \ 0 T i
\
Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen. Universelles Element zum \3\ @ ‘ i 1
Spannen, Driicken, Klemmen und Nieten. ‘r\_%_‘ o 1 - =
B N bl ! ]
Merkmal: N ) ‘ ]
Jede ZylindergréBe in verschiedenen Hubléngen lieferbar. Langs- und Querbohrungen in einer | = ! {%
Ausflihrung. In das Innengewinde der Kolbenstange kdnnen verschiedene Druckstiicke befestigt ‘ l @ - - @\A
werden. ~ ! - i T N
= ol l /
Hinweis: | \ o
h N oL
Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt wird. 1//\\ 6; | =
Hierbei muss uber eine Anschlussleitung die Beliiftung in einen sauberen geschiitzten Bereich A o
verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliiftung achten. Bei Betriebsdriicken Uber P — 7‘ -
100 bat missen die Zylinder pel der B_gfestlgung Uber die Querbphru_ngen am Zylinderboden 6 | \Lwahlweise Olanschiuss G1/8
abgestitzt werden. Zur Befestigung missen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet - L e nicht bei 6936-10-X
werden.
L
MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. A C D [QGE|F | G | OH J K L M N P |@Q| S [SW| T \ W | XxTiefe | @Y | Z AA | AB| AC
Nr.
68023 | 6936-10-1 | 60,0 |465| 75| 7 | - |23,5|12,2|33,5|5,5|51,0/335|165(23,0| 7 | 80 | 11 |14,0|16,0|28,5| Méx11 |270| 9,5 |28,0|9,5| -
68049 |6936-10-2 | 79,0 |66,0| 75| 7 | - |23,5|12,2|335|55|51,0/335|16,5|23,0| 7 | 80 | 11 |140|16,0|28,5| M6éx11 |270| 9,5 |47,0|95| -
68056 |6936-18-1| 71,0 (57080 | 9 | - |26,5|20,1|38,0/6,5|51,0/38,0|19,0(255| 7 |16,0| 17 |22,0|32,0|44,5| M8x11 |35,0|12,5|28,5|8,0| 14,5
68072 |6936-18-2 | 84,0 |695|80 | 9 | - |265|20,1|38,0|6,5|51,0/38,0|19,0(255| 7 |16,0| 17 |22,0|32,0|44,5| M8x11 |350|12,5|41,0|8,0|14,5
68098 |6936-18-3 1125|985 | 80 | 9 |41|26,5|20,1|38,0|6,5|51,0/38,0|19,0(255| 7 |16,0| 17 |22,0|32,0|44,5| M8x11 |35,0 |12,5|70,0|8,0|14,5
68114 |6936-40-1 | 73,0 |57,0|10,0| 9 | - |26,5|28,2|51,0|9,0|635|48,0|240|315| 9 |175| 25 |255|35,5|51,0| M12x13 | 44,5 |12,5|28,5|8,0|17,5
68130 |6936-40-2 | 86,0 |69,5|10,0| 9 | - |26,5|28,2|51,0|9,0|635|48,0|240|315| 9 |17,5| 25 |255|35,5|51,0| M12x13 | 44,5 |12,5|41,0|8,0|17,5

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder

Nr. 6936D

Blockzylinder
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 350 bar.

Bestell Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Zugkraft Zugkraft Hub B Vol.VH Kolben- Kolben- Gewicht
Nr bei 100 bar bei 350 bar bei 100 bar bei 350 bar flache VH flache RH
’ [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [cm?] [em?] [em?] [g]
68155 6936D-10-1 2,9 10,1 1,6 5,6 6,5 1,9 2,9 1,6 467
68171 6936D-10-2 2,9 10,1 1,6 5,6 19,0 57 2,9 1,6 644
68197 6936D-18-1 5,1 17,8 1,7 6,0 12,5 6,5 51 1,7 463
68213 6936D-18-2 5,1 17,8 1,7 6,0 25,5 13,0 51 1,7 1030
68239 6936D-18-3 5,1 17,8 1,7 6,0 51,0 26,0 51 1,7 1397
68254 6936D-40-1 11,4 39,9 5,0 17,5 12,5 14,5 11,4 5,0 1225
68270 6936D-40-2 11,4 39,9 5,0 17,5 25,5 29,0 11,4 5,0 1447
68296 6936D-40-3 11,4 39,9 5,0 17,5 51,0 58,0 11,4 5,0 1851
VH = Vorhub, RH = Riickhub
Ausfiihrung: |
Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briiniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet 7 H
und geschliffen. Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. N 6,4 —
0y | |
T r -
Anwendung: | - o |
Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen. Universelles Element } = ‘ < ‘.: l'
zum Spannen, Driicken, Klemmen, Nieten und Stanzen. ‘ ‘ 1 ‘ ’—%@'—‘ l
T i [ 1
Merkmal: o { i
Jede ZylindergréBe in verschiedenen Hublangen lieferbar. Langs- und Querbohrungen = i ~ . 5
in einer Ausfiihrung. In das Innengewinde der Kolbenstange kénnen verschiedene ‘ ‘2 - o
Druckstiicke befestigt werden. ‘ - T Nel/B
= ol | l Olanschluss
Hinweis: | | /
Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliiftung achten. Bei Betriebsdriicken tiber 100 bar | AN/
missen die Zylinder bei der Befestigung tiber die Querbohrungen am Zylinderboden - ‘/ 3 , |
abgestitzt werden. Zur Befestigung miissen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 o I o
verwendet werden. ot — 7
V4 .
AB | AC “wahlweise Olanschluss G1/8
gE_| i nicht bei 6936D-10-X
)
6 ===
40
M
L
MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. A C D |GE|F | G OH J K L M N P |@Q| S |SW| T \ W | X xTiefe | @Y z AA |AB| AC
Nr.
68155 | 6936D-10-1 | 60,0 (465| 75 | 7 | - |235|12,2|33,5|55|51,0/335|16,5|/230| 7 | 80 | 11 |14,0|16,0|28,5| Méx11 |27,0| 95 |28,0(/9,5| -
68171 |6936D-10-2| 79,0 (66,0 75 | 7 | - |[23,5|12,2|33,5|55|51,0|335|16,5|/230| 7 | 80 | 11 |14,0|16,0|28,5| Méx11 |27,0| 95 |47,0(/95| -
68197 |6936D-18-1| 71,0 (57,01 80 | 9 | - |26,5|20,1|38,0|6,5|51,0/38,0|19,0/255| 7 |[16,0| 17 |22,0|32,0|44,5| M8x11 | 35,0|12,5|28,5|8,0| 14,5
68213 | 6936D-18-2 | 84,0 |695| 80 | 9 | - |26,56|20,1|38,0/6,5|51,0({38,0|/19,0(255| 7 |16,0| 17 |22,0|32,0|44,5| M8x11 |350|12,5|41,0|8,0| 14,5
68239 |6936D-18-3|112,5/985| 80 | 9 |41|26,5|20,1|38,0|6,5|51,0/38,0(19,0/255| 7 [16,0| 17 |22,0| 32,0 | 44,5| M8x11 | 35,0 12,5|70,0|8,0| 14,5
68254 | 6936D-40-1| 73,0 (57,0100 9 | - |26,5|28,2|51,0/9,0|63,5|48,0[240|315| 9 (175| 25 |255|355|51,0| M12x13 | 44,5|12,5|28,5|8,0| 17,5
68270 |6936D-40-2| 86,0 (695|100 9 | - |26,5|28,2|51,0/9,0|63,5|48,0(240|315| 9 (175| 25 | 255|355 |51,0| M12x13 | 445|12,5|41,0(8,0| 17,5
68296 |6936D-40-3|114,5/985|10,0| 9 |41|26,5|28,2|51,0/9,0|63,5|48,0(240|315| 9 (175| 25 |255|355|51,0| M12x13 | 44,5| 12,5|70,0|8,0| 17,5
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A_mp@_ Blockzylinder

Auf Anfrage lieferbar. Blockzylinder mit O-Ring- oder Gewindeanschluss in Sonderausfuhrung, doppelt wirkend, Gehause

aus Aluminium. Mit individuell verstellbaren Magnetsensoren zur Positionstberwachung sowie mit Quer- bzw. Langs-
bohrungen fur die Befestigung. Blockzylinder mit doppelter Quernut.

Blockzylinder mit PositionsUberwachung werden bei zeit- bzw. taktgebundenen Spann- und Entspannvorgangen und
in automatisierten Anlagen bzw. Fertigungsvorgangen eingesetzt. Die Festlegung der jeweiligen Zylinderkolbenposition

erfolgt Uber elektronische Magnetsensoren. Die Sensoren sind durch langsseitiges Verschieben in der Nut leicht ein- bzw.
verstellbar.

T —
HTH HTH
1l RN
I o
@'@2 H
Fty )
. +
| | @} | | Z 350 bar max. Betriebsdruck.
,_:.TJI.‘ rllTJl.l 16 bis 200 mm Hulb.
| |

Zylindermantel aus Aluminium.

Kolben einsatzgehéartet und geschliffen.

[ /
= 4 Kompakte Baumanfe.
==\ y
AT [ T Individuelle Anschluss- und
U B
L:ﬁ} Befestigungsmoglichkeiten.
i
i
1l
P
1!
1!
5
(1
1= L AUSFUHRUNG:
| I
== &3‘ l 500 bar max. Betriebsdruck.
i

— 16 bis 200 mm Hub.
| | i i
J b L Zylindermantel aus Stahl, brtuniert.

|

:i Kolben einsatzgehartet und geschliffen.
1

|

U F-—-=4 Abmessungen wie Standardausfuhrung
| | x |

— i i | | 69260 mit Quernut.

B il bt e > 3, . .

|e=a Olzufuhr Uber Gewindeanschluss.
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Spannkette

Nr. 69262 Artikel-Nr. Nut G Hub R max. erreichbare | Gewicht
Bestell- H Spannkraft

Spann_ haken, hydraulisch Nr. mmi [KN] (al

max. Betriebsdruck 400 bar.
325373 6926Z-12 14,16, 18 M12 20 G1/4 13 1430
325399 6926Z-16 18,20, 22, 24 M16 30 G1/4 39 3650
326959 6926ZL-16 18, 20, 22, 24 M16 40 G1/4 39 3950

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, bruniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen.
Abstreifer an der Kolbenstange. Kolbenstange mit Innengewinde. Olzufuhr liber Gewindeanschluss.
Anwendung:

Zum Spannen von vorwiegend zylindrischen Teilen - sowohl auf dem Maschinentisch, als auch auf
Aufspannplatten. Die Voreinstellung der Kettenlange und der Spannkraft erfolgt am Gegenhalter
mittels Randelmutter. AnschlieBend wird der Spannhaken mit Hydraulikdruck beaufschlagt, um die
Kette zu spannen. Die Kontrolimarkierung an der Kolbenstange markiert den max. Hub und zeigt,
wie weit der Hydraulikzylinder ausgefahren ist.

Vorteil:
GleichméBige Druckverteilung verringert die Verformung des Werkstiicks.

Kontrollmarkierung

sw\g/ fiir Hub %
oE_[1 -
! ‘
N gl
| = |
C o0
1 o)
| A%
Hgyt | e
:{ I |: "' H
| i
G c1
Al
A
Hydraulik-Schaltplan: MaBtabelle:
Artikel-Nr. | A |A1| B |B1|C|Cl|QE H1 M |[sw| z
Bestell-
Nr.

325373 | 6926Z-12 | 60 | 34 | 11655 | 18 | 35 | 37 | 14 | 151,5-171,5 | 435 | 10 | 20
325399 | 6926Z-16 | 75 | 44 | 1540 | 25 | 55 | 37 | 20 | 188,0-218,0 | 54,0 | 17 | 25
326959 | 6926ZL-16 | 75 | 44 | 164,0 | 25 | 55 | 37 | 20 | 198,0-238,0 | 54,0 | 17 | 25
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Spannkette

Nr. 6540

Spannkettensatz

Spannhaken und Gegenhalter vergltet. Kette aus Vergitungsstahl.

Befestigung fir T-Nuten 6541 bitte separat bestellen.

Bestehend aus:
- Spannhaken

- Sicherungssatz fiir Spannkette

- Gegenhalter
- 4 Rollenketten

87601: 492 mm (2x), 238 mm (1x), 15,9 mm (1x)

87627:991 mm (1x), 229 mm (1x), 483 mm (1x), 25,4 mm (1x)

- 4 Verschlussgliedern mit Splinten zum Verbinden
- 6 einrastbare Kunststoffelemente (zur Werkstiickschonung)

Nut Schraube G max. zuléssiges max. erreichbare Gewicht
Bestell-
Nr Drehmoment Spannkraft
- [Nm] [kN] [a]
87601 14,16, 18 M12 45 15 2628
87627 18, 20, 22, 24 M16 90 40 7640
Anwendung:

Zum Aufspannen von vorwiegend zylindrischen Teilen, wie zum Beispiel Ventilkorper, Flanschen,
Pumpengehéusen, Kolben usw. Sowohl auf dem Maschinentisch, als auch auf Aufspann-Paletten
einsetzbar. Die Voreinstellung der Kettenlange und der Spannkraft erfolgt am Gegenhalter mittels
Randelmutter. AnschlieBend wird am Spannhaken das erforderliche Drehmoment fiir die Spannkraft
aufgebracht. Die Anbringung der Kunststoffdruckstiicke dient zur Schonung der Oberflache.

Vorteil:

- GleichmaBige Druckverteilung verringert die Verformung des Werkstiickes.
- Werkstiickschonung durch in die Kettenglieder einrastbare Kunststoffelemente.
- Grof3er Verstellbereich (Spannhub) am Gegenhalter und Spannhaken.

Hinweis:
Fur gréBere Spannaufgaben kénnen auch die Spannhaken, Gegenhalter und Spannketten, der
GroBe 20 und 24 verwendet werden.

Kettendehnung bei definiertem Drehmoment

65
6
5 30,0
5 LAY
. “ 215 E
45 i ER
. 20 » %_
E . [2%] 160 o’ s E._
1 ; S |3§/ / Pl o :
o g . E 3 2 ¥ % |
' £ E € 1 e £ |
B - 3 V.- = &
= T <, 941 . 1'0 g
£ T <
g s /: E
- 4 ,‘544 ’ £ = ® KettengréBe M16 bei 90 Nm
J o ! ol §T Drehmoment 1
| ‘ os / & —e—KettengréBe M12 bei 45 Nm |
_ ' ” Drechmoment
3 A o | ]
F2 0,0 50 10,0 15,0 20,0 25,0 30,0
Kettendehnung [mm]
MaBtabelle:
Bestell A B C C1 E1 F1 H1 min. H1 max. Spannhub S1 E2 F2 H2 min. H2 max. Spannhub S2 SwW
Nr.
87601 34 34 18 8 50 21 83 108 25 54 46,5 100 118 18 36
87627 37 44 25 10 64 29 110 146 36 70 61,5 122 153 31 46

it o

e

§r

oy
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Spannkette

Nr. 6540H Bestell- GroBe Nut G max. zulassiges max. erreichbare SW | Gewicht
Spannhaken mechanisch Nr. e e i
inkl. Sicherungssatz Nr. 6540KS
374934 12 14,16, 18 M12 45 15 36 853
374959 16 18, 20, 22, 24 M16 90 40 46 1902
376517 20 22-28 M20 190 75 65 6037
376533 24 28-36 M24 300 120 65 6040

o %
< sw E
o
I
=
o £
N
T
o
] |
1) A G
F2 B
PE2

MaBtabelle:

GroBe | A B C C1 E2 F2 H2 min. H2 max. Spannhub S2

Bestell-

Nr.
374934 12 34 34 18 8 54 47 100 118 18
374959 16 37 44 25 10 70 62 122 153 31
376517 20 58 64 41 10 98 86 195 250 55
376533 24 58 64 41 10 98 86 199 260 61

Nr. 6540G Bestell GroBe Nut G S1 Hub max. erreichbare Gewicht
Spannkraft

Nr.

Gegenhalter TKN] -
374710 12 14,16, 18 M12 25,0 15 553
374728 16 18, 20, 22,24 M16 36,0 40 1235
376657 20 22-28 M20 43,5 75 4088
376632 24 28-36 M24 43,0 120 4145

[) %
£
[ =
S — T
i <
€
| :
L | -
& A
B
El
MaBtabelle:
GroBe A B C E1 F1 H1 min. H1 max.
Bestell-
Nr.
374710 12 34 34 18 50 21 83 108,0
374728 16 37 44 25 64 29 110 146,0
376657 20 58 64 41 91 48 162 205,5
376632 24 58 64 41 91 48 166 209,0
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Spannkette

Nr. 6540K Bestell- GroBe | NenngroBe L B2 | B3 N P max. erreichbare | Gewicht

Rollenkette Nr. P ”

Einfach-Rollenkette DIN 8187.1SO R 606 B, ST 37-2.

Oberfliche: eisenblank. 374736 12 125 111 20 | 13 | 15 | 15,875 15 114
374744 12 250 238 20 | 13 | 15 | 15875 15 228
374751 12 500 492 20 13 15 15,875 15 455
374769 12 1000 1000 20 13 15 15,875 15 910
374777 16 125 127 23 25 21 25,400 40 335
374785 16 250 229 23 25 21 25,400 40 670
374793 16 500 483 23 | 25 | 21 | 25,400 40 1340
374801 16 1000 991 23 | 25 | 21 | 25,400 40 2680
376673 20 1000 984 44 | 29 | 26 | 31,750 75 3720
376699 20 1500 1492 44 29 26 31,750 75 5580
376715 20 2000 2000 44 29 26 31,750 75 7440
376723 24 1000 1028 | 54 | 38 | 33 | 38,100 120 7050
376749 24 1500 1485 | 54 | 38 | 33 | 38,100 120 10575
376764 24 2000 2019 54 38 33 38,100 120 14100

Anwendung:

Die einzelnen Kettenlangen kénnen mittels Verschlussglieder (Nr. 6540V) beliebig verbunden werden.
Bei Bedarf kann die Kette auch auf jede beliebige Léange gekirzt werden.

Vorteil:

- Problemloses Verlangern und Kiirzen der Kette auf die benétigte Lange
- Beidseitige Benutzung mittels Gegenhalter oder Spannhaken méglich

- Robust gegeniiber Temperatureinfliissen und Verschmutzung

- Ketten sind vorgespannt, dadurch geringe Kettendehnung.

Auf Anfrage:

Sonderléngen lieferbar!

Nr. 6540KS Bestell- GroBe max. zu sichernde Spannkraft Gewicht
Sicherungssatz Spannkette Nr. kN al
komplett vormontiert.
376111 12 15 280
376129 16 40 350
376491 20 75 1313
> -iﬁ‘t\\"\‘\*‘\\\ 376558 24 120 1313
f Anwendung:
3 y Zur sicheren Anwendung der Spannkette wird der Sicherungssatz einfach unter den Spannhaken
4 \ > bzw. unter den Gegenhalter geschraubt. AnschlieBend ist mittels des mitgelieferten Verschlussgliedes

der Sicherungssatz Uber dem Spannhaken bzw. dem Gegenhalter zu befestigen. Somit wird
verhindert, dass die Spannkette bei Bruch des Spannhakens oder Bruch des Gegenhalters
unkontrolliert abbricht.

Vorteil:

- Einfache Montage des Sicherungssatzes

- Sicherer Umgang mit der Spannkette

- Erhdhter Arbeitsschutz.

Hinweis:

Bei Beschadigung des Sicherungssatzes muss der komplette Satz ausgetauscht werden.

Nr. 6540F GréBe VE Gewicht
Bestell-

Federstecker Nr. (st i

Verpackungseinheit: 10 St.
374835 12 10 0,5
374843 16 10 1,0
376822 20 10 2,2
376848 24 10 6,5

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannkette

Nr. 6540V Bestell- GroBe B3 B4 N P max. erreichbare Gewicht
i i Spannkraft
Verschlussglieder mit Federstecker Nr. i [KN] (a]
374819 12 13 22 14 15,875 15 15
374827 16 25 39 21 25,400 40 67
376780 20 29 44 26 31,750 75 113
376806 24 38 59 33 38,100 120 274

Anwendung:
Die Verschlussglieder werden zum Verbinden zweier Ketten verwendet.

Vorteil:
Einfaches und schnelles Kombinieren und Auswechseln der Ketten.

Nr. 6540VS Bestell- GroBe L L1 L2 B1 SwW max. erreichbare Gewicht
Spannschloss N, Spanniaaft
P ' [kN] lg]
376459 12 52 97 111-147 14 24 15 240
376616 16 66 126 151 - 203 20 30 40 720
551514 20 100 180 206 - 270 31 50 75 2222
551515 24 105 180 214 -284 31 50 120 3517
Anwendung:
Das Spannschloss wird mittels zwei Verschlussgliedern zwischen die Ketten gespannt. Durch
Verdrehen, wird die Kette vorgespannt und das Spiel (bedingt durch Langung der Kette)
herausgenommen.
Vorteil:

- Optimales Aufbringen der Vorspannung beim Einsatz von langen Spannketten (ab 3 m)
- Entgegenwirken zur Kettendehnung bei langen Ketten

Spannkette
6540K
( ] Werkstlick
— ] 5
o Spannschloss
_ 6540VS
L2 o

Spannhaken Aufspannprisma

Nr. 6540S GréBe VE Gewicht
Bestell-

Schonelemente Nr. (st [l

zur Werkstlickschonung.

Verpackungseinheit: 6 St. 374850 12 6 3
374868 16 6 5
376574 20 6 10
376590 24 6 16

Anwendung:

Die Schonelemente werden in die Freirdume der Kettenglieder gedriickt.

Vorteil:
Die Werkstiickoberflache wird geschont.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannkette

Nr. 6540P Bestell GroBe | 2R | B |B2|F1|F2 | G [H2 | H3 |H4| L |L1| L2 |L3| L4 | S |DS1 | Gewicht

Prismenteil 120° Nr. la]
vergltet und briniert.

375568 12 80 |47|20|27| 67 |M6| 80 | 35 |5,5(118|19| 59 |42| - |13,5| 20 | 3230
375584 16 100|47/20|33| 33 |[M6|100| 44 |5,5|148|24| 74 |44| - |17,5| 26 | 3960
35121 20 270|78|20|91|161|M6|250|102|5,5|360|45|100|44|160|22,0| 33 | 32455
35162 24 270|78|20|91|161|M6|250|102|5,5|360|45|100|44 |160|26,0| 40 | 31760

Vorteil:

Optimaler Einsatz der Spannkette durch flexible Positionierung der Spannprismen in der Nut des
Maschinentisches.

Hinweis:

Durch den Einsatz eines flachen Nutensteines Nr. 6322A bzw. Nr. 6322B kénnen die Spannprismen
exakt in der Nut des Maschinentisches positioniert werden.

Auf Anfrage:

Sonderausfiihrungen sind auf Anfrage lieferbar.

L3

3 Ol O
L 2R
PS1
ol
%53
B 4 I EE
2 s / i
*4 1 ! 7
I g 9 2 L4
12
© @ -
L
M12 - M16 M20 - M24

Bestell- nxR[m] Kettenlange LK [mm]

Nr. Abstand der Prismenteile 2 D1 [mm] (x) = Gliederanzahl L5
Kettonlénge 1 x40 = 40 190 - 280 413 (26) - 635 (40) 2
- / “LK* 2x40=80 250 - 360 540 (34) - 826 (52) 42
’ @"@1 3x40=120 270 - 440 603 (38) - 1048 (66) 82
| ) 4x40=160 300 - 520 635 (40) - 1238 (78) 122
. 5x 40 = 200 350 - 600 762 (48) - 1429 (90) 162
6 x40 =240 430 - 680 953 (60) 1619 (102) 202
7 x40 =280 510 - 760 1143 (72) - 1810 (114) 242
8x40=2320 620 - 840 1397 (88) - 2000 (126) 282
9x 40 = 360 760 - 920 1778 (112) - 2191 (138) 322
10 x 40 = 400 920 - 1000 2191 (138) - 2413 (152) 362
1x50 =50 250 - 370 559 (22) - 864 (34) 2

2x50=100 320 - 470 711 (28) - 1118 (44) 52
3x50=150 320 - 570 711 (28) - 1372 (54) 102
4x50 =200 320- 670 711 (28) - 1575 (62) 152
R 5x 50 = 250 430-770 965 (38) - 1829 (72) 202
s 6x 50 = 300 530 - 870 1168 (46) - 2083 (82) 252
7 x50 =350 630 - 970 1422 (56) - 2337 (92) 302
nxR 8 x50 = 400 760 - 1070 1727 (68) - 2591 (102) 352
9 x 50 =450 960 - 1170 2235 (88) - 1794 (110) 402
10 x 50 = 500 1160 - 1270 2743 (108) - 3048 (120) 452
3x135=405 1200 - 1550 2889 (91) - 3842 (121) 315
35121 5x 135 =675 1550 - 2100 3683 (116) - 5175 (163) 585
7x135=945 2100 - 2500 5017 (158) - 6096 (192) 855
3x135=405 1200 - 1550 2324 (61) - 3848 (101) 315
35162 5x135=675 1550 - 2100 3657 (96) - 5143 (135) 858
7x135=945 2100 - 2500 5029 (132) - 6096 (160) 855

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannkette

Nr. 6541 A L M Gewicht
Bestell-

Befestigung fiir T-Nuten Nr. .

Zur Befestigung des Spannkettensatzes Nr. 6540 auf dem

Maschinentisch, bestehend aus Mutter fiir T-Nute, ahnl. DIN 508 84251 14 25 M12 60

und Schraube ISO 4762, Festigkeitsklasse 8.8. 84269 16 30 M12 80
84277 18 30 M12 105
84285 18 30 M16 115
84293 20 35 M16 170
84343 22 40 M16 240

* bei Anwendung des Sicherungssatzes Nr. 6540KS

Hinweis:
Befestigungssatz flr die GréBen 20 und 24 auf Anfrage lieferbar.

84350 24 45 M16 335
376483 14 35* M12 88
376509 16 40~ M12 114
376525 18 40* M12 141
376541 18 45~ M16 189
376566 20 50 * M16 248
376582 22 50~ M16 305
376608 24 55* M16 407

Nr.902Md sw L s swi T T | Gewicht
Bestell-
Einmaulschliissel mit Aufnahme fiir Nr. (Zoll (ql
?rseh:l‘ll(ortnentscithlussel 52506 25 78 45 12 6 16 170
Ur Sechskantspannmuttern.
Antrieb 1/2“ Vierkant mit Kugelfangrille. 52514 36 101 60 172 U 16 255
Spezialstahl, gehértet und verzinkt. 52522 46 108 60 12 8 16 340
Vorteil:
Vermeidung von Spindelbeschédigung durch kontrolliertes Anziehen beim Werkzeugwechsel in der
Maschine.
Hinweis:

Der Einstellwert des Drehmomentschlissels hangt vom Stichmai3 ,S* ab.
Die Bedienungsanleitung lhres Drehmomentschlissels enthalt die notwendigen Angaben und
Berechnungsformeln.

Auf Anfrage:
SW 65 passend zu Spannhaken Nr. 6540H - Gré3e M20/M24 auf Anfrage erhaltlich.

\\)
SW1
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Hydraulische Spanntechnik
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DRUCK-ZUGZYL'NDER, > Zugkraft 2,2 bis 40 kN
Fl-.-lFl INDIVIDUELLE > Betriebsdruck 85(?' bar “
Kolbenstange gefuhrt und ungefuhrt
SPANNAUFGABEN

\"

v

gehartete und verchromte Kolbenstange
> Grundkorper nitriert und bruniert

> Olzufuhr Uber Gewinde und / oder O-Ring-Abdichtung

Bei Dauerbetriebsdrucken unter 80 bar muss dies bei der
Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine

andere Dichtungskombination gewéahit werden muss.

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Spannhub Zugkraft Anzahl BaugroBen Betriebsart
[mm] [KN]
6927B 25,6 - 51,0 59-175 4 einfach wirkend
BIO5TIKZ/KZP 14,5 - 30,0 2,2 -40,0 8 einfach / doppelt wirkend
6951FZ/FZP 14,5 - 30,0 2,2 -40,0 8 einfach / doppelt wirkend
6951GZ 14,5 - 51,0 2,2-13,9 8 einfach wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6927B NR. 6951KZP NR. 6951FZP

> Zugkraft: 5,9 - 17,5 kN > Zugkraft: 2,2 - 40 kN > Zugkraft: 2,2 - 40 kN
> Anschlussart: Gewindeanschluss > Anschlussart: O-Ring oder > Anschlussart: O-Ring oder
Gewindeanschluss Gewindeanschluss

Technische Anderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5§766-196 - Web: www.amf.de HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK 81



Zugzylinder

Nr. 6927B
Zugzylinder, Blockform

einfach wirkend, mit Federriickzug,

max. Betriebsdruck 350 bar.

>k

Bestell Artikel-Nr. Kolbenkraft Zug Hub B Vol. Kolben- Gewicht
Nr bei 350 bar Zug flache Zug
’ [kN] [mm] [cm?] [em?] ]
68064 6927B-06-1 5,9 25,5 4.4 1,7 1075
68080 6927B-06-2 59 51,0 8,8 1,7 1433
68106 6927B-18-1 17,5 25,5 12,7 5,0 1483
68122 6927B-18-2 17,5 51,0 25,4 5,0 1905
Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, gehértet und briniert. Kolbenstange einsatzgehartet und
verchromt. Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. Olzufuhr
Uber Gewindeanschluss.
Anwendung:
Universelles Zug-Spannelement fir vielseitigen Einsatz.
Merkmal:
Kolbenstange nicht gefihrt. Im Innengewinde der Kolbenstange kénnen verschiedene
Druckstlicke befestigt werden. Spanneisen kénnen wie bei den Schwenkspannern
befestigt werden. Zylindermantel mit Langs- und Quer-Befestigungsbohrungen.
Hinweis:
Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flussigkeit
angesaugt wird. Hierbei muss (iber eine Anschlussleitung die Belliftung in einen
sauberen geschitzten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie
Entliftung achten.
6,5
T > =
[gn] = i
] |
r [ | |
[ !
" I - |
Olanschluss L T E—)
‘ ’/’ - | |
{: ‘ / ] L ‘ ! ‘ i
; o - @
L@ - B
1
AE | AC Entliftungsschraube
I
P 1
0
MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. A Cc D QE F G OH J K L M | @Q | SW \Y XxTiefe | @Y z AA | AB | AC
Nr.
68064 | 6927B-06-1 | 109,0 | 69,5 | 33,5 | 8,7 - 26,5 | 2064 | 38 | 6,5 | 51,0 | 38 7 17 | 31,5 | 445 M8x11 35,0 | 12,5 | 41 8 14,5
68080 | 6927B-06-2 | 163,5 | 98,5 | 59,0 | 8,7 | 41,3 | 26,5 | 2064 | 38 | 6,5 | 51,0 | 38 7 17 | 31,5 | 445 M8x11 35,0 | 125 | 70 8 14,5
68106 | 6927B-18-1 | 111,0 | 69,5 | 355 | 8,7 - 26,5 | 28,58 | 51 | 9,0 | 635 | 48 | 9 25 | 355 | 51,0 | M12x13 | 445 | 12,5 | 41 8 | 175
68122 | 6927B-18-2 | 165,0 | 98,5 | 61,0 | 8,7 | 41,3 | 26,5 | 28,58 | 51 | 9,0 | 63,5 | 48 | 9 25 | 355 | 51,0 | M12x13 | 445 | 125 | 70 | 8 | 17,5

Technische Anderungen vorbehalten.

82 HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone

1 +49 711 6766-196 - Web: www.amf.de






Zugzylinder

Nr. 6951KZ

Zugzylinder, Kopfflansch-Bauform,
mit gefiihrter Kolbenstange

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

»d b

Artikel-Nr. Kolbenkraft Zug Hub Vol. Q max. Gewicht
Bestell- )
Nr bei 350 bar Zug
’ [kN] [mm] [em?] [I/min] ]
66498 6951KZ-02-10 2,2 14,5 0,92 0,165 372
66530 6951KZ-05-10 6,6 20,0 3,82 0,40 903
66571 6951KZ-11-10 13,9 29,5 11,90 1,64 1520
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehéartet und briniert. Kolbenstange einsatzgehértet und verchromt.
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring fir Flanschabdichtung.
Abstreifer an der Kolbenstange. Riickholfeder aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr iiber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskorper.

Anwendung:
Universelles Druck-Zug-Spannelement fiir vielseitigen Einsatz. 8
]
Merkmal: g
<
Jede ZylindergrdBe einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Im Innengewinde der =
Kolbenstange kdnnen verschiedene Druckstlicke befestigt werden. Spanneisen kénnen wie bei den L
Schwenkspannern befestigt werden. = f:_’.
@
Hinweis: e
Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von Zubehor §

am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach

wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt wird. Hierbei muss tiber J
eine Anschlussleitung die Belliftung in einen sauberen geschitzten Bereich verlegt werden. Bei BN ¢
Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten. zur Positionierung =
des Spannarms "2 b 4‘*
2 i

rﬁj
0

Bohrbild Vorrichtung:

AC
Olanschluss

/
I*—-j{- I /
(\\\\\, S /r Entliftungsschraube
. ) ey GroBe 02, 05 GroBe 11
Mg g4 Olanschlussbohrung \‘i’/
. pannen
@4 Olanschlussbohrung i —
ung \?vlir:lf(aecnr:jund doppelt =Zug
doppelt wirkend
GroBe 11 GroBe 02, 05
MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. OA C D F G OH J gK| L |P|OQ R S T \' X° |@Y| Z° | AA°| AC |QAD | BB |@CC | OR-1
Nr. O-Ring
’ Best.-Nr.

66498 | 6951KZ-02-10 | 25 | 101,5 | 44,0 |26 | 13,0 | 11,13 | M6 | 6 | 7 | 45| 40,0| 18,0 | 31,0 |47 | 155|120 | 42 | 30,0 | 60 |G1/8| 3,2 |M5| 26 | 183608
66530 | 6951KZ-05-10 | 36 | 134,0 | 64,5 | 27 | 13,0 | 15,88 | M10 | 7 |12 |57 | 50,0 | 19,0 | 33,5 | 54 | 19,0 | 120 | 50 | 55,0 | 110 | G1/8 | 4,8 | M6 | 37 | 183608
66571 | 6951KZ-11-10 | 44 | 172,0 | 81,0 | 30 | 14,56 2223 |M12| 9 |13 |55|59,4|22,1 42,0 |71 |275| 90 | 62 | 225| 45 |G1/4| 48 |M8| 45 | 183608

Technische Anderungen vorbehalten.
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Druck-Zugzylinder

Nr. 6951KZ

Druck-Zugzylinder, Kopfflansch-Bauform,
mit gefiihrter Kolbenstange

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 35 bar.

Bestell Artikel-Nr. Kolbenkraft Kolbenkraft Zug Hub Vol. Vol. Q max. Gewicht
Nr Druck bei 350 bar bei 350 bar Druck Zug
’ [kN] [kN] [mm] [em?] [cm?] [/min] [g]
66514 6951KZ-02-20 5,6 2,2 14,5 23 0,92 0,165 372
66555 6951KZ-05-20 13,5 6,6 20,0 78 3,82 0,40 903
66597 6951KZ-11-20 27,7 13,9 29,5 23,0 11,90 1,64 1520
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolbenstange einsatzgehartet und verchromt.
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring fur Flanschabdichtung.
Abstreifer an der Kolbenstange. Olzufuhr (iber Gewindeanschlus oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Universelles Druck-Zug-Spannelement fir vielseitigen Einsatz.

Merkmal:

Jede ZylindergréBe einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Im Innengewinde der
Kolbenstange kénnen verschiedene Druckstlicke befestigt werden. Spanneisen kénnen wie bei den
Schwenkspannern befestigt werden.

BY
Lochkreis f. O-Ring-Anschluss

Hinweis:
Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von
Zubehdr am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Bei Inbetriebnahme auf

einwandfreie Entliftung achten. >
PADXIC? ‘
zur Positionierung .
des Spannarms 2 T _ WJJ{
£ e
S S N A
\
| o
L
] A I
|
\
g A =

Bohrbild Vorrichtung:

Olanschluss

. GroéBe 02, 05 GroBRe 11
@4 Olanschlussbohrung
Spannen
@4 Olanschlussbohrung / einfach und doppelt = Zug
Lésen ° wirkend
doppelt wirkend = Druck
GroBe 11 GroBe 02, 05
MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. OA (¢} D F G OH J |[GK|L|P|GQ R S T \ X |@Y| Z° |AA°| AC |OAD | BB |©@CC| OR-1
Nr. O-Ring
: Best.-Nr.

66514 | 6951KZ-02-20 | 25 | 101,5| 44,0 |26 | 13,0 | 11,13 | M6 | 6 | 7 |45 |40,0|18,0 31,0 |47 |155|120| 42 | 30,0 | 60 |G1/8| 3,2 |M5| 26 | 183608
66555 | 6951KZ-05-20 | 36 | 134,0 | 64,5 |27 | 13,0 | 1588 | M10 | 7 | 12|57 | 50,0 | 19,0 | 33,5 |54 | 19,0 | 120 | 50 | 55,0 | 110 | G1/8 | 4,8 | M6 | 37 | 183608
66597 | 6951KZ-11-20 | 44 | 172,0 | 81,0 | 30 | 14,5 | 22,23 |M12 | 9 | 13|55 |59,4|22,1 | 42,0 |71 |275| 90 | 62 |22,5| 45 | G1/4| 48 |M8| 45 | 183608
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Druck-Zugzylinder

Nr. 6951KZP

Druck-Zugzylinder, Kopfflansch-Bauform,
mit gefiihrter Kolbenstange

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 35 bar.

Bestell Artikel-Nr. Kolbenkraft Kolbenkraft Zug Hub Vol. Vol. Q max. Gewicht
eﬁre g Druck bei 350 bar bei 350 bar Druck Zug
: [kN] [kN] [mm] [cm?] [cm?] [V/min] [a]
327106 6951KZP-22-20 54 26 28 433 21,2 25 2590
327098 6951KZP-33-20 80 40 30 68,4 34,3 2,5 4355
Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, gehértet und briniert. Kolbenstange einsatzgehartet und verchromt.
Kolbenstange mit Innengewinde. O-Ring fur Flanschabdichtung. Abstreifer an der Kolbenstange.
Olzufuhr Giber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper. oV w OR-]
Anwendung: & z
Universelles Druck-Zug-Spannelement fiir vielseitigen Einsatz. tn;
Merkmail: e [A]
Im Innengewinde der Kolbenstange kénnen verschiedene Druckstiicke befestigt werden. Spanneisen = OR-1
kénnen wie bei den Schwenkspannern befestigt werden. e
Vorteil: . 905
[a)] -
- Erhéhung der Anzahl der Kugeln und Nuten auf 3 Stiick, um eine hohere Positionsgenauigkeit und &)
Wiederholgenauigkeit zu erreichen. Damit wird auch die Lebensdauer verlangert. 2
- Prazisere Flhrung T

- Anpresskraft der Kugeln in die Nut erhéht, dadurch wird eine sehr prazise Fihrung Uber eine lange
Einsatzzeit garantiert.

- V-Profil der Kugellaufnut gewéhrt einen tieferen Kugellauf in der Nutwand als auf der Nutkante.

- Neue Materialien zur Verldngerung der Lebensdauer von Kolbenstange und Fuhrung.

Hinweis:

Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von
Zubehdr am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Bei Inbetriebnahme auf
einwandfreie Entliftung achten.

Fir die Drosselung der Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil Nr. 6916-12-04
verwendet werden.

3x @4,8x90°

zur Positionierung
des Spannarms

— E Olanschluss
O Oy|B
V]
Bohrbild Vorrichtung:
= Zug
= Druck
@4 Olanschlussbohrung
Spannen
einfach und doppelt wirkend
~@4 Olanschlussbohrung
Lésen
doppelt wirkend
MaBtabelle:
Artikel-Nr. QOA B C D| E @QF |G|H| N P Q R S | T U Qv | W Y Z | AA| BB |CC |DD|QFF| OR-1
Bestell- .
Nr. O-Ring
) Best.-Nr.
327106 |6951KZP-22-20 | 62,8 | 185,5|104,5|25|G1/4| 31,7413 |13|14,5|27,4|35,5|35,5(27,4|71| 85,5 |10,7|35,1|13,0 M16|12,5|26,5|M10| 19 | 63,4 | 183608
327098 |6951KZP-33-20 | 77,0 196,5|114,0|25|G1/4|38,09 |13 |13 |18,1|35,1|44,5|44,5|35,1|89|100,0|13,5|41,4|12,5|M16|12,5|32,5|M12| 19 | 77,6 | 183608

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zugzylinder

Nr. 6951FZ

Zugzylinder, FuBflansch-Bauform,
mit gefiihrter Kolbenstange

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

»d b

Artikel-Nr. Kolbenkraft Zug Hub Vol. Q max. Gewicht
Bestell- .
Nr bei 350 bar Zug
’ [kN] [mm] [cm?] [Vmin] ]
66480 6951FZ-02-10 22 14,5 0,92 0,165 463
66522 6951FZ-05-10 6,6 20,0 3,82 0,400 1150
66563 6951FZ-11-10 13,9 29,5 11,90 1,640 2050
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehéartet und briniert. Kolbenstange einsatzgehértet und verchromt.
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring fir Flanschabdichtung.
Abstreifer an der Kolbenstange. Riickholfeder aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr iiber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Universelles Druck-Zug-Spannelement fiir vielseitigen Einsatz.

Merkmal:

Jede ZylindergréBe einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Im Innengewinde der
Kolbenstange kénnen verschiedene Druckstlicke befestigt werden. Spanneisen kénnen wie bei den
Schwenkspannern befestigt werden.

Hinweis: Lochkreis f. O-Ring-Anschluss

Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von Zubehor SADXG0° .
am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach 2ur Positionierung =
wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Hierbei muss tber des Spannarms g T [
eine Anschlussleitung die Beliiftung in einen sauberen geschitzten Bereich verlegt werden. Bei Iy |~
Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten.

-
=

Bohrbild Vorrichtung:

@4 Olanschlussbohrung

/ Olanschluss
Spannen /
Svlirr‘li:%r:jund doppelt Entliftungsschraube
GroBe 11 GroBe 02, 05 GraBe 02, 05 Grofe 11
=Zug
MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA C D F G OH J OK | L P | @Q S T \Y X° | @Y | Z° | AA°| AC | OAD | BB OR-1
Bestell- .
Nr. O-Ring
’ Best.-Nr.

66480 | 6951FZ-02-10 | 26,8 | 103 | 71,0 | 26,5 | 13,5 | 11,13 | M6 6 7 | 45 ]40,0 | 31,0 | 47 | 155|120 | 42 | 30,0 | 60 | G1/8 | 3,2 | M5 | 183608
66522 | 6951FZ-05-10 | 38,0 | 135 | 92,5 | 25,0 | 15,0 | 15,88 | M10 | 7 | 12 | 57 | 50,0 | 33,5 | 54 | 19,0 | 120 | 50 | 55,0 | 110 | G1/8 | 4,8 | M6 | 183608
66563 | 6951FZ-11-10 | 454 | 1783 | 1125 | 28,5 | 16,5 | 2223 | M12 | 9 | 13 | 55 | 59,5 | 42,0 |71 | 275 | 90 | 62 | 225 | 45 | G1/4 | 48 | M8 | 183608

Technische Anderungen vorbehalten.
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Druck-Zugzylinder

Nr. 6951FZ

Druck-Zugzylinder, FuBflansch-Bauform,
mit gefiihrter Kolbenstange

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 35 bar.

Bestell Artikel-Nr. Kolbenkraft Kolbenkraft Zug Hub Vol. Vol. Q max. Gewicht
Nr Druck bei 350 bar bei 350 bar Druck Zug
’ [kN] [kN] [mm] [em?] [em?] [/min] [g]
66506 6951FZ-02-20 56 22 14,5 23 0,92 0,165 463
66548 6951FZ-05-20 13,5 6,6 20,0 7,8 3,82 0,400 1150
66589 6951FZ-11-20 27,7 13,9 29,5 23,0 11,90 1,640 2050
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolbenstange einsatzgehértet und verchromt.
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring fiir Flanschabdichtung.
Abstreifer an der Kolbenstange. Olzufuhr iber Gewindeanschluss oder Olkanal im
Vorrichtungskdrper.

Anwendung: 0R-1
Universelles Druck-Zug-Spannelement fiir vielseitigen Einsatz.

Merkmal:

Jede ZylindergréBe einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Im Innengewinde der
Kolbenstange kdnnen verschiedene Druckstlicke befestigt werden. Spanneisen kénnen wie bei den
Schwenkspannern befestigt werden.

X
Hinweis: AR
X . . Lochkreis f. O-Ring-Anschluss
Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von
Zubehdr am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Bei Inbetriebnahme auf

einwandfreie Entliftung achten. gADx90°

zur Positionierung

des Spannarms %t 1
IL ~i

Bohrbild Vorrichtung:

e

%
N\,

a
@

3/ N Olanschluss
‘j&/\®4 Olanschlussbohrung
N Spannen

@4 Olanschlussbohrung \
Lésen S einfach und doppelt . .
doppelt wirkend ~.__AA° __# wirkend GréBe 02, 05 GréBe 11
GroBe 11 GroBe 02, 05 = Zug
= Druck
MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA C D F G OH J oK | L P | @Q S T \' X° | @Y | Z° | AA°| AC | QAD | BB OR-1
Bestell- .
Nr. O-Ring
) Best.-Nr.

66506 | 6951FZ-02-20 | 26,8 | 103 | 71,0 | 26,5 | 13,5 | 11,13 | M6 6 7 | 45| 40,0 | 31,0 | 47 | 155|120 | 42 | 30,0 | 60 | G1/8 | 3,2 | M5 | 183608
66548 | 6951FZ-05-20 | 38,0 | 135 | 92,5 | 25,0 | 15,0 | 15,88 | M10 | 7 | 12 | 57 | 50,0 | 33,5 | 54 | 19,0 | 120 | 50 | 55,0 | 110 | G1/8 | 4,8 | M6 | 183608
66589 | 6951FZ-11-20 | 45,4 | 173 | 1125 | 28,5 | 16,5 | 2223 | M12 | 9 |13 |55 | 59,5 | 420 |71 | 275 | 90 | 62 | 225 | 45 | G1/4 | 48 | M8 | 183608

Technische Anderungen vorbehalten.
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Druck-Zugzylinder

Nr. 6951FZP

Druck-Zugzylinder, FuBflansch-Bauform,
mit gefiihrter Kolbenstange

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 35 bar.

Bestell Artikel-Nr. Kolbenkraft Kolbenkraft Zug Hub Vol. Vol. Q max. Gewicht
eﬁre g Druck bei 350 bar bei 350 bar Druck Zug
: [kN] [kN] [mm] [em?] [cm?] [Vmin] [a]
327114 6951FZP-22-20 54 26 28 43,0 21,2 2,5 3070
327122 6951FZP-33-20 80 40 30 68,6 34,3 2,5 4854
Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, gehértet und briniert. Kolbenstange einsatzgehartet und verchromt.
Kolbenstange mit Innengewinde. O-Ring fur Flanschabdichtung. Abstreifer an der Kolbenstange.
Olzufuhr Giber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.
Anwendung:
Universelles Druck-Zug-Spannelement fiir vielseitigen Einsatz.
Merkmail:
Im Innengewinde der Kolbenstange kénnen verschiedene Druckstiicke befestigt werden. Spanneisen
kénnen wie bei den Schwenkspannern befestigt werden.
Vorteil: W
- Erhéhung der Anzahl der Kugeln und Nuten auf 3 Stiick, um eine hohere Positionsgenauigkeit und K OR-1
Wiederholgenauigkeit zu erreichen. Damit wird auch die Lebensdauer verlangert. z
- Prézisere Fiihrung S P @@/ (B
- Anpresskraft der Kugeln in die Nut erhéht, dadurch wird eine sehr prazise Fihrung Uber eine lange M o
Einsatzzeit garantiert. © @
- V-Profil der Kugellaufnut gewéhrt einen tieferen Kugellauf in der Nutwand als auf der Nutkante. 6?@ ©@€§
- Neue Materialien zur Verldngerung der Lebensdauer von Kolbenstange und Fuhrung. OR-1
P -
Hinweis: -
Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von z :E 9
Zubehdr am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Bei Inbetriebnahme auf
einwandfreie Entliiftung achten. - g ¥
Fir die Drosselung der Olzufuhr kann optional das Drosselrlickschlagventil Nr. 6916-12-04 z I
verwendet werden. E
[
DA
O [2a]
S L@,_?
. . ) S = e
Bohrbild Vorrichtung: g 0o
3x @4,8x90° =~
zur Positionierung ~ :
des Spannarms . ! O_\ ©
cc R N R
min. 197 24 Olanschlussbohrung E:—-—;J\\AE Olanschluss
pannen |
™ einfach und doppelt wirkend O—.
= Q
(%}
o U
?, ) =Zug
@4 Olanschlussbohrun
Losen 9 =Druck
P+0.13 | doppelt wirkend
MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA | B CcC | D E OF | G H N P Q R S| T U Qv | W Y z AA | BB | CC |DD| OR-1
Bestell- !
Nr. O-Ring
: Best.-Nr.
327114 | 6951FZP-22-20 | 62,8 |194(112,0| 25 | G1/4 |31,74| 13 | 125 |14,5|27,4 |35,5| 35,5 |27,4| 71 | 855 | 10,7 | 35,1 | 13,0 | M16 | 12,5 | 26,5 | M10 | 19 | 183608
327122 |6951FZP-33-20|79,0|205(121,5| 25 | G1/4 |38,09| 13 | 13,0 | 18,1 | 35,1 | 44,5 | 44,5 (35,1| 89 |100,0| 13,5 | 41,4 | 12,5 | M16 | 12,5 | 32,5 | M12 | 19 | 183608
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Zugzylinder

Nr. 6951GZ

Zugzylinder, Gewindeflansch-Bauform,
mit gefiihrter Kolbenstange

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

»dh

Artikel-Nr. Kolbenkraft Zug Hub Vol. Q max. Gewicht
Bestell- .
Nr bei 350 bar Zug
: [kN] [mm] [em®] [/min] [g]
66605 6951GZ-02-10 2,2 14,5 0,92 0,165 308
66670 6951GZ-05-10 6,6 20,0 3,82 0,400 771
66712 6951GZ-11-10 13,9 29,5 11,90 1,640 1424
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briiniert. Kolbenstange einsatzgehértet und verchromt.
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. Abstreifer an der Kolbenstange.
Ruckholfeder aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr liber Gewindeanschluss.
Anwendung:

Universelles Druck-Zug-Spannelement fir vielseitigen Einsatz.

Merkmal:

Jede ZylindergréBe einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Im Innengewinde der
Kolbenstange kdnnen verschiedene Druckstlicke befestigt werden. Spanneisen kénnen wie bei den
Schwenkspannern befestigt werden.

Hinweis: ~—1 - J 5
] -

Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von Zubehér ADx0° o - ‘k II

am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach Z%ﬁ’ ~ aH

wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt wird. Hierbei muss tiber des Spannarms 9

eine Anschlussleitung die Belliftung in einen sauberen geschitzten Bereich verlegt werden. Bei
Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten.
Zur Befestigung kénnen auch Nutmuttern DIN 70852 verwendet werden.

=Zug
[aW
Entluftungsschraube
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A C D F G OH J x Tiefe L P R oT U Vv w @AD
Bestell-
Nr.
66605 6951GZ-02-10 M28x1,5 102,0 44 25,5 13 11,13 M6 x 7 7 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
66670 6951GZ-05-10 M38x1,5 134,0 60 31,0 13 15,88 M10x 12 12 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
66712 6951GZ-11-10 M48x1,5 172,0 79 32,0 13 22,23 M12x 13 13 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8

Technische Anderungen vorbehalten.
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Druck-Zugzylinder

Nr. 6951GZ

Druck-Zugzylinder, Gewindeflansch-
Bauform, mit gefiihrter Kolbenstange

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 35 bar.

-
Bestell Artikel-Nr. Kolbenkraft Kolbenkraft Zug Hub Vol. Vol. Q max. Gewicht
Nr Druck bei 350 bar bei 350 bar Druck Zug
: [kN] [kN] [mm] [em?] [em?] [I/min] [g]
66613 6951GZ-02-20 5,6 2,2 14,5 2,3 0,92 0,165 300
66696 6951GZ-05-20 13,5 6,6 20,0 7.8 3,82 0,400 744
66795 6951GZ-05-200 13,5 6,6 31,0 11,9 5,90 0,400 850
66738 6951GZ-11-20 27,7 13,9 29,5 23,0 11,90 1,640 1379
66928 6951GZ-11-200 27,7 13,9 51,0 40,0 20,50 1,640 1941
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolbenstange einsatzgehértet und verchromt.
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. Abstreifer an der Kolbenstange.
Olzufuhr Giber Gewindeanschluss.

Anwendung:
Universelles Druck-Zug-Spannelement fiir vielseitigen Einsatz.

Merkmal:
Jede ZylindergréBe einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Im Innengewinde der

Kolbenstange kdnnen verschiedene Druckstlcke befestigt werden. Spanneisen kénnen wie bei den L\\\J\ L !

Schwenkspannern befestigt werden. F\L JL “ §
- ==

H . JADXS0° | 4 —+

Hinweis: zurgli’ositionierdhg gt

Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von Zubehér des Spannarms

am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach |

wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Fllssigkeit angesaugt wird. Hierbei muss tber T

eine Anschlussleitung die Belliftung in einen sauberen geschiitzten Bereich verlegt werden. Bei ‘

Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten.
Zur Befestigung kénnen auch Nutmuttern DIN 70852 verwendet werden.

MaBtabelle:
Artikel-Nr. A C D F G OH J x Tiefe L P R oT U Vv w QAD
Bestell-
Nr.
66613 6951GZ-02-20 M28x1,5 102,0 44 25,5 13,0 11,13 M6 x 7 7 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2

66696 6951GZ-05-20 M38x1,5 134,0 60 31,0 13,0 15,88 M10x 12 12 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
66795 6951GZ-05-200 M38x1,5 167,0 86 27,5 9,5 15,88 M10x 12 12 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
66738 6951GZ-11-20 M48x1,5 172,0 79 32,0 13,0 22,23 M12x13 13 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8
66928 6951GZ-11-200 M48x1,5 235,5 124 29,5 10,5 22,23 M12x13 13 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8

Technische Anderungen vorbehalten.
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SCHWENKSPANNER - DIE RICHTIGE LOSUNG ZUM KOSTEN-
GUNSTIGEN HYDRAULISCHEN SPANNEN VON WERKSTUCKEN!

AUSFUHRUNG:

Grundkorper bruniert, Kolbenstange gehéartet und geschliffen. Die Schwenkspanner werden ohne Spannarm ausgeliefert.

ANWENDUNG:

Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen aller Art eingesetzt. Besonders dort, wo Werkstucke leicht zuganglich und von oben

eingelegt werden mussen. Mit Sonder-Spanneisen (auf Anfrage) konnen formschwierige Werkstlcke problemlos gespannt werden.

MERKMALE:

Bauformen:

> Gewindeflansch

Die Schwenkbewegung wird Uber eine stabile KugelfUhrung ausgefuhrt. Der Standard Schwenkwinkel betragt 90°.

Die neu konzipierte Spannarmbefestigung verhindert eine Krafteinwirkung auf den Schwenkmechanismus bei der Montage.

WICHTIGE HINWEISE:

Spannarmlange, max. zuldssiger Volumenstrom Q max. und Spannarmgewicht missen beachtet werden! Bei gréoBerem Volumenstrom

muss ein Drosselrlickschlagventil vorgeschaltet werden. Der Schwenkspanner darf in seiner Schwenkbewegung nicht behindert werden.

Der Spannvorgang darf nur im vertikalen Hubbereich erfolgen.

POSITIONIERUNG:

Positionierbohrung fur
Spannarm 6951G:

Gewindestift

Positionierbohrung an

SCHWENKRICHTUNGEN:

Positionierbohrung fur Spannarm:

Rechts

schwenkend

Position
gespannt

Position
gespannt

Position
gespannt

Links

4x schwenkend
Positionierbohrung
flr Spannarm
(4x90°)
I~
o
| .~

4x

der Kolbenstange: 4x T )
1 o Positionierbohrung 7 1
950 5 Po?l‘t%merbohrumg flr ap%%narm
ur annarm © o
4x00°) e 48° 43
s B

TYPENERKLARUNG:
Typ 11 = einfach wirkend, rechts schwenkend Typ 210 =doppelt wirkend, rechts schwenkend, langer Spannhub
Typ 12 = einfach wirkend, links schwenkend Typ 220 = doppeltwirkend, links schwenkend, langer Spannhub

Typ 21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend

Typ 22 = doppelt wirkend, links schwenkend
SPANNZEIT UND Q VOM SCHWENKSPANNER 6951G
Spannarm, Standard Spannarm, lang
Schwenkspanner min. erlaubte Q max. min. erlaubte Q max.
Spannkraft Spannzeit Spannzeit

[kN] [sec] [I/min.] [sec] [I/min.]

0,4 0138 0,9 0,061

5 0,6 0,382 1,2 0,191

gl 0,6 119 1.4 0,51

Technische Anderungen vorbehalten.
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SCHWENKSPANNER > Spannkraft 2 bis 11 kN
Fﬁ R ANSPRUCHSVOLLE > B‘etrlebsd“ruck 350 bar | |
SPAN NAU FGABE N > einfache Anderung der Schwenkrichtung (Version 2-11 kN)

> gehartete Kolbenstange
> Grundkdrper nitriert
> Olzufuhr Uber Gewinde

> optimales Verhéaltnis BaugroBe / Spannkraft

Bei Dauerbetriebsdriucken unter 80 bar muss dies bei der
Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine

andere Dichtungskombination gewahlt werden muss.

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Spannkraft Spannhub Gesamthub Gewinde- Betriebsart
[kN] [mm] [mm] flansch
6951G 2 6,0 14,5 ® einfach / doppelt wirkend
6951G 5 ,]89% 2?8 ° einfach / doppelt wirkend
13,0 29,5 ) ‘
[ J

6951G 1 340 510 einfach / doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6951G NR. 6951G

> Kolbenzugkraft: 2,2 - 13,9 kN > Kolbenzugkraft: 2,2 - 13,9 kN
> Anschlussart: Gewindeanschluss > Anschlussart: Gewindeanschluss

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner

Nr.6951G L]

Schwenkspanner, Gewindeflansch-Bauform

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

=

Bestell- Artikel-Nr. $pannkraft Spannhub M Gesamthub N Vol. Sp wirk“s. Kolben- Q max. Gewicht
Nr. bei 350 bar Sp* flache Sp

[kN] [mm] [mm] [em°] [em?] [I/min] [a]
68619 6951G-02-11 2 6 14,5 0,92 0,63 0,165 308
68635 6951G-02-12 2 6 14,5 0,92 0,63 0,165 308
68692 6951G-05-11 5 8 20,0 3,82 1,90 0,400 771
68718 6951G-05-12 5 8 20,0 3,82 1,90 0,400 771
68429 6951G-11-11 11 13 29,5 11,90 4,04 1,640 1424
68445 6951G-11-12 11 13 29,5 11,90 4,04 1,640 1424

Sp = spannen, Lo = I16sen
* Spannkraftangabe mit Spannarm, Standard

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolbenstange einsatzgehartet und verchromt.

Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. Abstreifer an der Kolbenstange. AD x90°
Ruckholfeder bei einfach wirkender Ausflihrung aus nicht rostendem Stahl. Lieferumfang ohne 2ur Positionierung
Spannarm. Olzufuhr liber Gewindeanschluss. des Spannarms

Anwendung:

Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei QJ R
- . o X . . H J
zugénglich und von oben eingelegt werden mussen. Mit Sonderspanneisen (auf Anfrage) kdnnen z < =

auch formschwierige Werkstlicke gespannt werden.

Merkmal: ﬁ

Jede ZylindergrdBe einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Die Schwenkbewegung wird Gber
eine patentierte Kugelfiihrung ausgefihrt.

Hinweis:

Der Kolbenhub ist gefihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlange und
Spannarmgewicht miissen unbedingt beachtet werden. Bei der Montage von Zubehér am Kolben
darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern
besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt wird. Hierbei muss Uber eine Anschlussleitung

die Beliiftung in einen sauberen geschiitzten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf
einwandfreie Entliftung achten. Zur Befestigung kénnen auch Nutmuttern DIN 70852 verwendet
werden.

Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

= Spannen

MaBtabelle:
Artikel-Nr. A B C D E F G OH J x Tiefe P R oT U Vv w AD
Bestell-
Nr.

68619 6951G-02-11 M28x1,5 108,0 102,0 44,0 30,5 25,5 13 11,13 M6 x 7 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
68635 6951G-02-12 M28x1,5 108,0 102,0 44,0 30,5 25,5 13 11,13 M6 x 7 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
68692 6951G-05-11 M38x1,5 143,0 134,0 60,0 36,0 31,0 13 15,88 M10x 12 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
68718 6951G-05-12 M38x1,5 143,0 134,0 60,0 36,0 31,0 13 15,88 M10x 12 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
68429 6951G-11-11 M48x1,5 185,0 172,0 79,0 38,0 32,0 13 22,23 M12x13 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8
68445 6951G-11-12 M48x1,5 185,0 172,0 79,0 38,0 32,0 13 22,23 M12x13 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner

Nr.6951G

Schwenkspanner, Gewindeflansch-Bauform

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 35 bar.

=

Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft Spannkraft Spannhub M Gesamthub N Vol.Sp | Vol.Lo wirks. Kolben- wirks. Kolben- Qmax. | Gewicht
NI bei 350 bar Sp* | bei 350 bar Lo* flache Sp flache Lo
[kN] [kN] [mm] [mm] [cm?] [cm?] [cm?] [cm?] [I/min] [g]
68650 6951G-02-21 2 5,6 6 14,5 0,92 23 0,63 1,60 0,165 300
68676 6951G-02-22 2 5,6 6 14,5 0,92 23 0,63 1,60 0,165 300
68734 6951G-05-21 5 13,5 8 20,0 3,82 7.8 1,90 3,88 0,400 744
68759 6951G-05-22 5 13,5 8 20,0 3,82 7.8 1,90 3,88 0,400 744
68452 6951G-05-210 5 13,5 19 31,0 5,90 11,9 1,90 3,88 0,400 850
68478 | 6951G-05-220 5 13,5 19 31,0 5,90 11,9 1,90 3,88 0,400 850
68460 6951G-11-21 11 27,7 13 29,5 11,90 23,0 4,04 7,92 1,640 1379
68486 6951G-11-22 1" 27,7 13 29,5 11,90 23,0 4,04 7,92 1,640 1379
68502 | 6951G-11-210 11 27,7 34 51,0 20,50 40,0 4,04 7,92 1,640 1941
68627 | 6951G-11-220 11 27,7 34 51,0 20,50 40,0 4,04 7,92 1,640 1941
Sp = spannen, Lo = l6sen
* Spannkraftangabe mit Spannarm, Standard
Ausfiihrung: _AD90°
. N . . - zur Positionierung |
Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolbenstange einsatzgehértet und verchromt. Kolbenstange des Spannarms \

mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. Abstreifer an der Kolbenstange. Rtickholfeder bei
einfach wirkender Ausfiihrung aus nicht rostendem Stahl. Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr tber
Gewindeanschluss.

Anwendung:

Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstilicke frei zuganglich
und von oben eingelegt werden mussen. Mit Sonderspanneisen (auf Anfrage) kénnen auch formschwierige
Werkstlicke gespannt werden.

Merkmal:

Jede ZylindergréBe einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Die Schwenkbewegung wird tiber eine
patentierte Kugelfihrung ausgefuhrt.

Hinweis:

Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlange und Spannarmgewicht
miissen unbedingt beachtet werden. Bei der Montage von Zubehdr am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf
den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit
angesaugt wird. Hierbei muss Uber eine Anschlussleitung die BelGftung in einen sauberen geschitzten
Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten. Zur Befestigung kénnen auch
Nutmuttern DIN 70852 verwendet werden.

Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

= Spannen

= Losen
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A B (o} D E F G OH J x Tiefe P R oT U \Y w AD
Bestell-
Nr.

68650 6951G-02-21 M28x1,5 108,0 102,0 44,0 30,5 25,5 13 11,13 M6 x 7 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
68676 6951G-02-22 M28x1,5 108,0 102,0 44,0 30,5 25,5 13 11,13 M6 x 7 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
68734 6951G-05-21 M38x1,5 143,0 134,0 60,0 36,0 31,0 13 15,88 M10x 12 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
68759 6951G-05-22 M38x1,5 143,0 134,0 60,0 36,0 31,0 13 15,88 M10x 12 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
68452 6951G-05-210 M38x1,5 176,5 167,0 82,5 35,5 31,0 13 15,88 M10x 12 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
68478 6951G-05-220 M38x1,5 176,5 167,0 82,5 35,5 31,0 13 15,88 M10x 12 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
68460 6951G-11-21 M48x1,5 185,0 172,0 79,0 38,0 32,0 13 22,23 M12x13 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8
68486 6951G-11-22 M48x1,5 185,0 172,0 79,0 38,0 32,0 13 22,23 M12x 13 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8
68502 6951G-11-210 M48x1,5 249,0 235,5 121,5 38,0 32,0 13 22,23 M12x13 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8
68627 6951G-11-220 M48x1,5 249,0 235,5 121,5 38,0 32,0 13 22,23 M12x13 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydraulische Spanntechnik

Technische Anderungen vorbehalten.
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SCHWENKSPANNER > Spannkraft 2,0 bis 33 kN
Fﬁn ANSPRUCHSVOLLE > BéTrlleszru:K 85KO kl)a; o
> praziser oschwenkwinke
SPANNAUFGABEN

> gehartete Kolbenstange

> Grundkdrper nitriert

> Olzufuhr Uber Gewinde und / oder O-Ring-Abdichtung
> optimales Verhaltnis BaugroBe / Spannkraft

> positionswiederholbare Spannarmbefestigung
Bei Dauerbetriebsdricken unter 80 bar muss dies bei der

Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine

andere Dichtungskombination gewéahlt werden muss.

PRODUKTUBERSICHT:

T Spannkraft | Spannhub | Gesamthub Kopf- Fui3- Einschraub- | Einsteck- Betriebsart
e [kN] [mm] [mm] flansch flansch Bauform Bauform

B6952EP 2 6,0 14,5 - - [ - doppelt wirkend
B6952CP 6-15 12 -15 23 - 30 - - - [} doppelt wirkend
B6951FP

[ ] [ J - - i i
6951KP 2,0 5,6 14,5 einfach / doppelt wirkend
B69O51FP 8,0 20,0 ) )

[ ] [ - -
6951KP 4,9 19.0 31.0 einfach / doppelt wirkend
B951FP 13,0 29,5 ) :

1 ° [ - - fach I K
6951KP ,6 340 510 einfach / doppelt wirkend
B6951FP 500 14,5 28,0 ° ° einfach / doppelt wirkend
B6951KP ' 34,0 51,0 doppelt wirkend
B951FP 330 16,0 30,0 ° ° einfach / doppelt wirkend
B95TKP ' 32,0 46,0 doppelt wirkend

PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6952EP NR. 6952CP NR. 6951FP UND 6951KP
=

> Kolbenzugkraft: 2,0 kN
> Anschlussart: Gebohrte Olkanale

> Kolbenzugkraft: 6,0 - 15 kN
> Anschlussart: Gebohrte Olkanale

> Kolbenzugkraft: 2,0 - 33 kN
> Anschlussart: O-Ring
oder Gewindeanschluss

Technische Anderungen vorbehalten.
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SCHWENKSPANNER - DIE RICHTIGE LOSUNG ZUM KOSTEN-
GUNSTIGEN HYDRAULISCHEN SPANNEN VON WERKSTUCKEN!

AUSFUHRUNG:

Grundkorper bruniert, Kolbenstange gehéartet und geschliffen. Die Schwenkspanner werden ohne Spannarm ausgeliefert.

ANWENDUNG:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen aller Art eingesetzt. Besonders dort, wo Werkstucke leicht zuganglich und von oben
eingelegt werden mussen. Mit Sonder-Spanneisen (auf Anfrage) konnen formschwierige Werkstlcke problemlos gespannt werden.

MERKMALE:

Bauformen: > Kopfflansch > FuBflansch > Einschraub > Einsteck

Die Kopf- und FuB3flansch-AusfUhrungen sind sowohl fur O-Ring-Anschluss als auch fur Gewindeanschluss ausgelegt.

Es gibt auch die Ausfiihrungen fir gebohrte Olkanile. Die Schwenkbewegung wird Uber eine stabile 3-fach KugelfUhrung ausgefuhrt.
Der Standard Schwenkwinkel betréagt 90°. Die neu konzipierte Spannarmbefestigung verhindert eine Krafteinwirkung auf den
Schwenkmechanismus bei der Montage.

WICHTIGE HINWEISE:

Spannarmlange, max. zuldssiger Volumenstrom Q max. und Spannarmgewicht mlssen beachtet werden! Bei gréoBerem Volumenstrom
muss ein Drosselruckschlagventil vorgeschaltet werden. Der Schwenkspanner darf in seiner Schwenkbewegung nicht behindert
werden. Der Spannvorgang darf nur im vertikalen Hubbereich erfolgen.

POSITIONIERUNG:

Positionierbohrung fur Spannarm: Positionierbohrung an der
Kolbenstgnge:

4

420,12

Gewindestift

SCHWENKRICHTUNGEN:

Positionierbohrung fur Spannarm:

Position
gespannt

Rechts
schwenkend

Links
schwenkend

6X

Positionierbohrung
flr Spannarm
(6x60°)

AUSFUHRUNGEN:
einfach wirkender Zylinder doppelt wirkender Zylinder

Technische Anderungen vorbehalten.
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VORTEILE:

> Erhéhung der Anzahl der Kugeln und Nuten auf 3 StUck, um eine hdhere
Positionsgenauigkeit und Wiederholgenauigkeit zu erreichen.
Damit wird auch Lebensdauer verlangert.

> Praziser Schwenkwinkel von 90°.

> Anpresskraft der Kugeln in die Schwenknut erhéht, dadurch wird ein sehr
praziser Schwenkwinkel Uber eine lange Einsatzzeit garantiert.

> Verbesserter RadiusUbergang von geradem zum Schwenkhub.

> Die einfach wirkenden Modelle erhalten eine stéarkere Federkraft, um einen
besseren Ruckhub zu gewéahrleisten.

> Zuséatzlich erhalten alle Modelle eine positionswiederholbare Spannarmbefestigung.

> Neue Materialien zur Verlangerung der Lebensdauer von Kolbenstange und
Schwenkmechanismus.

TYPENERKLARUNG:
Typ 11 = einfach wirkend, rechts schwenkend Typ 21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend
Typ 12 = einfach wirkend, links schwenkend Typ 22 = doppelt wirkend, links schwenkend

SPANNZEIT UND Q VOM SCHWENKSPANNER 6952EP, 6952CP, 6951FP, 6951KP
Spannarm, Standard Spannarm, lang
Schwenkspanner min. erlaubte Q max. min. erlaubte Q max. Spannarmlénge
Spannkraft Spannzeit Spannzeit
[kN] [sec] [I/min.] [sec] [I/min.] [mm]
2,0 0,20 0,276 0,60 01100 82,5
4,9 0,30 0,764 0,70 0,327 136,5
6,0 0,35 1,000 1,10 0,300 136,0
8,0 0,32 1,300 118 0,470 145,0
11,6 0,40 1,785 0,80 0,893 162,0
15,0 0,49 2,600 1,36 1,250 160,0

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner

Nr. 6952EP

Schwenkspanner, Einschraub-Bauform,
Prazisionsausfiihrung

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 40 bar.

-

Artikel-Nr. Spannkraft Vol. Sp Vol. Lo wirks. Kolben- wirks. Kolben- Md max. Spannhub M Gesamthub N Qmax.* | Gewicht
Bestell- ) . N N
Nr bei 350 bar Sp flache Sp flache Lo
' [kN] [em?] [em?] [cm?] [cm?] [Nm] [mm] [mm] [/min] [a]
554491 | 6952EP-02-21 2 0,92 2,46 0,63 1,7 100 6 14,5 0,165 370
554492 6952EP-02-22 2 0,92 2,46 0,63 1,7 100 6 14,5 0,165 370
Sp = spannen, Lo = I16sen
* Angaben mit Spannarm, Standard
Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, gehéartet und briniert. Kolbenstange einsatzgehértet und verchromt.
Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. Lieferumfang ohne Spannarm.
Olzufuhr Giber Olkanal im Vorrichtungskérper.
Anwendung:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei
zuganglich und von oben eingelegt werden missen. Mit Sonderspanneisen (auf Anfrage) kénnen 6x @ 3,2x90°
auch formschwierige Werkstiicke gespannt werden. PH1 zur Positionierung
des Spannarms
Merkmal: 4
Die Schwenkbewegung wird Uber drei Kugelfiihrungen ausgefiihrt, dadurch héhere — q'p QM‘ 1
Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und héhere Lebensdauer. ! - ,‘fJ
Hinweis: z 11 oh
Der Kolbenhub ist mit Kugeln gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlange und =
Spannarmgewicht missen unbedingt beachtet werden. Bei der Montage von Zubehér am Kolben  ow
darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung
achten. OR-2 =
AL |
| | 8)
0
DAl o
EinbaumaBe: E o
P29 OR-1
M28x 1, o [B]
= Spannen @25 DA2
Passungstiefe 36
=Losen
= Spannen
% 1]o04]
N =Ldsen
& Rz 6.3
o] ~o
31 2 , R
c ¢ Tk
= o
£
E 900 I~ %
z -
. j / £
Kante
gerundet
Wahlweise _ :
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A QA1 OA2 B Cc D E F OH OH1 J P oT OR-1 OR-2
Bestell- . .
Nr O-Ring O-Ring
’ Best.-Nr. Best.-Nr.
554491 6952EP-02-21 M28x1,5 2517 24 108,5 101,5 58 17 15,5 12 11,13 M6 SW32 36 409664 321166
554492 6952EP-02-22 M28x1,5 2517 24 108,5 101,5 58 17 15,5 12 11,13 M6 SW32 36 409664 321166

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydraulische Spanntechnik
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Schwenkspanner

Nr. 6952CP o

Schwenkspanner, Einsteck-Bauform

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 40 bar.

=

Bestell- Artikel-Nr. ?,pannkraft Spannhub M | Gesamthub N | Vol. Sp | Vol. Lo wirk"s. Kolben- wirk:s. Kolben- | min. zulés§ige Q max. * Kolbgn-Massentrég- Gewicht
Nr. bei 350 bar Sp* flache Sp flache Lo Spannzeit * heitsmoment JK
[kN] [mm] [mm] [em?] | [em] [cm?] [em?] [s] [I/min] tkgm?] ld]
556954 | 6952CP-06-21 6,0 12 23 5,7 10,3 2,51 4,52 0,35 0,7 0,000012193 725
556955 | 6952CP-06-22 6,0 12 23 5,7 10,3 2,51 4,52 0,35 0,7 0,000012193 725
556956 | 6952CP-08-21 8,0 12 24 7,2 14,7 3,01 6,15 0,32 1,0 0,000025865 1200
556957 | 6952CP-08-22 8,0 12 24 7,2 14,7 3,01 6,15 0,32 1,0 0,000025865 1200
556958 | 6952CP-15-21 15,0 15 30 15,8 | 30,5 5,27 10,17 0,49 2,0 0,000088178 2150
556959 | 6952CP-15-22 15,0 15 30 15,8 | 30,5 5,27 10,17 0,49 2,0 0,000088178 2150

Sp = spannen, Lo = I6sen
* Angaben mit Spannarm, Standard

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolbenstange gehartet. Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. Abstreifer an der Kolbenstange.
Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr Gber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei zugénglich und von oben eingelegt werden missen. Mit Sonderspanneisen
(auf Anfrage) kénnen auch formschwierige Werkstiicke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird Uber drei Kugelfiihrungen ausgefiihrt, dadurch héhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und hdhere Lebensdauer.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist mit Kugeln gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlange und Spannarmgewicht missen unbedingt beachtet werden. Bei der
Montage von Zubeh6r am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Um H6henunterschiede am Werkstlick auszugleichen sollte der vertikale Spannweg

bei 50 % des Spannhubs liegen. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten. Fir die Drosselung der Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil
Nr. 6916-12-01 bei G1/8 und 6916-12-04 bei G1/4 verwendet werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

Formel zum Ermitteln des Gesamt-Massentragheitsmoment und vom Volumenstrom:
Gesamtmassentragheitsmoment Jges. [kgm?]
Spannarm-Massentragheitsmoment JH [kgm?]

Kolben-Massentragheitsmoment JK [kgm?] | s

Spannarm-Masse mH [kg]

Schwerpunktabstand Ls [m] JH 1

Jges. = JK + JH + mH x Ls? [kgm?] %04,
(/ C$ |

Volumenstrom Qmax. [cm?/s]
Volumen-spannen Vol.sp [cm®]
minimal zul. Spannzeit tmin. zul. [s]
Qmax. = Vol.sp / tmin. zul. [cm®/s]

Passende Spannarme sind 6951-XX.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner

MaBtabelle:
Artikel-Nr.  |GA|@A1| B C |D| E |F|OG|@QH|OQH1 |JIxTiefe | LIM|N|P|Q|U|S| T |W|OX| Y1 Y2 OAD| OR-1 OR-2
Bestell- . .
Nr O-Ring | O-Ring
: Best.-Nr. | Best.-Nr.
556954 |6952CP-06-21|36| 35 | 156,7|146,7(72,7/33,0|20| 6,6 | 16 | 15,88 M10x 14 |11|12|23|43|23|45|33|73,3| 8 | 4 [16-20|45-73,3| 3,2 | 321018 | 321018
556955 |6952CP-06-22|36| 35 | 156,7|146,7(72,7/33,0|20| 6,6 | 16 | 15,88 | M10x 14 |11|12|23|43|23|45|33|73,3| 8 | 4 [16-20|45-73,3| 3,2 | 321018 | 321018
556956 |6952CP-08-21|44| 42 |168,4|157,4(77,7/33,7|23| 85 | 20 | 20,0 |M10x 14 (10|12 |24|54|27|50|40|78,3| 9 | 4 [16-24|53-78,3| 4,8 | 409748 | 557639
556957 |6952CP-08-22|44 | 42 |168,4|157,4|77,7/33,7|23| 8,5 | 20 | 20,0 |M10x14 (10|12 |24 |54|27|50|40(78,3| 9 | 4 |16-24|53-78,3| 4,8 | 409748 | 557639
556958 |6952CP-15-21|55| 52 |204,2|189,2(88,5/40,2|28|10,5| 25 | 25,0 |M12x14|14|15|30|67|25|53|50(89,3|10| 4 [16-22|56-89,3| 4,8 | 321174 | 557640
556959 |6952CP-15-22|55| 52 |204,2|189,2(88,5/40,2|28|10,5| 25 | 25,0 |M12x14|14|15|30|67|25|53|50(89,3|10| 4 [16-22|56-89,3| 4,8 | 321174 | 557640
EinbaumaBe: 6x @ ADX90°
zur Positionierung
H7 des Spannarms
o DA
N H7 A ~,
Tlooala] & |24l Ty — =
/ i !
,%° , I ]| BHI
' 1 ) — @H
> o ™ ]
W g % z <
3 o & :
g 2
-
w
o w
~O )
N O
rd W i & o
| DA
= orR1-"
< O W
= ,
- o DA
0.4 (Y
(DA]. : x3V, OR-2—" a
Freistich

= Spannen
=Lo6sen
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Schwenkspanner

Diagramme:
6952CP-06
= ——1= 40 [mm ]
< 7 -s0(mm)] ' .
g o
§ —— L= 60[mm]
E o ——l=80(mm)
(,g;_ —— L= 100 [ mm ]
——1= 120 [mm ]
g L= 140[mm] |
——1= 160 [mm ] "
----Kolbenkraft [kN] '
4

3
2
1
0
0 50 100 150 200 250 300 350
Betriebsdruck (bar)
6952CP-08
11 -
——L= 50[mm] J
g 10  —Ll=60[mm] | |
= ——1L= 80[mm]
£ 9 —L=100[mm] ! .
§ ———L= 120 [ mm ] -
@ 8 = 140[mm]
———1L= 160 [ mm ]
7 = === Kolbenkraft [kN]|
6 4
5
4
3
2
1
0
0 50 100 150 200 250 300 350
Betriebsdruck (bar)
6952CP-15
19
—_ ——L=50[mm] -
18 . | ot
g ——1= 60[mm]
*§ L p— 80[mm]
€16 —1-100[mm] T =
E 15 ——1=120[mm] e
@ 14 L= 140 [mm] : L
13 ——L=160[mm] -
12 ~---Kolbenkraft [kN] |
11
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9
8
7
6
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4
3
2
1
o ! .
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Betriebsdruck (bar)
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Hydraulische Spanntechnik
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Schwenkspanner

Nr. 6951KP ey

Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform,
Prazisionsausfiihrung

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

=

Artikel-Nr. Spannkraft Spannhub M Gesamthub N Vol. Sp wirks. Kolben- Q max. * Gewicht
Beselr bei 350 bar Sp* flache Sp
: [kN] [mm] [mm] [em?] [em?] [Vmin] ©)

327734 6951KP-02-11 2,0 55 14,0 0,92 0,63 0,276 372
327759 6951KP-02-12 2,0 55 14,0 0,92 0,63 0,276 372
327767 6951KP-05-11 4,9 8,0 20,0 3,82 1,90 0,764 903
327783 6951KP-05-12 4,9 8,0 20,0 3,82 1,90 0,764 903
327809 6951KP-11-11 11,6 13,0 29,5 11,90 4,04 1,785 1520
327825 6951KP-11-12 11,6 13,0 29,5 11,90 4,04 1,785 1520

Sp = spannen, Lo = l6sen
* Angaben mit Spannarm, Standard

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehéartet und briiniert. Kolbenstange einsatzgehértet und verchromt.

Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring fir Flanschabdichtung.

Abstreifer an der Kolbenstange. Riickholfeder bei einfach wirkender Ausfiihrung aus nicht rostendem Stahl. Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr tiber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei zugénglich und von oben eingelegt werden mussen. Mit Sonderspanneisen
(auf Anfrage) kdnnen auch formschwierige Werkstiicke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird tber drei Kugelfihrungen ausgefiihrt, dadurch héhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und hdhere Lebensdauer.

Hinweis:

Der Kolbenhub ist mit Kugeln gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlédnge und Spannarmgewicht missen unbedingt beachtet werden. Bei der
Montage von Zubehdr am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Um Héhenunterschiede am Werkstiick auszugleichen sollte der vertikale
Spannweg bei 50% des Spannhubs liegen. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Fliissigkeit angesaugt wird. Hierbei muss tiber eine
Anschlussleitung die Beluftung in einen sauberen geschutzten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliiftung achten. Fur die Drosselung der
Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil Nr. 6916-12-01 bei G1/8 und 6916-12-04 bei G1/4 verwendet werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner
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Entliftungsschraube
GréBe 02, 05 GréBe 11 = Spannen
Bohrbild Vorrichtung:
%
~BB
) @4 Olanschlussbohrung
@4 Olanschlussbohrung Spannen
Losen einfach und doppelt
doppelt wirkend wirkend
GroBe 11 GroBe 02, 05
MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. | OA | B C D| E|F| G| OH |[UxTiefe|OK| L | M | N | P |@Q| S |T| V | X |DY| Z° |AA°| AC |QAD|BB|QJCC| OR-1
Nr O-Ring
: Best.-Nr.
327734 |6951KP-02-11|25,2|108|101,5/44,0/31,0{26|13,0{11,13| M6x7 | 6 |18,0| 5,5 |14,0/45,0/40,0/31,0|47|15,5/120| 42 |30,0| 60 |G1/8| 3,2 |M5| 25,5 | 183608
327759 |6951KP-02-12|25,2|108|101,5/44,0(31,0{26/13,0{11,13| M6x7 | 6 |18,0| 5,5 |14,0/45,0/40,0/31,0/47|15,5/120| 42 |30,0| 60 |G1/8| 3,2 |M5| 25,5 | 183608
327767 |6951KP-05-11|36,3|143|134,0(64,5(31,5(27|13,0/15,88 M10x12| 7 |17,8| 8,0 |20,0|57,0|50,0|33,5|54|19,0|120| 50 |55,0|/110|G1/8| 4,8 |M6| 36,6 | 183608
327783 |6951KP-05-12|36,3|143|134,0|64,5|31,5|27|13,0|15,88| M10x12| 7 |17,8| 8,0 |20,0|57,0|50,0|33,5|54|19,0(120| 50 |55,0|110|G1/8| 4,8 |M6| 36,6 | 183608
327809 |6951KP-11-11|44,2|185(172,0(81,0|36,0|30|14,5|22,23| M12x13| 9 |22,1|13,0|29,5|55,5|59,5|42,0|71|27,5| 90 |62 |22,5| 45 |G1/4| 4,8 |M8| 44,5 | 173096
327825 |6951KP-11-12|44,2|185|172,0(81,0(36,0|30|14,5|22,23 | M12x13| 9 |22,1|13,0|29,5|55,5|59,5(42,0|71|27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4| 4,8 |M8| 44,5 | 173096
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Schwenkspanner

Nr. 6951KP Loy

Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform,
Prazisionsausfiihrung

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 35 bar.

=

Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft Spannkraft SpannhubM | GesamthubN | Vol.Sp | Vol.Lo wirks. Kolben- wirks. Kolben- Qmax.* | Gewicht
N bei 350 bar Sp* | bei 350 bar Lo* flache Sp flache Lo

[kN] [kN] [mm] [mm] [em®] [em®] [cm?] [cm?] [I/min] [9]
327841 6951KP-02-21 2,0 5,1 55 14,0 0,92 2,3 0,63 1,60 0,276 358
327866 | 6951KP-02-22 2,0 5,1 55 14,0 0,92 2,3 0,63 1,60 0,276 358
327882 | 6951KP-05-21 4.9 10,0 8,0 20,0 3,82 7,8 1,90 3,88 0,764 871
327908 6951KP-05-22 4,9 10,0 8,0 20,0 3,82 7,8 1,90 3,88 0,764 871
562237 | 6951KP-05-210 4,9 10,0 19,0 31,0 5,90 11,96 1,90 3,88 0,764 1114
562238 | 6951KP-05-220 4,9 10,0 19,0 31,0 5,90 11,96 1,90 3,88 0,764 1114
327924 6951KP-11-21 11,6 18,2 13,0 29,5 11,90 23,0 4,04 7,92 1,785 1465
327940 6951KP-11-22 11,6 18,2 13,0 29,5 11,90 23,0 4,04 7,92 1,785 1465
562239 | 6951KP-11-210 11,6 18,2 34,0 51,0 20,48 40,15 4,04 7,92 1,785 2223
562240 | 6951KP-11-220 11,6 18,2 34,0 51,0 20,48 | 40,15 4,04 7,92 1,785 2023

Sp = spannen, Lo = I16sen
* Angaben mit Spannarm, Standard

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolbenstange einsatzgehartet und verchromt.

Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring fur Flanschabdichtung.

Abstreifer an der Kolbenstange. Riickholfeder bei einfach wirkender Ausfiihrung aus nicht rostendem Stahl. Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr (iber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei zuganglich und von oben eingelegt werden missen. Mit Sonderspanneisen
(auf Anfrage) kénnen auch formschwierige Werkstiicke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird tiber drei Kugelfihrungen ausgefiihrt, dadurch héhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und héhere Lebensdauer.

Hinweis:

Der Kolbenhub ist mit Kugeln gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlange und Spannarmgewicht missen unbedingt beachtet werden. Bei der
Montage von Zubehér am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Um Héhenunterschiede am Werkstiick auszugleichen sollte der vertikale
Spannweg bei 50% des Spannhubs liegen. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Fliissigkeit angesaugt wird. Hierbei muss liber eine
Anschlussleitung die Beluftung in einen sauberen geschitzten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten. Fir die Drosselung der
Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil Nr. 6916-12-01 bei G1/8 und 6916-12-04 bei G1/4 verwendet werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner
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Bohrbild Vorrichtung:

@4 Olanschlussbohrung

@4 Olanschlussbohrung Spannen
Losen einfach und doppelt
doppelt wirkend wirkend
GroBe 11 GroBe 02, 05
MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. OA| B C D E |F| G| QH |JxTiefe|@K| L | M | N P |@Q| S |T| V | X |@QY| Z° |AA°| AC |BB|QAD | @CC| OR-1
Nr. O-Ring

Best.-Nr.

327841 | 6951KP-02-21 |25,2/108|101,5| 44,0 |131,0/26|13,0/11,13| M6x7
327866 | 6951KP-02-22 |25,2|108(101,5| 44,0 |31,0/26|13,0/11,13| M6x7
327882 | 6951KP-05-21 [36,3|143|134,0| 64,5 |31,5(27|13,0/15,88 M10x12
327908 | 6951KP-05-22 [36,3|143|134,0| 64,5 |31,5/27|13,0|15,88| M10x12
562237 |6951KP-05-210|36,3|/177|167,0| 86,5 |31,5/27|13,0|15,88| M10x12
562238 |6951KP-05-220|36,3|177|167,0| 86,5 |31,5/27|13,0| 15,88| M10x12
327924 | 6951KP-11-21 |44,2|/185|172,0| 81,0 | 36,0/ 30| 14,5|22,23| M12x13
327940 | 6951KP-11-22 |44,2|/185|172,0| 81,0 | 36,0/ 30| 14,5|22,23| M12x13
562239 |6951KP-11-210|47,4|249|236,0|123,5(/36,0(30| 14,5 22,23| M12x13
562240 |6951KP-11-220|47,4|249|236,0|123,5/36,0|30| 14,5 22,23| M12x13

18,0| 5,5 |14,0|45,0|40,0|31,0/47|15,5/120| 42 |30,0| 60 |G1/8|M5| 3,2 | 25,5 | 183608
18,0| 5,5 |14,0|45,0|40,0|31,0/47|15,5/120| 42 |30,0| 60 |G1/8|M5| 3,2 | 25,5 | 183608
17,8/ 8,0 |20,0|57,0/50,0|33,5|54|19,0|120| 50 |55,0|110|G1/8/M6| 4,8 | 36,5 | 183608
17,8/ 8,0 |20,0/57,0/50,0|33,5|54|19,0|120| 50 | 55,0/ 110|G1/8/M6| 4,8 | 36,5 | 183608
19,0/19,0/31,0/57,0/50,0|33,5|54|19,0|120| 50 | 55,0/ 110| G1/8/ M6 | 4,8 | 36,5 | 183608
19,0/19,0/31,0/57,0/50,0|33,5|54|19,0|120| 50 | 55,0/ 110| G1/8/ M6| 4,8 | 36,5 | 183608
22,1/13,0/29,5|55,5|59,4|42,0|71|27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4|M8| 4,8 | 44,5| 173096
22,1/13,0/29,5|55,5|59,4|42,0|71|27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4|M8| 4,8 | 44,5| 173096
22,1/34,0/51,0|55,5|59,4|42,0|71|27,5|/120| 62 | 22,5| 45 |G1/4|M8| 4,8 | 44,5| 173096
22,1/34,0/51,0/55,5/59,4|42,0/71|27,5/120| 62 | 22,5| 45 |G1/4|M8| 4,8 | 44,5 | 173096
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Schwenkspanner

Nr. 6951FP s

Schwenkspanner, FuBflansch-Bauform,
Prazisionsausfiihrung

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

-

Artikel-Nr. Spannkraft Spannhub M Gesamthub N Vol. Sp wirks. Kolben- Q max. * Gewicht
Be:ltre"' bei 350 bar Sp* flache Sp
' [kN] [mm] [mm] [cm?] [cm?] [I/min] [9]

327775 6951FP-02-11 2,0 5,5 14,0 0,92 0,63 0,276 372
327791 6951FP-02-12 2,0 55 14,0 0,92 0,63 0,276 372
327817 6951FP-05-11 4,9 8,0 20,0 3,82 1,90 0,764 9203
327833 6951FP-05-12 4,9 8,0 20,0 3,82 1,90 0,764 903
327858 6951FP-11-11 11,6 13,0 29,5 11,90 4,04 1,785 1520
327874 6951FP-11-12 11,6 13,0 29,5 11,90 4,04 1,785 1520

Sp = spannen, Lo = I16sen
* Angaben mit Spannarm, Standard

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehértet und briniert. Kolbenstange einsatzgehértet und verchromt.

Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring fur Flanschabdichtung.

Abstreifer an der Kolbenstange. Riickholfeder bei einfach wirkender Ausfiihrung aus nicht rostendem Stahl. Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr tiber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei zugénglich und von oben eingelegt werden missen. Mit Sonderspanneisen
(auf Anfrage) kénnen auch formschwierige Werkstiicke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird Uber drei Kugelfiihrungen ausgefiihrt, dadurch héhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und héhere Lebensdauer.

Hinweis:

Der Kolbenhub ist mit Kugeln gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlange und Spannarmgewicht missen unbedingt beachtet werden. Bei der
Montage von Zubehér am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Um Héhenunterschiede am Werkstlick auszugleichen sollte der vertikale
Spannweg bei 50% des Spannhubs liegen. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Fllssigkeit angesaugt wird. Hierbei muss tber eine
Anschlussleitung die Beluftung in einen sauberen geschutzten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliiftung achten. Fur die Drosselung der
Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil Nr. 6916-12-01 bei G1/8 und 6916-12-04 bei G1/4 verwendet werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. A B C D E F G | OH |JxTiefe | OK| M N |P|@Q| S |T| V | X°|QY| Z° |AA°| AC |GAD|BB| OR-1
Nr O-Ring
) Best.-Nr.

5,5 114,0/45|40,0|31,0/47|15,5|120| 42 |30,0| 60 |G1/8| 3,2 |M5| 183608
5,5 |14,0/45|40,0|31,0/47|15,5|120| 42 |30,0| 60 |G1/8| 3,2 |M5| 183608
8,0 |20,0|57|50,0|33,5|54|19,0|120| 50 |55,0|110 |G1/8| 4,8 |M6| 183608
8,0 |20,0|57|50,0|33,5|54|19,0|120| 50 |55,0|110 |G1/8| 4,8 |M6| 183608
13,0/29,5|55|59,4|42,0|71|27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4| 4,8 |M8| 183608
13,029,5|55|59,442,0|71|27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4| 4,8 |M8| 183608

327775 |6951FP-02-11|26,5|109,5|103,0| 71,0 | 76,0 |26,5|13,5|11,13| M6X7
327791 |6951FP-02-12|26,5|109,5|103,0| 71,0 | 76,0 |26,5|13,5|11,13| M6x7
327817 |6951FP-05-1138,0|145,0|135,5| 92,5 | 97,5 |25,0| 15,0 | 15,88 | M10x12
327833 |6951FP-05-12|38,0|145,0|135,5| 92,5 | 97,5 |25,0| 15,0 | 15,88 | M10x12
327858 |6951FP-11-11|45,5|186,5|173,5(112,5|118,5|28,5|16,5|22,23 | M12x13
327874 |6951FP-11-12|45,5|186,5|173,5(112,5|118,5|28,5|16,5|22,23 | M12x13
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Technische Anderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 56766-196 - Web: www.amf.de HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK 113



Schwenkspanner

Nr.6951FP )

Schwenkspanner, FuBflansch-Bauform,
Prazisionsausfiihrung

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 35 bar.

=

Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft Spannkraft SpannhubM | GesamthubN | Vol.Sp | Vol.Lo | wirks.Kolben- wirks. Kolben- | Qmax.* | Gewicht
Nr. bei 350 bar Sp* | bei 350 bar Lo* flache Sp flache Lo

[kN] [kN] [mm] [mm] [em®)] [em] [em?] [em?] [I/min] [a]
327890 | 6951FP-02-21 2,0 5,1 55 14,0 0,92 2,3 0,63 1,60 0,276 358
327916 | 6951FP-02-22 2,0 5,1 55 14,0 0,92 2,3 0,63 1,60 0,276 358
327932 | 6951FP-05-21 4,9 10,0 8,0 20,0 3,82 78 1,90 3,88 0,764 871
327957 | 6951FP-05-22 4,9 10,0 8,0 20,0 3,82 78 1,90 3,88 0,764 871
562241 | 6951FP-05-210 4,9 10,0 19,0 31,0 3,82 78 1,90 3,88 0,764 1265
562242 | 6951FP-05-210 4,9 10,0 19,0 31,0 3,82 78 1,90 3,88 0,764 1265
327973 | 6951FP-11-21 11,6 18,2 13,0 29,5 11,90 23,0 4,04 7,92 1,785 1465
327999 | 6951FP-11-22 11,6 18,2 13,0 29,5 11,90 23,0 4,04 7,92 1,785 1465
562243 | 6951FP-11-210 11,6 18,2 34,0 51,0 11,90 23,0 4,04 7,92 1,785 2495
562244 | 6951FP-11-220 11,6 18,2 34,0 51,0 11,90 23,0 4,04 7,92 1,785 2495

Sp = spannen, Lo = l6sen
* Angaben mit Spannarm, Standard

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briiniert. Kolbenstange einsatzgehartet und verchromt.

Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring fir Flanschabdichtung.

Abstreifer an der Kolbenstange. Riickholfeder bei einfach wirkender Ausfiihrung aus nicht rostendem Stahl. Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr (iber Gewindeanschluss
oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei zuganglich und von oben eingelegt werden mussen. Mit Sonderspanneisen
(auf Anfrage) kdnnen auch formschwierige Werkstiicke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird Uiber drei Kugelfihrungen ausgefiihrt, dadurch héhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und héhere Lebensdauer.

Hinweis:

Der Kolbenhub ist mit Kugeln gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlédnge und Spannarmgewicht miissen unbedingt beachtet werden. Bei der
Montage von Zubehér am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Um Héhenunterschiede am Werkstiick auszugleichen sollte der vertikale
Spannweg bei 50% des Spannhubs liegen. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Fliissigkeit angesaugt wird. Hierbei muss tber eine
Anschlussleitung die Beluftung in einen sauberen geschiitzten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliiftung achten. Fur die Drosselung der
Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil Nr. 6916-12-01 bei G1/8 und 6916-12-04 bei G1/4 verwendet werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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doppelt wirkend ‘&’evlir:szzféund doppelt
GroBe 11 GroBe 02, 05

MaBtabelle:
Artikel-Nr. QA B C D E F G | OH |JxTiefe| K| M N P |@Q| S T V | X° |@Y| Z° |AA°| AC |QAD|BB| OR-1
Bestell- ;
Nr. O-Ring

Best.-Nr.

327890 | 6951FP-02-21 |26,5|109,5/103,0| 71,0 | 76,0 |26,5/13,5|11,13| M6x7
327916 | 6951FP-02-22 |26,5|109,5/103,0| 71,0 | 76,0 |26,5|13,5|11,13| M6x7
327932 | 6951FP-05-21 |38,0|145,0|135,5| 92,5 | 97,5 |25,0|15,0|15,88 | M10x12
327957 | 6951FP-05-22 |38,0|145,0|135,5| 92,5 | 97,56 |25,0|15,0|15,88 | M10x12
562241 |6951FP-05-210/38,0/178,0|168,5|115,0|119,5|25,0| 15,0 | 15,88 | M10x12
562242 |6951FP-05-210|38,0/178,0/168,5|115,0/119,5/25,0| 15,0| 15,88 | M10x12
327973 | 6951FP-11-21 |45,5/186,5|173,5/112,5/118,5/28,5|16,5|22,23| M12x13
327999 | 6951FP-11-22 |45,5/186,5|173,5/112,5/118,5/28,5|16,5|22,23| M12x13
562243 |6951FP-11-210|47,5|250,0|237,0| 155,0|161,0(28,5| 16,5|22,23| M12x13
562244 |6951FP-11-220|47,5|250,0|237,0| 155,0|161,0(28,5| 16,5|22,23| M12x13

55 (14,0| 45 |40,0|31,0| 47 |15,5|120| 42 |30,0| 60 |G1/8| 3,2 |M5| 183608
5,5 |14,0| 45 |40,0/31,0| 47 |15,5/120| 42 |30,0| 60 |G1/8| 3,2 |M5| 183608
8,0 |20,0| 57 |50,0|33,5| 54 |19,0/120| 50 |55,0/110|G1/8| 4,8 |M6| 183608
8,0 |20,0| 57 |50,0/33,5| 54 |19,0/120| 50 | 55,0/ 110|G1/8| 4,8 |M6| 183608
19,0131,0| 57 |50,0/33,5| 54 |19,0/120| 50 |30,0|110|G1/8| 4,8 |M6| 183608
19,0/31,0| 57 |50,0/33,5| 54 |19,0/120| 50 |30,0|110|G1/8| 4,8 | M6| 183608
13,0/29,5| 55 |59,4|42,0| 71 |27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4| 4,8 |M8| 183608
13,0/29,5| 55 |59,4|42,0| 71 |27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4| 4,8 |M8| 183608
34,0/51,0/58,5/63,0/42,0/72,5/29,0| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4| 4,8 |M8| 183608
34,0/51,0/58,5/63,0142,0/72,5/29,0| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4| 4,8 | M8| 183608
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Spannarme fur Schwenkspanner

Nr. 6951

Spannarm, Standard

Bestell- Artikel-Nr. A C D QE oF G H J K L N P R Gewicht
Nr. [a]
68973 6951-02-27 27 45 6,5 11,13 40,05 7,0 15,0 12,5 7,0 9,5 M6x1,00 22° M6x1,00 9,5 44
559217 | 6951-04-47 47 8,0 9,0 18,00 0,02 10,5 27,0 22,0 8,0 14,7 M6x1,25 23,5° M8x1,25 14,5 212
68999 6951-05-38 38 6,5 7,5 15,89 +0,05 10,5 21,0 18,0 8,0 12,7 M8x1,25 25° M8x1,25 12,5 109
556974 | 6951-08-47 47 8,0 9,0 20,00 +0,02 10,5 27,0 22,0 8,0 14,7 M6x1,25 23,5° M8x1,25 14,5 212
69070 6951-11-51 51 9,5 12,0 22,24 +0,05 13,5 32,0 25,5 9,5 16,6 M10x1,25 25° M10x1,50 17,5 299
556975 | 6951-15-50 50 11,0 17,0 25,00 0,02 12,5 38,5 30,5 11,5 23,2 M12x1,75 23,5° M10x1,50 17,5 411

Ausfiihrung: o, OF

. 9 - 2/ S
Stahl, verglitet und briniert. ! W :

I

Anwendung: a1 @ | Ii ©
Fur alle Schwenkspanner * ‘
Bestell-Nr. 68973 fir GroBen 6951xx-02-xx, 6952EP-02-xx - DE
Bestell-Nr. 559217 fur GréBen 6941KP-04-xx L

Bestell-Nr. 68999 fir GréBen 6951xx-05-xx, 6952CP-06-xx, 6941KP-03-xx
Bestell-Nr. 556974 fir GréBen 6952CP-08-xx

Bestell-Nr. 69070 fir GroBen 6951xx-11-xx, 6941KP-05-xx

Bestell-Nr. 556975 fir GréBen 6952CP-15-xx, 6941KP-09-xx

Hinweis:
Spanndruck, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Sonderausfiihrungen auf Anfrage lieferbar.

Nr. 6951

Spannarm, gekropft

Bestell- Artikel-Nr. A B C D (%] OF G H J K L M N P Gewicht
. lg]
69112 6951-02-32 32,0 19,0 5,0 5,0 11,13 +0,05 7,0 25,5 12,5 6,5 9,5 M6x1,00 12,5 16 16 87
69138 6951-05-44 445 25,5 6,5 6,5 15,89 +0,05 10,5 35,0 18,0 8,0 12,5 M8x1,25 19,0 22 19 209
69153 6951-11-63 63,5 35,0 9,5 9,5 22,24 +0,05 13,5 51,0 25,5 9,5 16,5 M10x1,25 26,5 32 26 590

Ausfiihrung:

Stahl, verglitet und briniert. i@
Anwendung: \

Fur alle Schwenkspanner o i j
Bestell-Nr. 69112 fir GroBen 6951xx-02-xx, 6952EP-02-xx Ii \r | @ ==
Bestell-Nr. 69138 fiir GréBen 6951xx-05-xx, 6952CP-06-xx, 6941KP-03-xx L M|~
Bestell-Nr. 69153 fliir GroBen 6951xx-11-xx, 6941KP-05-xx

Hinweis:
Spanndruck, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Sonderausfiihrungen auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannarme fur Schwenkspanner

Nr. 6951

Spannarm, lang

Artikel-Nr. A B C D QOE OF G H J K L N R Gewicht
Bestell-
Nr.
(9]

69229 6951-02-82 82,5 26,0 10,5 8,1 11,13 +0,05 7,0 15,2 12,5 7,0 9,5 M6x1,00 22 9,5 73

69245 6951-05-136 136,5 33,0 14,5 12,5 15,89 +0,05 10,5 22,0 18,0 8,0 12,7 M8x1,25 25 12,5 240

69260 6951-11-162 162,0 50,5 19,0 15,2 22,24 +0,05 13,5 31,1 25,5 9,5 16,6 M10x1,25 25 17,5 553
Ausfiihrung:
Stahl, vergitet und briniert. Y DF

2 3
A“nwendung: [N =i = o¢
Fir alle Schwenkspanner a v /A
Bestell-Nr. 69229 flr GroBen 6951xx-02-xx, 6952EP-02-xx L/ oe| -
Bestell-Nr. 69245 fir GréBen 6951xx-05-xx, 6952CP-06-xx, 6941KP-03-xx
Bestell-Nr. 69260 flr GroBen 6951xx-11-xx, 6941KP-05-xx
. . B
Spannarm kann auf lhren Einsatzfall gekirzt werden. Q
Hinweis: 0 P
Spanndruck, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Sonderausfiihrungen auf Anfrage lieferbar. v
e
A

Nr. 6951
Spannarm, doppelt

Artikel-Nr. 2A B C D OE OF G H J K L N R Gewicht
Bestell-
Nr.
[g]

69252 6951-02-140 140 26,0 10,5 8,1 11,13 +0,05 7,0 15,2 12,5 7,0 9,5 M6x1,00 22 9,5 118

69278 6951-05-222 222 33,0 14,5 12,1 15,89 +0,05 10,5 21,6 18,0 8,0 12,7 M8x1,25 25 12,5 354

69294 6951-11-272 272 50,5 19,0 15,2 22,24 +0,05 13,5 31,1 25,5 9,5 16,6 M10x1,25 25 17,5 801
Ausfiihrung:
Stahl, vergutet und briiniert.
Anwendung:
Fur alle Schwenkspanner ° OF
Bestell-Nr. 69252 fir GroBen 6951xx-02-xx, 6952EP-02-xx /
Bestell-Nr. 69278 fiir GroBen 6951xx-05-xx, 6952CP-06-xx, 6941KP-03-xx AL o ' o
Bestell-Nr. 69294 fir GroBen 6951xx-11-xx, 6941KP-05-xx o ) ) |
Spannarm kann auf lhren Einsatzfall gekirzt werden. — / -

. . L (PE
Hinweis:
Spanndruck, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Bitte unbedingt auf B R
beidseitig gleiche Spann- und Abstiitzhéhe achten. Sonderausfihrungen auf Anfrage lieferbar.
I3) ZanS
K,
ELF .
A
2xA
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Spannarme fur Schwenkspanner

Nr. 6951WN
Spannarm, doppelt
mit Wippe
Artikel-Nr. 2A B C D OE F G H J oK L M N W max. | Gewicht
Bestell-
Nr.
la]

320457 6951WN-02-100 100 39 11 8 11,2 13 9 24 21,0 6 13,5 M4 M6 6° 150

320465 6951WN-05-150 150 52 16 12 15,9 19 15 35 31,0 8 19,5 M6 M10 6° 440

320473 6951WN-11-180 180 74 19 16 22,3 28 19 40 38,0 12 25,0 M6 M12 6° 880
Ausfiihrung: 8
Stahl, briiniert. Spannarm verglitet. o]

M4
Anwendung:
Fir alle Schwenkspanner " tJ\ -
Bestell-Nr. 320457 fiir GroBen 6951xx-02-xx, 6952EP-02-xx Y | _' N a
Bestell-Nr. 320465 fir GréBen 6951xx-05-xx, 6952CP-06-xx, 6941KP-03-xx 3{//,,—/"’“ B N
R . .. PR 05 LL,,.&:;J.!A//_
Bestell-Nr. 320473 fur GroBen 6951xx-11-xx, 6941KP-05-xx \ I -
Dient zum Spannen von zwei Werkstiicken mit unterschiedlichen Héhen. V) LJ@
Hinweis: PE M
Spanndruck, Férdervolumen und max. Kippwinkel (W) bitte unbedingt beachten. L
Sonderausflihrungen sind auf Anfrage lieferbar.
2A
A A
]
J I —

Nr. 6951

FertigungsmaBe bei Selbstanfertigung von Spannarmen

@

Toleranz DIN ISO 2768 m D s

Wichtiger Hinweis:
Spannarmlange und -gewicht (siehe Nr. 6951-xx oben) miissen beachtet werden!

MaBtabelle (fiir Selbstanfertigung):

et | Al B ac D|oE|F|Gg|o| kK |M|[N|s|lou| v
6952EP-02 | 19,0 | 16,0 | 11,151 +0,05|12,70| 7,0 |22,5| 7.0 | 6,4 | M6 |24 |300|2 | 11 | 95
6951XX-02 | 19,0 | 16,0| 11,151 +0,05[12,70| 7,0 |22,5| 7.0 | 6,4 | M6 |24 |30,0| 2 | 11 | 95
6952CP-06 | 25,5 | 22,0 | 15,913 +0,0518,03| 11,0 |27,5| 8.8 | 85 | M8 | 2,9 3855 | 15 | 17,0
6951XX-05 | 25,5 | 22,0 | 15,913 +0,05 18,03 11,0 |27,5| 8,8 | 85 | M8 |29 |385|5 | 15 | 17,0
6952CP-08 | 29,0 | 27,0 | 20,000 +0,02|22,00] 11,0 |31,5| 8,0 | 85 | M8 | 2,9 |435|5 | 15 | 182
6951XX-11| 35,0 | 32,0| 22,263 +0,05 |25,40| 13,5 |32,5| 12,0 | 10,5 | M10 | 2,9 | 46,5| 5 | 18 | 19,0
6952CP-15 | 35,0 | 38,5 | 25,000 +0,02 |30,50| 12,5 |42,5| 11,0 | 12,5 | M12 | 2,9 | 52,5 | 4 | 18 | 23,2

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydraulische Spanntechnik
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SCHWENKSPANNER - DIE RICHTIGE LOSUNG ZUM KOSTEN-
GUNSTIGEN HYDRAULISCHEN SPANNEN VON WERKSTUCKEN!

AUSFUHRUNG:

Grundkorper bruniert, Kolbenstange gehéartet und geschliffen. Die Schwenkspanner werden ohne Spannarm ausgeliefert.

ANWENDUNG:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen aller Art eingesetzt. Besonders dort, wo Werkstucke leicht zuganglich und von oben
eingelegt werden mussen. Mit Sonder-Spanneisen (auf Anfrage) konnen formschwierige Werkstlcke problemlos gespannt werden.

MERKMALE:

Bauformen: > Kopfflansch > FuBflansch

Die Kopf- und FuBflansch-AusfUhrungen sind sowohl fur O-Ring-Anschluss als auch fur Gewindeanschluss ausgelegt. Die
Schwenkbewegung wird Uber eine stabile 3-fach Kugelfuhrung ausgefuhrt. Der Standard Schwenkwinkel betragt 90°.

Die neu konzipierte Spannarmbefestigung verhindert eine Krafteinwirkung auf den Schwenkmechanismus bei der Montage.

WICHTIGE HINWEISE:
Spannarmlange, max. zuldssiger Volumenstrom Q max. und Spannarmgewicht mlssen beachtet werden! Bei gréoBerem Volumenstrom
muss ein Drosselruckschlagventil vorgeschaltet werden. Der Schwenkspanner darf in seiner Schwenkbewegung nicht behindert

werden. Der Spannvorgang darf nur im vertikalen Hubbereich erfolgen.

POSITIONIERUNG:
Positionierbohrung fur Spannarm:
einfach wirkender Zylinder doppelt wirkender Zylinder

/.
= 5

Gewindestift Gewindestift
Positionierbohrung an
der Kolbenstange:
SCHWENKRICHTUNGEN: AUSFUHRUNG:
Positionierbohrung fur Spannarm: doppelt wirkender Zylinder

Position

gespannt

Links \

schwenkend

/Rechts
schwenkend/ ()
i

3x Positionier-
bohrungen
@4,8x90°
(3x120°)

Technische Anderungen vorbehalten.
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VORTEILE:

> Erhéhung der Anzahl der Kugeln und Nuten auf 3 StUck, um eine hdhere
Positionsgenauigkeit und Wiederholgenauigkeit zu erreichen.
Damit wird auch Lebensdauer verlangert.

> Praziser Schwenkwinkel von 90°.

> Anpresskraft der Kugeln in die Schwenknut erhéht, dadurch wird ein sehr
praziser Schwenkwinkel Uber eine lange Einsatzzeit garantiert.

> V-Profil der Kugellaufnut gewahrt einen tieferen Kugellauf in der Nutwand als

auf der Nutkante.
> Verbesserter RadiusUbergang von geradem zum Schwenkhub.

> Die einfach wirkenden Modelle erhalten eine starkere Federkraft, um einen

besseren Ruckhub zu gewahrleisten.
> Zuséatzlich erhalten alle Modelle eine positionswiederholbare Spannarmbefestigung.

> Neue Materialien zur Verlangerung der Lebensdauer von Kolbenstange und

Schwenkmechanismus.

TYPENERKLARUNG:
Typ 21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend Typ 210 = doppelt wirkend, rechts schwenkend, langer Spannhub
Typ 22 = doppelt wirkend, links schwenkend Typ 220 = doppelt wirkend, links schwenkend, langer Spannhub

ANSCHLUSSMOGLICHKEITEN:
> O-Ringanschluss > Gewindeanschluss

0 |
|

SPANNZEIT UND Q VOM SCHWENKSPANNER 6951KP UND FP
Spannarm, Standard Spannarm, lang
Schwenkspanner min. erlaubte Q max. min. erlaubte Q max.
Spannkraft Spannzeit Spannzeit
[kN] [secl] [I/min.] [secl] [I/min.]
22,0 0,5 2,644 1,0 1,272
33,0 0,5 4116 1,0 2,068

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner

Nr. 6951KP

Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform,
Prazisionsausfiihrung

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

- ) )

Artikel-Nr. Spannkraft Spannhub K Gesamthub L Vol. wirksame Q max. Gewicht
Bestell- . «
Nr bei 350 bar* Kolbenflache
: kN] [mm] [mm] [em?] [em?] [Vmin] [a]
327155 6951KP-22-11 22 14,5 28 21,2 7,6 2,5 2550
327163 6951KP-22-12 22 14,5 28 21,2 7,6 2,5 2550
327171 6951KP-33-11 33 16,0 30 34,3 11,4 2,5 3992
327189 6951KP-33-12 33 16,0 30 34,3 11,4 2,5 3992
* Spannkraftangabe mit Spannarm, Standard
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolbenstange einsatzgehértet und verchromt. Abstreifer an
der Kolbenstange. Ruckholfeder aus nicht rostendem Stahl. Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr tber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei zuganglich
und von oben eingelegt werden missen. Mit Sonderspanneisen (auf Anfrage) kénnen auch formschwierige
Werkstlicke gespannt werden.

Merkmal:

Die Schwenkbewegung wird Uber drei Kugelfiihrungen ausgefiihrt, dadurch héhere Positioniergenauigkeit,
Wiederholgenauigkeit und héhere Lebensdauer.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist geflihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlange und Spannarmgewicht oV .
mussen unbedingt beachtet werden. Bei der Montage von Zubehér am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf /OR-1
den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit z
angesaugt wird. Hierbei muss Uber eine Anschlussleitung die BelUftung in einen sauberen geschiitzten
Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten.
Fir die Drosselung der Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil Nr. 6916-12-04 verwendet werden.
Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar. OR-1
N i
- i o
Al s
' ‘r\'
Bohrbild Vorrichtung: i MT‘ PR
[ —@‘Ej
Y H o o
= REN
AA
I
o i Y
/?4 Olanschlussbohrung ur Pg:it%:]igfjr?g a,/@
annen
eiE]fach und doppelt wirkend des Spannarms 00
1 \
[Phe=w\ o
AN\ )
= o= ) +———4—E Olanschluss
S~ o/ @’1\
" Or=—1— [V
@4 Olanschlussbohrung EntlGftungsschraube
Losen Q
P+0.13 — W10.25 doppelt wirkend U
= Spannen
MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA B C D E OF |G| H| K L| M N P Q R S | T U Qv | W Y | CC |OFF| OR-1
Bestell- .
Nr. O-Ring
Best.-Nr.

327155 | 6951KP-22-11 | 62,8 | 196,0 | 104,5 | 25| G1/4 | 31,74 | 13| 13| 14,5 |28 | 33,5 |14,5|27,4|35,5| 355|274 |71 | 855 | 10,7 | 35,1 | 13,0 | M10 | 63,4 | 183608
327163 | 6951KP-22-12 | 62,8 | 196,0 | 104,5 | 25 | G1/4 | 31,74 |13 |13 | 14,5 |28 |33,5|14,5|27,4| 355|355 |27,4| 71| 855 | 10,7 | 35,1 | 13,0 | M10 | 63,4 | 183608
327171 | 6951KP-33-11 | 77,0 | 216,5| 114,0 | 25 | G1/4 | 38,09 | 13 | 13 | 16,0 | 30 | 33,5 | 18,1 | 35,1 | 44,5| 44,5 | 35,1 | 89| 100,0 | 13,5 | 41,4 | 12,5 | M12 | 77,6 | 183608
327189 | 6951KP-33-12 | 77,0 | 216,5 | 114,0 | 25 | G1/4 | 38,09 | 13 | 13| 16,0 | 30 | 33,5 | 18,1 | 35,1 | 44,5| 44,5| 35,1 | 89| 100,0 | 13,5 | 41,4 | 12,5 | M12 | 77,6 | 183608

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner

Nr. 6951KP =

Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform,
Prazisionsausfiihrung

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 35 bar.

=

Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft Spannkraft Spannhub K | GesamthubL | Vol.Sp | Vol.Lo | wirks. Kolben- wirks. Kolben- | Qmax. | Gewicht
Nr. bei 350 bar Sp* | bei 350 bar Lo* flache Sp flache Lo
[kN] [kN] [mm] [mm] [em®)] [em] [em?] [em?] [I/min] [a]
6951KP-22-21 22 54 14,5 28,0 21,2 43,3 7,6 15,5 2,5 2590
6951KP-22-22 22 54 14,5 28,0 21,2 43,3 7,6 15,5 2,5 2590
6951KP-22-210** 22 54 32,0 45,5 34,9 71,3 7,6 15,5 2,5 2948
6951KP-22-220 22 54 32,0 45,5 34,9 71,3 7,6 15,5 2,5 2948
6951KP-33-21 33 80 16,0 30,0 34,3 68,4 11,4 22,8 2,5 4355
6951KP-33-22 33 80 16,0 30,0 34,3 68,4 11,4 22,8 2,5 4355
6951KP-33-210** 33 80 32,0 46,0 52,6 105,0 11,4 22,8 2,5 4881
6951KP-33-220** 33 80 32,0 46,0 52,6 105,0 11,4 22,8 2,5 4881

Sp = spannen, Lo = l6sen
* Spannkraft mit Spannarm, Standard, ** Nicht ab Lager lieferbar!

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und bruniert. Kolbenstange einsatzgehartet und verchromt. Abstreifer an der
Kolbenstange. Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskorper.

Anwendung:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei zugéanglich und oV \Ad
von oben eingelegt werden miissen. Mit Sonderspanneisen (auf Anfrage) kénnen auch formschwierige Werkstiicke OR-1
gespannt werden. a0 -
- < //> 4‘
Merkmail: = {
Die Schwenkbewegung wird Uber drei Kugelfihrungen ausgefihrt, dadurch héhere Positioniergenauigkeit, h B 5
Wiederholgenauigkeit und héhere Lebensdauer. 5 OR-1
e
Hinweis:
Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlange und Spannarmgewicht missen a 7 f: E
unbedingt beachtet werden. Bei der Montage von Zubehor am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben G
entstehen. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliiftung achten. Fur die Drosselung der Olzufuhr kann optional S ‘
das Drosselriickschlagventil Nr. 6916-12-04 verwendet werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar. ot - i
Bohrbild Vorrich i
onrni orric tung: Y
3 ’—E'_._‘% A Am
Rz6,3 >_A [
T
cC @A ©
min. 19V\ max. 0,3x45° |
% - e Y
20 — . 3x @4,8x90° e
5 | /gga(g:?g:m'ussmhfung zur Positionierung </B? */900
M 3| einfach und doppelt wirkend des Spannarms =~
sl | % —ONA)\ 0
L = AN\ wrj:-l )
I | D=t D +—— - E Olanschluss
-~ ! L S~ T&g [ il
%4(_@,. - ) O =107/ 8
< \ ! \ﬁfl Olanschlussbohrung Q o
osen
P OH\/'ii/ doppelt wirkend = Spannen U
N
— " = Lésen

MaBtabelle:

Artikel-Nr. OA| B C |[D| E|OQF |GIH{K|L|M|N|P|Q|R|S|T| U |@QV| W|Y | Z|AA|BB|CC|DD@FF OR-1
O-Ring
Best.-Nr.

Bestell-
Nr.

6951KP-22-21 162,8|185,5/104,5|25|/G1/4|31,74|13|13|14,5/28,0|33,5|14,5/27,4|35,5|35,5/27,4|71| 85,5 |10,7|35,1|13,0 M16/12,5/26,5/M10| 19 |63,4| 183608
6951KP-22-22 |62,8|185,5/104,5|25/G1/4|31,74|13|13|14,5/28,0|33,5|14,5/27,4|35,5|35,5|27,4|71| 85,5 |10,7|35,1|13,0M16/12,5/26,5|M10| 19 |63,4| 183608
6951KP-22-210"*|62,8|220,5|122,0|25|G1/4|31,74|13|13|32,0|45,5|33,0|14,5|27,4|35,5|35,5|27,4|71| 85,5 |10,7|35,1|13,0|M16|12,5/26,5|M10| 19 |63,4| 183608
6951KP-22-220 |62,8|220,5|122,0/25|G1/4|31,74|13|13|32,0|45,5|33,0|14,5|27,4|35,5/35,5|27,4|71| 85,5 |10,7|35,1|13,0|M16|12,5/26,5/M10| 19 |63,4| 183608
6951KP-33-21 |77,0{196,5|114,0|25|G1/4|38,09|13|13|16,0|30,0|33,5|18,1|35,1(44,5|44,5|35,1|89|100,0(13,5|41,4(12,5|M16|12,5|32,5|M12| 19 |77,6 | 183608
6951KP-33-22 |77,0{196,5|114,0|25|G1/4|38,09|13|13|16,0|30,0|33,5|18,1|35,1|44,5|44,5|35,1|89|100,0(13,5|41,4(12,5|M16|12,5|32,5|M12| 19 |77,6 | 183608
6951KP-33-210**|77,0|228,5|130,0|25|G1/4|38,09|13|13|32,0|46,0|33,5|18,1|35,1|44,5|44,5|35,1|89|100,0|13,5 |41,4|12,5|M16|12,5|32,5|M12| 19 | 77,6 | 183608
6951KP-33-220**|77,0|228,5|130,0|25|G1/4|38,09 |13|13|32,0|46,0|33,5|18,1|35,1|44,5|44,5|35,1|89|100,0 |13,5|41,4|12,5|M16|12,5|32,5 | M12| 19 |77,6 | 183608

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner

Nr.6951FP i

Schwenkspanner, FuBflansch-Bauform,
Prazisionsausfiihrung

einfach wirkend, mit Federrickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

=

Artikel-Nr. Spannkraft Spannhub K Gesamthub L Vol. wirksame Q max. Gewicht
Bestell- . N =
Nr bei 350 bar’ Kolbenflache
: [kN] [mm] [mm] fem?] [em?] [Vmin] lg]

327270 6951FP-22-11 22 14,5 28 21,2 7,6 2,5 3030
327288 6951FP-22-12 22 14,5 28 21,2 7,6 2,5 3030
327296 6951FP-33-11 33 16,0 30 34,3 11,4 2,5 4854
327304 6951FP-33-12 33 16,0 30 34,3 11,4 2,5 4854

* Spannkraftangabe mit Spannarm, Standard

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehéartet und briniert. Kolbenstange einsatzgehértet und verchromt.
Abstreifer an der Kolbenstange. Ruckholfeder aus nicht rostendem Stahl. Lieferumfang ohne
Spannarm. Olzufuhr Uber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskoérper.

Anwendung:

Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei
zuganglich und von oben eingelegt werden miissen. Mit Sonderspanneisen (auf Anfrage) kénnen
auch formschwierige Werkstlicke gespannt werden.

Merkmal:

Die Schwenkbewegung wird Uber drei Kugelfiihrungen ausgefiihrt, dadurch héhere W
Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und héhere Lebensdauer. OV OR-1

Hinweis: ob
Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlénge und Y 75(_
Spannarmgewicht miissen unbedingt beachtet werden. Bei der Montage von Zubehér am Kolben Nathn
darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern
besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Hierbei muss Uber eine Anschlussleitung

die Bellftung in einen sauberen geschitzten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf
einwandfreie Entllftung achten.

Fir die Drosselung der Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil Nr. 6916-12-04
verwendet werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

3 OR-1

T\
i
10,7

Bohrbild Vorrichtung:
Rz6.3

ooe

@4 Olanschlussbohrung

Spannen 3x_24,8x90°

einfach und doppelt wirkend zur Positionierung
des Spannarms

cC
min. 19V

i—E Olanschluss

L] |
} P
| — T Entliiftungsschraube

~T
4 @4 Olanschlussbohrung Q

Losen
W 0,25 doppelt wirkend = Spannen U

MaBtabelle:

Artikel-Nr. A B C D E OF |G| H K | L M N P Q R S | T U Qv | W Y | CC OR-1
O-Ring
Best.-Nr.

Bestell-
Nr.

327270 | 6951FP-22-11 | 62,8 | 204,0 | 112,0 | 25 | G1/4 | 31,74 |13 | 12,5 | 14,5 |28 | 121,0 | 145 | 27,4 | 355|355 |27,4 | 71| 85,5 | 10,7 | 35,1 | 13,0 | M10 | 183608
327288 | 6951FP-22-12 | 62,8 | 204,0 | 112,0 | 25 | G1/4 | 31,74 |13 | 12,5 | 14,5 |28 | 121,0 | 145 | 27,4 | 355|355 |27,4 |71 | 855 | 10,7 | 35,1 | 13,0 | M10 | 183608
327296 | 6951FP-33-11 | 79,0 | 224,5 | 121,5 | 25 | G1/4 | 38,09 | 13 | 13,0 | 16,0 | 30 | 130,5 | 18,1 | 35,1 | 44,5 | 44,5 | 35,1 | 89 | 100,0 | 13,5 | 41,4 | 12,5 | M12 | 183608
327304 | 6951FP-33-12 | 79,0 | 224,5 | 121,5 | 25 | G1/4 | 38,09 | 13 | 13,0 | 16,0 | 30 | 130,5 | 18,1 | 35,1 | 44,5 | 44,5 | 35,1 | 89 | 100,0 | 13,5 | 41,4 | 12,5 | M12 | 183608

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner

Nr. 6951FP =

Schwenkspanner, FuBBflansch-Bauform,
Prazisionsausfiihrung

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 35 bar.

=

Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft Spannkraft SpannhubK | GesamthubL | Vol.Sp | Vol.Lo wirks. Kolben- wirks. Kolben- Qmax. |Gewicht
Nr. bei 350 bar Sp* bei 350 bar Lo* flache Sp flache Lo
[kN] [kN] [mm] [mm] [cm®] [em)] [em?] [cm?] [I/min] [a]
327312 | 6951FP-22-21 22 54 14,5 28 21,2 43,3 7,6 15,5 2,5 3070
327320 | 6951FP-22-22 22 54 14,5 28 21,2 43,3 7,6 15,5 2,5 3070
327338 | 6951FP-33-21 33 80 16,0 30 34,3 68,4 11,4 22,8 2,5 4854
327346 | 6951FP-33-22 33 80 16,0 30 34,3 68,4 11,4 22,8 2,5 4854

Sp = spannen, Lo = l6sen
* Spannkraftangabe mit Spannarm, Standard

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolbenstange einsatzgehéartet und verchromt.
Abstreifer an der Kolbenstange. Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr tiber Gewindeanschluss
oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei
zugéanglich und von oben eingelegt werden muissen. Mit Sonderspanneisen (auf Anfrage) kdnnen
auch formschwierige Werkstiicke gespannt werden.

Merkmal: W
Die Schwenkbewegung wird Gber drei Kugelfiihrungen ausgefiihrt, dadurch héhere v OR-1
Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und héhere Lebensdauer. 3 z
. . - ’ ©@ ©©@/
Hinweis: “de A
— g
Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlange und . [®) @@\ [A]
Spannarmgewicht miissen unbedingt beachtet werden. Bei der Montage von Zubehér am Kolben D 0™
darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung P OR-1
achten.
Fir die Drosselung der Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil Nr. 6916-12-04 z < ’S
verwendet werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar. e
o)
2 - i o AN
et il
o I — L
DA
o
s ‘ ©
Bohrbild Vorrichtung: ‘
9 SN B
9*/ o ©
BB e
g)4 Olanschlussbohrung 3x 24,8x90° =™
pannen ) zumg\
0 einfach und doppelt wirkend des Spannarms g:‘ E\\ Y
?‘x @ th- ) = \ i
- Tl / :': — E Olanschluss
=
oz
(I_Zélsgl!]anschlussbohrung - Spannen U
doppelt wirkend  Lésen
MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA | B C |D| E OF |G| H K|L| M N P | Q R S|T| U |@V| W | Y Z | AA| BB | CC |DD| OR-1
Bestell- 0-Ring
Nr. Best.-Nr.

327312 |6951FP-22-21|62,8|194|112,0|25|G1/4|31,74|13|12,5|14,5|28|121,0|14,5|27,4|35,5|35,5|27,4|71| 85,5 (10,7|35,1|13,0|M16|12,5|26,5|M10| 19 | 183608
327320 |6951FP-22-22|62,8|194|112,0|25|G1/4|31,74|13|12,5|14,5|28|121,0|14,5|27,4|35,5|35,5|27,4|71| 85,5 (10,7|35,1|13,0{M16|12,5|26,5|M10| 19 | 183608
327338 |6951FP-33-21|79,0|205|121,5|25|G1/4|38,09|13|13,0/16,0/30|130,5|18,1|35,1|44,5/44,5|35,1|89|100,0(13,5|41,4|12,5|M16|12,5|32,5|M12| 19 | 183608
327346 |6951FP-33-22|79,0|205|121,5|25|G1/4|38,09|13|13,0/16,0/30|130,5|18,1|35,1|44,5/44,5/35,1|89|100,0|13,5|41,4| 12,5|M16|12,5/32,5|M12| 19 | 183608
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Spannarme fur Schwenkspanner

Nr.6951N
Spannarm, Standard

Artikel-Nr. A C D OE G H J K L N P R Gewicht
Bestell-
Nr.
lo]
69146 6951N-22-63 63,5 14,5 15,4 31,75 +0,05 43,8 0,5 12,5 22,5 M16x1,5 25° M12 25,5 801
60848 6951N-33-68 68,0 14,2 16,4 38,11 +0,05 44,5 - 14,2 25,6 M16x1,5 25° M16 35,0 1134
Ausfiihrung:

Stahl, verglitet und briniert.

Anwendung:

Flr Schwenkspanner
Bestell-Nr. 69146 fir GroBen 6951xx-22-xx, 6941KP-11-xx
Bestell-Nr. 60848 fir GroBBen 6951xx-33-xx

Hinweis:
Spanndruck, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Sonderausfiihrungen auf Anfrage lieferbar.

Nr. 6951N

Spannarm, gekropft

Artikel-Nr. A B C D OE F G H J K L M N Gewicht
Bestell-
Nr.
]
69500 6951N-22-76 76 51 14,5 14,5 31,75 +0,05 70,0 36,5 13,5 22,5 M16x1,5 38 44,5 38,0 1580
61879 6951N-33-81 81 70 14,3 14,3 38,11 +0,05 76,2 39,6 13,5 25,6 M16x1,5 45 445 41,3 2313

Ausfiihrung:
Stahl, verglitet und briniert. I N
Anwendung: W i j
Fiir Schwenkspanner 017 \ | ’ O - =
Bestell-Nr. 69500 fir GroBen 6951xx-22-xx, 6941KP-11-xx :
Bestell-Nr. 61879 fir GréBen 6951xx-33-xx #E \j
Hinweis: K
Spanndruck, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Sonderausfiihrungen auf Anfrage lieferbar. ) A N
J ) D
N
¢
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Spannarme fur Schwenkspanner

Nr. 6951N

Spannarm, lang

Artikel-Nr. A B C D OE G J K L M N R Gewicht
Bestell-
Nr.
[g]

69161 6951N-22-165 165,0 711 28,5 18,4 31,75 +0,05 43,8 12,5 22,5 M16x1,5 711 25° 25,5 1161

60855 6951N-33-180 180,3 68,3 30,2 33,8 38,11 +0,05 44,5 14,2 25,6 M16x1,5 44,9 25° 35,0 1996
Ausfiihrung:
Stahl, vergutet und briiniert.

o M
Anwendung: (
Fur Schwenkspanner \ -
Bestell-Nr. 69161 fir GroBen 6951xx-22-xx, 6941KP-11-xx o J AR ){f;} ©
Bestell-Nr. 60855 fir GréBen 6951xx-33-xx OE
Hinweis: L/ K
Spanndruck, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Spannarm kann bei Bedarf
gekirzt werden. Sonderausfiihrungen auf Anfrage lieferbar.
T R/
o¢ =
B
A
Nr.6951N
Spannarm, doppelt
Artikel-Nr. A 2A B C D OE G J K L N R Gewicht
Bestell-
Nr.

[d]
69526 6951N-22-280 140,0 280,0 70,5 28,5 18,4 31,75 +0,05 43,8 12,5 22,5 M16x1,5 25° 25,5 1869
60863 6951N-33-360 180,3 360,7 44,6 30,2 33,8 38,11 +0,05 44,5 14,2 25,6 M16x1,5 25° 35,0 3311

Ausfiihrung:
Stahl, vergutet und briiniert.

Anwendung:

Fur Schwenkspanner
Bestell-Nr. 69526 fiir GroBen 6951xx-22-xx, 6941KP-11-xx

Bestell-Nr. 60863 fir GréBen 6951xx-33-xx Al I
Hinweis:
Spanndruck, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Spannarm kann bei
Bedarf gekiirzt werden. Bitte unbedingt auf beidseitig gleiche Spann- und Abstiitzhéhe achten.
Sonderausflihrungen auf Anfrage lieferbar.

©)
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Spannarme fur Schwenkspanner

Nr.6951WN
Spannarm, doppelt
mit Wippe
Artikel-Nr. 2A B C D OE F G H J K L M W max. Gewicht
Bestell-
Nr.
]
320481 6951WN-22-200 200 107 25 20 31,8 35 10 55 57,5 16 30,5 M8 6° 1800
320499 6951WN-33-250 250 125 33 22 38,2 38 10 65 64,5 20 36,0 M10 6° 3100
Ausfiihrung:
Stahl, briiniert. Spannarm vergitet. B
9]
Anwendung: M4
Fur alle Schwenkspanner M
Bestell-Nr. 320481 fur GroBen 6951xx-22-xx Gﬂ; Y
Bestell-Nr. 320499 fiir GréBen 6951xx-33-xx ‘ al -
Dient zum Spannen von zwei Werkstlicken mit unterschiedlichen Hohen. zjg,/,/’“‘ |‘_ [}
Hinweis: - © -
=
Spanndruck, Férdervolumen und max. Kippwinkel (W) bitte unbedingt beachten. Q{ ]
Sonderausflihrungen sind auf Anfrage lieferbar. oE N o
L
2A
A A
1]
T
0 I -
“\4_/[21 |
Nr. 6951
FertigungsmaBe bei Selbstanfertigung von Spannarmen
W

Toleranz DIN ISO 2768 m

Wichtiger Hinweis:

Spannarmlange und -gewicht miissen beachtet werden!

MaBtabelle (fiir Selbstanfertigung):

IS

far oC

GréBe A B +0,025 D E oG J K T U vV | W
-22 51 | 44,5 31,775| 37,4 | 12,5 | 16,5 |[M16x1,50-6H| 59 | 2,93 | 22,4 | 26 | 6,2 | 25,7
-33 70 | 44,5 38,138| 40,4 | 14,2 | 16,5 |M16x1,50-6H| 65 | 3,23 | 25,5 | 26 | 9,6 | 35,5
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Zubehor fur Schwenkspanner

Nr.6916-12 Bestell- Artikel-Nr. A max. C D @QE | SW | Mdmax. | Qmax. G Gewicht
Drosselrickschlagventil Nr. Nl | Vi ”
Einschraub-Bauform
max. Betriebsdruck 350 bar. 326579 | 6916-12-01 20,7 11,1 | 15,16 | 15,9 14 27 57 G1/8 47
326611 | 6916-12-04 20,9 11,2 | 18,72 | 21,0 19 47 57 G1/4 47
. Ausfiihrung:
{, Gehause aus Stahl, gehértet und briiniert. Kompakte BaugréBe.
Anwendung:
‘ Fir einfach und doppelt wirkende Verbraucher. Durch die Regulierung des Durchflusses ist die

Verfahrgeschwindigkeit einstellbar.

Hinweis:

Das Einschraub-Drosselrtickschlagventil wird in die vorgegebene Einbaubohrung eingeschraubt.

Mit einem vorgeschalteten Druckbegrenzungsventil in der Hydrauliksteuerung wird das AbflieBen des
Uberschussvolumens gewahrleistet.

Die Drosselriickschlagventile sollten vorzugsweise fiir Vorlaufregelungen eingesetzt werden.

Bei Rucklaufregelungen besteht die Gefahr von Druckiibersetzungen.

—
~
g % > s
(P ;
K . o 'W_m%\}
| ’ [
(" !
| Vorrichtung c

Nr. 6918-XX-XXX

Folgeventil, Einschraub-Bauform
max. Betriebsdruck 350 bar.

P s A
U!
&
Bestell Artikel-Nr. | Einstelldruck werksseitig | Einstellbereichan A | L max. B (o} QE | F G | SW | SW1 | SW2 | Md max. | Md 1 max. | Q max. | Gewicht
Nr. )
[bar] [bar] [Nm] [Nm] [I/min] [g]
562224 | 6918-30-50 50 20-60 28,0 | 15,16 | 20,3 (175 |56 | G1/8| 16 | 14 4 16 7 3,8 37
562225 | 6918-30-100 100 35-150 28,0 | 15,16 | 20,3 (175 |56 | G1/8| 16 | 14 4 16 7 3,8 37
562226 | 6918-30-200 200 125-275 31,7 | 15,16 | 24,0 | 175 |56 | G1/8 | 16 14 4 16 7 3,8 45
562227 | 6918-40-50 50 20-55 345 | 18,72 27,421,050 | G1/4| 19 17 4 27 7 3,8 68
562228 | 6918-40-100 100 35-150 34,5 | 18,72 | 27,4 |21,0| 50| G1/4 | 19 17 4 27 7 3,8 72
562229 | 6918-40-200 200 125-275 31,8 | 18,72 | 246 |21,0| 50| G1/4 | 19 17 4 27 7 3,8 72
Ausfiihrung:

Gehéuse aus Stahl, gehartet und briniert.

Anwendung:

Das Folgeventil wird dort eingesetzt, wo nach Erreichen eines eingestellten Drucks ein weiterer Verbraucher zugeschaltet werden soll. Das Folgeventil gewahrleistet einen
kontrollierten Spannablauf. Beim Erreichen eines definierten Drucks wird ein weiterer hydraulischer Kreis gedffnet.

Hinweis:

Das Folgeventil kann bei Schwenkspanr!_er Kopfflansch- und FuBflansch Bauform 6951KP, 6951FP, 6941KP und Hebelspanner 6942KK direkt in den Gewindeanschluss
eingeschraubt werden. Dabei muss die Olzufuhr Giber den O-Ring Anschluss erfolgen. Das Folgeventil kann ebenso direkt in Vorrichtungen eingeschraubt werden.

Md 1
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Wichtige Einbauhinweise

GroBe 02
Spannarmlange mm 27 51 76
Max. Spanndruck bar 350 183 122
Spannkraft KN 2 0,8 0,44
Fordervolumen I/min. 0,165 01 01
Max. Spannarmgewicht ** g 118
Federkraft® N 78

* bei einfach wirkender Ausfuhrung

**bel 6951 und B6952EP
GroBe 05
Spannarmlange mm 38 76 127
Max. Spanndruck bar 350 176 107
Spannkraft kN 5 2,2 0,88
Foérdervolumen [/min. 0,4 0,35 0,35
Max. Spannarmgewicht ** g 354
Federkraft* N 210

* bei einfach wirkender AusfUhrung

** bei 6951
GroBe 11
Spannarmlange mm 51 101,56 162
Max. Spanndruck bar 350 177 119
Spannkraft KN 11 51 3,0
Foérdervolumen I/min. 1,64 1,3 1,3
Max. Spannarmgewicht ** g 807
Federkraft* N 696

* bei einfach wirkender Ausfuhrung

** bel 6951
GroBe 22
Spannarmlange mm 63,5 101,5 162
Max. Spanndruck bar 350 192 138
Spannkraft kN 22 10 6,7
Fordervolumen I/min. 2,5 1,8 1,8
Max. Spannarmgewicht ** g 1869
Federkraft* N 943

* bei einfach wirkender Ausfuhrung

** pbei 6951
GroBe 33
Spannarmlange mm 68 101,56 178
Max. Spanndruck bar 350 233 133
Spannkraft kN 33,4 22,2 12
Fordervolumen [/min. 2,5 1,7 1,0
Max. Spannarmgewicht ** g 331
Federkraft* N 1188

* bei einfach wirkender AusfUhrung
** bei 6951

130 HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK
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Schwenkspanner

AMELQR)

DIAGRAMMBESCHREIBUNG:

Die Diagramme zeigen den maximalen Betriebsdruck, bezogen auf die Spannarmlange und die daraus resultierende Spannkraft.

Betriebsdruck [bar]

119

51 76 1015 127 152

Spannarmlange [mm]

350 NR. 6951-33 1355

350 - _ _la3a4
1311
310 - — — Jo89
167
266 — Joas5

233
207

ll{
T
[\
ha
M

L
n
o
o
Spannkraft [kN]

186 R T
169 —1156
155

143 13,3

133

51 76 1015 127

152 178

Spannarmléange [mm]

51

2,3 6,4
350 NR. 6951-02 |22 350 NR. 6951-05
350 - - - - 56
+1.8
- 350 4.4
:-1_3 262
E 244 . _ B 33
] & 5 21 :
2 183 T089 £ 2 176 22 %
2 146 . & g 1% &
122 19 11
107
0 27 51 76 0 25 51 76 1015 127
Spannarmlange [mm] Spannarmlange [mm]
350 14,2 350 26,7
NR. 6951-11 13,3 NR. 6951-22 1,4
350 - - Ly
350 =
11,1
- 20,0
289 17,8
e 279 8,9 -
g T B 156 _
< Z < 246 Z
S 234 5 s -133 ¢
g 67 £ 3 214 11 %
| § 192 ' g
& 177 & 2 171 89 &
158 4.4 157
142 147 6,7
130 138

76 101,56 127 152

Spannarmlange [mm]
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Hydraulische Spanntechnik
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VERTIKALSPANNER UND  VERTIKALSPANNER
VERTIKALSPANNER MIT = oo
> Kolbenkraft bis 49 kN
LINEARHUB Betriebsdruck 250 bar
FUR ANSPRUCHSVOLLE > 90° Offnungswinkel
AUFGABEN > Olzufuhr Uber Olkanal im Vorrichtungskorper

VERTIKALSPANNER
> Kolbenkraft bis 20,1 kN
> Betriebsdruck bis 350 bar

> Olzufuhr Uber Olkanal im Vorrichtungskorper

VERTIKALSPANNER MIT LINEARHUB
> Hydraulische Kraft bis 9,8 kN
> Betriebsdruck 250 bar

> Olzufuhr Uber Olkanal im Vorrichtungskérper

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Fydraulisehe Kraft, Anzahl BaugroBen Betriebsdruck max. Betriebsart
Kolbenkraft [bar]
[KN]

B958E 31-19,6 3 250 doppelt wirkend
6958SU/ST 7,0 1 350 einfach wirkend
BI58AU/AT 50-20,0 4 250 einfach wirkend
6958DU/DT 2,8 - 20,1 5 250 doppelt wirkend

6958CK 2,5-6,3 1 250 doppelt wirkend
6958C 31-98 4 250 doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6958E NR. 6958DT NR. 6958C
/ -
> Kolbenkraft: 3,1 - 19,6 kN > Kolbenkraft: 2,8 - 20,1 kN > Hydraulische Kraft: 3,1 - 9,8 kN
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Vertikalspanner, Einschraub-Bauform

Nr. 6958E-XX (=] %7 ]
Vertikalspanner, Einschraub-Bauform I
doppelt wirkend, CAD
max. Betriebsdruck 250 bar,
min. Betriebsdruck 15 bar
Bestell- Artikel-Nr. Kolbenkraft F5 Kolbenkraft F5 Vol. Sp Vol. Lo Kol- wirks. Kolben- wirks. Kolben- Gewicht
e:"e bei 100 bar bei 250 bar ben-0 flache Sp flache Lo
) [kN] [kN] [em?] [em?] [mm] fem?] fem?] gl
328013 6958E-20 3,1 78 6,6 2,3 20 3,1 1,10 350
328039 6958E-30 7,0 17,5 22,6 7,8 30 7,0 2,54 1100
562196 6958E-50 19,6 49,0 93,3 37,1 50 19,6 7,8 3850
Sp = spannen, Lo = l6sen
Ausfiihrung:
Gehause aus Stahl, Oberflache auBen vernickelt, Kolbenstange gehértet. Lieferumfang ohne Spannhebel.
Gehé&use mit zwei Bohrungen fur Anbau von Verdrehsicherung.
Ein Zylinderstift fir Verdrehsicherung liegt lose bei. Olzufuhr Gber Olkanal im Vorrichtungskorper.
Anwendung: .- N
. -0.1
Vertikalspanner eignet sich besonders fir Spannvorrichtungen, bei denen die Olzufuhr Gber Pg2
gebohrte Kanéle im Vorrichtungskérper erfolgt. Einsatz fir Spannvorrichtungen mit eingeschrankten N
Platzverhaltnissen. Einbau des Vertikalspanners 360° einstellbar. g
Merkmal: Lot

Auf kleinstem Einbauraum groBBe Spannkraft. Spannhebel 6ffnet 90°, dadurch einfache Beladung bzw.

Entnahme der Werkstiicke manuell oder Gber Roboter. o T
H Inweis: Aufnahmebohrung fir 0
Die Einfilhrfasen fiir die Dichtungen diirfen keine scharfen Ubergange haben. Verdrehsicherung o "
Das Gewinde bis zur Planflache frasen. Bei Montage Gehéuse einfetten. T L
Hakenschllssel fur GroBe 20 = Bestell-Nr. 54916, fur GroBe 30 = Bestell-Nr. 54940 und fir GroBe 50 = ﬁ
Bestell-Nr. 54973 bei Montage verwenden. ] ©
w
Auf Anfrage: OR2—— * LL—?EU
Weitere GréBen auf Anfrage lieferbar. S
. DAl I = T >
EinbaumaBe: - OR-1 | =
oc1”
e~1—Glo01[4 o8 e
& PDie
\(?o ‘$(Z>BW H7
- ’K (©fo01[A
o P —
s ‘ I~ f_.-‘fa;ﬁ\
TH 3 2 R -
£h " Y = e
oo X
| : =
T %
o ‘ [‘5 ///>/ Pa E \
4 / %
N Z 1
o I < Kanten
2 / ‘ verrunden
T
g max. P D1
MaBtabelle:
Artikel-Nr. oB ac @D G H2 H3 H4 H5 H9 N P K aT \% ow
Bestell-
Nr.
328013 6958E-20 24 25 26 M32x1,5 51,8 41,8 46,2 98 26 33,0 22 10 32 19,69 6
328039 6958E-30 36 37 38 M48x1,5 77,0 62,0 69,0 146 38 49,5 32 15 48 29,54 8
562196 6958E-50 58 59 60 M72x2,0 116,0 93,0 99,0 215 57 73,0 40 23 72 48,43 12
EinbaumaBe:
Artikel-Nr. | QA1 B1H7 | @C1H7 | @D1 min. E1 max. F1 G H H1 L1 min. M1 max. N1 P1 S OR-1 OR-2
Bestell- . .
Nr O-Ring O-Ring
: Best.-Nr. | Best.-Nr.
328013 | 6958E-20 33 25 26 8 45,2 47,2 M32x1,5 | 46,2 25 8,5 19,0 21,0 2,0 | 0,7 554575 554576
328039 | 6958E-30 49 37 38 10 68,0 70,0 M48x1,5 | 69,0 35 12,0 27,5 29,5 25 | 06 554577 554578
562196 | 6958E-50 73 59 60 12 97,0 101,0 M72x2,0 | 99,0 | 55,1 16,0 34,5 38,5 25 | 1,0 562535 562536
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Zubehor

Nr. 6958E-XX-00-0X
Spannhebel aus Stahl

/R
L 80°

Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft Spannkraft X X1* K P R | Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 250 bar

[kN] [kN] [a]
328054 | 6958E-20-00-01 1,38 3,46 28 13,7 10 16 3 66
328070 6958E-20-00-02 1,11 2,72 35 13,7 10 16 3 74
328096 | 6958E-20-00-03 0,92 2,30 42 13,7 10 16 3 82
328062 | 6858E-30-00-01 3,19 7,96 41 20,5 15 | 24 5 215
328088 | 6958E-30-00-02 2,56 6,40 51 20,5 15 | 24 5 242
328104 6958E-30-00-03 2,14 5,35 61 20,5 15 24 5 270
562252 | 6958E-50-00-01 9,25 23,13 64 | 335 | 23 | 40 6 844
562253 | 6958E-50-00-02 7,50 18,74 79 | 335 | 23 | 40 6 950
562254 | 6958E-50-00-03 6,30 15,75 94 | 335 | 23 | 40 6 1056

*X1 = Hebelldnge bei 90°

Ausfiihrung:
Einsatzstahl, einsatzgehartet.

Anwendung:
Fir Vertikalspanner 6958E.

Hinweis:

Spanndruck, Hebelverhéltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

Nr. 6958E-XX-00
Spannhebel-Rohling aus Stahl

Bestell- Artikel-Nr. X X1* K P Gewicht
. lq]
328112 6958E-20-00 45 13,7 10 16 88
328120 6958E-30-00 66 20,5 15 24 287
562250 6958E-50-00 100 33,5 23 40 1130

*X1 = Hebellange bei 90°

Ausfiihrung:
Einsatzstahl, ungehartet.

Anwendung:
Fur Vertikalspanner 6958E.

Hinweis:

Spanndruck, Hebelverhaltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

Nr. 6958E-XX-00-00
Verdrehsicherung

Verdrehsicherung
wahlweise rechts oder
@ links montierbar

-

r < N
L lanim

—_

] “Verdrehsicherung

Extra Zubehor:

Bestell- Artikel-Nr. E F J L M P S V) R1 @W | Gewicht
. lq]
328963 | 6958E-20-00-00 | 15 9 27 | 22,0 | M4 | 22 7 15,8 | 22,5 6 40
328989 | 6958E-30-00-00 | 25 | 15 | 40 | 31,56 | M6 | 32 10 24,0 | 33,0 8 145
562251 6958E-50-00-00 | 32 | 20 | 50 | 49,0 | M8 | 46 | 12,6 | 36,0 | 50,0 12 130

Ausfiihrung:
Aluminium, schwarz eloxiert.
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Vertikalspanner

Nr. 69588)(-1 6 Bestell- Artikel-Nr. Kolbenkraft | Kolbenkraft Vol. Kol- Kolben- OR-1 Gewicht
. bei 100 bar | bei 350 bar ben-@ flache O-Ring
Verti kalspan ner Nr. [kN] [kN] [em® | [mm] [em?] Best.-Nr. [a]

einfach wirkend, mit Federriickzug,

max. Betriebsdruck 350 bar, 322248 | 6958SU-16 2,0 7,0 1,9 16 2 334821 280
min. Betriebsdruck 40 bar. 322255 | 6958ST-16 2,0 7,0 19 | 16 2 334821 | 290
Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl, briiniert. Kolbenstange nitriert. Abstreifer an der Kolbenstange. Eingebaute
Ruckholfeder. Lieferumfang mit Spannhebelbolzen, jedoch ohne Spannhebel. Olzufuhr Gber Olkanal
im Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Diese Vertikalspanner kénnen fiir Spannaufgaben verwendet werden, bei denen in Spanntaschen

gespannt wird.

Merkmail:

Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Spannhebel lassen sich im
eingebauten Zustand problemlos auswechseln.

Hinweis:

Schrauben nach ISO4762 M6, Festigkeitsklasse 12.9, leicht geélt, Anziehdrehmoment Md = 18 Nm
sind nicht im Lieferumfang enthalten. Der Vertikalspanner erlaubt beim Lésen ein max. Staudruck
von 3 bar, dies ist vor allem beim Einsatz von Steuerventilen dringend zu beriicksichtigen.

6958SU-16 / 322248 6958ST-16 / 322255
6958SU-16 / 322248 6958ST-16 / 322255
8
e
8
. $23.9 $239
EinbaumaBe:
44 33
40° 115,10 « 9.7
40° 7 3
5 224 /{1 o0s[4] °
24— TToosTA] 3 A
) )
N ~N < o > ©
A o N 0| N5
1 | |
{ ks \ 8
! *m T 33
| © "
g f ] P64
@8 min. @8 min 21,5
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Spannhebel

Nr. 6958S5-16 Artikel-Nr. X X1* Spannkraft Spannkraft Spannkraft | Gewicht

Bestell- bei 100 bar | bei250bar | bei350 bar
Nr.

Spannhebel aus Stahl [KN] kN [KN] -
320218 6958S-16-00-01 12 12 2,0 5,0 7,0 52
320234 6958S-16-00-02 18 12 1,3 3,3 4,6 60
320259 6958S-16-00-03 24 12 1,0 2,5 3,5 66
320275 6958S-16-00-04 30 12 0,8 2,0 2,8 72
322438 6958S-16-00-05** - 12 - - - 74

* X1 = Hebellange bei 90°
**Spannhebel-Rohling ungehértet

Ausfiihrung:
Einsatzstahl, einsatzgehértet.

Anwendung:
Fur Vertikalspanner 6958SU-16 und 6958ST-16.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhaltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

Spannhebel Spannhebel-Rohling
X 32

i
a

X x
e 2
\9< g\ © © ‘
CO") -
7
Nr.6958A-16 Artikel-Nr. X X1* Spannkraft Gewicht
Bestell- bei 100 bar
Spannhebel aus Aluminium Nr. [KN] ]
320242 6958A-16-00-02 18 12 1,3 21
320267 6958A-16-00-03 24 12 1,0 23
320283 6958A-16-00-04 30 12 0,8 25
322453 6958A-16-00-05** - 12 - 26
* X1 = Hebellange bei 90°
** Spannhebel-Rohling
e Ausfiihrung:
G Aluminium.

_ Anwendung:

Fir Vertikalspanner 6958SU-16 und 6958ST-16.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhéltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Max.
Betriebsdruck 100 bar.

Spannhebel Spannhebel-Rohling
X 32
sna i
’ P—)/ E &)
A

A
< 80° >
18
18

CAD
[ExE
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Vertikalspanner

Nr. 6958AU

Vertikalspanner

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 250 bar,

min. Betriebsdruck 40 bar.

>
o ’
Bestell- Artikel-Nr. Kolbenkraft Kolbenkraft Vol. Kol- wirksame Md max. Gewicht
Nr bei 100 bar bei 250 bar ben-@ Kolbenflache
’ [kN] [kN] [em?] [mm] [em?] [Nm] ]
322404 6958AU-16 2 5 1,9 16 2,0 18 220
322446 6958AU-20 3 8 4,0 20 3,1 43 357
322487 6958AU-25 4 12 6,7 25 4,9 84 576
322529 6958AU-32 8 20 14,4 32 8,0 145 926
Ausfiihrung:
Grundkérper aus Stahl, chemisch vernickelt. Kolbenstange nitriert. Abstreifer an der Kolbenstange. /\Q" \S
Eingebaute Ruckholfeder. Lieferumfang mit Spannhebelbolzen, jedoch ohne Spannhebel. Olzufuhr L.
Uber Olkanal im Vorrichtungskérper.
Anwendung:
Diese Vertikalspanner kénnen fir Spannaufgaben verwendet werden, bei denen in Spanntaschen T 2
gespannt wird. T |
1
T <7 o
Merkmal: OR-1 | Il T
Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Spannhebel lassen sich im il
eingebauten Zustand problemlos auswechseln. @D
Hinweis:
Schrauben nach ISO 4762, Festigkeitsklasse 12.9, leicht gedlt, sind nicht im Lieferumfang enthalten. c
Der Vertikalspanner erlaubt beim Lésen ein max. Staudruck von 3 bar, dies ist vor allem beim <£—
Einsatz von Steuerventilen dringend zu berlcksichtigen. Wichtig: Querschnitt der Zuleitung beachten. T
i
T
EI_lo—
1IN n N
ol jis
M P0G
B,

EinbaumaBe:
400 40°
p Ill H7
1[o0s]A] o/ LLoes[Al
5
¥
; \ i T
\ ! o
i ™~ | //’ -
2 |
° e - -
%4 J A T
®8 min. % @8 min.
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A B C @D @D1 H7 L F aG H H1 H2 H3 H4 H5 T M QE S K OR-1
Bestell- .
Nr. O-Ring
’ Best.-Nr.
322404 | 6958AU-16 | 40 | 44 | 33 24 24 21,5 | 29 6,4 38,3 16,5 | 26,3 | 26,8 | 25,8 | 46,3 10 1 8 16 8 195347
322446 | 6958AU-20 | 46 | 53 | 40 30 30 26,0 | 33 8,5 49,0 | 20,3 | 32,7 | 34,0 - 59,0 11 13 10 20 10 195842
322487 | 6958AU-25 | 55 | 67 | 51 35 35 32,0 | 39 105 | 51,0 | 21,2 | 346 | 37,0 - 62,0 13 16 12 23 11 195909
322529 | 6958AU-32 | 66 | 76 | 58 42 42 36,0 | 48 12,5 | 60,0 | 24,1 56,7 | 59,5 - 76,0 15 18 15 30 16 195925
MasB X siehe Spannhebel
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Vertikalspanner

Nr. 6958AT

Vertikalspanner

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 250 bar,

min. Betriebsdruck 40 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Kolbenkraft Kolbenkraft Vol. Kol- wirksame Md max. Gewicht
Nr bei 100 bar bei 250 bar ben-@ Kolbenflache
’ [kN] [kN] [em’] [mm] fem?] [Nm] [g]

322420 6958AT-16 2 5 1,9 16 2,0 18 237

322461 6958AT-20 3 8 4,0 20 3,1 43 392

322503 6958AT-25 4 12 6,7 25 4,9 84 640

322545 6958AT-32 8 20 14,4 32 8,0 145 1014
Ausfiihrung:
Grundkérper aus Stahl, chemisch vernickelt. Kolbenstange nitriert. Abstreifer an der Kolbenstange. ,\Q° ¥
Eingebaute Riickholfeder. Lieferumfang mit Spannhebelbolzen, jedoch ohne Spannhebel. | > e
Anwendung: ] : [
Diese Vertikalspanner kdnnen fiir Spannaufgaben verwendet werden, bei denen in Spanntaschen %
gespannt wird. T =

T |

Merkmal: Vo= 1 o
Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Spannhebel lassen sich im OR-1 |
eingebauten Zustand problemlos auswechseln. !

. . @D
Hinweis:
Schrauben nach ISO 4762, Festigkeitsklasse 12.9, leicht gedlt, sind nicht im Lieferumfang enthalten. B
Der Vertikalspanner erlaubt beim Lésen ein max. Staudruck von 3 bar, dies ist vor allem beim
Einsatz von Steuerventilen dringend zu berlicksichtigen. Wichtig: Querschnitt der Zuleitung beachten. L

ol
&
; |
G
T M

EinbaumaBe:
40° SR i

H
C e 7oAl D/ [[JoosTa)
/

-y

Rz4,3

Rz6,3
>{>]

: |
ZE !
i « 1 7 o
S ‘ /] =
e — i o)
|74 ! A T
@8 min. oIr) (DSmin
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A B C | @D | @D1H7 L F oG H HA1 H2 H3 H4 H5 T M N | GE | S K OR-1
Bestell- .
Nr. O-Ring
) Best.-Nr.
322420 | 6958AT-16 62 33 | 22 24 24 10,5 | 29 6,4 38,3 | 16,5 | 26,3 | 26,8 | 25,8 | 46,3 | 10 | 17,0 | 40 8 51 8 195347
322461 | 6958AT-20 72 40 | 27 | 30 30 13,0 | 33 85 | 490 | 20,3 | 32,7 | 34,0 - 59,0 | 11 | 205 | 46 | 10 | 59 | 10 195842
322503 | 6958AT-25 87 51 | 35 | 35 35 16,0 | 39 | 10,5 | 51,0 | 21,2 | 34,6 | 37,0 - 620 | 13 | 27,0 | 55 | 12 | 71 | 11 195909
322545 | 6958AT-32 | 102 | 58 | 40 42 42 18,0 | 48 | 12,5 | 60,0 | 24,1 56,7 | 59,5 - 76,0 | 15 | 31,0 | 66 15 84 | 16 195925
Man X siehe Spannhebel
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Spannhebel

Nr. 6958S
Spannhebel aus Stahl

Bestell- Artikel-Nr. QE | R | K P X | X1* Spannkraft Spannkraft Gewicht
NI bei 100 bar | bei 250 bar

[kN] [kN] [a]
324186 | 6958S-16-01-02 8 2| 8 |18 | 18| 12 1,3 3,3 60
324178 | 6958S-16-01-03 8 2| 8 |18 | 24| 12 1,0 2,5 66
324194 | 6958S-16-01-04 8 2 8 18 | 30 12 0,8 2,0 72
322495 | 6958S-20-00-02 10 2 10 | 22 | 18 12 2,0 5,2 114
322511 | 6958S-20-00-03 10 2 10 | 22 | 24 12 1,5 3,9 125
322537 | 6958S-20-00-04 10 2 10 | 22 | 30 12 1,2 3,1 135
322693 | 6958S-25-00-02 12 4 11 27 | 24 16 2,6 8,2 171
322719 | 6958S-25-00-03 | 12 | 4 | 11 | 27 | 32 | 16 2,0 6,1 191
322735 | 6958S8-25-00-04 | 12 | 4 | 11 | 27 | 40 | 16 1,6 4,9 211
322891 | 6958S-32-00-02 | 15 | 4 | 16 | 34 | 30 | 20 5,3 13,3 375
322917 | 69588-32-00-03 | 15 | 4 | 16 | 34 | 40 | 20 4,0 10,0 417
322933 | 69588-32-00-04 | 15 | 4 | 16 | 34 | 50 | 20 3,2 8,0 457

* X1 = Hebellénge bei 90°

Ausfiihrung:
Einsatzstahl, einsatzgehértet.

Anwendung:
Fur Vertikalspanner 6958AU und 6958AT.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhéltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

4

SRR
</

e

QE

B
//

X

Nr. 6958S
Spannhebel-Rohling aus Stahl

CAD

[E1%exlE

(=44

Artikel-Nr. QE R K P X X1* Gewicht
Bestell-
Nr.

[a]
324418 6958S-16-01-05 8 2 8 18 32 12 74
322552 6958S-20-00-05 10 2 10 22 32 12 141
322750 6958S-25-00-05 12 4 1 27 44 16 217
322958 6958S-32-00-05 15 4 16 34 54 20 476

* X1 = Hebellange bei 90°
Ausfiihrung:

Einsatzstahl, ungehartet.

Anwendung:

Fur Vertikalspanner 6958AU und 6958AT.

Hinweis:

Spanndruck, Hebelverhaltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

' >
A
m

M|

ﬁ\\

ML

40 [ ]

1
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Spannhebel

Nr. 6958A Bestell- Artikel-Nr. OE R K P X X1* Spannkraft Gewicht

Spannhebel aus Aluminium N |
324434 6958A-16-01-02 8 2 8 18 18 12 1,3 21

324459 6958A-16-01-03 8 2 8 18 24 12 1,0 23

324475 6958A-16-01-04 8 2 8 18 30 12 0,8 25

322594 6958A-20-00-02 10 2 10 22 18 12 2,0 40

: 322610 6958A-20-00-03 10 2 10 22 24 12 1,5 43

- 322636 6958A-20-00-04 10 2 10 22 30 12 1,2 47
&,"’" 322792 | 6958A-25-00-02 | 12 | 4 | 11 | 27 | 24 | 16 26 59

Sh—— \\ 3 322818 6958A-25-00-03 12 4 11 27 32 16 2,0 66

s W ) 322834 | 6958A-25-00-04 12 4 | 11 | 27 | 40 16 1,6 73
M i, 322990 6958A-32-00-02 15 4 16 34 30 20 5,3 130
' 323014 6958A-32-00-03 15 4 16 34 40 20 4,0 144
323030 6958A-32-00-04 15 4 16 34 50 20 3,2 158

* X1 = Hebellange bei 90°

Ausfiihrung:
Aluminium.

Anwendung:
Fir Vertikalspanner 6958AU und 6958AT.

Hinweis:

Spanndruck, Hebelverhaltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.
Max. Betriebsdruck 100 bar.

4

T

QE

Jian N

f e
i

fa
=

'

Nr. 6958A Bestell- Artikel-Nr. OE K P X X1* Gewicht

Spannhebel-Rohling aus Aluminium Nr. (al
324483 6958A-16-01-05 8 8 18 32 12 26
322651 6958A-20-00-05 10 10 22 32 12 49
322859 6958A-25-00-05 12 1 27 44 16 75
323055 6958A-32-00-05 15 16 34 54 20 165

* X1 = Hebellange bei 90°
Ausfiihrung:

Aluminium.

Anwendung:
Fur Vertikalspanner 6958AU und 6958AT.

Hinweis:

Spanndruck, Hebelverhaltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.
Max. Betriebsdruck 100 bar.
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Aufbaublock

Nr. 6958AU Bestell. Artikel-Nr. Ala|B|BI| Cc | ct|oDpi|L | OR1T |Gewiht
O-Ri
Aufbaublock N, Bestnr | gl

mit O-Ring-Anschluss und Gewinde-Anschluss
322560 | 6958AU-16-10-01 | 40 | 29 | 44 | 33 | 17,0 | 11,5 | 6,5 | 50 | 321646 145

322586 | 6958AU-20-10-01 | 46 | 33 | 53 | 40 | 20,5 | 14,0 | 85 | 57 | 321646 229
322602 | 6958AU-25-10-01 | 55 | 39 | 67 | 51 | 27,0 | 19,0 | 10,5 | 60 | 321646 379
322628 | 6958AU-32-10-01 | 66 | 48 | 76 | 58 | 31,0 | 22,0 | 125 | 82 | 321646 653

Ausfiihrung:

Aluminium, rot eloxiert.
Lieferumfang mit O-Ring @9x2, Verschlussschrauben und Befestigungsschrauben.

Anwendung:

Der Aufbaublock mit O-Ring-Anschluss von unten und Verschraubungsanschluss kann ohne
Einschrankung fiir den zylinderischen Teil des Vertikalspanners als Adapter liber dem Steuerkanal
in der Vorrichtung angeflanscht werden oder wo die Steuerdlversorgung zum Vertikalspanner tber
auBenliegende Leitungen erfolgen muss.

Hinweis:

Die Flanschflache auf der Vorrichtung muss eben sein und im Bereich der O-Ring-Dichtflache eine
Oberflachengute von Rz 6,3 haben. Andere Langen sind auf Anfrage lieferbar.

@DI -
o @ |
— O ’
O
Y . |
[2e) o N
al
e I e
v
Q OR-1 I
Al
CAD Steuerkanal
P max. @6 A
Nr. 6958AT Bestell- Artikel-Nr. A A1 | A2 | B | Bt C C1 @D1 | L OR-1 Gewicht
O-Rin
Aufbaublock Nr. $

Best.-Nr. [a]

323089 | 6958AT-16-10-01 | 62 | 29 | 51 | 33 | 22 | 17,0 | 11,5 | 6,5 | 50 | 321646 161
323105 | 6958AT-20-10-01 | 72 | 33 | 59 | 40 | 27 | 20,5 | 14,0 | 8,5 | 57 | 321646 263
323121 | 6958AT-25-10-01 | 87 | 39 | 71 | 51 | 35 | 27,0 | 19,0 | 10,5 | 60 | 321646 437
323147 | 6958AT-32-10-01 | 102 | 48 | 84 | 58 | 40 | 31,0 | 22,0 | 12,5 | 82 | 321646 756

mit O-Ring-Anschluss und Gewinde-Anschluss

Ausfiihrung:

Aluminium, rot eloxiert.
Lieferumfang mit O-Ring @9x2, Verschlussschrauben und Befestigungsschrauben.

Anwendung:

Der Aufbaublock mit O-Ring-Anschluss von unten und Verschraubungsanschluss kann ohne
Einschrankung fiir den zylinderischen Teil des Vertikalspanners als Adapter liber dem Steuerkanal
in der Vorrichtung angeflanscht werden oder wo die Steuerdlversorgung zum Vertikalspanner tber
auBenliegende Leitungen erfolgen muss.

Hinweis:

Die Flanschflache auf der Vorrichtung muss eben sein und im Bereich der O-Ring-Dichtflache eine
Oberflachengute von Rz 6,3 haben. Andere Langen sind auf Anfrage lieferbar.

OR-1

&
|
T
P12.7
15

a
N/
|
G1/4
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Steuerkanal
max. 06 A2
A
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Hydraulische Spanntechnik
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Vertikalspanner

Nr. 6958DU

Vertikalspanner
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 250 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Spalnnkraft F1 Spalnnkraft F1 Kolpenkraft F5 Kolb‘enkraft F5 | Vol.Sp | Vol.Lo wirk:s. Kolben- wirk".s. Kolben- Md max. | Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 250 bar bei 100 bar bei 250 bar flache Sp flache Lo
[kN] [kN] [kN] [kN] [em?] [cm?] [cm?] [cm?] [Nm] ]
326272 | 6958DU-16 1,3 3,3 2,0 5,0 2,0 1,2 2,0 1,2 7,5 334
326314 | 6958DU-20 2,1 5.2 3,1 7,8 3,8 2,4 3,1 2,0 15,0 624
326371 | 6958DU-25 3,2 8,2 4,9 12,2 6,9 4,1 4,9 2,9 27,0 906
327536 | 6958DU-32 53 13,4 8,0 20,1 13,7 8,3 8,0 4,9 47,0 1920
Sp = spannen, Lo = I6sen
Ausfiihrung:

Hydraulikzylinder als Einsteckpatrone. Kopfbefestigung mit vier Zylinderschrauben (Festigkeit min 10.9), diese sind im Lieferumfang enthalten. Alle Einzelteile aus
Vergltungestahl, vergutet und briniert. Kolben und Gelenkbolzen aus Verglitungsstahl, vergitet und nitriert. Metallabstreifer zum Schutz des Schmutzabstreifers im
Gehéuse integriert. Druckluftdiise fir pneumatische Spannkontrolle. Lieferumfang mit Gelenkbolzen, Zuglaschen und Druckluftdiise, aber ohne Spannhebel. Olzufuhr tiber
Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Der doppelt wirkende Vertikalspanner eignet sich sehr gut zum Spannen in Spanntaschen. Fr klar definierte Rickfahrbewegungen.

Merkmal:

Kleine Abmessungen. Geringer Abstand bei Reihenanordnung. Leichtes Wechseln der Spannhebel bei eingebautem Vertikalspanner. Die waagrechte Mittelachse am
Spannhebel und der Druckpunkt am Werkstick liegen auf einer Ebene. Dadurch ist keine Relativbewegung am Werkstlick mdglich. Die Querkanale an der Einbaubohrung
mussen zum Schutz der am Spanner radial sitzenden O-Ringe freigedreht und mit Einfihrungsschrégen versehen sein. Bei geschlossenem Vertikalspanner wird die vorher
frei ausstromende Druckluft in der Druckluftdiise gestaut. Der entstehende Staudruck kann mit Hilfe eines Signalwandlers zur Spannkontrolle verwendet werden.

Hinweis:
Staudruckabfrage
Der Signalwandler ist nicht im Lieferumfang enthalten. wahlw&ei?e krechts
0d. links

Das Hebelverhaltnis B zu C liegt bei den Spannhebeln bei 1 zu 1,5!
Bei der Ausarbeitung der Spannhebel-Rohlings sind Abweichungen,
die zu einer héheren Spannkraft fihren, nur in Ausnahmeféllen erlaubt.

Staudruckabfrage:
e, AQ@)
| 2= (O]p=s
.:. i'.: SR =Lt'>sen £
h ol FI ﬁ‘: ‘ ‘
~ 1 L2
| - il
a5 o L s -
geschlossen: gesperrt offen: Durchfluss ] o
T
M R
L
MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. A A1l B C E |[@D| H H1 H2 | H3 | H4 |H5| H6 |H7 | K | L | M N PIR|S |V |Vl V2 |W| OZ OR-1
e;re - O-Ring
’ Best.-Nr.

326272 | 6958DU-16 | 51,9 | 0,40 | 12| 18,0 | 19,0 | 24 | 16,5 | 58,4 | 38,3 | 46,3 |27,0| 10 | 19,3 | 11 |26 |44 |22 |27,5 |12 |11 |40 |29 | 15| 13,7 |29 | 6,5 | 497461
326314 | 6958DU-20 | 54,0 | 1,25 | 14| 21,0 | 23,0 | 30 | 20,3 |73,2 | 49,0|59,0|34,0| 10 | 25,0 | 16 |32 |53 |26 |32,5|16 |14 |46 |33 | 15|17,5|33 | 8,56 | 490342
326371 | 6958DU-25 | 51,2 | 0,70 |17 | 25,5|27,5| 35 21,0 | 79,4 |51,0|62,0|37,0| 10 |27,0| 16 |39 |67 |32|40,0|20|19|55|39 | 15|21,0|39|10,5| 321018
327536 | 6958DU-32 | 53,4 | -1,0 [ 20 | 30,0 | 33,0 | 42 | 24,0 | 97,1 |63,0|76,0|59,5| 11 |35,0| 18 |50 | 76 | 36 | 45,0 |26 |22 |66 | 48 | 15 | 24,0 | 48 | 12,5 | 409748

Technische Anderungen vorbehalten.

144 HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 6766-196 - Web: www.amf.de



Vertikalspanner

Nr. 6958DT

Vertikalspanner
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 250 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Spalnnkraft F1 Spa‘nnkraft F1 Kolbgnkraft F5 Kolblenkraﬂ F5 | Vol.Sp | Vol.Lo Wirkus. Kolben- wirk“s. Kolben- Md max. | Gewicht
NI bei 100 bar bei 250 bar bei 100 bar bei 250 bar flache Sp flache Lo
[kN] [kN] [kN] [kN] [cm?] [em?] fem?] [em?] [Nm] [g]
553427 | 6958DT-12 0,7 1,8 1,1 2,8 0,9 0,5 1,1 0,6 2,7 175
326231 | 6958DT-16 1,3 3,3 2,0 5,0 2,0 1,2 2,0 1,2 7,5 365
326298 | 6958DT-20 2,1 5,2 3,1 7,8 3,8 2,4 3,1 2,0 15,0 386
326397 | 6958DT-25 3,2 8,2 4,9 12,2 6,9 41 4,9 2,9 27,0 1015
327510 | 6958DT-32 5,3 13,4 8,0 20,1 13,7 8,3 8,0 4,9 47,0 1970
Sp = spannen, Lo = 16sen
Ausfiihrung:

Hydraulikzylinder als Einsteckpatrone. Kopfbefestigung mit vier Zylinderschrauben (Festigkeit min 10.9), diese sind im Lieferumfang enthalten. Alle Einzelteile aus
VergUtungsstahl, vergiitet und briiniert. Kolben und Gelenkbolzen aus Vergitungsstahl, vergltet und nitriert. Metallabstreifer zum Schutz des Schmutzabstreifers im
Gehéuse integriert. Druckluftdiise fiir pneumatische Spannkontrolle. Lieferumfang mit Gelenkbolzen, Zuglaschen und Druckluftdiise, aber ohne Spannhebel. Olzufuhr iiber
Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Der doppelt wirkende Vertikalspanner eignet sich sehr gut zum Spannen in Spanntaschen. Fur klar definierte Ruckfahrbewegungen.

Merkmal:

Kleine Abmessungen. Geringer Abstand bei Reihenanordnung. Leichtes Wechseln der Spannhebel bei eingebautem Vertikalspanner. Die waagrechte Mittelachse am
Spannhebel und der Druckpunkt am Werkstiick liegen auf einer Ebene. Dadurch ist keine Relativbewegung am Werkstiick méglich. Die Querkanale an der Einbaubohrung
missen zum Schutz der am Spanner radial sitzenden O-Ringe freigedreht und mit Einflilhrungsschragen versehen sein. Bei geschlossenem Vertikalspanner wird die vorher
frei ausstrémende Druckluft in der Druckluftdlse gestaut. Der entstehende Staudruck kann mit Hilfe eines Signalwandlers zur Spannkontrolle verwendet werden.

Hinweis:

Der Signalwandler ist nicht im Lieferumfang enthalten.

Das Hebelverhéltnis B zu C liegt bei den Spannhebeln bei 1 zu 1,5!
Bei der Ausarbeitung der Spannhebel-Rohlings sind Abweichungen,
die zu einer hdheren Spannkraft flhren, nur in Ausnahmeféllen erlaubt.

Staudruckabfrage
wahlweise rechts
od. links

Staudruckabfrage:

OR-1—

- = Spannen E
(B] -

_ Loésen ‘1‘,
I : -
I} |
o xn_‘ ' ) ©
I vl 2 ) }i G > 5l
geschlossen: gesperrt offen: Durchfluss -
N IMIR
MaBtabelle: L
Artikel-Nr. | A | A1 |B| C | E |@D| H | H1 |H2 | H3 |H4 |lH5| H6 | H7 |[K| L | M |[N|P| R S S1 |V |Vi| V2 (W| @Z | OR-
Bestell- ;
Nr. O-Ring
) Best.-Nr.

553427 |6958DT-12|49,5/0,13|10|15,0|17,0| 18 |13,5|47,7|31,0|38,0/22,0| 7 |16,0|/12,2|20|28,5|10,0|4,5|10| 8,5 | 50,1 |23,55|20| 7 [11,4|36| 4,5 | 409953
326231 |6958DT-16|51,9/0,40(12|18,0|19,0| 24 |16,5|58,4|38,3|46,3|27,0| 11 |19,3| 11 |26| 33 |10,5|5,5|12|11,5| 68,3 |37,49|29|15|13,7|51| 6,5 | 497461
326298 |6958DT-20|54,0|1,25|14|21,0|23,0| 30 |20,3|73,2|49,0|59,0/34,0| 14 |25,0| 16 |32| 40 |13,0|/6,0|16|14,0| 78,9 |41,60|33|15|17,5|59| 8,5 | 490342
326397 |6958DT-25|51,2|0,70|17|25,5|27,5| 35 |21,0/79,4|51,0/62,0/37,0| 12 |27,0| 16 |39| 51 |16,0|8,0/20|19,0| 96,1 |48,55|39|15|21,0|/71|10,5| 321018
327510 |6958DT-32|53,4|-1,0 |20|30,0|33,0| 42 |24,0/97,1|63,0|76,059,5| 13 |35,0| 18 |50| 58 |18,0|9,0/26|22,0|112,25|58,16 |48 | 15|24,0 |84 |12,5| 409748
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Vertikalspanner

EinbaumaBe:
Artikel-Nr. @D H7 QF GxT H10 J M R \% VA V2 w X X1 oy Y1
Bestell-
Nr.
326272 6958DU-16 24 25,4 M6x15 27,0 2,0 22 1 29 15 13,7 29 5 11 5 245
326314 6958DU-20 30 31,4 M8x16 34,0 2,0 26 14 33 15 17,5 33 5 13 5 31,5
326371 6958DU-25 35 36,4 M10x20 37,0 2,0 32 19 39 15 21,0 39 5 14 5 34,5
327536 6958DU-32 42 43,4 M12x20 59,5 2,5 36 22 48 15 24,0 48 6 18 6 56,5
Artikel-Nr. @D H7 OF GxT H10 J M R \ \"Al V2 W X X1 QY Y1
Bestell-
Nr.
553427 6958DT-12 18 19,4 M4x8 22,0 0,5 10,0 8,5 20 7 11,4 36 4 8 4 20,0
326231 6958DT-16 24 25,4 M6x15 27,0 2,0 10,5 11,5 29 15 13,7 51 5 11 5 24,5
326298 6958DT-20 30 31,4 M8x16 34,0 2,0 13,0 14,0 33 15 17,5 59 5 13 5 31,5
326397 6958DT-25 35 36,4 M10x20 37,0 2,0 16,0 19,0 39 15 21,0 71 5 14 5 34,5
327510 6958DT-32 42 43,4 M12x20 59,5 2,5 18,0 22,0 48 15 24,0 84 6 18 6 56,5
-
)
e -
&
= 2 ’ 5
T - - g%
) o
o ~J i m =
N ;
S o
///
alternativ. £ 7 1
T
a2 S
DF =
6958DU 2
2
[7]
E]
<
I3
j =
/GxT tief (4x) &
3
2 o
/ 2 ©
/ § 8
/ H S
1
z > Y
1 i 1
i
M 0.1 |R#0,1
V2
6958DT

/GxT tief (4x)

wahlweise Luftanschlussbohrung

W 0.2
-
|
|
|
[ /ﬁ
Q jAJQ
|
V 0.2
max. @ 2

M=0.1 R0,
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146 HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 6766-196 - Web: www.amf.de



Vertikalspanner

Nr. 6958D-xx-04

Spannhebel
Bestell Artikel-Nr. Spannkraft F1 Spannkraft F1 B C @D OE G K L N N1 P R R1 Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 250 bar
: [kN] [kN] [g]
553428 6958D-12-04 0,7 1,8 10 15,0 6 4 90 7 30,5 5,0 3,4 10 1,5 4,0 19
326215 6958D-16-04 1,3 3,3 12 18,0 8 6 90 8 38,0 5,0 4,5 12 2,0 5,0 31
326322 6958D-20-04 2,1 52 14 21,0 10 7 80 10 445 4,5 7,0 16 2,5 7,5 60
326413 | 6958D-25-04 2,6 8,2 17 255 12 9 80 11 53,5 7,5 94
327551 6958D-32-04 53 13,4 20 30,0 15 11 80 13 64,0 8,0 178
Ausfiihrung:
Vergutungsstahl, vergltet und bruniert.
Anwendung: v,
Fur Vertikalspanner 6958DU und 6958DT.
Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhéltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.
Nr. 6958DR-xx-04
Spannhebel-Rohling
Artikel-Nr. B C @D OE K L N N1 P R1 Gewicht
Bestell-
Nr.
[g]
553429 6958DR-12-04 10 26 6 4 7 40 16 3,6 10 4,0 25
326256 6958DR-16-04 12 32 8 6 8 50 20,0 5,0 12 5,0 42
326348 6958DR-20-04 14 40 10 7 10 61 23,5 7,5 16 7,5 86
326439 6958DR-25-04 17 50 12 9 11 75 315 75 20 75 140
327577 6958DR-32-04 20 58 15 1 13 88 36,0 8,0 26 8,0 258
Ausfiihrung:

Vergutungsstahl, vergltet und bruniert.

Anwendung:
Fur Vertikalspanner 6958DU und 6958DT.
Hinweis:

Spanndruck, Hebelverhaltnisse, Férdervolumen und
Spannarmgewicht unbedingt beachten.

Formel zum Ermitteln der Spannkraft F1:

Spannkraft = F1 [kN], Kolbenkraft = F5 [kN], Krafthebel = B [mm],
Lasthebel = C [mm]

F1=F5xB/C

Fl

N1

Technische Anderungen vorbehalten.
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Vertikalspanner

Nr. 6958CK

Vertikalspanner MINI

doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 250 bar,

min. Betriebsdruck 35 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft F1 Spannkraft F1 Kolbenkraft F5 Kolbenkraft F5 Vol. Sp Vol. Lo wirks. Kolben- Md Qmax.*™ | Gewicht
Nr bei 100 bar* bei 250 bar* bei 100 bar bei 250 bar flache Sp
’ [kN] [kN] [kN] [kN] [cm?] [cm?] [cm?] [Nm] [//min] [9]
562236 6958CK-16 1,36 3,4 2,54 6,36 2,75 1,53 2,545 5,8 0,5 333
Sp = spannen, Lo = l6sen
* Spannkraftangabe mit Spannarm, Standard
** Qmax. mit Spannarm, Standard N
M R
Ausfiihrung: —
Gehéause, Kolben, Kolbenkopf aus Verglitungsstahl, vergiitet und nitriert, Gehéuse briniert. <+> = *
Zwei Messingabstreifer am Gelenkkopf integriert. Anschlisse fiir pneumatische Uberwachung der g /
Spannarmstellung. ) ) /(—H ,/
Lieferumfang mit 4 x Zylinderschrauben (Festigkeit 12.9) und Spannhebel. Olzufuhr Gber Olkanal im \ =
Vorrichtungskorper. N MJ _j/
Anwendung: iy -
~ ¢ Spannstellung
Der Vertikalspanner MINI wird bevorzugt in Vorrichtungen mit kleinem Einbauraum eingesetzt. Durch vi Lésenstellung
die Olzufuhr im Vorrichtungskorper ist eine sehr enge Anordnung der Spannelemente méglich. V2
Die Spannarmstellung kann in der Lésen- und Spannstellung pneumatisch Gberwacht werden. c .
Werkstlicke kénnen automatisch durch Handling-Geréte eingelegt bzw. entnommen werden. o
Merkmal: /'\
Der doppelt wirkende Vertikalspanner MINI, erméglicht eine klar definierte Bewegung des ﬂ._l‘.
Spannarmes. Die waagrechte Mittelachse am Spannhebel und der Druckpunkt am Werkstiick liegen =
auf einer Ebene. Die pneumatische Uberwachung der Spannarm-Stellung ermdglicht einen Einsatz s T
in automatische Fertigungsablaufe. Mechanik des Spanners ist durch Messingabstreifer abgekapselt, \/ - i
dadurch sehr guter Schutz vor Verschmutzung. AT L]
Ak
- - / \\
Hinweis: / g =l _@}\
Beim Be- und Entladen der Spannvorrichtung ist eine Kollision des Werkstiickes mit dem Spanner zu / A\, /‘}f o
vermeiden. Verschmutzungen am Vertikalspanner sind zu beachten, bzw. durch Einbindung in den / g A1 T e -
Reinigungsprozess zu vermeiden. Beim Einsatz von Sonderspannhebeln ist das Hebelverhéltnis und /
der Betriebsdruck zu beachten. 'f e5
OR-1_—~
s
J
or1_—F
= Spannen =
fols)

=Losen

PARN

MaBtabelle:
Artikel-Nr. A° | Al B | B1 C | ODf7 | H H1 H2 H3 | H4 L M N P R S \% VA V2 | W | @z OR-1
Bestell- ;
Nr. O-Ring
: Best.-Nr.
562236 | 6958CK-16 | 73 | 2,1 12 3 19 24 33 | 423 | 205 | 28 | 27 | 33 | 125 | 165 | 15 | 12 | 35 | 147 | 68 | 1,5 | 26 | 53 497461

Technische Anderungen vorbehalten.
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Vertikalspanner

EinbaumaBe:

Artikel-Nr. |ODH7| @F | GxT J |HI0| M |R| V |V1|V2|X1] Y1 |OX oY
Bestell-
Nr.

562236 |6958CK-16| 24 |254|M5x10|2,09| 27 |12,5/12(14,7|6,8|1,5(11|24,5| 3 3

40°

— T X(6:1)
op” R0
Rz83 .
X |
M %
il
(= < =
| N Z L
S
Z( -«
>
S
alternativ
.
PY
l PF -l
z
S 7(6:1) w2
/Rz 63
/ 3
AN max. P2
V2
R M 30

Spannkraft Vertikalspanner MINI (Spannarm Standard 19 mm)

Spannkraft [kN]

—S8pannkraft berechnet [kN]

35 50 80 100 150 200
Druck [bar]

250

Spannkraft Vertikalspanner MINI (Spannarm Rohling 19 mm - 35 mm)

35
3
5
2
15 —Spannkraft berechnet [kN]

1

Spannkraft [kN]

05
o
19 0 35

Spannarmlénge [mm]
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Vertikalspanner

Nr. 6958CK-XX-04
Spannhebel

Artikel-Nr. B B1 C G° K L N P R | R1 | Gewicht
Bestell-

Nr. (ql

562272 | 6958CK-16-04 | 12 3 19 | 90 | 75 | 327 | 10 | 15 | 2 2 34

\

Ausfiihrung:
Stahl, vergitet und briniert.

NEU

\

Anwendung:
Fur Vertikalspanner MINI 6958CK.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhaltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

Nr. 6958CKR-XX-04 B Artikel-Nr. B|B1|C|@H7| J | K| L | N|P|R|R1 |Gewicht
estell-

Nr.

Spannhebel-Rohling

la]
562277 | 6958CKR-16-04 | 12 | 3 | 35| 6 | 25|10 |472 |26 |15 |6 | 2 56

Ausfiihrung:
Stahl, vergitet und briniert.

Anwendung:
Fur Vertikalspanner MINI 6958CK.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhaltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

c B
NB]
o N -
Hes

g

S

N

PD

m I
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Hydraulische Spanntechnik
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Vertikalspanner mit Linearhub

Nr. 6958C-XX-1 Ofas A0
Vertikalspanner mit Linearhub e
doppelt wirkend, CAD
max. Betriebsdruck 250 bar,
min. Betriebsdruck 40 bar.
/U'
w
Artikel-Nr. Spannkraft bei 250 bar Sp* Spannhub H Vol. Sp wirks. Kolben- Md Q max. * Gewicht
Bestell- s
N flache Sp
’ [kN] [mm] [em®] [em?] [Nm] [Vmin] [a]
561039 6958C-03-1 2,8 6 0,9 1,3 7,0 0,5 486
561040 6958C-04-1 5,0 6 1,6 2,3 13,0 0,9 744
556978 6958C-07-1** 8,3 7 2,4 3,8 15 1,5 1200
556979 6958C-10-1** 11,1 9 3,8 5,1 30 2,0 1660

Sp = spannen
* Angaben mit Spannarm, Standard ** Lieferzeit auf Anfrage

Ausfiihrung:

Hydraulikspanner als Einsteckpatrone mit geharteter in die Vorrichtung einsteckbarer Laufbuchse. Kopfbefestigung mit vier Zylinderschrauben (Festigkeit min 12.9),
diese sind im Lieferumfang enthalten. Alle Einzelteile aus Vergltungsstahl, vergltet und briiniert. Kolben und Gelenkbolzen aus Vergitungsstahl, vergltet und nitriert.
Metallabstreifer zum Schutz des Schmutzabstreifers im Gehause integriert. Druckluftdlse flir pneumatische Lésen-Kontrolle. Lieferumfang mit Gelenkbolzen, Zuglaschen
und Druckluftdiise, aber ohne Spannhebel. Olzufuhr tiber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der doppelt wirkende Vertikalspanner wird bevorzugt in Vorrichtungen eingesetzt, bei denen sehr wenig Einbauraum fiir ein hydraulisches Spannelement vorhanden ist.
Bei komplexen Werkstiicken genigt eine Spanntasche um das Werkstiick sicher zu spannen. Durch die Olzufuhr im Vorrichtungskérper ist eine sehr enge Anordnung
der Spannelemente moglich. Pneumatische Lésen-Kontrolle erméglicht eine Uberwachung des Spannarmes. Werkstiicke kénnen automatisch durch Handling-Gerate
eingelegt, bzw. entnommen werden.

Merkmal: M R Staudruckabfrage
Bl wahlweise rechts
Der doppelt wirkende Vertikalspanner, erméglicht eine klar definierte Bewegung des Spannarmes. k od. links

Nach der Drehbewegung des Spannhebels folgt ein linearer Spannhub auf das Werkstlick, der
groBe Werkstiicktoleranzen ausgleichen kann. Beim Spannen des Werkstiickes entsteht keine
Relativbewegung am Werkstlck. Sehr kleine Abmessungen, dadurch geringer Abstand bei
Reihenanordnung méglich. Durch die pneumatische Lésen-Kontrolle ist der Spanner optimal in
Automationsablaufe einzusetzen.

Hinweis:

Beim Be- und Entladen der Spannvorrichtung ist eine
Kollision des Werkstiickes mit dem Spannhebel zu
vermeiden. Bei der Auslegung der Spannvorrichtung
sollte der Spannpunkt ungeféhr in die Mitte des
Spannhubes gelegt werden um gentligend Reserve
fur Werkstucktoleranzen zu haben. Verschmutzungen
am Vertikalspanner sind zu beachten, bzw. durch
Einbindung in den Reinigungsprozess zu vermeiden.
Der Signalwandler ist nicht im Lieferumfang
enthalten. Beim Einsatz von Sonderspannhebeln

ist das Hebelverhéltnis zu beachten.

|
. OR-1——" . ]
Staudruckabfrage: — o
OR-1 I : -
9, $GH
- 5 DD
4 -rl] { Entliiftungsschraube
b spannen
="
== o b !. = Spannen
_!_{_L' U i B o .
IO T > = Losen
A= (F
geschlossen: gesperrt offen: Durchfluss
MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. |A°|A1|B| C |@D{7|QE|F-0,050Gf7|{H| H1 | H2 | H3 | H4 | H5 | H6 |[K | L | M N|P| R|S|T| T V | VI | V2 |W| OR-1
Nr. O-Ring
: Best.-Nr.
561039 | 6958C-03-1 |52|0,5(12|35| 29 |5,3| 7 33 |6| 80 |54,3/63,3|/36,0(27,5|57,3|29|42|17,4|22,5|/15|14,4|39|10|18,0/28,5|18,4|16,6 | 33| 321265
561040 | 6958C-04-1 |56|3,4|15/40| 36 |64 7 40 |6| 86 |58,3|68,3|41,5|27,5(62,3|34|51(215(275(18|17,5/45|10|17,1|33,0|21,4|20,2 |38 | 555899
556978 |6958C-07-1**|53|4,0(18(48| 40 |8,4| 7 48 |7]93,5|64,0/75,0(44,5|/29,5|68,0|36|62|24,5/32,5|20(21,5|56|10|15,9|40,0|26,0|25,0 |40 | 555939
556979 |6958C-10-1**|51(1,6|21(50| 45 (8,4 7 55 |9(104,8|73,5|85,5(51,0|33,5|76,5|36 |66 |28,034,5|20|25,0|63|14|19,9|50,0|32,0|27,8 |40 | 556478
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Vertikalspanner mit Linearhub

EinbaumaBe:
Bestell Artikel-Nr. @D H8 @G H7 OG1 G2 H4 H9 H10 0,1 J xTiefe M R \ Vi V2 F +0,05 X 4
Nr.
561039 6958C-03-1 29 33 34,0 31 36,0 18,5 4 M5 x 15 17,4 14,4 28,5 18,4 16,6 7 16,5 33,5
561040 6958C-04-1 36 40 40,8 38 41,5 18,5 4 M6 x 15 21,5 17,5 33,0 21,4 20,2 7 16,5 39,0
556978 | 6958C-07-1** 40 48 48,6 42 445 21,0 6 M8 x 15 24,5 21,5 40,0 26,0 25,0 7 18,0 42,0
556979 | 6958C-10-1** 45 55 56,5 47 51,0 25,5 9 M8 x 15 28,0 25,0 50,0 32,0 27,8 7 21,0 48,5
oG
Oz oola s
3 il
& RO,2
oy | Les | :
2 / W
] [ / b gratfrei
o ¢ ;‘ i T 777 s —
¥ L= A A = N
e — I
SR ~
R0 D 173 s &n‘) -
z p i-( A p
300
max. @10 N \ 2 2,
o N\ B ec2 |
5N g
op™ alternativ E
[<}
J 85
= 22
\ 5
=3
> >
'
o~
S
v2 g
6958C-03-1 6958C-04-1
Fsp (kN) Fsp (kN)
6
. —C= 40[mm] )
3 ——C=45[mm]
-C=30[mm] s —C= 50[mm] g

—C=35[mm]) "‘.-" / —C= 60 [mm] ","' ’//
——C= 40[mm] o —C= 70[mm] -

——G=50[mm] eeeFH i
—C=60[mm] 4 -
— _',,'
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Vertikalspanner

Nr. 6958C-XX-04
Spannhebel

Artikel-Nr. B C G° K L N P R R1 | Gewicht
Bestell-

Nr. (ql

/ 556980 | 6958C-03-04 12 35 80 9 44,5 9,5 15 3 5 42
EU! 556981 6958C-04-04 15 40 80 10 50,5 10,5 18 3 5 64
N/ 556982 | 6958C-07-04 | 18 | 45 | 80 | 11 | 565 | 11,5 | 20 | 3 | 5 83
556983 | 6958C-10-04 21 50 80 12 62,0 12,5 20 3 5 103
Ausfiihrung:
Vergltungsstahl, vergiitet und briniert.
Anwendung:
Fur Vertikalspanner mit Linearhub 6958C und 6943C.
Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhaltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.
Nr. 6958CR-XX-04 Artikel-Nr. B c G J L P | Gewicht
. Bestell-
Spannhebel-Rohling Nr. i
% 556984 6958CR-03-04 12 50 18 9 56,5 15 92
N EU = 556985 6958CR-04-04 15 60 20 10 67,5 18 147
/ 556986 6958CR-07-04 18 49 22 11 75,5 20 195
556987 6958CR-10-04 21 54 24 12 84,0 20 238
Ausfiihrung:

Vergltungsstahl, vergitet und bruniert.

Anwendung:
Fir Vertikalspanner mit Linearhub 6958C und 6943C.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhéltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

L
C

o _®_@_f€

o1
i
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AMELQR)

HEBELSPANNER HEBELSPANNER
FUR ANSPRUCHSVOLLE > Kolbenkraft bis 20,1 kN

Betriebsdruck 250 bar

\"

AUFGABEN > 90° Offnungswinkel
> Olzufuhr Uber Olkanal im Vorrichtungskorper
HEBELSPANNER
> Kolbenkraft bis 44,0 kN
> Betriebsdruck 350 bar
> Olzufuhr Uber Gewinde und/oder O-Ring Abdichtung.
PRODUKTUBERSICHT:
Typ Kolbenkraft Anzahl BaugroBen Betrielbbsdruck max. Betriebsart
[kN] [oar]
6959C 2,8 - 20,1 5 250 doppelt wirkend
6959KL 7,0 - 44,0 5 350 doppelt wirkend
6959KB 7,0 - 281 4 350 doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6959C NR. 6959KL NR. 6959KB

> Kolbenkraft: 2,8 - 20,1 kN > Kolbenkraft: 7,0 - 44,0 kN > Kolbenkraft: 7,0 - 28,1 kN

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hebelspanner

Nr. 6959C

Hebelspanner
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 250 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft F1 Spannkraft F1 Kolbenkraft F5 Kolbenkraft F5 Vol. Sp Vol. Lo wirks. Kolben- wirks. Kolben- Md max. | Gewicht
Nr. bei 100 bar* bei 250 bar* bei 100 bar bei 250 bar flache Sp flache Lo
[kN] [kN] [kN] [kN] [em?] [em?] [em?] [em?] [Nm] ld]
325563 | 6959C-12 0,7 1,7 11 2,8 1,7 0,9 11 0,6 2,4 188
325019 | 6959C-16 1,2 3,1 2,0 5,0 3,2 1,4 2,0 0,9 3,6 350
324905 | 6959C-20 1,9 4,9 3,1 7.8 6,0 2,6 3,1 1,4 10,0 590
324657 | 6959C-25 3,2 8,0 4,9 12,2 10,3 3,7 4,9 1,8 21,0 1155
325589 | 6959C-32 5.2 12,9 8,0 20,1 21,7 9,5 8,0 3,5 43,0 2125

Sp = spannen, Lo = 6sen

* Spannkraft bei Verwendung des Spannhebels, Standard

Ausfiihrung:

Hydraulikzylinder als Einsteckpatrone. Kopfbefestigung mit vier Zylinderschrauben (Festigkeit min. 10.9), diese sind im Lieferumfang enthalten. Alle Einzelteile aus
Vergtungsstahl, vergitet und briniert. Kolbenstange und Gelenkbolzen aus Vergtungsstahl, vergiitet und nitriert. Zusatzlicher Bronzeabstreifer zum Schutz der
Kolbenstange. Lieferumfang mit Gelenkbolzen und Zuglaschen, aber ohne Spannhebel. Olzufuhr tber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der doppelt wirkende Hebelspanner eignet sich sehr gut zum Spannen in Spanntaschen.

Merkmal:

Kleine Abmessungen. Geringer Abstand bei Reihenanordnung. Leichtes Wechseln der Spannhebel bei montiertem Hebelspanner. Die Spannhebel-Mittelachse und der
Druckpunkt am Werkstlck liegen bei (Z) immer auf einer Ebene. Dadurch ist keine Relativbewegung am Werkstlick méglich. Die Einbaupatrone ist abgestuft. Die radialen
O-Ringe kdnnen dadurch nicht beim Einbauen oder Ausbauen an den Querkanalen beschadigt werden.

Hinweis:
Bei den Spannhebeln liegt das Verhéltnis B zu C bei 1 zu 1,5.
Bei der Ausarbeitung des Rohlinghebels sind Abweichungen, die zu einer hdheren Spannkraft F1 fihren, nur in Ausnahmeféllen erlaubt.

Z = Optimale Einstellung DF

MaBtabelle:

N

Bestell- Artikel-Nr.| A |A1| B |[C|@D| E |OF| H | H1 |[H2| H3 | H4 | H5 |H6| H7 |H8 |[K| L | M [N |P| R |@Q|S|S1|V |W OR.-1 OR_—2
Nr. O-Ring | O-Ring
Best.-Nr. | Best.-Nr.
409953 | 339572
407148 | 409664
321570 | 490342
321018 | 492728
321190 | 321190

325563 |6959C-12|60,0°(3,0/13,5|22| 20 |21,0| 17 |10,0| 58,9 |33 |41,5|34,0| 5,5 | 18| 3,5 |11,5/16|37,5/15,0/6,0/10|12,0| 4,6 |42|28|18|29
325019 |6959C-16|61,0°|5,6|16,5/26| 25 |26,5| 23 |12,0| 75,2 |43 |55,0|41,5| 7,5 | 24| 4,0 |12,0/20|45,0|16,0/9,5|12|14,0| 5,6 |48|32|22|32
324905 |6959C-20/60,8°|5,5/19,5/31| 30 |30,5| 28 |14,5| 84,8 | 47 |60,0/50,0| 9,0 | 26| 7,0 |16,5|27|51,5/21,0/9,5/15|16,0| 6,5 | 56| 38 | 28|42
324657 |6959C-25|54,3°|11,0/24,0/37| 38 |37,5| 35 16,0/ 106,4| 61 |76,0/52,5/ 11,5/ 34| 5,0 | 17,0/ 34|65,0/30,5|7,0/20|20,5| 8,5 | 72|46 |34 |54
325589 |6959C-32|53,9°|14,2|30,0|45| 47 |47,5|45|16,0/131,0/75|92,0/62,5|11,5| 44| 13,0/ 17,3 42|82,0|38,5|9,0|24|25,5|10,5| 87| 56 | 40| 65

ajlaloa|b~id
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Hebelspanner

EinbaumaBe:
Bestell. | Artikel-Nr. ODH7 | OFH7 GxT H9 H10 H11 H12 J M R v w oX X1 (%)% Y1
Nr.
325563 | 6959C-12 20 17 M4x12 25 34,0 10 14 2,5 15,0 12,0 18 | 29 4 11,0-12 6 28-31
325019 | 6959C-16 25 23 M5x10 25 415 10 14 2,5 16,0 14,0 | 22 | 32 4 11,5-12 6 27-38
324905 | 6959C-20 30 28 M6x13 36 50,0 14 20 33 | 21,0 16,0 | 28 | 42 4 15,0-18 6 38-47
324657 | 6959C-25 38 35 M8x16 38 52,5 14 20 25 | 305 | 205 | 34 | 54 4 13,0-18 6 39-49
325589 | 6959C-32 47 45 M10x22 | 46,5 62,5 15 21 25 | 385 | 255 | 40 | 65 4 13,0-19 6 48-59
H7
20
£ 2
2 2
S 5 20
2 3 2
-k -
of = i _I
S = a
o <! .
T n S | )
ﬂ 3
& +—-
N
7074° 3
7 b
t .
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E DF
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Zubehor fur Hebelspanner

Nr. 6959C-xx-30
Spannhebel, Standard

Artikel-Nr. Spannkraft F1 Spannkraft F1 B C | @D | OE G H K L N (0] P R SW1 | SW2 | Gewicht
Bestell- . X
Nr bei 100 bar bei 250 bar
’ [kN] [kN] [a]
325522 | 6959C-12-30 0,67 1,7 135 | 22 | 7 5 | 50° | 45 | 85 | 455 | 20,8 | M4 | 10 | 5,0 7 2,0 35
325225 | 6959C-16-30 1,2 31 16,5 | 26 9 7 50° 7,0 12,0 55,5 26,7 M5 12 | 6,0 8 2,5 70
325233 | 6959C-20-30 1,9 4,9 19,5 | 31 10 8 50° 8,0 13,0 65,0 32,4 M6 15 | 75 10 3,0 106
325464 | 6959C-25-30 3,1 79 24,0 | 37 13 0 45° | 10,0 | 15,0 80,0 37,0 M8 20 | 6,0 13 4,0 202
325274 | 6959C-32-30 52 12,9 30,0 | 45 17 3 45° | 12,0 | 17,0 | 100,0 | 50,0 | M10 | 24 | 2x8 17 5,0 395
Ausfiihrung: L
Vergltungsstahl, vergltet und briniert. Lieferung mit Druckschraube. o < B
Anwendung: g W SW2
Fir Hebelspanner 6959C. + -
- - pV4
Hinweis: ? 0 - D
Spanndruck, Hebelverhéltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Fl o ’
L PD|_ |F5
N | PE

Nr. 6959CR-xx-04
Spannhebel-Rohling

Artikel-Nr. B C @D OE G K L N P Gewicht
Bestell-
Nr.
ld]
325548 6959CR-12-04 13,5 34,0 7 5 50° 8,5 53,0 30,5 10 41
325035 6959CR-16-04 16,5 42,5 9 7 50° 12,0 66,0 37,2 12 85
324996 6959CR-20-04 19,5 50,0 10 8 50° 13,0 77,5 45,0 15 134
325506 6959CR-25-04 24,0 63,5 13 10 45° 15,0 98,0 57,0 20 272
325258 6959CR-32-04 30,0 76,0 17 13 45° 17,0 120,0 70,0 24 464
Ausfiihrung:
Verglitungsstahl, vergitet und briniert. c
-
Anwendung:
Fur Hebelspanner 6959C. o
Hinweis: “ .
Spanndruck, Hebelverhaltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Fi ©
Formel zum Ermitteln der Spannkraft F1: \
Spannkraft = F1 [kN], Kolbenkraft = F5 [kN], Krafthebel = B [mm], Lasthebel = C [mm] N
F1=F5xB/C
o -
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Zubehor fur Hebelspanner

Nr. 6959C-xx-15-01
Aufbaublock

mit O-Ring und Gewinde-Anschluss

Artikel-Nr. Schrauben je GroRe A B |C|OD|E| F G |H|K|[L|M| N |O| P R[S T |QU|OW | OR-1 |Gewicht
Bestell- ’
NI O-Ring
Best.-Nr. [9]
325290 | 6959C-12-15-01 2x M4x70, 2x M4x65 39,150,060 45 |27|21,0 G1/8|29|4|50(25|11,5/18|12,0/2,5|1,0(23,0| 6 6 321646 505
324632 | 6959C-16-15-01 2x M5x75, 2x M5x70 44,9160,0(9,5| 55 |30|255|G1/4|32|5|54|30|11,0(22|155|3,0(1,0/265| 6 6 | 321646 750
324640 | 6959C-20-15-01 2x M6x85, 2x M6x80 53,0/685(9,5| 7,0 |37 |30,5|G1/4|42|5|60|30|13,0(28|20,0|50(00|320/| 6 6 | 321646 | 1100
325480 | 6959C-25-15-01 2x M8x95, 2x M8x90 69,0/78,0|70| 85 |51|375|G1/4|54|5|65|31|15,0|34|27,0/8,0(50|41,0| 6 6 | 321646 | 1685
325316 | 6959C-32-15-01 | 2x M10x105, 2x M10x110 | 87,0 | 92,5 | 9,0 | 10,5 |64 | 47,5| G1/4 |65 |5 | 75|38 | 17,5 |40 | 325 - - |52,0] 6 6 | 321646 | 3050

Ausfiihrung:

Stahl, briniert.
Lieferumfang mit O-Ring @9x2, Verschlussschrauben und Befestigungsschrauben.

Anwendung:

Der Aufbaublock kann als Adapter Uber den Steuerkanélen in der Vorrichtung angeflanscht werden. Er kann ebenfalls auf der Vorrichtung angeordnet werden und wird dort
eingesetzt, wo die Steuerdlversorgung zum Hebelspanner iber auBenliegende Leitungen erfolgen muss.

Hinweis:

Die Flanschflache auf der Vorrichtung muss bei der Verwendung vom O-Ring-Anschluss eben und im Bereich der O-Ring-Dichtflache eine Oberflachengiite von Rz 6,3
haben. Bei Verwendung der Gewindeanschliisse muss die Flanschflache auf der Vorrichtung eben sein.
Andere Langen sind auf Anfrage lieferbar.

< @& s -
|
NN z
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A
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ORN| gl Steuerkanal U
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T Steuerkanal W

= Spannen
= Lésen
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Hebelspanner

Nr. 6959KL ==

Hebelspanner
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell- Artikel-Nr. SPannkraft Spannkraft Ko.lbenkraft Ko_lbenkraft Hub | Vol. Sp | Vol. Lo wirk“s. Kolben- wirk_'.s. Kolben- | Md max. | Kolben- Kol- | Gewicht
Nr. bei 100 bar * | bei 350 bar* | bei 100 bar | bei 350 bar flache Sp flache Lo stangen-@ | ben-0
[kN] [kN] [kN] [kN] mm] | [em®] | [em] [em?] [em?] [(Nm] [mm] [mm] ld]
321695 | 6959KL-160 1,5 54 2,0 7,0 17,0 7,4 1,5 2,0 0,9 6,3 12 16 755
322057 | 6959KL-200 2,4 8,4 3,1 11,0 23,0 7,2 3,2 3,1 1,4 12,0 15 20 1876
321711 | 6959KL-250 3,8 13,2 4,9 17,2 26,5 | 13,0 6,3 4,9 2,4 25,0 18 25 2390
322032 | 6959KL-320 6,2 21,6 8,0 28,1 34,0 | 27,3 10,7 8,0 3,1 50,0 25 32 5320
322040 | 6959KL-400 9,7 33,8 12,6 44,0 43,0 | 54,0 27,6 12,6 6,4 95,0 28 40 8820

Sp = spannen, Lo = [6sen
* Spannkraft bei Verwendung des Spannhebels, Standard

Ausfiihrung:

Zylindergeh&use aus Vergutungsstahl, vergltet. Kopfbefestigung mit vier Zylinderschrauben (Festigkeit min. 12.9), diese sind im Lieferumfang enthalten. Kolben und Bolzen
aus Vergutungsstahl, vergutet, geschliffen und nitriert. Alle Teile chemisch vernickelt. .
Lieferumfang mit Gelenkbolzen und Zuglaschen, aber ohne Spannhebel. Olzufuhr liber Gewindeanschlu3 oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Der Hebelspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo Werkstiicke frei zugénglich und von oben eingelegt werden miissen. Besonders geeignet fir Spannen in
Spanntaschen.

Merkmal:

Kopfflanschversion, Hebelmechanismus im Bereich von 180° um jeweils 90° umsetzbar.
Sonderausflihrungen méglich.

Hinweis:

Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s.
Mit N&herungsschalter und elektrischer Druckpunktiiberwachung auf Anfrage lieferbar.

"o
-

2l =TT

E . ol T L

Hé

H3

H2

H5

L L J I 1

ot oK —— = Spannen
L6

MaBtabelle: dsen

Artikel-Nr. A |AMM| B|C|D|E F G |[H| H1 |H2|H3|H4 |[H5|H6| | |OK| L |[M| N |[P|O|/R|S | W |@G2| U | V | OR-1
O-Ring
Best.-Nr.

Bestell-
Nr.

321695 |6959KL-160| 43,0 |26,3|16,0|21,0/6,0|26,0|14,5/G1/8|20| 86,0 | 52 | 72 |48,5|24 |15|11,0| 30 | 51,5 |18| 4,5 |15| 9 | 36 | 45 |68,6°| 5,8 | 8,5 |17,5| 161802
322057 |6959KL-200| 56,5 |33,0|21,0|27,5|6,0|35,0|13,5|G1/4|26|120,5| 72 |103|61,5|34 | 25 |14,0| 38 | 70,0 |27| 8,0 |20|14| 54 | 70 |74,4°| 6,5 |15,0|21,5| 321646
321711 |6959KL-250| 63,5 |40,3|24,0|31,5|8,0|40,0|18,5|G1/4|27|129,3| 75 |110|65,0|37 |27 |14,0| 42 | 74,0 |30| 7,0 |24|14| 60 | 74 |73,7°| 8,5 |16,0|23,5| 321646
322032 |6959KL-320| 82,0 |51,0|32,0|42,0|8,0|52,0|24,0|G1/4|35|167,5|103|145|81,5|47 |27 |15,0| 52 |100,0|39|11,0|30|14| 78 |100|70,5°|10,5|16,0|30,0| 321646
322040 |6959KL-400|101,0|61,5|39,5|51,5/8,0|65,5|28,5|G1/4|35|193,0|113|169|94,5|50 |27 |17,5| 63 |125,0|50|12,5|35|18|100|125|72,2°| 12,5 18,0 /38,0 | 321646
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Hebelspanner

EinbaumaBe:
Artikel-Nr. | G3xTiefe | R+0,2 | @T | U V | OWW +0,1 X QY x Tiefe max.
Bestell-
Nr.
321695 | 6959KL-160 | M5x 11 36 |30 85 |175 30,2 0,2 x 45° 7,8x0,1
322057 | 6959KL-200 | M6x 18 54 |50 150|215 38,2 0,2 x 45° 12,7x0,1
321711 | 6959KL-250 | M8x 16 60 |50 16,0235 42,2 0,2 x 45° 12,7x0,1
322032 | 6959KL-320 | M10x16 78 |5,0|16,0|30,0 52,2 0,2 x 45° 12,7 x0,1
322040 | 6959KL-400 | M12x18 100 | 5,6 | 18,0 | 38,0 63,2 0,2 x 45° 12,7 x0,1

\
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Zubehor fur Hebelspanner

Nr. 6959KL-xx-30
Spannhebel, Standard

Artikel-Nr. Spannkraft F1 Spannkraft F1 B C oD | @E H H1 H2 | H3 | H4 | H5 K L P SW1 | SW2 | Gewicht
Bestell- . .
Nr bei 100 bar bei 350 bar
: [kN] [kN] [g]

325241 | 6959KL-16-30 1,5 54 16,0 | 21,0 10 8 21 15 2 8 3 5 21 50 15 11 1 65

325266 | 6959KL-20-30 2,4 8,4 21,0 | 275 14 10 | 31 25 6 15 3 5 31 68 20 11 1 203

325282 | 6959KL-25-30 3,8 13,2 24,0 | 315 16 12 | 35 | 27 6 17 3 35 76 24 11 13 286

325308 | 6959KL-32-30 6,2 21,6 32,0 | 42,0 20 16 | 42 | 27 6 19 3 15 | 35 95 30 11 13 522

325324 | 6959KL-40-30 9,7 33,8 39,5 | 51,5 26 20 | 52 | 27 10 27 3 25 | 35 | 117 | 35 1 17 867
Ausfiihrung:

W1
Vergltungsstahl, vergltet und chemisch vernickelt. Lieferung mit Druckschraube. S L
0 C B

Anwendung: *
Fir Hebelspanner 6959KL. ICHIN] — I

- . — | ++ AR T
Hinweis: vl T | o
Spanndruck, Hebelverhaltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. ¥ ’

@D g
' F5
SW2 F1 DE

Nr. 6959KR-xx-04
Spannhebel-Rohling

Artikel-Nr. B C oD OE K H2 H3 H4 L P Gewicht
Bestell-
Nr.
ld]
400267 6959KR-16-04 16,0 34 10 8 21 2 8 3 57,0 15 104
401299 6959KR-20-04 21,0 42 14 10 31 6 15 3 74,5 20 261
400283 6959KR-25-04 24,0 48 16 12 35 6 17 3 84,5 24 399
400309 6959KR-32-04 32,0 64 20 16 42 6 19 3 109,0 30 778
400325 6959KR-40-04 39,5 79 26 20 52 10 27 3 134,5 35 1372
Ausfiihrung: .
Vergltungsstahl, vergltet und briniert. c B
Anwendung:
<
Fir Hebelspanner 6959KL und 6959KB. ~ T
. . ~ + -
Hinweis: 2 o
Spanndruck, Hebelverhéltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.
1 ool |h] ¢
Formel zum Ermitteln der Spannkraft F1: £ F5
Spannkraft = F1 [kN], Kolbenkraft = F5 [kN], Krafthebel = B [mm], Lasthebel = C [mm] DE

F1=F5xB/C

— .
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Hydraulische Spanntechnik
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Hebelspanner

Nr. 6959KB

Hebelspanner
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft Spannkraﬂ Ko_lbenkraft Ko.lbenkraft Hub | Vol. Sp | Vol. Lo wirk“s. Kolben- wirk_'.s. Kolben- | Md max. | Kolben- Kol- | Gewicht
Nr. bei 100 bar * | bei 350 bar* | bei 100 bar | bei 350 bar flache Sp flache Lo stangen-@ | ben-@
[kN] [kN] [kN] [kN] mm] | [em?] | [em’] [em?] [em?] [Nm] [mm] [mm] ld]
554667 | 6959KB-16 1,5 5,4 2,0 7,0 17,0 7,4 1,5 2,0 0,9 6,3 12 16 755
554668 | 6959KB-20 2,4 8,4 3,1 11,0 23,0 7,2 3,2 3,1 1,4 12,0 15 20 1876
554669 | 6959KB-25 3,8 13,2 4,9 17,2 26,5 | 13,0 6,3 4,9 2,4 25,0 18 25 2390
554670 | 6959KB-32 6,2 21,6 8,0 28,1 34,0 | 273 10,7 8,0 3,1 50,0 25 32 5320

Sp = spannen, Lo = l6sen
* Spannkraft bei Verwendung des Spannhebels, Standard

Ausfiihrung:

Zylindergeh&use aus Vergitungsstahl, vergitet und briniert. Kopfbefestigung mit vier Zylinderschrauben (Festigkeit min. 12.9), diese sind im Lieferumfang enthalten.
Kolben und Bolzen aus Vergutungsstahl, vergutet, geschliffen und nitriert. .
Lieferumfang mit Gelenkbolzen und Zuglaschen, aber ohne Spannhebel. Olzufuhr Gber Gewindeanschlu3 oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Der Hebelspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo Werkstiicke frei zugénglich und von oben eingelegt werden miissen. Besonders geeignet fir Spannen in
Spanntaschen.

Merkmal:

Kopfflanschversion, Hebelmechanismus im Bereich von 180° um jeweils 90° umsetzbar.
Sonderausflihrungen méglich.

Hinweis:

Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s.
Mit Naherungsschalter und elektrischer Druckpunktiberwachung auf Anfrage lieferbar.
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MaBtabelle:
ArtikellNr. | A |A1 | B | C |[D| E | F | G |H| Hl |H2|H3|H4 |H5/H6| | |@K| L |[M| N |P|O|R|S | W |0G2| U | V OR-1
Bestell- .
Nr. O-Ring
: Best.-Nr.

554667 |6959KB-16|43,0(26,3|16,0(21,0/6,0|26,0|14,5|G1/8|20| 86,0 | 52 | 72 |48,5|24 |15|11,0/ 30 | 51,5 |18| 4,5 |15| 9 |36| 45 |68,6°| 5,8 | 8,5 |17,5| 161802
554668 |6959KB-20|56,5|33,0(21,0(27,5|6,0|35,0|13,5|G1/4|26|120,5| 72 |103|61,5|34 |25|14,0| 38 | 70,0 |27| 8,0 |20|14|54| 70 |74,4°| 6,5 |15,0|21,5| 321646
554669 |6959KB-25|63,5|40,3|24,0|31,5|8,0/40,0|18,5|G1/4|27|129,3| 75 |110|65,0|37 |27 |14,0| 42 | 74,0 |30| 7,0 |24 |14|60| 74 |73,7°| 8,5 |16,0|23,5| 321646
554670 |6959KB-32|82,0|51,0|32,0|42,0|8,0|52,0|24,0G1/4|35|167,5|103|145|81,5|47 |27 |15,0| 52 |100,0|39|11,0/30|14|78|100|70,5°| 10,5 | 16,0 |30,0 | 321646

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hebelspanner

EinbaumaBe:
Artikel-Nr. | G3x Tiefe | R+0,2 | @T | U VvV | OWW +0,1 X QY x Tiefe max. 7 X
Bestell-
Nr.
554667 | 6959KB-16 | M5x 11 3 |30)|85 175 30,2 0,2x45° 7,8x0,1
554668 | 6959KB-20 | M6 x 18 54 5,0 | 15,0 | 21,5 38,2 0,2 x 45° 12,7x0,1 o1 —— z
554669 | 6959KB-25 | M8x 16 60 5,0 | 16,0 | 23,5 42,2 0,2 x 45° 12,7x0,1 | | . > |
554670 | 6959KB-32 | M10x 16 78 5,0 | 16,0 | 30,0 52,2 0,2 x 45° 12,7x0,1 II/‘ 1 %
|
T 4

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zubehor fur Hebelspanner

Nr. 6959KB-xx-30
Spannhebel, Standard

Artikel-Nr. Spannkraft F1 Spannkraft F1 B C oD | OE H H1 H2 | H3 | H4 | H5 K L P SWi1 SW2 | Gewicht
Bestell- . X
N bei 100 bar bei 350 bar
’ [kN] [kN] ld]

554671 | 6959KB-16-30 1,5 5,4 16,0 | 21,0 10 8 21 15 2 8 3 5 21 50 | 15 11 11 65

554673 | 6959KB-20-30 2,4 8,4 21,0 | 27,5 14 10 31 25 6 15 3 5 31 68 | 20 11 11 203

554674 | 6959KB-25-30 3,8 13,2 24,0 | 31,5 16 12 35 27 6 17 3 8 35 | 76 | 24 11 13 286

554675 | 6959KB-32-30 6,2 21,6 32,0 | 42,0 20 16 42 27 6 19 3 15 35 | 95 | 30 11 13 522
Ausfiihrung:
Vergutungsstahl, vergltet und briniert. Lieferung mit Druckschraube. SWi

L
Anwendung: © c B
Fir Hebelspanner 6959KB.
Hi . ICRIN} - I
inweis: - S ) e an T
Spanndruck, Hebelverhaltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. w| T | _ Q@
' $D b o
i s
SW2 F1 DE
Nr. 6959KR-xx-04
Spannhebel-Rohling
Artikel-Nr. B C @D OE K H2 H3 H4 L P Gewicht
Bestell-
Nr.
ld]

400267 6959KR-16-04 16,0 34 10 8 21 2 8 3 57,0 15 104

401299 6959KR-20-04 21,0 42 14 10 31 6 15 3 74,5 20 261

400283 6959KR-25-04 24,0 48 16 12 35 6 17 3 84,5 24 399

400309 6959KR-32-04 32,0 64 20 16 42 6 19 3 109,0 30 778

400325 6959KR-40-04 39,5 79 26 20 52 10 27 3 134,5 35 1372
Ausfiihrung:
Verglitungsstahl, vergiitet und briniert. L

C B

Anwendung:
Fir Hebelspanner 6959KL und 6959KB. N I

. . L |
Hinweis: ~ ‘+ v o i
Spanndruck, Hebelverhaltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. * T

- b Jeol 4] ¢

Formel zum Ermitteln der Spannkraft F1: -
Spannkraft = F1 [kN], Kolbenkraft = F5 [kN], Krafthebel = B [mm], Lasthebel = C [mm] F1 F5 OF
F1=F5xB/C

— .

Technische Anderungen vorbehalten.
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KNIEHEBELSPANNER
FUR DEN UNIVERSELLEN

PRODUKTUBERSICHT:

EINSATZ

> Betriebsdruck 250 bar

> gehartete und verchromte Kolbenstange

> vergutete Lagerbolzen

> PTFE-Lagerbuchsen

> sicheres Spannen bzw. Halten, da Spanner
Uber Totpunkt fahrt

> Olzufuhr Uber Gewinde

Bei Dauerbetriebsdrlcken unter 80 bar muss dies bei der
Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine

andere Dichtungskombination gewahlt werden muss.

Typ Spannhoéhe Spannkraft Anzahl BaugroBen Betriebsart
[mm] [kN]
6960C 57 - 86 6-227 3 doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIEL:
NR. 6960C

> Spannkraft: 6 - 22,7 kN
> Anschlussart: Gewindeanschluss
> auf Anfrage lieferbar

Technische Anderungen vorbehalten.
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Kniehebelspanner, hydraulisch

Nr.6960C [ )
Kniehebelspanner, hydraulisch e
doppelt wirkend, CAD
max. Betriebsdruck 250 bar.
Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft* Spannkraft* Spannkraft* pmax. | pDmax.*™ | Zylinder Hub Kolben- Kolbenring- Olvolumen | Olvolumen | Gewicht
N F1=F3 F2=F4 F5 flache A1 | flache A2 vor zuriick
’ [kN] [kN] [kN] [bar] [bar] [mm] fem?] [em?] fem?] fem?] ld]
66647 6960C-4 6 9 3 100 250 80 3,14 2,0 25 15 5400
66654 6960C-6 12 18 5 100 250 90 4,90 2,9 44 26 9600
66662 6960C-8 18 27 8 100 250 120 8,00 4,9 96 59 18900

* bei p max. bzw. pD max.
** pD = Druck bei Differentialschaltung

Ausfiihrung:

Vergtitungsstahl briiniert, mit anschlussfertig montiertem Hydraulikzylinder fir Anschluss an Normalschaltung (s. Schaltplan, Bild 1) oder Differentialschaltung

(s. Schaltplan, Bild 2). Olzufuhr Gber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Der Spanner eignet sich besonders zum Einbau in Transfer- und Sondermaschinen. Am massiven Haltearm kénnen beliebige Druckstiicke angebaut werden. Bei der
Differentialschaltung wird die Differenzflache A2 des Zylinders direkt an P des Druckerzeugers angeschlossen (Schaltplan, Bild unten), wahrend die volle Kolbenflache
Uber ein 3/2-Wegesitzventil angeschlossen wird.

Merkmal:

Der Spanner, in Maschinenqualitat, ist wartungsfrei durch vergtitete und geschliffene Achsen, die in Teflonlagern laufen. Durch den angebauten Hydraulikzylinder ist die
maogliche Spannkraft gleich wie die zulassige Haltekraft. Der groBe Offnungswinkel erlaubt die unbehinderte Werkstiickhandhabung.

Hinweis:

Bitte unbedingt die max. Druckwerte aus obiger Tabelle beachten.

L%

MaBtabelle:
Artikel-Nr. | Kol- Kolben- | A| B |C|@D|E|F | G |H| K L M N | @0 |P R S| T|U|V w X Y z
Bestell-
ben-@ | stangen-@
Nr.
[mm] [mm]
66647 | 6960C-4 20 12 15122 |52 | 11 |54 | 20| 70 |57 | 10,0 | 77,0 | 90 | 109 | 6,2 | 65| G1/4 |38 |30 | 8 |27 | 308,0 | 415,0 | 47,0 | 197
66654 6960C-6 25 16 20| 147 |55| 11 |60 |21 | 83 |61 |11,0| 850 | 105|129 | 82 |81 | G1/4| 41|40 | 12|26 | 353,0 | 466,5 | 52,5 | 216
66662 6960C-8 32 20 30|196 |80 | 13 |95 |22 | 111 |86 | 125 | 1125|136 | 176 | 13,2 |94 | G1/4 | 46 | 60 | 18 | 40 | 423,5 | 576,0 | 69,5 | 309

Hydraulik-Schaltplane:

Schaltstellung a = Spannen Schaltstellung 0 = Spannen mit Differenzialschaltung
Schaltstellung b = Lésen Schaltstellung a = Lésen

031

Technische Anderungen vorbehalten.
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PRODUKTUBERSICHT:

HYDRAULISCHE -
BOHRUNGSSPANNER ~
FUR 5-SEITEN-
BEARBEITUNG

Spannkraft bis 31 kN

Betriebsdruck bis 350 bar

Spannen in Bohrungen

Olzufuhr durch Olkanéle im Vorrichtungskdrper

oder Uber Gewindeanschluss

T Spannkraft Bohrungs @ Anz?hl Olanschluss Betriebsart
[kN] [mm] BaugroBen
6970 4,0-310 8,8-259 17 Gewinde/O-Ring einfach wirkend
6970-xx-50 3,56 -11,5 6,8-14,7 8 Gewinde/O-Ring einfach wirkend
6970D 50 5,9 -10,8 8 O-Ring doppelt wirkend
6970D 9,5 10,9 - 16,8 6 O-Ring doppelt wirkend
6970CD MINI 2,76 52-77 4 O-Ring doppelt wirkend
6970CD MAXI 41-75 7,8-13,8 6 O-Ring doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6970 NR. 6970D NR. 6970CD

> Spannkraft: 4 - 31 kN

> Spannkraft: 5,0 - 9,5 kN

> Spannkraft: 2,76 - 5,0 kN

Technische Anderungen vorbehalten.
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Bohrungsspanner, hydraulisch, zentrisch

Nr. 6970-**

Bohrungsspanner, hydraulisch, zentrisch

einfach wirkend, mit Federriickzug,

max. Betriebsdruck 350 bar,

min. Betriebsdruck 30 bar.
Seitenausgleich pro Spanner + 0,25 mm.

Artikel-Nr. | Spannkraft | Spannrand- | Verschiebekraft | Radialkraft oK L | Gewicht
Bestell- . . . . .
NI vertikal dicke min. horizontal Spannhiilse
[kN] [mm] [kN] [kN] [mm] ld]
63651 6970-09 4 6 1,2 12 8,8-9,7 | 10| 2600
60293 6970-10 4 6 1,2 12 9,8-10,7 | 10| 2600
60301 6970-11 10 8 3,0 30 10,8-11,9 [ 15| 2600
60319 | 6970-12 10 8 3,0 30 12,0-12,9 [ 15| 2600
63677 | 6970-13 10 8 3,0 30 13,0-13,9 [ 15| 2600
60418 6970-14 10 8 3,0 30 14,0-14,9 | 15| 2600
60434 6970-15 26 9 7,7 77 15,0-15,9 | 17 | 2800
60525 | 6970-16 26 9 7,7 77 16,0-16,9 | 17 | 2800
60426 6970-17 26 9 7,7 77 17,0-17,9 |17 | 2800
63693 | 6970-18 26 9 7,7 77 18,0-18,9 [ 17| 2800
60616 6970-19 26 9 7,7 77 19,0-19,9 (17| 2800
60715 | 6970-20 31 10 9,2 92 20,0-20,9 | 17 | 2900
60723 6970-21 31 10 9,2 92 21,0-21,9 | 17 | 2900
63719 6970-22 31 10 9,2 92 22,0-22,9 | 17 | 2900
60731 6970-23 31 10 9,2 92 23,0-23,9 | 17 | 2900
60376 | 6970-24 31 10 9,2 92 24,0-24,9 | 17 | 2900
60384 | 6970-25 31 10 9,2 92 25,0-25,9 | 17 | 2900
Ausfiihrung:

Der Betatigungskolben ist einfachwirkend. Grundkérper, Spannsegmente und Zugbolzen sind aus
Vergltungsstahl, gasnitriert. Vierteilige Spannsegmente sind auf3en verzahnt.

An der Unterseite ist eine Zentrierbohrung @ 8 H7 flr die Positionierung des Spannelementes
vorhanden. Im Lieferumfang sind zwei Befestigungsschrauben enthalten. Olzufuhr tiber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der hydraulische Bohrungsspanner wird bevorzugt bei Werkstlicken mit komplexer AuBenkontur
eingesetzt, die in einer Aufspannung bearbeitet werden sollen.

Nach Eingriff der Spannsegmente in einseitig angebrachten Spannbohrungen mit geringer Tiefe, ist
eine sichere 5-Seiten-Bearbeitung problemlos mdglich.

Werkstlicke kdnnen automatisch durch Handling-Geréte eingelegt, bzw. entnommen werden.

Merkmal:

Der Zugbolzen hat an der Koppelstelle zur Spannhiilse die Form einer vierseitigen Pyramide. Die
Spannhillsensegmente haben ebenfalls diese Form. Damit wird erreicht, dass die Hilsensegmente in
jeder Stellung des Zugbolzens auf der ganzen Fléche anliegen.

Das ermdglicht eine hohe Spannkraft und gewéhrleistet einen sehr geringen Verschleil3.

Elastische Ringe halten die Spannsegmente zusammen und dichten diese gegen das Eindringen von
Spéanen ab. Je nach Werkstoff, wird die AuBenverzahnung mehr oder weniger in die Spannbohrung
gepresst und so der erforderliche Formschluss ermdglicht. Durch die eingebauten Tellerfedern wird
beim Spannen ein max. Niederzugweg von ca. 0,2 mm erzielt.

Der Zugbolzen hat eine Pyramidenform zur besseren Vorzentrierung der Werkstiicke.

Der Bohrungsspanner ist zugleich Auflageflache fur das Werkstiick.
Die Werkstiick-Auflageflache ist hartmetallbeschichtet (u 0,3), dadurch erhéht sich die
Verschiebekraft erheblich.

Die auBermittige Anordnung der Spannsegmente eignet sich besonders zum Spanngn von
Werkstlicken mit umlaufendem Auflagerand, wie z. B. Getriebe- und Motorgehduse, Olwannen und
ahnliche Werkstiicke.

Hinweis:
Die Seitenkraft beim Auflegen des Werkstlckes darf den Tabellenwert ,Seitenkraft nicht
Uberschreiten. Die Radialkraft ist zu beachten.

Beim Spannen von geharteten Werkstlicken oder aus GG/GGG bitte Riicksprache.

Auf Anfrage:

Bohrungsspanner fiir andere Bohrungsdurchmesser auf Anfrage lieferbar.

Spannbohrung im Werkstiick:

# K

Technische Anderungen vorbehalten.
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Bohrungsspanner, hydraulisch, zentrisch
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MaBtabelle:
Bestell- Artikel-Nr. | Spreizhub | Kolben-@ | Vol. | Seitenkraft A | B+0,01 C @D E | OF | G H M N P S | X+0,5 Y OR-1
NI ungespannt O-Ring
[mm] [mm] | [cm?] [N] Best.-Nr.
63651 6970-09 1,4 28 0,5 50 53 75 95| 85 |36 | 9 |80 | 98 | 31|13 | 15| 62 62 124 | 260448
60293 6970-10 1,4 28 0,5 50 53 75 9,5 9,5 36 9 80 98 31 13 | 156 | 62 62 124 260448
60301 6970-11 1,7 32 1,6 150 53 75 14 10,5 | 36 9 80 98 31 13 | 19 | 62 62 124 260448
60319 6970-12 1,7 32 1,6 150 53 75 14 | 115 | 36 | 9 | 80| 98 | 31 | 13 | 19 | 62 62 124 | 260448
63677 6970-13 1,7 32 1,6 150 53 75 14 | 125 | 36 | 9 | 80| 98 | 31 | 13 | 19 | 62 62 124 | 260448
60418 6970-14 1,7 32 1,6 150 53 75 14 | 135 | 36 | 9 | 80| 98 | 31 | 13 | 19 | 62 62 124 | 260448
60434 6970-15 1,7 40 3,8 200 53 75 16 145 | 36 13 | 90 | 115 | 35 | 15 | 24 | 62 62 124 260448
60525 6970-16 1,7 40 3,8 200 53 75 16 | 155 | 36 | 13 | 90 | 115 | 35 | 15 | 24 | 62 62 124 | 260448
60426 6970-17 1,7 40 3,8 200 53 75 16 16,5 | 36 13 | 90 | 115 | 35 | 15 | 24 | 62 62 124 260448
63693 6970-18 1,7 40 3,8 200 53 75 16 17,5 | 36 13 | 90 | 115 | 35 | 15 | 24 | 62 62 124 260448
60616 6970-19 1,7 40 3,8 200 53 75 16 | 185 | 36 | 13 | 90 | 115 | 35 | 15 | 24 | 62 62 124 | 260448
60715 6970-20 1,7 42 4,4 300 53 75 16 | 195 | 36 | 13 | 90 | 115 | 35 | 15 | 28 | 62 62 124 | 260448
60723 6970-21 1,7 42 4,4 300 53 75 16 | 205 | 36 | 13 | 90 | 115 | 35 | 15 | 28 | 62 62 124 | 260448
63719 6970-22 1,7 42 4,4 300 53 75 16 | 21,56 | 36 13 | 90 | 115 | 35 | 15 | 28 | 62 62 124 260448
60731 6970-23 1,7 42 4,4 300 53 75 16 | 22,56 | 62 13 | 90 | 115 | 35 | 15 | 32 | 62 62 124 260448
60376 6970-24 1,7 42 4,4 300 53 75 16 | 23,56 | 62 13 | 90 | 115 | 35 | 15 | 32 | 62 62 124 260448
60384 6970-25 1,7 42 4,4 300 53 75 16 | 245 | 62 13 | 90 | 115 | 35 | 156 | 32 | 62 62 124 260448

Technische Anderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de

HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK 171




Bohrungsspanner, hydraulisch, auBermittig

Nr. 6970-**-**

Bohrungsspanner, hydraulisch,
auBermittig

einfach wirkend, mit Federriickzug,

max. Betriebsdruck 150 bar,

min. Betriebsdruck 30 bar.

Seitenausgleich pro Spanner + 0,25 mm.

CAD
[EGxDE

Artikel-Nr. Spannkraft Spannrand- OK L Gewicht
Bestell- ) ; .
Nr. vertikal dicke min.
[kN] [mm] [mm] la]
63669 6970-07-50 3,5 6 6,8-7,7 10 2600
60798 6970-08-50 3,5 6 7,8-8,7 10 2600
63685 6970-09-50 5,3 7 8,8-9,7 10 2600
60814 6970-10-50 5,3 7 9,8-10,7 10 2800
63701 6970-11-50 8,5 8 10,8-11,7 13 2800
60830 6970-12-50 8,5 8 11,8-12,7 13 2800
63727 6970-13-50 11,5 9 12,8-13,7 13 2900
60822 6970-14-50 11,5 9 13,8-14,7 13 2900
Ausfiihrung:

Der Betatigungskolben ist einfachwirkend. Grundkdrper, Spannsegmente und Zugbolzen sind aus
Vergltungsstahl, gasnitriert. Vierteilige Spannsegmente sind auf3en verzahnt.

An der Unterseite ist eine Zentrierbohrung @ 8 H7 fiir die Positionierung des Spannelementes
vorhanden. Im Lieferumfang sind drei Befestigungsschrauben enthalten. Olzufuhr tiber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der hydraulische Bohrungsspanner wird bevorzugt bei Werkstiicken mit komplexer AuBenkontur
eingesetzt, die in einer Aufspannung bearbeitet werden sollen.

Nach Eingriff der Spannsegmente in einseitig angebrachten Spannbohrungen mit geringer Tiefe, ist
eine sichere 5-Seiten-Bearbeitung problemlos mdglich.

Werkstiicke kénnen automatisch durch Handling-Geréate eingelegt, bzw. enthnommen werden.

Merkmal:

Der Zugbolzen hat an der Koppelstelle zur Spannhiilse die Form einer vierseitigen Pyramide. Die
Spannhilsensegmente haben ebenfalls diese Form. Damit wird erreicht, dass die Hiilsensegmente in
jeder Stellung des Zugbolzens auf der ganzen Fléche anliegen.

Das ermdglicht eine hohe Spannkraft und gewéhrleistet einen sehr geringen Verschleil3.

Elastische Ringe halten die Spannsegmente zusammen und dichten diese gegen das Eindringen von
Spanen ab. Je nach Werkstoff, wird die AuBenverzahnung mehr oder weniger in die Spannbohrung
gepresst und so der erforderliche Formschluss erméglicht. Durch die eingebauten Tellerfedern wird
beim Spannen ein max. Niederzugweg von ca. 0,2 mm erzielt.

Der Zugbolzen hat eine Pyramidenform zur besseren Vorzentrierung der Werkstiicke.

Der Bohrungsspanner ist zugleich Auflageflache fur das Werkstiick. Die Werkstiick-Auflageflache ist
hartmetallbeschichtet (i 0,3), dadurch erhéht sich die Verschiebekraft erheblich.

Die auBermittige Anordnung der Spannsegmente eignet sich besonders zum Spanne_,jn von
Werkstiicken mit umlaufendem Auflagerand, wie z. B. Getriebe- und Motorgehduse, Olwannen und
ahnliche Werkstlcke.

Hinweis:
Die Seitenkraft beim Auflegen des Werkstlickes darf den Tabellenwert ,Seitenkraft nicht
Uberschreiten. Die Radialkraft ist zu beachten.

Beim Spannen von gehérteten Werkstiicken oder aus GG/GGG bitte Riicksprache.

Auf Anfrage:

Bohrungsspanner fiir andere Bohrungsdurchmesser auf Anfrage lieferbar.

Spannbohrung im Werkstiick:

oK

Technische Anderungen vorbehalten.
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Bohrungsspanner, hydraulisch, auBermittig

Bohrbild Vorrichtung: _ Zentrierbohrung 08 '

#4 Olzufuhr

(120°)

<
fh !
G1/8
Auflageflache
MaBtabelle:
Artikel-Nr. Verschiebekraft Radialkraft Spreizhub Kolben-@ Vol. Seitenkraft A | B+0,01 C D QE | OF | OH | OP OR-1
Bestell- . N :

Nr horizontal Spannhiilse ungespannt O-Ring
) [kN] [kN] [mm] [mm] [em?] [N] Best.-Nr.
63669 | 6970-07-50 1,0 10 1,4 18 1,0 50 59 75 95| 66 | 24 9 80 | 15 | 260448
60798 | 6970-08-50 1,0 10 1,4 18 1,0 50 59 75 95| 75 | 24 9 80 | 15 | 260448
63685 | 6970-09-50 1,5 15 1,4 22 1,5 80 59 75 95| 85 | 24 9 80 | 15 | 260448
60814 | 6970-10-50 1,5 15 1,4 22 1,5 80 59 75 95| 95 | 24 9 80 | 15 | 260448
63701 | 6970-11-50 2,5 25 1,4 28 2,5 120 59 75 12 | 10,5 | 24 9 80 | 19 | 260448
60830 | 6970-12-50 2,5 25 1,4 28 2,5 120 59 75 12 | 115 | 24 9 80 | 19 | 260448
63727 | 6970-13-50 3,5 35 1,4 32 3,2 150 59 75 12 | 125 | 24 9 80 | 19 | 260448
60822 | 6970-14-50 3,5 35 1,4 32 3,2 150 59 75 12 | 135 | 24 9 80 | 19 | 260448

Technische Anderungen vorbehalten.
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Bohrungsspanner, hydraulisch, auBermittig

Nr. 6970D Bestell- Artikel-Nr. Spanrjkraft Spa‘mnranddic.ke oK L Gewicht
Bohrungsspanner, hydraulisch, Nr. "if,'qk]a' be! A['n';,i? m o] -
auBermittig
doppelt wirkend, 323410 6970D-06-60 5,0 7 59-6,3 9 1000
max. Betriebsdruck 250 bar, 324384 6970D-065-60 5,0 7 6,4-6,8 9 1000
min. Betriebsdruck 40 bar. 323436 6970D-07-60 5,0 7 6,9-7,3 9 1000
Seitenausgleich pro Spanner + 0,25 mm. 324400 6970D-075-60 5,0 7 74-78 9 1000
323444 6970D-08-60 5,0 8 79-83 9 1000
324392 6970D-085-60 5,0 8 8,4-8,8 10 1000
323469 6970D-09-60 5,0 8 89-9,8 10 1000
323485 6970D-10-60 5,0 8 9,9-10,8 10 1000
Ausfiihrung:

Der Betatigungskolben ist doppeltwirkend. Grundkérper, Spannsegmente und Zugbolzen sind aus
Vergutungsstahl, gasnitriert. Zweiteilige Spannsegmente sind auBen verzahnt. An der Unterseite ist
eine Zentrierbohrung @ 8 H7 fiir die Positionierung des Spannelementes vorhanden. Lieferumfang
mit drei Befestigungsschrauben. Olzufuhr tiber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der hydraulische Bohrungsspanner wird bevorzugt bei Werkstlicken mit komplexer AuBenkontur
eingesetzt, die in einer Aufspannung bearbeitet werden sollen.

Nach Eingriff der Spannsegmente in einseitig angebrachten Spannbohrungen mit geringer Tiefe, ist
eine sichere 5-Seiten-Bearbeitung problemlos mdglich.

Werkstiicke kénnen automatisch durch Handling-Geréate eingelegt, bzw. entnommen werden.

Merkmal:

Zwei Spannsegmente werden parallel gespreizt, so dass sie in jeder Stellung des Zugbolzens auf der
ganzen Flache anliegen. Das erméglicht eine hohe Spannkraft und gewéahrleistet einen sehr geringen
VerschleiB3.

Elastische Ringe halten die Spannsegmente zusammen und dichten diese gegen das Eindringen von
Spénen ab. Je nach Werkstoff, wird die AuBenverzahnung mehr oder weniger in die Spannbohrung
gepresst und so der erforderliche Formschluss erméglicht. Durch die eingebauten Tellerfedern wird
beim Spannen ein max. Niederzugweg von ca. 0,2 mm erzielt.

Der integrierte Luftanschluss dient zur Spannkontrolle. Mit einem Volumenstrommessgerat wird
hierbei im ungespannten und gespannten Zustand des Werkstlicks, der Volumenstrom gemessen.
Die Differenz dient zur Spannkontrolle. Der max. Betriebsdruck sollte hier 6 bar nicht Giberschreiten.

Die Zugbolzen haben eine Schwertform zur besseren Vorzentrierung der Werkstiicke. Die komplette
Spannsegmente/Zugbolzen-Einheit I&sst sich so verdrehen, dass ein optimaler Kraftfluss in Richtung
Werkstiickmitte eingestellt und verriegelt werden kann. Durch das Einstellen der Spannsegmente
wird eine Uberbelastung der Spannbohrung (Spreizkraft) bei geringem Spannrand vermieden.

Der Bohrungsspanner ist zugleich Auflageflache fur das Werkstiick.
Die Werkstlick-Auflageflache ist hartmetallbeschichtet (u 0,3), dadurch erhéht sich die
Verschiebekraft erheblich.

Die auBermittige Anordnung der Spannsegmente eignet sich besonders zum Spannen von
Werkstiicken mit umlaufendem Auflagerand, wie z. B. Getriebe- und Motorgehause, Olwannen und
ahnliche Werkstlicke.

Hinweis:

Die Seitenkraft beim Auflegen des Werkstlickes darf den Tabellenwert ,Seitenkraft nicht
Uberschreiten. Die Radialkraft ist zu beachten.

Beim Spannen von geharteten Werkstiicken oder aus GG/GGG bitte Rucksprache.

Auf Anfrage:

Bohrungsspanner fiir andere Bohrungsdurchmesser auf Anfrage lieferbar.

Eine Ausblasung zur Reinigung der Auflage bzw. Auflagekontrolle (Druckabfrage) bei
Sacklochbohrungen ist auf Anfrage lieferbar.

=
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Bohrungsspanner, hydraulisch, auBermittig

Bohrbild Vorrichtung: OR-1
Staudruckabfrage-[L]
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MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. Verschiebekraft Radialkraft Spreizhub Spannkolben- Vol. Sp Vol. Lo Seitenkraft C @D OR-1
Nr horizontal Spannhllse durchmesser ungespannt O-Ring
’ [kN] [kN] [mm] [mm] [em?] [em?] [N] Best.-Nr.
323410 6970D-06-60 1,5 14 1,5 16 0,9 0,5 30 9,5 5,6 260448
324384 6970D-065-60 1,5 14 1,5 16 0,9 0,5 30 9,5 6,1 260448
323436 6970D-07-60 1,5 14 1,5 16 0,9 0,5 40 9,5 6,6 260448
324400 6970D-075-60 1,5 14 1,5 16 0,9 0,5 40 9,5 71 260448
323444 6970D-08-60 1,5 14 1,5 16 0,9 0,5 50 9,5 7,6 260448
324392 6970D-085-60 1,5 14 1,5 16 0,9 0,5 50 9,5 8,1 260448
323469 6970D-09-60 1,5 14 1,5 16 0,9 0,5 80 9,5 8,6 260448
323485 6970D-10-60 1,5 14 1,5 16 0,9 0,5 80 9,5 9,6 260448

Technische Anderungen vorbehalten.
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Bohrungsspanner, hydraulisch, auBermittig

Nr.6970D Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft Spannranddicke oK L Gewicht
R vertikal bei Al-Leg. min.
Bohrungsspanner, hydraulisch, Nr. [KN] [mmﬁ’ mmi -
auBermittig
. 323501 6970D-11-60 9,5 9 10,9-11,8 1 2000

doppelt wirkend, 323527 | 6970D-12-60 9 9 119-128 | 11 | 2000

max. Betriebsdruck 250 bar, 70D-12- 5 L

min. Betriebsdruck 40 bar. 323543 6970D-13-60 9,5 9 12,9-13,8 11 2000

Seitenausgleich pro Spanner + 0,25 mm. 323568 6970D-14-60 9,5 10 13,9-14,8 11 2100
323584 | 6970D-15-60 9,5 10 14,9-15,8 11 2100
323600 | 6970D-16-60 9,5 10 15,9-16,8 11 2100

Ausfiihrung:

Der Betatigungskolben ist doppeltwirkend. Grundkérper, Spannsegmente und Zugbolzen sind aus
Vergltungsstahl, gasnitriert. Zweiteilige Spannsegmente sind auB3en verzahnt. An der Unterseite ist
eine Zentrierbohrung @ 8 H7 fir die Positionierung des Spannelementes vorhanden. Lieferumfang
mit drei Befestigungsschrauben. Olzufuhr iiber Olkanal im Vorrichtungskdrper.

Anwendung:

Der hydraulische Bohrungsspanner wird bevorzugt bei Werkstiicken mit komplexer Au3enkontur
eingesetzt, die in einer Aufspannung bearbeitet werden sollen.

Nach Eingriff der Spannsegmente in einseitig angebrachten Spannbohrungen mit geringer Tiefe, ist
eine sichere 5-Seiten-Bearbeitung problemlos méglich.

Werkstiicke kénnen automatisch durch Handling-Geréte eingelegt, bzw. entnommen werden.

Merkmal:

Zwei Spannsegmente werden parallel gespreizt, so dass sie in jeder Stellung des Zugbolzens auf der
ganzen Flache anliegen. Das erméglicht eine hohe Spannkraft und gewahrleistet einen sehr geringen
Verschleil3.

Elastische Ringe halten die Spannsegmente zusammen und dichten diese gegen das Eindringen von
Spénen ab. Je nach Werkstoff, wird die AuBenverzahnung mehr oder weniger in die Spannbohrung
gepresst und so der erforderliche Formschluss erméglicht. Durch die eingebauten Tellerfedern wird
beim Spannen ein max. Niederzugweg von ca. 0,2 mm erzielt.

Der integrierte Luftanschluss dient zur Spannkontrolle. Mit einem Volumenstrommessgerét wird
hierbei im ungespannten und gespannten Zustand des Werkstiicks, der Volumenstrom gemessen.
Die Differenz dient zur Spannkontrolle. Der max. Betriebsdruck sollte hier 6 bar nicht Giberschreiten.

Die Zugbolzen haben eine Schwertform zur besseren Vorzentrierung der Werkstlicke. Die komplette
Spannsegmente/Zugbolzen-Einheit lasst sich so verdrehen, dass ein optimaler Kraftfluss in Richtung
Werkstiickmitte eingestellt und verriegelt werden kann. Durch das Einstellen der Spannsegmente
wird eine Uberbelastung der Spannbohrung (Spreizkraft) bei geringem Spannrand vermieden.

Der Bohrungsspanner ist zugleich Auflagefléche fiir das Werksttick.
Die Werkstiick-Auflageflache ist hartmetallbeschichtet (u 0,3), dadurch erhéht sich die
Verschiebekraft erheblich.

Die auBermittige Anordnung der Spannsegmente eignet sich besonders zum Spanngn von
Werkstlicken mit umlaufendem Auflagerand, wie z. B. Getriebe- und Motorgeh&use, Olwannen und
ahnliche Werkstticke.

Hinweis:
Die Seitenkraft beim Auflegen des Werkstlickes darf den Tabellenwert ,Seitenkraft* nicht
Uberschreiten. Die Radialkraft ist zu beachten.

Beim Spannen von geharteten Werkstilicken oder aus GG/GGG bitte Riicksprache.

Auf Anfrage:

Bohrungsspanner fir andere Bohrungsdurchmesser auf Anfrage lieferbar.

Eine Ausblasung zur Reinigung der Auflage bzw. Auflagekontrolle (Druckabfrage) bei
Sacklochbohrungen ist auf Anfrage lieferbar.

2.3

Spannbohrung im Werkstiick:
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Bohrungsspanner, hydraulisch, auBermittig

Bohrbild Vorrichtung:
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MaBtabelle:
Artikel-Nr. Verschiebekraft Radialkraft Spreizhub Spannkolben- Vol. Sp Vol. Lo Seitenkraft C @D OR-1
Bestell- ) . I
Nr horizontal Spannhlse durchmesser ungespannt O-Ring
) [kN] [kN] [mm] [mm] [em?] [em®)] [N] Best.-Nr.
323501 6970D-11-60 2,8 27 1,5 22 1,7 0,5 100 10,5 10,6 260448
323527 6970D-12-60 2,8 27 1,5 22 1,7 0,5 110 10,5 11,6 260448
323543 6970D-13-60 2,8 27 1,5 22 1,7 0,5 130 10,5 12,6 260448
323568 6970D-14-60 2,8 27 1,5 22 1,7 0,5 160 10,5 13,6 260448
323584 6970D-15-60 2,8 27 1,5 22 1,7 0,5 200 10,5 14,6 260448
323600 6970D-16-60 2,8 27 1,5 22 1,7 0,5 250 10,5 15,6 260448

Technische Anderungen vorbehalten.
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Bohrungsspanner MINI, hydraulisch

Nr. 6970CD Artikel-Nr. | Spannkraft | Spannkraft | Spannrand- oK L | Md max. | Gewicht
- Bestell- vertikal bei | vertikal bei | dicke bei Betriebs-
B°hr9n955panner MINI, hydraulisch, Nr. 100bar | 150bar | Al-Leg. min. druck
zentrisch IkN] [kN] [mm] [Nm]| [bar] lo]
d°PP%“ ‘t"’,"kbe':jd' « siohe Tabell 556561 |6970CD-055| 2,76 ; 5 52-59 85|37 | 100 | 273
max. Betriebsdruck siehe Tabelle,
min. Betriebsdruck 40 bar, 556562 | 6970CD-06 2,76 41 5 6,0-6,7 |85 3,7 150 274
Seitenausgleich pro Spanner 0,2 mm. 556563 | 6970CD-065 2,76 4,1 5 6,6-72 (85| 3,7 150 274
556564 | 6970CD-07 2,76 4,1 5 70-77 |85 3,7 150 275
Ausfiihrung:

Der Betéatigungskolben ist doppelt wirkend. Grundkdrper, Spannsegmente und Zugbolzen sind aus
Vergutungsstahl, nitriert. Zweiteilige Spannsegmente sind auen verzahnt. Lieferumfang mit vier
Befestigungsschrauben. Olzufuhr Gber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der hydraulische Bohrungsspanner wird bevorzugt bei Werkstiicken mit komplexer AuBenkontur
eingesetzt, die in einer Aufspannung bearbeitet werden sollen. Nach Eingriff der Spannsegmente in
einseitig angebrachten Spannbohrungen mit geringer Tiefe, ist eine sichere 5-Seiten-Bearbeitung
problemlos méglich. Werkstiicke kénnen automatisch durch Handling-Gerate eingelegt, bzw.
entnommen werden.

Merkmal:

Zwei Spannsegmente werden parallel gespreizt, so dass sie in jeder Stellung des Zugbolzens auf der
ganzen Flache anliegen. Das erméglicht eine hohe Spannkraft und gewahrleistet einen sehr geringen
VerschleiB. Elastische Ringe halten die Spannsegmente zusammen und dichten diese gegen das
Eindringen von Spanen ab. Je nach Werkstoff, wird die AuBenverzahnung mehr oder weniger in die
Spannbohrung gepresst und so der erforderliche Formschluss erméglicht. Durch die eingebauten
Tellerfedern wird beim Spannen ein max. Niederzugweg von ca. 0,2 mm erzielt. Der integrierte
Luftanschluss L1 dient zur Reinigung des Spannbereiches. Diese Ausblasung kann ebenfalls als
Auflagekontrolle bei Sacklochbohrungen verwendet werden.

Der integrierte Luftanschluss dient zur Spannkontrolle. Mit einem Volumenstrommessgerét wird
hierbei im ungespannten und gespannten Zustand des Werkstticks, der Volumenstrom gemessen.
Die Differenz dient zur Spannkontrolle. Der max. Betriebsdruck sollte hier 6 bar nicht Giberschreiten.

Die Zugbolzen haben eine Schwertform zur besseren Vorpositionierung der Werkstlcke. Die
komplette Spannsegmente/Zugbolzen-Einheit Iasst sich um 90° verdrehen, dass ein optimaler
Kraftfluss in Richtung Werkstiickmitte eingestellt und verriegelt werden kann. Durch das Einstellen
der Spannsegmente wird eine Uberbelastung der Spannbohrung (Spreizkraft) bei geringem
Spannrand vermieden. Der Bohrungsspanner ist zugleich Auflageflache fir das Werkstick. Die
Werkstiick-Auflageflache ist hartmetallbeschichtet (u =0,3), dadurch erhdht sich die Verschiebekraft
erheblich.

Hinweis:

Die Seitenkraft beim Auflegen des Werkstiickes darf den Tabellenwert ,Seitenkraft* nicht
Uberschreiten. Die Radialkraft ist zu beachten.

Beim Spannen von gehérteten Werkstiicken oder aus Guss bitte Riicksprache.
Auf Anfrage:

Bohrungsspanner fiir andere Bohrungsdurchmesser auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Bohrungsspanner MINI, hydraulisch
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MaBtabelle:
Artikel-Nr. | Verschiebekraft | Verschiebekraft | Radialkraft Radialkraft Vol.Sp | Vol.Lo | C | @D |QE|QF | H JIM|N|P|R| OR-1 OR-2
Bestell- horizontal horizontal Spannhiilse | Spannhilse O-Ring | O-Ring
Nr. bei 100 bar bei 150 bar bei 100 bar | bei 150 bar Best.-Nr. | Best.-Nr.
[kN] [kN] [kN] [kN] [cm®] [em®]
556561 |6970CD-055 0,83 - 7,85 - 1,1 1,26 8 | 50|30| 15 |31,5|31|32,6/23|4,5|51| 176164 | 490342
556562 | 6970CD-06 0,83 1,23 7,85 11,78 1,1 1,26 8 | 58|30| 15 |31,5|31|32,6/23|4,5|51| 176164 | 490342
556563 |6970CD-065 0,83 1,23 7,85 11,78 1,1 1,26 8 |63 |30| 15 |31,5|31|32,6/23|4,5|51| 176164 | 490342
556564 | 6970CD-07 0,83 1,23 7,85 11,78 1,1 1,26 8 |68|30| 15 |31,5|31|32,6/23|4,5|51| 176164 | 490342
@EW
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Artikel-Nr. OF H7 G s T u v | 9, \@ "4
Bestell- ©y o o
- ]
Nr. ? b4 & Ao 2
- @ D Nl
556561 6970CD-055 30 M4 5,5 8 20,5 21 .
Olzufuhr Luftanschluss
556562 6970CD-06 30 M4 5,5 8 20,5 21 spannen Ausblasung - L1
556563 6970CD-065 30 M4 5,5 8 20,5 21
556564 6970CD-07 30 M4 5,5 8 20,5 21 J 202

Technische Anderungen vorbehalten.
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Bohrungsspanner MAXI, hydraulisch

Nr.6970CD Artikel-Nr. | Spannkraft Spannkraft | Spannrand- oK L Md | Gewicht
R Bestell- vertikal bei vertikal bei dicke bei

Bohrungsspanner MAXI, hydraulisch, Nr. 100 bar 150bar | Al-Leg. min.

zentrisch [kN] [kN] [mm] [Nm] [a]

d°PPf3“ \tn(irl:)er;d, 1505 556565 |6970CD-08| 2,76 41 5 78-86 | 9 | 37 | 298

max. Betriebscruc ar, 556566 |6970CD-09 44 6,6 6 87-96 | 9 | 72 | 413

min. Betriebsdruck 40 bar,

Seitenausgleich pro Spanner 0,25 mm. 556567 |6970CD-10 44 6,6 6 97-107 | 9 | 7.2 413
556568 |6970CD-11 5,0 7.5 8 10,8-11,8 | 9 | 10,0 | 530
556569 |6970CD-12 5,0 75 8 11,9-128 | 9 | 10,0 | 532
556570 |6970CD-13 5,0 75 8 12,9-138 | 9 | 10,0 | 535

Ausfiihrung:

Der Betatigungskolben ist doppelt wirkend. Grundkdrper, Spannsegmente und Zugbolzen sind aus
Vergltungsstahl, nitriert. Vierteilige Spar_jnsegmente sind auBen verzahnt. Lieferumfang mit vier
Befestigungsschrauben. Olzufuhr Gber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der hydraulische Bohrungsspanner wird bevorzugt bei Werkstlicken mit komplexer AuBenkontur
eingesetzt, die in einer Aufspannung bearbeitet werden sollen. Nach Eingriff der Spannsegmente in
einseitig angebrachten Spannbohrungen mit geringer Tiefe, ist eine sichere 5-Seiten-Bearbeitung
problemlos méglich. Werkstlicke kénnen automatisch durch Handling-Geréte eingelegt, bzw.
entnommen werden.

Merkmal:

Der Zugbolzen hat an der Koppelstelle zur Spannhiilse die Form einer vierseitigen Pyramide. Die
Spannhillsensegmente haben ebenfalls diese Form. Damit wird erreicht, dass die Hillsensegmente
in jeder Stellung des Zugbolzens auf der ganzen Flache anliegen. Das ermdglicht eine hohe
Spannkraft und gewahrleistet einen sehr geringen Verschlei3. Elastische Ringe halten die
Spannsegmente zusammen und dichten diese gegen das Eindringen von Spénen ab. Je nach
Werkstoff, wird die AuBenverzahnung mehr oder weniger in die Spannbohrung gepresst und so der
erforderliche Formschluss ermdglicht. Durch die eingebauten Tellerfedern wird beim Spannen ein
max. Niederzugweg von ca. 0,2 mm erzielt. Der integrierte Luftanschluss L1 dient zur Reinigung
des Spannbereiches. Diese Ausblasung kann ebenfalls als Auflagekontrolle bei Sacklochbohrungen
verwendet werden.

Der integrierte Luftanschluss dient zur Spannkontrolle. Mit einem Volumenstrommessgeréat wird
hierbei im ungespannten und gespannten Zustand des Werksttlicks, der Volumenstrom gemessen.
Die Differenz dient zur Spannkontrolle. Der max. Betriebsdruck sollte hier 6 bar nicht Gberschreiten.

Der Zugbolzen hat eine Pyramidenform zur besseren Vorpositionierung der Werkstiicke. Der
Bohrungsspanner ist zugleich Auflageflache fir das Werkstlick. Die Werkstiick-Auflageflache ist
hartmetallbeschichtet (u= 0,3), dadurch erhéht sich die Verschiebekraft erheblich.

Hinweis:

Die Seitenkraft beim Auflegen des Werkstlckes darf den Tabellenwert ,Seitenkraft nicht
Uberschreiten. Die Radialkraft ist zu beachten.

Beim Spannen von gehiérteten Werkstiicken oder aus Guss bitte Riicksprache.
Auf Anfrage:

Bohrungsspanner fiir andere Bohrungsdurchmesser auf Anfrage lieferbar.

Spannbohrung im Werkstiick:

oK

Technische Anderungen vorbehalten.
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Bohrungsspanner MAXI, hydraulisch

OR-1

OR-1 Ausblasung - L1

Staudruckabfrage

Olzufuhr spannen- @/ S kontrolle - L
pannkontrolle -

Olzufuhr Isen- B]

PF
D
O
I
g
k
<= w
0
?
w0
OR-2— f o
PE
DP (4x)
: ? Auflageflach
urlagetlache
—ADe—a@ 9
S T e |
= 2 PR
J 202
MaBtabelle:
Artikel-Nr. | Verschiebekraft | Verschiebekraft | Radialkraft | Radialkraft | Vol.Sp | Vol.Lo C oD | OE | OF | H J M |N| P |R| OR-1 OR-2
Bestell- horizontal horizontal Spannhiilse | Spannhtlse O-Ring | O-Ring
Nr. bei 100 bar bei 150 bar bei 100 bar | bei 150 bar Best.-Nr.| Best.-Nr.
[kN] [kN] [kN] [kN] [em] [em?]
556565 |6970CD-08 0,83 1,23 7,85 11,78 1,10 1,26 85 |76 | 30 | 18 |31,5| 31 |32,6|23|4,5|51| 176164 | 490342
556566 |6970CD-09 1,32 1,98 12,47 18,71 1,76 1,96 88 |86 | 37 | 20 | 31,5| 38 |39,6|29|5,5|60| 161802 | 492728
556567 |6970CD-10 1,32 1,98 12,47 18,71 1,76 1,96 88 | 96| 37 | 20 |31,5| 38 |39,6|29|5,5|60| 161802 | 492728
556568 |6970CD-11 1,51 2,26 14,26 21,39 2,01 2,46 8,8 [10,7| 40 | 23 | 29,0 | 39 |43,6|30|6,5|63| 161802 | 321117
556569 |6970CD-12 1,51 2,26 14,26 21,39 2,01 2,46 8,8 |11,7| 40 | 23 | 29,0 | 39 [43,6|30|6,5|63| 161802 | 321117
556570 |6970CD-13 1,51 2,26 14,26 21,39 2,01 2,46 8,8 (12,7| 40 | 23 | 29,0| 39 [43,6|30|6,5(36| 161802 | 321117
@EH7
@)
Rz63 Vj o, 2
| [24
1 -3l
A o £ 7
© ©
= A
/
/(
//
/
. /
Olzufuhr I6sen |
alternativ /
EinbaumaBe: v U GXT tief (4x)
el Luftanschluss
Bestell- Artikel-Nr. OEH7 G s T v v = Spannkontrolle - L
Nr. a2l
P /
556565 | 6970CD-08 30 M4 55 8 24 25 he! 2 g
556566 | 6970CD-09 37 M5 7,0 10 24 25 A\ 04 o\ L} ol 2
556567 | 6970CD-10 37 M5 7,0 10 24 25 ,,/ a . 7
L
556568 | 6970CD-11 40 M6 7,0 12 24 25 Olzufubr / %‘/
556569 | 6970CD-12 40 M6 7,0 12 24 25 spannen Luftanschluss
556570 | 6970CD-13 40 M6 7,0 12 24 25 J 102 Ausblasung - L1
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Hydraulische Spanntechnik

Technische Anderungen vorbehalten.
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NIEDERZUGSPANNER  NEDERZUGSPANNER
> Spannkraft bis 50 kN (einfach wirkend),
UND
> Spannkraft bis 32 kN (doppelt wirkend)
SEITENSPANNELEMENTE > Betriebsdruck bis 400 bar
OH N E N I EDE RZUG > Spann- und Niederzugweg unabhangig
Fl'j R OPT' MALE > Olzufuhr durch Olkanale im Vorrichtungskorper oder Uber
Gewindeanschluss
3-SEITEN-BEARBEITUNG
SEITENSPANNELEMENT
> Spannkraft bis 27,5 kN
> Betriebsdruck bis 250 bar

> seitliches Spannen ohne Niederzug

> Olzufuhr durch Olkanale im Vorrichtungskdrper

Bei Dauerbetriebsdricken unter 80 bar muss dies bei der
Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine

andere Dichtungskombination gewahlt werden muss.

PRODUKTUBERSICHT:

T Betriebsdruck Spannkraft Spannhub Anzahl Olanschluss Betriebsart
bl [bar] [kN] [mm] BaugréBen
6972F 400 4,5 -50,0 5-12 4 Gewinde/O-Ring einfach wirkend
6972D 400 12,0 - 32,0 8-12 3 Gewinde/O-Ring doppelt wirkend
6973 350 8,9 5 2 Gewinde/O-Ring einfach wirkend
6978CDA 250 27,5 3 1 O-Ring doppelt wirkend
6978CD 250 27,5 3 1 O-Ring doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6972D NR. 6973 NR. 6978CDA

> Spannkraft: 4,5 - 32 kN > Spannkraft: 8,9 kN > Spannkraft: 27,5 kN
> seitliches Spannen mit Niederzug > seitliches Spannen mit Niederzug > seitliches Spannen ohne Niederzug

Technische Anderungen vorbehalten.
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Niederzugspanner

Nr. 6972F Artikel-Nr. Spannkraft Hub Kol- Vol. | Md max. Feder- | Gewicht
Bestell- . .

Niederzugspanner, hydraulisch Nr. el 800 bar H | bond kraf min

gsp » Ny [kN] (] | fmm] | em®] | [Nm] N] )

einfach wirkend, mit Federriickzug,

max. Betriebsdruck 400 bar 66951 6972F-05 4,5 5 12 0,57 21 60 670

min. Betriebsdruck 40 bar. 66969 | 6972F-20 20,0 8 25 4 72 160 2500
66977 | 6972F-32 32,0 10 32 8 180 210 4700

[X [ IA\ ] 66985 | 6972F-50 50,0 12 40 15 350 340 8800
{ Y .
R 4 Ausfiihrung:

Grundkérper aus Vergutungsstahl, briniert. Kolben einsatzgehéartet und geschliffen. Spannbacken
auswechselbar. Normalausfiihrung mit geriffeltem und gehartetem Backen. Komplett mit 2
Befestigungsschrauben nach ISO, eingebaute Riickholfeder. Alle Olkanale sind verschlossen.
Olzufuhr Giber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der Niederzugspanner wird Uberall dort eingesetzt, wo nur seitlich gespannt werden kann und das
Werkstiick dennoch fest auf dem Vorrichtungskérper gehalten werden muss. Die Hydraulik erméglicht
hohe Anpress- und Niederzugkréfte. Die Befestigung erfolgt mit zwei Schrauben von oben oder vier
Schrauben von unten.

Merkmal:

Horizontal- und Vertikalbewegung sind unabhéngig voneinander (nicht zwangsgekoppelt), deshalb
echter Niederzugeffekt! Spannen auf Nutentisch langs und quer mdglich. Kein Abheben des
Spannbackens, da Spannschraube dicht hinter Spannbacken. Zum Einbau in Vorrichtungen geeignet.
Neuartige Spannbackenverbindung durch Gummi-Puffer gewéhrleistet spielfreies Gleiten.

Hinweis:

Der maximale Niederzugweg des Spannbackens darf nicht das MaB G Uberschreiten.
Befestigungsschrauben nicht iberdrehen! Max. Anziehdrehmoment Md beachten. Der Olkanal kann
von unten verschlossen werden.

GroBe Variationsméglichkeiten durch beidseitigen Olanschluss und Olkanal von unten. Spannbacken
und Hydraulik-Kolben sind gelenkig miteinander verbunden, so dass kein Biegemoment auf den
Kolben ubertragen und dadurch eine hohe Lebensdauer erreicht wird.

Niederzugkraft = ca. 1/3 der jeweiligen Spannkraft

Die Bohrung @D kann zum zusétzlichen Abstiitzen oder zum Positionieren verwendet werden.

‘1,
B
U
F

Lgeriffelt

]|

Q

y

N
S

MaBtabelle:
Artikel-Nr. ~A C F |G| H ON | O05 | P Q R S T u \% w X z Schraube | @D +0,05 x Tiefe OR-1
Bestell- . .
Nr (2 Stuick) O-Ring

' Best.-Nr.
66951 | 6972F-05 | 100,0 | 30 | 30 | 2 | 5 8,5 39,0 53 | 3 | G1/8 | 59 | 38,0 | 22 | M5 6 | M3 | 13,0 M8x45 - 156067
66969 6972F-20 | 1350 | 50 | 50 | 3 8 12,5 58,0 67 | 14 | G1/4 | 74 | 57,0 | 36 M8 12 | M5 | 14,0 M12x80 28,00x 6 114405
66977 6972F-32 | 1495 | 65 | 65 | 3 | 10 | 16,5 63,5 72 |17 | G1/4 | 83 | 62,5 | 47 | M10 | 16 | M5 | 17,5 | M16x100 32,02x6 114405

66985 6972F-50 | 180,0 | 80 | 80 | 3 | 12 | 20,5 71,0 93 |19 | G1/4 | 104 | 70,0 | 60 | M12 | 25 | M5 | 21,0 | M20x120 40,02 x 8 114405

Technische Anderungen vorbehalten.
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Niederzugspanner

Nr.6972D Artikel-Nr.| Spannkraft Spannkraft | Hub | Kol- | Vol.Sp | Vol.Lo |Md max.| Gewicht
Bestell- bei 400 bar Sp | bei 400 bar Lo| H |ben-@
Nlederzugspanner, hydraulisch Nr. [kN] 6N ioml| pom | e | om® | Nl | [l
doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 400 bar. 320150 |6972D-12 12 4,5 8 20 2,5 0,9 17 1500
320168 |6972D-20 20 9,6 10 | 25 4,9 2,5 25 2900
__'[K [ 320614 |6972D-32 32 12,5 12 | 32 9,7 4,0 46 4900
IT— Sp = spannen, Lo = [6sen
Ausfiihrung:

Grundkérper aus Vergltungsstahl, briiniert. Kolben einsatzgehértet und geschliffen. Spannbacken
auswechselbar. Normalausfiihrung mit geriffeltem und gehartetem Backen. Komplett mit 4
Befestigungsschrauben nach ISO, O-Ring und Olverschlussschrauben, Schmutzabstreifer am
Spannbolzen. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der Niederzugspanner wird (iberall dort eingesetzt, wo nur seitlich gespannt werden kann und das
Werkstlick dennoch fest auf dem Vorrichtungskorper gehalten werden muss. Die Hydraulik erméglicht
hohe Anpress- und Niederzugkréfte. Dieser Spanner erméglicht den Einsatz auf Vorrichtungskérpern
mit einer leitungslosen Olzufiihrung. Die Befestigung erfolgt mit vier Schrauben von oben.

Merkmal:

Schnelle und sichere Rickbewegung, unabhéngig von der Leitungslange bzw. der Anzahl der
Elemente pro Spannkreis. Horizontal- und Vertikalbewegung sind unabhéngig voneinander

(nicht zwangsgekoppelt), deshalb echter Niederzugeffekt! Kein Abheben des Spannbackens, da
Spannschrauben dicht hinter dem Spannbacken. Zum Einbau in Vorrichtungen geeignet. Neuartige
Spannbackenverbindung durch Gummi-Puffer gewéhrleistet spielfreies Gleiten.

Hinweis:

Der maximale Niederzugweg des Spannbackens darf das MaB G nicht Uberschreiten.
Befestigungsschrauben nicht tiberdrehen! Max. Anziehdrehmoment Md beachten. Der bodenseitige
Olkanal ist mit einer Dichtscheibe und einer Schraube ISO 4762 - M 5x10 verschlossen.
Mindestbetriebsdruck 40 bar.GroBe Variationsmdglichkeiten durch beidseitigen Olanschluss und
Olkanal von unten. Spannbacken und Hydraulik-Kolben sind gelenkig miteinander verbunden, so
dass kein Biegemoment auf den Kolben tbertragen und dadurch eine hohe Lebensdauer erreicht
wird. Niederzugkraft = ca. 1/3 der jeweiligen Spannkraft.

6972D-12 6972D-20, 6972D-32
o
- e -
AN N
OR-1"  [B] \or1 oV
geriffelt R
H A
=
N N I/~ |
If
.‘ _‘—‘ ‘ S
o OR-1 ‘ X OR-1
E ‘ E 7
MaBtabelle:
Bestell- Artikel-Nr. ~A C E F G H 00,5 P Q R S T U +0,1 v w X z Schraube OR-1
e:lre (4 Stiick) O-Ring
) Best.-Nr.

320150 | 6972D-12 | 122 | 40 | 1250 | 40 | 2 8 40,5 36,5 8,5 G1/8 | 45 | 39,5 30 6,2 7,0 M5 | 24,0 M6x50 114405
320168 | 6972D-20 | 156 | 50 | 1525 | 50 | 3 | 10 56,5 395 | 140 | G1/4 | 60 | 555 37 8,2 8,5 M5 | 24,3 M8x60 114405
320614 | 6972D-32 | 167 | 65 | 1525 | 65 | 3 | 12 64,0 42,8 | 17,0 | G1/4 | 60 | 63,0 48 10,2 | 10,5 | M5 | 27,5 M10x75 114405

Technische Anderungen vorbehalten.
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Niederzuggegenhalter

Nr. 6977

Niederzuggegenhalter, mechanisch

A

)

= -\ | I

5L I T -

1 ST
@D

h 1
o | ‘
O T '

Artikel-Nr. Haltekraft Schraube Gewicht
Bestell- .
NI (2 Stiick)
) [kN] la]
67371 6977-05 4,5 M8x35 550
67512 6977-20 20 M12x65 1550
67421 6977-32 32 M16x80 3000
67520 6977-50 50 M20x100 5200
Ausfiihrung:

Grundkérper aus Vergitungsstahl, briiniert. Spannbacken auswechselbar. Normalausfiihrung mit
geriffeltem und gehéartetem Backen. Komplett mit 2 Befestigungsschrauben nach I1SO.
Anwendung:

Als reiner Gegenhalter bei Einsatz eines hydraulischen oder mechanischen Niederzugspanners. Das
Werkstiick wird abhangig von der horizontalen Kraft fest auf den Maschinentisch gepresst.
Merkmail:

Bei glatten Spannbacken lauft derselbe auf Tischanschlag, d.h. immer gleiche Anschlagstellung!
Spannen auf Nutentisch langs und quer méglich. Kein Abheben des Spannbackens, da
Spannschraube dicht hinter Spannbacken. Zum Einbau in Vorrichtungen geeignet. Neuartige
Spannbackenverbindung durch Gummi-Puffer gewahrleistet spielfreies Gleiten.

Hinweis:

Der maximale Niederzugweg des Spannbackens darf das MaB G nicht Gberschreiten. Die Bohrung
@D kann zum zusatzlichen Abstiitzen oder zum Positionieren verwendet werden.

MaBtabelle:
Artikel-Nr. | ~A | C | @D+0,05xTiefe | F | G| ON | O+05 | P | Q | R | T
Bestell-
Nr.

67371 6977-05 79 30 - 30 | 2 8,5 42 26 | 3 8 | 41
67512 6977-20 102 | 50 28,02x6 50 | 3 | 125 60 30 | 14 | 13 | 59
67421 6977-32 | 114 | 65 32,02x 6 65 | 3 | 16,5 62 37 | 17 | 18 | 61
67520 6977-50 | 133 | 80 40,02 x 8 80 | 3 | 205 68 46 | 19 | 23 | 67

Anwendungsbeispiel:

.
=1

Niederzugspanner Nr. 6972F-20 als Schraubstock.

\Bohrbuchs

f. Positionierung 50 \F.DINGI2-MIB

E[1]

(O3 e

T
nu

e Rcho R

M12 f. Auflagestiicke
6363-12-...

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannbacken

Nr. 6972G
Spannbacken, geriffelt

Artikel-Nr. A B C F M Q a Gewicht
Bestell-
Nr.

[a]
67025 6972G-05 6 2,7 29,5 30 22,0 3,0 15° 75
320887 6972G-12 10 2,5 40,0 40 23,0 8,5 30° 126
67165 6972G-20 10 3,0 50,0 50 31,5 14,0 30° 260
67256 6972G-32 10 3,0 65,0 65 37,0 17,0 30° 505
67322 6972G-50 10 3,0 80,0 80 39,5 19,0 30° 825

Ausfiihrung:

Vergltungsstahl, gehartet und angelassen, Spannflache geriffelt.

Anwendung:
Fir alle Werkstlcke, die normale Oberflachen aufweisen.

Hinweis:

Diese Spannbacken-Ausfihrung gehért zur Grundausstattung der Niederzugspanner Nr. 6972D und
6972F bzw. zum Niederzuggegenhalter Nr. 6977.

Nr. 6972W

7’-‘—'\__
S

Artikel-Nr. A B [ F M Gewicht
Bestell-
Nr.
[g]
67017 6972W-05 6 2,7 29,5 30 32,0 145
320903 6972W-12 10 2,5 40,0 40 33,0 277
67173 6972W-20 10 3,0 50,0 50 41,5 525
67264 6972W-32 10 3,0 65,0 65 52,0 1000
67330 6972W-50 10 3,0 80,0 80 59,5 1550
Ausfiihrung:

Vergiitungsstahl ungehértet, mit glatter Spannflache.

Anwendung:

Diese Spannbacken kann man nach Bedarf stirnseitig in beliebige Spannformen ausbilden oder nur
planschleifen fir empfindliche Werkstiicke.

Nr. 6972GR

Spannbacken, mit Spannnase

M
e
AN
ft—
IR
I
H
ICTRE
“T
R
T ii<('u.

Artikel-Nr. A B (¢} F H M Q R a | Gewicht
Bestell-

Nr. (ql

67009 6972GR-05 6 2,7 | 295 | 30 5,0 27,0 3,0 300 15° 85
321620 | 6972GR-12 10 | 2,5 | 40,0 | 40 6,5 29,5 8,5 200 | 30° 147
67181 6972GR-20 10 | 3,0 | 50,0 | 50 8,0 39,5 | 140 | 200 | 30° 300
67272 6972GR-32 10 | 3,0 | 650 | 65 10,0 | 47,0 17,0 | 300 | 30° 600
67348 6972GR-50 10 | 3,0 | 80,0 | 80 12,0 | 51,0 19,0 | 300 | 30° 940

Ausfiihrung:
Vergitungsstahl, einsatzgehértet und angelassen, mit bombierter Spannnase.

Anwendung:
Besonders geeignet fur Werkstiicke mit harter und stark unebener Oberflache.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Niederzugspanner

Nr. 6973 Artikel-Nr. | Spannkraft horizontal |Spannkraft vertikal| Hub |Kolben-| Vol. | Md | OR-1 | Gewicht
Bestell- bei 350 bar bei 350 bar flche max.| O-Ring
Niederzugspanner Nr. IkN] [kN] [mm]| [em?] |lcm?]|[Nm]|Best.-Nr| [g]
einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar. 66787 |6973-09-1 8.9 2,2 5 29 |14 11 - 481
66803 |6973-09-2 8,9 2,2 5 2,9 1,4 | 11 | 550266 | 399
@N — Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und bruniert. Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen.
Spannbacke gehértet. Ruckholfeder aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr iber Gewindeanschluss
oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Universelles Niederzug-Spannelement fiir vielseitigen Einsatz.

Merkmal:
GroBe Spannkraft bei kleiner Abmessung.
Hinweis:

Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten.
Die Oberflachenbeschaffenheit bei Nr. 6973-09-2 muss Rz 6,3 an der Anflanschflache sein.

6973-09-1 6973-09-2

geriffelt und gehértet

u
< {
i ey
]
‘ 39 | Nor-t
16,5 Positionierbohrung 63,5
2,5 @65 4,5 tief
£ Hilse #160,025 x5
Hub 5. g14 61/8 .
=
- P98 4 D¢ -
e IS el i vy --r—Lo ||~
15O TS 50 | Fep s
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* 61/ 11 " 2‘
o ~
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Seitenspannelement ohne Auflage

Nr. 6978CD Artikel-Nr. | Spannkraft bei 150 bar | Spannkraft | Hub OR-1 OR-2 | Gewicht
Bestell- bei 250 bar O-Ring | O-Ring
Seitenspannelement ohne Auflage Nr. [KN] [KN] Best-Nr. | Best-Nr. | [g]
doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 250 bar, 562198 | 6978CD-28 16,5 27,5 3 | 562537 | 173096 | 1510
min. Betriebsdruck 30 bar. o
Ausfiihrung:
- Gehéause aus Stahl, briniert. Spannschieber gehértet. Integrierte Volumenstromdrossel, Spannbacke
geriffelt. Olzufuhr Gber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Zum Spannen von Werkstlicken in linearer Richtung. Kompakte Bauform. Durch die einstellbare
Volumenstromdrossel kann das Werkstlck feinflihlig gespannt werden.

Merkmail:
Hohe Flexibilitat durch individuell gestaltbare und austauschbare Spannbacken.
Hinweis:

Die Einbaubohrung muss gratfrei ausgebildet sein. Bei der Montage missen Dichtungen und
Gehause eingefettet werden. Vermeidung von Spanenestern durch gebohrte Olkanéle.

28,6 28,8
L
(=3
e
EinbaumaBe: 8
(mit Drosselfunktion) OR-2
@) \ [
~O ~ol
& . I50 3
min. @4 w 7\ )
<| max. $6 P45 / 3
ks / Gp
= / Rz63 o
£ , |
€ : i ©
B E—— gratfrei P =
erundet -
[A] g g \ 5
g } 80
A —
;
AN onr |
H
28.6 28,6

N

16.

Drossel-~-

Fl () ¢
o\ 4

33101 \ ~of -
\4x M8 W 12

16.5,

31,5

= Spannen
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Hub 3 |
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Seitenspannelement mit Auflage

Nr. 6978CDA Artikel-Nr. Spannkraft bei 150 bar | Spannkraft | Hub OR-1 OR-2 Gewicht
Bestell- R . .

Seitenspannelement mit Auflage Nr. bei 250 bar O-Ring | O-Ring

p g [kN] [kN] Best.-Nr. | Best.-Nr. [a]
doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 250 bar, 562197 | 6978CDA-28 16,5 27,5 3 562537 562534 1250
min. Betriebsdruck 30 bar. o

Ausfiihrung:

Gehéause aus Stahl, briiniert. Spannschieber gehértet. Ausrichtung durch Zylinderstift. Integrierte
Auflagekontrolle und Spannbacke geriffelt. Olzufuhr Gber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Zum Spannen von Werkstlicken in linearer Richtung. Kompakte Bauform durch integrierte Auflage
und Auflagekontrolle. In der Auflage ist standardmaBig eine Luft-Auflagekontrolle, die bei Bedarf
angeschlossen werden kann. Die Auflagenhéhe kann durch Abstimmscheiben der Werkstiickhéhe
angepasst werden.

Merkmal:
Hohe Flexibilitat durch individuell gestaltbare und austauschbare Spannbacken.
Hinweis:

Die Einbaubohrung muss gratfrei ausgebildet sein. Bei der Montage miissen Dichtungen und
Gehause eingefettet werden. Vermeidung von Spanenestern durch gebohrte Olkanéle.
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Nr. 6978CDA-28-06 Artikel-Nr. A B o] @D F L |Gewicht
Bestell-
Spannbacke, geriffelt Nr. (d]
562201 6978CDA-28-06 8 10 13 8 55 8 4
Ausfiihrung:
Verglitungsstahl, gehartet und angelassen, Spannflache geriffelt, mit Schraube.
Anwendung:

Fir alle Werkstlicke, die normale Oberflachen aufweisen.

Nr. 6978CDAR-28-06 Bestell- Artikel-Nr. A B c @D F L |Gewicht
. . B
Spannbacken-Rohling, weich : Nr. -
; @ “lo 562202 |  6978CDAR-28-06 8 10 13 8 95 12 6,5
R\ .
K;L, Ausflihrung:
qu Vergitungsstahl ungehartet, mit glatter Spannflache, mit Schraube.
—r— | Anwendung:
. W= Diese Spannbacken kann man nach Bedarf stirnseitig in beliebige Spannformen ausbilden oder nur
! planschleifen fir empfindliche Werkstticke.
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Hydraulische Spanntechnik
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ZENTRIERSPANNER
MIT ZWEI ODER DREI

PRODUKTUBERSICHT:

SPANNPUNKTEN

Spannkraft bis 28 kN

Betriebsdruck bis 350 bar

Zentrieren in Bohrungen

Spannen in Bohrungen

Olzufuhr Uber Olkanale im Vorrichtungskdrper

oder Uber Gewindeanschluss mittels Anschlussplatte

NR. 6974 - MINI

NR. 6974 - MAXI

NR. 6974-XXXX

Typ Spannkraft Spannhub Spannpunkte Anzahl BaugroBen Betriebsart
[kN] [mm]
B6974-20XX - MINI 14 3 2 9 doppelt wirkend
B6974-30XX - MINI 14 3 3 9 doppelt wirkend
B6974-20XX - MAXI 11,2 - 28 4-6,9 2 9 doppelt wirkend
6974-30XX - MAXI 11,2 - 28 4-6,9 3 9 doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIELE:

> Spannen und Zentrieren in Bohrungen > Spannen und Zentrieren in Bohrungen > Fur O-Ring-Anschluss
> Fur Gewinde-Anschluss

Technische Anderungen vorbehalten.
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AMLQR)

Zentrierspanner mit zwei Spannpunkten

Nr. 6974

Zentrierspanner MINI

mit zwei Spannpunkten
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 350 bar,

min. Betriebsdruck 10 bar.

C

Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft Spannkraft Spann- | Spann-@ | Hub Wiedefholi Q max. | Gewicht
Nr. bei 100 bar *| bei 350 bar* | punkte N -1 H | genauigkeit
[kN] [kN] [mm] [mm] [I/min] [a]
329243 |6974-2025 4,0 14,0 2 25-29 | 3,0 +0,02 1,0 440
329284 |6974-2028 4,0 14,0 2 28-32 3,0 +0,02 1,0 447
329326 |6974-2032 4,0 14,0 2 32-36 3,0 +0,02 1,0 456
329052 |6974-2036 4,0 14,0 2 36-40 3,0 +0,02 1,0 574
329094 |6974-2039 4,0 14,0 2 39-43 3,0 +0,02 1,0 590
329136 |6974-2042 4,0 14,0 2 42-46 3,0 +0,02 1,0 604
329169 |6974-2045 4,0 14,0 2 45-49 3,0 +0,02 1,0 620
329177 |6974-2048 4,0 14,0 2 48-52 | 3,0 +0,02 1,0 635
329201 |6974-2051 4,0 14,0 2 51-55 3,0 +0,02 1,0 652
* Die Spannkraft verteilt sich zentral auf die 2 Spannpunkte.
Ausfiihrung:

Doppelt wirkender Zentrierspanner mit zwei Spannpunkten. .
Alle Bauteile aus hochwertigem Vergltungs- und Nitrierstahl. Olzufuhr tber Olkanal im
Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Zum Zentrieren und Spannen von Werkstiicken mit bearbeiteten oder gegossenen Bohrungen,
Aussparungen oder Durchbrichen.
Element direkt zum Aufschrauben auf Vorrichtungskérper, Abdichtung tGber O-Ring.

Merkmal:

Befestigung des Zentrierspanners von unten, Olzufuhr erfolgt iiber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskérper.

Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr iiber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskérper wird die Anschlussplatte fur O-Ringanschluss benétigt.

Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr tiber Rohrleitung wird die
Anschlussplatte flir Rohrleitungsanschluss benétigt.

Hinweis:
Durch sinnvolle Kombination von 2 Punkt- und 3 Punkt-Elementen kénnen Uberbestimmte
Spannzustédnde vermieden werden. Flr den Einsatz auf Drehmaschinen ungeeignet.

([0 T oo .
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o —— —- Weitere GréBen auf Anfrage lieferbar.
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T ' g X oy 28
>
RZ263 | RZ263 ~
g or2 .
OR-1 BEgs [ }
F Senkung fir
DM oR1—"| ¥ .
/
200_, Senkung flir
@V @\/ OR-2
W
= Spannen
=Losen
MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. |@B| C @D | Bolzen- OE F G JIK| L [L1|@M| O P R|S|OT |QU|QV| W |OX| Y |Y1|Z]| OR-1 OR-2
N -04 | @D1 g6/H7 O-Ring | O-Ring
' [mm] Best.-Nr. | Best.-Nr.
329243 | 6974-2025 | 24 | 11,3 | 24,5 12 16 40 | M6x12 | 8|6 | 66,5 |45| 45 |27 |625|2,6 |4,0[/20,5| 8 3 /16,8 |7,7|1,1|1,3|6| 409508 | 537985
329284 | 6974-2028 | 24 | 11,3 | 27,5 12 16 40 |M6x12 | 8|6 | 66,5 |45 | 45 |27 |625|2,6 |4,0]20,5| 8 3 (16,8 |7,7|1,1|1,3|6| 409508 | 537985
329326 | 6974-2032 | 24 | 11,3 | 31,5 12 16 40 |M6x12 |8 |6 | 66,5 |45| 45 |27 |625|2,6 |4,0[20,5| 8 3 (16,8 |7,7|1,1|1,3|6| 409508 | 537985
329052 | 6974-2036 | 35 | 11,3 | 35,5 12 16 40 | M6x12 | 8|6 |65,0|45| 45 |27 |57,0|2,6 |4,0[20,5| 8 3 1168(7,7|1,1|1,3|6| 409508 | 537985
329094 | 6974-2039 | 35 (11,3 | 38,5 12 16 40 | M6x12 | 8|6 | 65,0 45| 45 |27 |57,0(2,6 |4,0[20,5| 8 3 1168(7,7|1,1]|1,3|6 | 409508 | 537985
329136 | 6974-2042 | 35 (11,3 | 415 12 16 40 | M6x12 | 8|6 | 65,0 | 45| 45 |27 |57,0(2,6 |4,0]20,5| 8 3 1168|7,7|1,1|1,3|6 | 409508 | 537985
329169 | 6974-2045 | 35 | 11,3 | 44,5 12 16 40 |[M6x12 |8 | 6 |65,0|45| 45 |27|57,0(2,6|4,0|205| 8 3 /16,8|7,7|1,1]1,3|6| 409508 | 537985
329177 | 6974-2048 | 35 | 11,3 | 47,5 12 16 40 | M6x12 | 8|6 | 65,0 45| 45 |27 |57,0(2,6 |4,0]20,5| 8 3 16,8 |7,7|1,1|1,3|6| 409508 | 537985
329201 | 6974-2051 | 35 | 11,3 | 50,5 12 16 40 | M6x12 | 8| 6 | 65,0 | 45| 45 |27 |57,0(2,6 |4,0]20,5| 8 3 (16,8 |7,7|1,1|1,3|6| 409508 | 537985
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Zentrierspanner mit drei Spannpunkten

Nr. 6974 Artikel-Nr. | Spannkraft | Spannkraft | Spann-| Spann-@ | Hub | Wiederhol- | Q max. | Gewicht
Bestell- bei 100 bar * | bei 350 bar* | punkte N -1 H | genauigkeit
Zentrierspanner MINI Nr. [KN] [kN] mml| mm] | pmin] | lq]
mit drei Spannpunkten
. 329268 |6974-3025 4,0 14,0 3 25-29 3,0 +0,02 1,0 441
doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar, 329300 |6974-3028 4,0 14,0 3 28-32 3,0 +0,02 1,0 449
min. Betriebsdruck 10 bar. 329342 |6974-3032 4,0 14,0 3 32-36 3,0 +0,02 1,0 460
329078 |6974-3036 4,0 14,0 3 36-40 3,0 +0,02 1,0 575
329110 |6974-3039 4,0 14,0 3 39-43 3,0 +0,02 1,0 591
329151 |6974-3042 4,0 14,0 3 42-46 3,0 +0,02 1,0 607
329185 |6974-3045 4,0 14,0 3 45-49 3,0 +0,02 1,0 624
329193 |6974-3048 4,0 14,0 3 48-52 3,0 +0,02 1,0 641
329227 |6974-3051 4,0 14,0 3 51-55 3,0 +0,02 1,0 660
* Die Spannkraft verteilt sich zentral auf die 3 Spannpunkte.
Ausfiihrung:

Doppelt wirkender Zentrierspanner mit drei Spannpunkten. .
Alle Bauteile aus hochwertigem Vergutungs- und Nitrierstahl. Olzufuhr Gber Olkanal im
Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Zum Zentrieren und Spannen von Werkstlicken mit bearbeiteten oder gegossenen Bohrungen,
Aussparungen oder Durchbrtchen.
Element direkt zum Aufschrauben auf Vorrichtungskérper, Abdichtung tber O-Ring.

Merkmal:
Befestigung des Zentrierspanners von unten, Olzufuhr erfolgt iiber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskorper. N
Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr Giber gebohrte Kanale im
O Vorrichtungskdrper wird die Anschlussplatte fir O-Ringanschluss bendtigt.
Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr Gber Rohrleitung wird die
Anschlussplatte fir Rohrleitungsanschluss benétigt.
Hinweis:
Durch sinnvolle Kombination von 2 Punkt- und 3 Punkt-Elementen kdnnen tUberbestimmte
| Dﬂ Spannzustande vermieden werden. Fiir den Einsatz auf Drehmaschinen ungeeignet.
I
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MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. | @B | C D | Bolzen- QOE F G J|K| L [L1|@M|O | P R|S|OT |QU|@V| W |OX|Y |Y1|Z]| OR-1 OR-2
NF. -0,4 | @D1 g6/H7 O-Ring | O-Ring
’ [mm] Best.-Nr. | Best.-Nr.
329268 | 6974-3025 | 24 | 11,3 | 24,5 12 16 40 |M6x12 |8 |6 |66,5|45| 45 |2762,5|2,6|4,0/205| 8 3 (16,8|7,7|1,1]1,3|6| 409508 | 537985
329300 |6974-3028 | 24 | 11,3 | 27,5 12 16 | 40| M6x12 |8 |6 |66,5|45| 45 |27 |62,5|2,6|4,0/205| 8 | 3 |16,8|7,7|1,1|1,3|6 | 409508 | 537985
329342 |6974-3032 | 24 | 11,3 | 31,5 12 16 | 40| M6x12 |8 |6 |66,5|45| 45 |27 |62,5|2,6|4,0/205| 8 | 3 |16,8|7,7|1,1]|1,3|6| 409508 | 537985
329078 | 6974-3036 | 35 | 11,3 | 35,5 12 16 40 |Méx12 |8 |6 | 65,0 45| 45 |27 |57,0/2,6|4,0/205| 8 3 /16,8 |7,7|1,1|1,3|6| 409508 | 537985
329110 | 6974-3039 | 35 | 11,3 | 38,5 12 16 40 |Méx12 |8 |6 | 65,0 45| 45 |27 |57,0/2,6|4,0/205| 8 3 /168 |7,7|1,1|1,3|6| 409508 | 537985
329151 | 6974-3042 | 35 | 11,3 | 415 12 16 40 |Méx12 |8 |6 | 65,0 45| 45 |27 |57,0/2,6|4,0/205| 8 3 168 |7,7|1,1|1,3|6| 409508 | 537985
329185 | 6974-3045 | 35 | 11,3 | 44,5 12 16 | 40| M6x12 |8 |6 |650|45| 45 |27 |57,0/2,6|4,0|205| 8 | 3 |16,8|7,7|1,1|1,3|6 | 409508 | 537985
329193 | 6974-3048 | 35 | 11,3 | 47,5 12 16 40 |M6éx12 |8 | 6 | 65,0 45| 45 |27 |57,0/2,64,0/205| 8 3 (16,8|7,7|1,1]1,3|6| 409508 | 537985
329227 |6974-3051 | 35 | 11,3 | 50,5 12 16 | 40| M6x12 |8 |6 |650|45| 45 |27 |57,0/2,6|4,0/205| 8 | 3 |16,8|7,7|1,1|1,3|6| 409508 | 537985

Technische Anderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 56766-196 - Web: www.amf.de HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK 195



Zentrierspanner mit zwei Spannpunkten

Nr. 6974
Zentrierspanner MAXI

mit zwei Spannpunkten

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 10 bar.

C

C

Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft Spannkraft Spann- | Spann-@ | Hub Wiedefhol; Q max. | Gewicht
Nr. bei 100 bar *| bei 350 bar* | punkte N -1 H |genauigkeit
[kN] [kN] [mm] [mm] [I/min] [a]
328799 |6974-2054 3,2 11,2 2 54-62 | 4,0 +0,02 1,0 1754
328831 |6974-2061 3,2 11,2 2 61-69 4,0 +0,02 1,0 1754
328864 |6974-2068 3,2 11,2 2 68-76 4,0 +0,02 1,0 1754
327619 |6974-2076 5,0 17,5 2 76-84 5,2 +0,02 1,5 1754
328872 |6974-2083 5,0 17,5 2 83-91 5,2 +0,02 1,5 1754
328914 |6974-2090 5,0 17,5 2 90-98 52 +0,02 1,5 1754
329029 |6974-2098 8,0 28,0 2 98-109 | 6,9 +0,02 2,0 3434
329060 |6974-2109 8,0 28,0 2 109-120 | 6,9 +0,02 2,0 3597
329102 |6974-2119 8,0 28,0 2 119-130 | 6,9 +0,02 2,0 3761

* Die Spannkraft verteilt sich zentral auf die 2 Spannpunkte.

Ausfiihrung:

Doppelt wirkender Zentrierspanner mit zwei Spannpunkten. .
Alle Bauteile aus hochwertigem Vergltungs- und Nitrierstahl. Olzufuhr Gber Olkanal im
Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Zum Zentrieren und Spannen von Werkstiicken mit bearbeiteten oder gegossenen Bohrungen,

Aussparungen oder Durchbrichen.

Element direkt zum Aufschrauben auf Vorrichtungskérper, Abdichtung tber O-Ring.

Merkmal:

Befestigung des Zentrierspanners von unten, Olzufuhr erfolgt iiber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskérper.
Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr {iber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskérper wird die Anschlussplatte fir O-Ringanschluss benétigt.
Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr tiber Rohrleitung wird die
Anschlussplatte flir Rohrleitungsanschluss benétigt. Druckstiicke sind austauschbar.

Hinweis:

Durch sinnvolle Kombination von 2 Punkt- und 3 Punkt-Elementen kénnen Gberbestimmte
Spannzusténde vermieden werden. Fir den Einsatz auf Drehmaschinen ungeeignet.

Auf Anfrage:
Weitere GréBen auf Anfrage lieferbar.
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MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. | A |@B| C @D |Bolzen-| OE F G G1|J|K| L [L1|/@M|O| P |R| S |SW| QT |QU|GV| W |OX |Y |Y1|Z| OR-1 OR-2
N -04 | @D1 g6/H7 O-Ring | O-Ring
’ [mm] Best.-Nr.| Best.-Nr.
328799 |6974-2054(22,9| 45 |11,3| 53,9 12 16 |40| M6x12 |M6| 8 |6(65,0(45| 45 | 0 (57,0/2,6| O | 10 |20,5| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|1,3|6| 409508 | 537985
328831 |6974-2061(22,9| 45 |11,3| 60,9 12 16 |40| M6x12 |(M6| 8 |6(65,0(45| 45 | 0 (57,0/2,6| O | 10 |20,5| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|1,3|6 | 409508 | 537985
328864 |6974-2068(22,9| 45 |11,3| 67,9 12 16 |40| M6x12 |(M6| 8 |6(65,0(45| 45 | 0 (57,0/2,6| O | 10 |20,5| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|1,3|6| 409508 | 537985
327619 |6974-2076|32,5| 65 |15,6| 75,9 14 25 |54| M8x16 |M6| 9 |6|77,0/56| 60 |41/68,0/3,1/0,5| 11 |30,0| 14| 4 |22,0( 9,8 |1,1|1,5|6|537969 | 321265
328872 |6974-2083|32,5| 65 |15,6| 82,9 14 25 |54| M8x16 |M6| 9 |6|77,0/56| 60 |41/68,0/3,1/0,5| 11 |30,0| 14| 4 |22,0| 9,8 [1,1|1,5|6|537969 | 321265
328914 |6974-2090(32,5| 65 |15,6| 89,9 14 25 |54| M8x16 |M6| 9 |6|77,0/56| 60 |41/68,0/3,1/0,5| 11 |30,0| 14| 4 |22,0| 9,8 |1,1|1,5|6|537969 | 321265
329029 |6974-2098|42,5| 85 (19,1| 97,9 18 32 |67|M10x20(M8|10(6|91,0|64| 74 |47|80,0(3,6|2,5| 13 36,6/ 16 | 5 |27,0/10,8|1,1|1,3| 6| 542464 | 542308
329060 |6974-2109|42,5| 85 |19,1|108,9 18 32 |67|M10x20|M8|10|6|91,0/64| 74 |47|80,0/3,6(/2,5| 13 |36,6| 16 | 5 |27,0(10,8|1,1|1,3|6| 542464 | 542308
329102 |6974-2119|42,5| 85 19,1]118,9 18 32 |67|M10x20|M8|10|6|91,0/64| 74 |47|80,0/3,6(/2,5| 13 |36,6| 16 | 5 |27,0(10,8|1,1|1,3|6| 542464 | 542308
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Zentrierspanner mit drei Spannpunkten

Nr. 6974 Artikel-Nr. | Spannkraft | Spannkraft | Spann-| Spann-@ | Hub | Wiederhol- | Q max. | Gewicht
Bestell- bei 100 bar * | bei 350 bar* | punkte N -1 H | genauigkeit
Zentrierspanner MAXI Nr. [KN] [KN] mml| om] | pinl | gl
mit drei Spannpunkten
. 328773 |6974-3054 3,2 11,2 3 54-62 4,0 +0,02 1,0 1754
doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar 328815 |6974-3061 3,2 11,2 3 61-69 4,0 +0,02 1,0 1754
min. Betriebsdruck 10 bar. 328849 |6974-3068 3,2 11,2 3 68-76 | 4,0 | 0,02 1,0 | 1754
327593 |6974-3076 5,0 17,5 3 76-84 5,2 +0,02 1,5 1754
328856 |6974-3083 5,0 17,5 3 83-91 5,2 +0,02 1,5 1754
328898 |6974-3090 5,0 17,5 3 90-98 5,2 +0,02 1,5 1754
329003 |6974-3098 8,0 28,0 3 98-109 | 6,9 +0,02 2,0 3432
329045 |6974-3109 8,0 28,0 3 109-120 | 6,9 +0,02 2,0 3603
329086 |6974-3119 8,0 28,0 3 119-130 | 6,9 +0,02 2,0 3773
* Die Spannkraft verteilt sich zentral auf die 3 Spannpunkte.
Ausfiihrung:

Doppelt wirkender Zentrierspanner mit drei Spannpunkten. .
Alle Bauteile aus hochwertigem Vergutungs- und Nitrierstahl. Olzufuhr Gber Olkanal im
Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Zum Zentrieren und Spannen von Werkstlicken mit bearbeiteten oder gegossenen Bohrungen,
Aussparungen oder Durchbrtchen.
Element direkt zum Aufschrauben auf Vorrichtungskérper, Abdichtung tber O-Ring.

Merkmal:

Befestigung des Zentrierspanners von unten, Olzufuhr erfolgt iiber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskorper.

Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr iiber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskérper wird die Anschlussplatte fir O-Ringanschluss benétigt.

Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr (iber Rohrleitung wird die
Anschlussplatte fur Rohrleitungsanschluss benétigt. Druckstiicke sind austauschbar.

O
o sw Hinweis:
Durch sinnvolle Kombination von 2 Punkt- und 3 Punkt-Elementen kdnnen tUberbestimmte
Spannzustande vermieden werden. Fiir den Einsatz auf Drehmaschinen ungeeignet.
Auf Anfrage:
Weitere GréBen auf Anfrage lieferbar.
EinbaumaBe:
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MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. | A |@B| C @D |Bolzen-| OQE F G Gli|J|K| L |[L1|GM|O| P |R|S |[SW| QT |QU|QV| W |OX | Y |Y1|Z| OR-1 OR-2
NF. -0,4 | @D1 g6/H7 O-Ring | O-Ring
) [mm] Best.-Nr.|Best.-Nr.
328773 |6974-3054|22,9| 45 |11,3| 53,9 12 16 40| Méx12 |(M6| 8 [6|65,0{45| 45 | 0 |57,0/2,6| O | 10 |20,5| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|1,3|6| 409508 | 537985
328815 |6974-3061(22,9| 45 |11,3| 60,9 12 16 40| Méx12 |(M6| 8 [6|65,0{45| 45 | 0 |57,0/2,6| O | 10 |20,5| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|1,3|6| 409508 | 537985
328849 |6974-3068(22,9| 45 |11,3| 67,9 12 16 40| Méx12 |(M6| 8 [6|65,0{45| 45 | 0 |57,0/2,6| O | 10 |20,5| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|1,3|6| 409508 | 537985
327593 |6974-3076|32,5| 65 [15,6| 75,9 14 25 |54| M8x16 |M6| 9 |6|77,0/56| 60 |41/68,0/3,1|0,5| 11 |[30,0| 14| 4 |22,0| 9,8 |1,1]1,5|6| 537969 | 321265
328856 |6974-3083|32,5|65 |15,6| 82,9 14 25 |54| M8x16 |M6| 9 |6|77,0/56| 60 |41(68,0/3,1|0,5| 11 |30,0| 14| 4 |22,0| 9,8 |1,1]|1,5|6| 537969 | 321265
328898 |6974-3090(32,5| 65 [15,6| 89,9 14 25 |54| M8x16 |M6| 9 |6|77,0/56| 60 |41/68,0/3,1|0,5| 11 |30,0| 14| 4 |22,0| 9,8 |1,1]|1,5|6| 537969 | 321265
329003 |6974-3098|42,5|85 |19,1| 97,9 18 32 |67|/M10x20|M8|10|6|91,0/64| 74 |47/80,0/3,6/2,5| 13 |36,6| 16| 5 | 27 |10,8|1,1|1,3|6| 542464 | 542308
329045 |6974-3109|42,5| 85 |19,1/108,9 18 32 |67|M10x20(M8|10|6|91,0/64| 74 |47|80,0/3,6(/2,5| 13 |36,6| 16 | 5 | 27 |10,8|1,1(1,3|6| 542464 | 542308
329086 |6974-3119(42,5/85(19,1/118,9 18 32 |67|M10x20(M8|10|6|91,0/64| 74 |47|80,0/3,6(/2,5| 13 |36,6| 16 | 5 | 27 |10,8|1,1(1,3|6| 542464 | 542308

Technische Anderungen vorbehalten.
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Anschlussplatte fur Zentrierspanner

Nr. 6974-XXXX-1 Bestell Artikel-Nr. oAxB | ©C | oD E F Schraube | Gewicht
. . ; 4 Stiick
Anschlussplatte fiir Zentrierspanner Nr. [mm ( ) (a]
far O-Ringanschluss
328971 6974-5476-1 68x15 6,6 3 24,2 14,0 M6x16 370
328997 6974-7698-1 88x17 9,0 4 32,0 18,5 M8x20 680
329128 6974-98130-1 110x20 11,0 5 39,8 23,0 M10x25 1271
Ausfiihrung:
Vergltungsstahl, TEM-entgratet und phosphatiert.
Anwendung:
Fir die Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr tiber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskérper.
F F B
"l = Spannen
=Ldsen
Nr. 6974-XXXX-2 Bostell. | ArtikelNr oAXB | ©C | oD E F Schraube | Gewicht
. . 4 Stiick
Anschlussplatte fiir Zentrierspanner Nr. (mm] ( ) (a]
fur Rohrleitungsanschluss
329011 6974-5476-2 68x30 6,6 G1/4 24,2 14,0 M6x35 725
329037 6974-7698-2 88x30 9,0 G1/4 32,0 18,5 M8x35 1210
329144 6974-98130-2 110x30 11,0 G1/4 39,8 23,0 M10x35 1909

Ausfiihrung:
Vergltungsstahl, TEM-entgratet und phosphatiert.

Anwendung:
Fir die Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr (iber Rohrleitung.

@C

o Hf—-4+4

= Spannen
= Losen

Technische Anderungen vorbehalten.
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ABSTUTZELEMENTE > Stitzkraft bis 50 kN

FUR VERZUGFREIES

Sicherheitsfaktor fur StUtzkraft beachten

> Betriebsdruck bis 400 bar

SPANNEN UND

> Kolben mit Innengewinde

SCHWI N G U N GSAR M E > Abstreifer gegen Verschmutzung
BEARBEITUNG > Olzufuhr Uber Olkanale im Vorrichtungskorper

oder Uber Gewindeanschluss

> verschiedene Bauformen:

Blockversion

Einbauversion

Einschraubversion

Flanschversion

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Stutzkraft Stutzhub Anlegen Anzahl BaugréBen Betriebsart
[kN] [mm]
6961F/L 8,0 - 20,0 6,0 - 10,0 Feder/Luft 6 einfach wirkend
6962F/L 80 -20,0 6,0 - 10,0 Feder/Luft 6 einfach wirkend
6964F/L 4.4 -556 6,5-19,0 Feder/Luft 12 einfach wirkend
6964H 4,4 -17,0 6,5-12,5 hydraulisch 7 einfach wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6961F NR. 6964F NR. 6964H

> StUtzkraft: 8 - 20 kN > StUtzkraft: 4,4 - 55,6 kN
> drei Bauformen > eine Bauform

> Stutzkraft: 4,4 - 17 kN
> zwei Bauformen

Technische Anderungen vorbehalten.
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ABSTUTZELEMENTE -
TECHNISCHE INFORMATIONEN

BETRIEBSDRUCK:
Um eine garantierte Klemmfunktion zu erreichen darf der minimale Betriebsdruck nicht unterschritten
werden. Die hochste Klemmkraft wird bei maximalem Betriebsdruck erreicht.

ANLEGEKRAFT:

Die Anlegekraft mit Feder ist am groRten bei min. Abstand zwischen Einbaulage und Werkstuck.

QUERKRAFTE:

AbstlUtzelemente nehmen nur Krafte in Achsrichtung des Kolbens auf. T I

Treten Querkréfte auf, wird die dunnwandige Klemmhulse verformt. E—V—l‘ 1 %‘ |

Die Funktion des Abstltzelementes ist nicht mehr gewéahrleistet. if_?‘{_ :’ ;P ?II_;J -A;
6916 - |

VOLUMENSTROM: ] ________ l

Der zulassige Volumenstrom darf nicht Uberschritten werden. 6918

Der zulassige Volumenstrom kann mit einem Drosselrlckschlagventil gesteuert werden. Ist der
Volumenstrom zu hoch, steigt der Oldruck so schnell an, dass der Abstltzbolzen geklemmt wird bevor er am
Werkstlck anliegt. Werden mehrere AbstUtzelemente eingesetzt ist der zuléssige Volumenstrom die Summe

der einzelnen zulassigen Volumenstréme.

ELASTISCHE LANGENANDERUNG:

Wie jedes Stahlteil haben auch die AbstUtzelemente 3500
ein elastisches Verhalten. 3000
Bei starker Belastung tritt ein Setzverhalten auf. 2500
.. % 2000
ENTLUFTUNG: N
Abstutzelemente bendtigen nur ein sehr 1500
kleines Olvolumen. Weil das Hydraulikél in der 1000
Anschlussleitung kaum bewegt wird, ist ein 500
sorgféltiges EntlUften notwendig. Luft im Ol kann die 0
Spannzeit erheblich verlangern. 0,000 0,003 0,007 0011 0,014 0,018 0,021 0,025 0,028 0,032 0,035 0,036
Bei nicht einwandfreier EntlGftung kann ein Weg (mm)

Dieseleffekt entstenen und das Element zerstoren.
Entltften immer bei niedrigem Druck.

DIESELEFFEKT:

Wenn man Mineraldl, das Luftblaschen enthalt, sehr schnell verdichtet, werden die Blaschen so
stark erhitzt, dass eine SelbstzUndung des Luft-Gas-Gemisches auftreten kann. Dadurch entsteht
Ortlich ein sehr hoher Druck- und Temperaturanstieg, der auch Dichtungen beschadigen kann,
sowie eine beschleunigte Alterung des Ols verursacht.

FEDERRAUMBELUFTUNG:

Das freie Be- und EntlUften der Federraume muss sichergestellt sein.

Der Beluftungsanschluss muss entsprechend geschutzt werden, bzw. angeordnet werden,
damit keine Kuhlflussigkeit angesaugt wird.

Bei Nichtbeachtung kann es zu Funktionsstérungen kommen.

KUHLFLUSSIGKEIT UND SPANE:

AbstUtzelemente sollten generell vor Spanen und Klhlwasser geschutzt werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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STEUERUNG DER SPANNFOLGE: DRUCKREDUZIERUNG DER SPANNELEMENTE:
Die Reihenfolge Abstltzen und Spannen muss Die Druckreduzierung im Spannkreis erfolgt mit einem
druckabhangig oder zeitabhangig gesteuert werden. Dies Druckregelsitzventil 6917.

kann Uber ein Folgeventil 6918 oder ein Zuschaltventil

6918-80-10 erfolgen.

‘ p ,g A | Spannelement

Y §
2

Abstiitzelement

STUTZKRAFT:

Die zulassige Belastungskraft von Abstutzelementen muss immer so ausgelegt werden, dass die Spannkraft der eingesetzten
Spannelemente und die statischen und dynamischen Bearbeitungskréfte sicher aufgenommen werden kbnnen. Zulassige Belastungskraft
abzuglich Spannkraft abzuglich Sicherheitsreserve ergibt die mogliche Bearbeitungskraft.

Ubersteigt die Summe aller auftretenden Krafte die zulassige Belastungskraft, wird der AbstUtzbolzen des AbstUtzelements zurlickgedrickt
und das AbstUtzelement dadurch beschadigt.

Grundsatzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

KOMBINATIONEN ABSTUTZELEMENT MIT SCHWENKSPANNER

Beispiel AbstUtzelement 6964H-04-1 und Schwenkspanner 6952E-02-21 o]
min. max. max. max.
Betriebsdruck | Betriebsdruck Stutzkraft Spannkraft »
[bar] [bar] [kN] [kN] - |
Abstltzelement 50 350 4,4 -
Schwenkspanner 40 350 - 2,0

MOGLICHE BEARBEITUNGSKRAFT BEI 350 BAR:

Y p—

- T T T T 6364H-11-1
zul. Belastungskraft = 4,4kN -l e g LA S
abzuglich Spannkraft = 20kN 8,9 I I | I -
RN Ny I A [ DR 7 o S R
rechnerische Bearbeitungskraft < 2,4 kN :Z: 6.7 ! ! ! // |
= I [ | | [
zul. Bearbeitungskraft max. < 2,0kN 5 --Fr 7( e
§ 4,4 ; " /_: ; t—1 6364H-04-1
HINWEIS: a,, 10 / o //I‘
Die zulassigen Stutzkrafte im Diagramm sind statisch. Auftretende I (I_J_.é--_"_ N
Schwingungen bei der Bearbeitung konnen weit hoher sein. Fur diese lé/‘ ! ! !
Falle muss eine groRe Reserve eingerechnet werden 0 § =3 W W
9 9 ' Betriebsdruck (bar)

DRUCKSCHRAUBEN:
Abstutzelemente durfen niemals ohne Druckschraube betrieben werden, da eindringender Schmutz und Kuhlwasser die Funktion
beeintrachtigen. Die meisten AbstUtzelemente sind serienmaiig mit einer Druckschraube ausgestattet.

@I
Beim Einsatz von Sonderdruckschrauben ist zu beachten, dass
a . ®?C Eigengefertigte
die Druckschrauben gehartet und leicht ballig ausgefuhrt werden. \(T‘ - Druckschraube
Druckschrauben mit Spitze oder Riffelung sollten nicht verwendet werden. ‘
a ] m,
Sonderdruckschrauben kdnnen bel zu hohem Gewicht die Funktion e ; HR0 75 -
von Ruckhub des Stutzbolzens und die federnde Anlage gefahrden. Bei @ ‘ *
Selbstanfertigung bitte nach unseren Vorgaben fertigen. — o
DFF it
GG

Technische Anderungen vorbehalten.
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Abstutzelement

Nr. 6961F/L

Abstiitzelement, Blockform

Anlegen durch Federkraft oder Luftdruck,
max. Betriebsdruck 400 bar,
min. Betriebsdruck 50 bar.

il

Artikel-Nr. | Anlegekraft F1* | Stitzkraft F2 Hub Vol. Luftkolbenflache | Gewicht
Bestell- H
Nr.
[N] [kN] mm] | [em’] fem?] ld]

65250 | 6961F-08 20-32 8 6 5,5 2,00 1100
65268 | 6961F-12 32-41 12 8 8,0 3,14 1800
65276 | 6961F-20 40-72 20 10 13,0 4,90 3100
65284 | 6961L-08 170 8 6 5,5 2,00 1100
65292 | 6961L-12 270 12 8 8,0 3,14 1800
65300 | 6961L-20 440 20 10 13,0 4,90 3100

* Anlegekraft bei Artikel-Nr. 6961F-** von Federvorspannung und Stellweg abhéngig.
Anlegekraft bei Artikel-Nr. 696 1L-** vom Luftdruck abhangig, bei max. 10 bar.

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl, briiniert. Stiitzbolzen einsatzgehartet und geschliffen. Klemmhilsen-
System Kostyrka. Durch besonderen Abstreifer schmutzgeschitzt. Stiitzbolzen mit Innengewinde.
Grundstellung ein- oder ausgefahren, je nach Funktion. Innenteile aus nicht rostendem Material.
Olzufuhr (iber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Abstltzelemente Nr. 6961F-** mit ausgefahrener Grundstellung, Anlegekraft ist Gber Feder
verstellbar. Abstlitzelemente Nr. 6961L-** mit eingefahrener Grundstellung, Anstellen erfolgt
pneumatisch, Federriickstellung.

Die Abstiitzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen

und Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden. Mit den Abstiitzelementen kénnen auch groBe
Werkstiicktoleranzen (Gussteile) ausgeglichen werden. Direkt unter der Spannstelle angebracht,
verhindern sie das Verspannen der Werkstticke. Die Abstiitzelemente kénnen mit Spannzylindern
gleicher NenngréBBe zusammen in einem Hydraulikkreis eingebaut werden. Um ein mégliches
Nachgeben des Stltzbolzens wéahrend des Spannvorganges zu vermeiden, ist es vorteilhaft, den
Abstltzelementen ein Folgeventil Nr. 6918 vorzuschalten. Dadurch wird zuerst das Abstutzelement
verriegelt und dann der Spannvorgang freigegeben (Bild 1). Soll beim Spannen gegen feste
Auflagepunkte das Werkstiick zusatzlich gegen Schwingungen oder Durchbiegen gesichert werden,
muss an den gefahrdeten Stellen ein Abstiitzelement montiert und der Spann- und Stltzkreis mit
einem Folgeventil Nr. 6918 gesteuert werden. Ist die Spannkraft hoher als die Abstitzkraft, muss den
Spannelementen ein SchlieBventil Nr. 6917 vorgeschaltet werden (Bild 2).

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit durch hohen Betriebsdruck, abgestimmt auf die Spannkréfte der
Spannzylinder-Reihe. Feinfiihliges Anlegen Uber einstellbare Druckfeder oder Luftdruck. Universelle
Einsatzmdglichkeiten in jeder Einbaulage.

Einfache Befestigung von Druckstiicken im Gewinde der Kolbenstange.

Hinweis:

Beim Einsatz mit Federausfiihrung besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt wird. Hierbei muss
ein BelGftungsschlauch an den Pneumatikanschluss angeschlossen werden und an eine geschitzte
Stelle verlegt werden. Der Abstlitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser
durch eine Druckschraube oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Die Abstltzelemente
mussen einwandfrei entliftet werden! Der Entliftungsanschluss muss dabei immer oben liegen. Bei
Nichtbeachtung wird durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort.

Um Bearbeitungskrifte aufnehmen zu kénnen, sollte die Stitzkraft zur Spannkraft

abgestimmt werden.
Grundsétzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

Hydraulik-Schaltpléane:

Bild 1 Bild 2
T T
I
“; g A‘ =?pannelement
. —=
—_——— Abstitzelement
Abstitzelement 6918-2

Technische Anderungen vorbehalten.
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Abstutzelement

OR-1
Diagramm:
Anschlussseiten fir die
Ol- und Luftzufuhr durch [
den Vorrichtungskdrper 32
- z
< D
Q 20
= L1 AL
F2 Anlegekraft F1 (bei S 1 1 | Y
Aust[]hrung 69f61F) mittels X 08 L+ 0
indestift einstellb: = I
3 Fl ewindestift eins e/ ar 2 éﬁ"/
E DW, G 50
‘ / 00 200 0 400
T 4 Betriebsdruck p in bar
i 0,004 mm/kN elastische
$ Langenanderung bei Belastung
ol /_
), o
y ©
z
Luft
X
meN
B
Verschlussschraube mit
Luftfilter. Luftanschluss G1/8
bei Ausflihrung 6961L
N~
Vorrichtungskdrper
max. @7
MaBtabelle:
Artikel-Nr. | A B C D E OF G J K L M N (0] P R S Vv oW | X z OR-1
Bestell- .
Nr. O-Ring
) Best.-Nr.

65250 | 6961F-08 | 60 | 40 72 79,0 SW14 6,5 M8 40 | 22 | 28 | 24 | 285 | 12 | 10,5 | G1/8 | 47 | 32 16 34 | SW4 161554
65268 | 6961F-12 | 70 | 50 86 93,5 SW17 8,5 M10 | 50 | 30 | 32 | 32 | 335 | 16 | 125 | G1/8 | 56 | 36 20 42 | SW5 161554
65276 | 6961F-20 | 80 | 60 | 104 | 1135 | SW22 | 10,5 | M12 | 60 | 40 | 33 | 40 | 40,0 | 20 | 14,0 | G1/8 | 62 | 39 25 44 | SW6 161554
65284 | 6961L-08 | 60 | 40 72 79,0 SW14 6,5 M8 40 | 22 | 28 | 24 | 285 | 12 | 105 | G1/8 | 47 | 32 16 34 | SW4 161554
65292 6961L-12 | 70 | 50 86 93,5 SwWi17 8,5 M10 | 50 | 30 | 32 | 32 | 335 | 16 | 125 | G1/8 | 56 | 36 20 42 | SW5 161554
65300 | 6961L-20 | 80 | 60 | 104 | 1135 | SW22 | 10,5 | M12 | 60 | 40 | 33 | 40 | 40,0 | 20 | 14,0 | G1/8 | 62 | 39 25 44 | SW6 161554

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr. 6962F/L
Abstutzelement, Einschraub-Bauform

Anlegen durch Federkraft oder Luftdruck, CAD

max. Betriebsdruck 400 bar,
min. Betriebsdruck 50 bar.

=l

Hub

H

0,050
#D -0,089

\Z

Anlegekraft F1 (bei
Ausfuhrung 6962F) mittels
Gewindestift einstellbar

Diagramm: MaBtabelle:
0,004 mm/kN elastische Langenanderung bei Belastung -
S 32 Bestell- Artikel-Nr. | C | @D E F G K L M N | OW z
E LN Nr.
& 20
*‘é " // AL 6962F-08 | 74 | 36 | SW14 | SW41 | M38x1,5 | M8 | 81,0 | 57 | 125 | 16 | SW4
"_E 8 - |1 i 6962F-12 | 87 | 40 | SW17 | SW46 | M42x1,5 | M10 | 945 | 69 | 19,0 | 20 | SW5
o é.4 =] 6962F-20 | 104 | 45 | SW22 | SW50 | M48x1,5 | M12 | 1135 | 85 | 22,0 | 25 | SW6
S0 00 W0 X0 400 6962L-08 | 74 | 36 | SW14 | SW41 | M38x1,5 | M8 81,0 | 57 | 125 | 16 | SW4
Betriebsdruck p in bar 6962L-12 | 87 | 40 | SW17 | SW46 | M42x1,5 | M10 | 945 | 69 | 19,0 | 20 | SW5
EinbaumaBe: 6962L-20 | 104 | 45 | SW22 | SW50 | M48x1,5 | M12 | 1135 | 85 | 22,0 | 25 | SW6
Einzelheit X EinbaumaBe-
Olzufuhr N
Olzutuhr .
‘9\ Artikel-Nr.| A | B | C1 |@D|QE1|QOF1 G | J | K1 | OR-1 DI-1
3 Bestell- . . .
Nr min.| H7 O-Ring |Dichtung
- @ e : Best.-Nr. | Best.-Nr.
s o v \
q o= < O 6962F-08|44,5|27,5| 58 | 36 | 37 | 40 |M38x1,5/14,5/29,5|46,5| 110254 | 136192
= ot 6962F-12|55,0(37,0| 70 | 40 | 41 | 44 |M42x1,5(21,0|39,0|57,0| 173047 | 136200
NL 6962F-20|71,0|48,0| 86 | 45| 46 | 50 |M48x1,5/24,0/50,0|73,0| 136218 | 136226
;"/ 6962L-08 |44,5|27,5| 58 | 36 | 37 | 40 |M38x1,5/14,5/29,5|46,5| 110254 | 136192
&L
/ 6962L-12|55,0(37,0| 70 |40 | 41 | 44 |M42x1,5(21,0|39,0(57,0| 173047 | 136200
Entliftung bei 6962F 6962L-20|71,0|48,0| 86 | 45| 46 | 50 |M48x1,5(24,0|50,0|73,0| 136218 | 136226

Luftzufuhr bei 6962L
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Abstutzelement

Artikel-Nr. | Anlegekraft F1* | Stitzkraft F2 Hub Vol. Luftkolbenflache | Gewicht
Bestell- H
Nr.
[N] [kN] mm] | [em’] [em?] []

6962F-08 20-32 8 6 5,5 2,00 500
6962F-12 32-41 12 8 8,0 3,14 700
6962F-20 40-72 20 10 13,0 4,90 1100
6962L-08 170 8 6 55 2,00 500
6962L-12 270 12 8 8,0 3,14 700
6962L-20 440 20 10 13,0 4,90 1100

* Anlegekraft bei Artikel-Nr. 6962F-** von Federvorspannung und Stellweg abhéngig.

Anlegekraft bei Artikel-Nr. 6962L-** vom Luftdruck abhangig, bei max. 10 bar.

Ausfiihrung:

Grundkdrper aus Stahl, briniert. Stiitzbolzen einsatzgehartet und geschliffen. Klemmhilsen-
System Kostyrka. Durch besonderen Abstreifer schmutzgeschdtzt. Stiitzbolzen mit Innengewinde.
Grundstellung ein- oder ausgefahren, je nach Funktion. Innenteile aus nicht rostendem Material.

Olzufuhr Giber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Abstltzelemente Nr. 6962F-** mit ausgefahrener Grundstellung, Anlegekraft ist Gber Feder
verstellbar. Abstltzelemente Nr. 6962L-** mit eingefahrener Grundstellung, Anstellen erfolgt
pneumatisch, Federriickstellung.

Die Abstltzelemente werden als zusatzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen
und Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden. Mit den Abstltzelementen kénnen auch groBe
Werkstlcktoleranzen (Gussteile) ausgeglichen werden. Direkt unter der Spannstelle angebracht,
verhindern sie das Verspannen der Werkstiicke. Die Abstiitzelemente kdnnen mit Spannzylindern
gleicher NenngréBBe zusammen in einem Hydraulikkreis eingebaut werden. Um ein mégliches
Nachgeben des Stitzbolzens wéhrend des Spannvorganges zu vermeiden, ist es vorteilhaft, den
Abstiitzelementen ein Folgeventil Nr. 6918 vorzuschalten. Dadurch wird zuerst das Abstutzelement
verriegelt und dann der Spannvorgang freigegeben. Soll beim Spannen gegen feste Auflagepunkte
das Werkstlck zusétzlich gegen Schwingungen oder Durchbiegen gesichert werden, muss an den
geféhrdeten Stellen ein Abstitzelement montiert und der Spann- und Stitzkreis mit einem Folgeventil
Nr. 6918 gesteuert werden. Ist die Spannkraft hdher als die Abstitzkraft, muss den Spannelementen
ein SchlieBventil Nr. 6917 vorgeschaltet werden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit durch hohen Betriebsdruck, abgestimmt auf die Spannkrafte der Spannzylinder-
Reihe. Feinfiihliges Anlegen Uber einstellbare Druckfeder oder Luftdruck. Die Einschraub-Ausfihrung
erlaubt es, das Stutzelement platzsparend in Vorrichtungen unterzubringen. Einfache Befestigung von

Druckstlicken bzw. Druckschrauben im Gewinde der Kolbenstange.

Hinweis:

Beim Einsatz mit Federausfiihrung besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt wird. Hierbei muss
ein Bellftungsschlauch an den Pneumatikanschluss angeschlossen werden und an eine geschitzte
Stelle verlegt werden. Der Abstitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser
durch eine Druckschraube oder einen Verschlussstopfen geschitzt werden. Die Abstltzelemente
muissen einwandfrei entliftet werden! Der Entliftungsanschluss muss dabei immer oben liegen. Bei
Nichtbeachtung wird durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort.

Um Bearbeitungskréfte aufnehmen zu kdnnen, sollte die Stiitzkraft zur Spannkraft

abgestimmt werden.

Grundsaétzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Abstutzelement

Nr. 6964F Artikel-Nr. Anlegekraft F1 Stutzkraft Hub Vol. Gewicht

Bestell- bei 350 bar c
U - Nr.

Abstiitzelement, Flansch-Bauform IN] [KN] (mm] [eme] (q]

Grundstellung ausgefahren. Anlegen mit Federkraft,

max. Betriebsdruck 350 bar 66852 6964F-04-2 45-9,0 4,4 6,5 0,16 281

min. Betriebsdruck 50 bar. 66878 6964F-11-2 9,0-26,5 11,0 9,5 0,33 660
66894 6964F-33 40-80 33,4 12,5 1,64 2019
66910 6964F-55 49-71 55,6 19,0 4,26 4291

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergutet. Stiitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehartet und geschliffen.
Abstreifer gegen Schmutz und Kihlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr tiber
Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Abstutzelemente werden als zuséatzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhéhe. Federkraft: Der Kolben ist in Grundstellung
ausgefahren. Feinfuhliges Anlegen des Kolbens Uber einstellbare Feder. Die Anstellkraft der Feder ist
vom Bolzenhub abhéangig.

Hinweis:

Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort
werden.

Um Bearbeitungskréifte aufnehmen zu kénnen, sollte die Stiitzkraft zur Spannkraft
abgestimmt werden.
Grundsitzlich sollte die Stitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.
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MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. | OA B D E F G SW | SW1 | JxTiefe K M P Q R1 S oT | W X Y Z | AA| AC
Nr.
66852 | 6964F-04-2 | 16,0 | 56,0 | 25,0 | 24,0 | 5,5 | M26x1,5 | 23 - M8x7,5 | 335|245 | 445 | 175|G1/8|130|55| 9 [31,0| 9 | 85 | 7° -
66878 | 6964F-11-2 | 20,5 | 70,5 | 33,0 | 25,0 | 6,5 | M35x1,5 | 30 - M10x11,5 | 41,5 | 30,0 | 59,0 | 24,0 | G1/8 | 18,0 | 7,0 | 10 | 43,0 | 10| 85 | 7° -
66894 6964F-33 | 38,0 | 111,0 | 68,5 | 25,0 | 12,5 Q57 50 | 28,5 | M12x15 | 635|525 |76,0|315|G1/8 260 |70 |16 |61,0| 16| 10,3 | - 4
66910 6964F-55 | 51,0 | 133,0 | 76,0 | 31,5 | 12,5 a76 70 | 41,5 | M16x20 | 89,0 | 73,0 | 97,0 | 445 | G1/8 | 36,5 | 9,0 | 24 | 81,5 |24 | 10,3 | - 4
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Abstutzelement

Nr. 6964L

Abstiitzelement, Flansch-Bauform

Grundstellung eingefahren. Anlegen pneumatisch,

max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 50 bar.

77

#h
o SHI_
nin
=
[T~
T, |

AA

\|j

R1
Olanschluss

Lyl

Rl
Luftanschluss

Artikel-Nr. Anlegekraft F1 Stutzkraft Hub Vol. Gewicht
Bestell- .
NI bei 350 bar C
’ [N] [kN] [mm] [em?] ld]
66936 6964L-04-2 17,5* 4,4 6,5 0,16 255
66621 6964L-11-2 35,5* 11,0 9,5 0,33 665
66688 6964L-33 89,0" 33,4 12,5 1,64 2023
66704 6964L-55 253,3* 55,6 19,0 4,26 4300

* Anlegekraft bei max. Luftdruck von 1,7 bar.

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergiitet. Stiitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehértet und geschliffen.
Abstreifer gegen Schmutz und Kihlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr Gber
Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Abstiitzelemente werden als zusatzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhohe. Luftdruck: Der Kolben ist in Grundstellung
eingefahren. Feinfihliges Anlegen des Kolbens Uber einstellbaren Luftdruck.

Hinweis:

Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung

achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort
werden.

Um Bearbeitungskrifte aufnehmen zu kénnen, sollte die Stitzkraft zur Spannkraft
abgestimmt werden.
Grundsétzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

Diagramme:
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B 99t L LA A : g : : :
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0 6 18 a7 a0 0 oo
Betriebsdruck (bar)

Betriebsdruck (bar)

0,004 mm/kN elastische Langenanderung
bei Belastung

X
p
MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. QA B D E F G SW | SW1 J x Tiefe K M P Q R1 S T | W X Y zZ AA | AC
Nr.

66936 6964L-04-2 | 16,0 | 49,5 | 25,0 | 24,0 | 5,5 | M26x1,5 | 23 - M6x7,5 335|245 | 445|175 | G1/8 | 130 |55 | 9 | 31,0| 9 8,5 7° -
66621 6964L-11-2 | 20,5 61 33,0 | 250 | 6,5 | M35x1,5 | 30 - M8x6,0 41,0 | 30,0 | 59,0 | 24,0 | G1/8 | 18,0 | 7,0 | 10 | 43,0 | 10 | 8,5 7°
66688 6964L-33 | 38,0 | 98 | 68,5 | 25,0 | 12,5 @57 50 | 28,5 | M12x15,0 | 63,5 | 52,5 | 76,0 | 31,56 | G1/8 | 26,0 | 7,0 | 16 | 61,0 | 16 | 10,3 - 4
66704 6964L-55 51,0 | 114 | 76,0 | 31,5 | 12,5 Q76 70 | 41,5 | M16x20,0 | 89,0 | 73,0 | 97,0 | 44,5 | G1/8 | 36,5 | 9,0 | 24 | 81,5 | 24 | 10,3 -
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Abstutzelement

Nr. 6964H Bestell- Artikel-Nr. Anlegekraft F1 Stitzkraft Hub Q max. Vol. Gewicht

. bei 350 bar C
Abstiitzelement, Flansch-Bauform Nr. IN] [KN] mml | pmin] | emd) (q]
Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch.
Anlegen mit Federkraft, 66746 | 6964H-11-2 13,5-44,5 11 6,5 2,13 3,0 845
max. Betriebsdruck 350 bar, 325878 6964H-17-3 26,5 - 53,5 17 12,5 2,13 10,5 1920
min. Betriebsdruck 50 bar. o

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergitet. Stiitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehértet und geschliffen.
Abstreifer gegen Schmutz und Kiihlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr Gber
Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Abstltzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhéhe. Oldruck: Der Kolben ist in Grundstellung
eingefahren. Der Abstitzbolzen fahrt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen
das eingelegte Werkstiick. Die Anstellkraft der Feder ist vom Bolzenhub abhéngig. Steigt der
Oldruck an, wird der Stiitzbolzen hydr. geklemmt. Im entspannten Zustand fahrt der Stiitzbolzen
wieder in Grundstellung zuriick. Eine sehr hohe Wiederholgenauigkeit garantiert eine optimale
Fertigungsqualitéat.

Hinweis:

Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliiftung
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort
werden.

Um Bearbeitungskréfte aufnehmen zu kénnen, sollte die Stiitzkraft zur Spannkraft
abgestimmt werden.
Grundsiétzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

T TN .
s o ‘T'$ Diagramme:
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A1 Betriebsdruck (bar) Betriebsdruck (bar)
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[N}
FertigungsmaBe bei Selbstanfertigung
der Druckschraube fiir Abstiitzelement:
= AR MIN,
<
c [an)
1] / ) Eigengefertigte
X T 0R-2 /Druckschraube
s Kolben
RO,5 MAX.
e
M
MaBtabelle:
Artikel-Nr. |GA | B |D| E F G SW|SW1|JxTiefe| K |[L| M P Q R S |OT| X Y Z |OAA| BB |@CC| DD | OR-1 OR-2
Bestell- . .
N O-Ring | O-Ring
) Best.-Nr.| Best.-Nr.
66746 |6964H-11-2|20,5|82,5|34|31,5| 9,0 |M35x1,5| 30 | 19 |M12x6,5|41,5|5/30,2|58,5|24,0/G1/8|18,3|7,1|43,1/10,5/10,5| 14,1 |6,35| 9,91 |1,78| 330803 | 335422
325878 |6964H-17-3|38,0/82,5/40|25,0|12,5/M60x1,5| 54 | 19 |M12x6,5|73,0(5|52,4|81,0|36,5|G1/8|26,2|7,1|62,6|16,0(10,5|14,1|6,35| 9,91 |1,78| 330803 | 335422
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Abstutzelement

Nr. 6964F Ok 540
Abstutzelement, Einschraub-Bauform =i
Grundstellung ausgefahren. Anlegen mit Federkraft, CAD

max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 50 bar.

Artikel-Nr. Anlegekraft F1 Stiitzkraft Hub Vol. Md max. | Gewicht
Bestell- )
N bei 350 bar C
’ [N] [kN] mm] | [em] [Nm] ld]
165092 | 6964F-04-1 4,5-9,0 4,4 6,5 0,16 40,5 160
165100 6964F-11-1 9,0-26,5 11,0 9,5 0,33 40,5 320
Ausfiihrung:

Grundkoérper aus Stahl vergutet. Stiitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehartet und geschliffen.
Abstreifer gegen Schmutz und Kiihlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl, einschlieBlich
Kunststoffdichtung zur grundseitigen Abdichtung des Abstiitzelementes. Olzufuhr iiber Olkanal im
Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Die Abstitzelemente werden als zusatzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstuicke zu vermeiden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhéhe. Federkraft: Der Kolben ist in Grundstellung
ausgefahren. Feinfiihliges Anlegen des Kolbens Uber einstellbare Feder. Die Anstellkraft der Feder ist
vom Bolzenhub abhéngig.

Hinweis:

Der Abstitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
oder einen Verschlussstopfen geschutzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort
werden.

Um Bearbeitungskrifte aufnehmen zu kdnnen, sollte die Stitzkraft zur Spannkraft
abgestimmt werden.
Grundsitzlich sollte die Stitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.
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MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA B D E F G J x Tiefe oM Sw OR-1 DI-1
Bestell- . )
Nr O-Ring Dichtung
' Best.-Nr. Best.-Nr.
165092 6964F-04-1 16,0 47,5 40,5 55 7,5 M26 x1,5 M8x7,5 24 23 479550 346270
165100 6964F-11-1 20,5 62,0 49,5 6,5 8,5 M35x 1,5 M10x11,5 31 30 479618 550211
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Abstutzelement

EinbaumaBe:

6964F-04-1

Luft / Entliftung
@ 2,7 0,1 innerhalb @ 7,5 /\ /710,05
mit Uberschneidung zu min. & 2,4 , N 1]005 A|

yan N ©fops]A]

@ 24,2 50,03
M26x1,5-6H

/Rz6,3

_L_QQH\
NN NN
T
@ 24,5 01
N/ P27x90°

7 +0.5| (bis Gewinde)

. 5,75 10,4 2xmin. @ 2,4

Ol ! min. 15,5
max. @ 2,7 0,1 )

Uberall auf @ 20,8 min. 3,8

mit Uberschneidung zu min. & 2,4

6964F-11-1

Luft / EntlGftung
@ 3,5 +0,3 innerhalb @ 13

mit Uberschneidung zu min. @ 2,4 —1(7]| 0.05
/\ 1[o0s]A]
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@3 St z6, = >
].4\4
8 +0,5 (bis Gewinde)
> 2xmin. $2.4
Xl min. 16,4
oz
6,7 0, .
max. @ 3,5 0.4 min. 3,8
Uberall auf @ 27
mit Uberschneidung zu min. @ 2,4
Diagramm:
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Betriebsdruck (bar)
0,004 mm/kN elastische Langenénderung bei Belastung
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Abstutzelement

Nr. 6964L

CAD

Grundstellung eingefahren. Anlegen pneumatisch,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 50 bar.

Artikel-Nr. Anlegekraft F1 Stiitzkraft Hub Vol. Md max. | Gewicht
Bestell- .
N bei 350 bar Cc
’ [N] [kN] [mm] [cm?] [Nm] ld]
165167 | 6964L-04-1 17,5* 4,4 6,5 0,16 40,5 150
165183 | 6964L-11-1 35,5* 11,0 9,5 0,33 40,5 340

* Anlegekraft bei max. Luftdruck von 1,7 bar.

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergltet. Stiitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehértet und geschliffen.
Abstreifer gegen Schmutz und Kihlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl, einschlieBlich
Kunststoffdichtung zur grundseitigen Abdichtung des Abstiitzelementes. Olzufuhr tiber Olkanal im
Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Die Abstitzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden.

Merkmail:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhdhe. Luftdruck: Der Kolben ist in Grundstellung
eingefahren. Feinflhliges Anlegen des Kolbens Uber einstellbaren Luftdruck.

Hinweis:

Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlliftung

achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort
werden.

Um Bearbeitungskrifte aufnehmen zu kdnnen, sollte die Stitzkraft zur Spannkraft
abgestimmt werden.
Grundsiétzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.
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MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA B D E F G J x Tiefe oM Sw OR-1 DI-1
Bestell- . .
Nr O-Ring Dichtung
' Best.-Nr. Best.-Nr.
165167 6964L-04-1 16,0 41,0 40,5 55 7,5 M26x1,5 M6x7,5 24 23 479550 346270
165183 6964L-11-1 20,5 52,5 49,5 6,5 8,5 M35x1,5 M8x6,0 31 30 479618 550211
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Abstutzelement

EinbaumaBe:

6964L-04-1

Luft / Entliftung
@ 2,7 0,1 innerhalb @ 7,5 /\ /710,05
mit Uberschneidung zu min. & 2,4 , N 1]005 A|

yan N ©fops]A]

@ 24,2 50,03
M26x1,5-6H

/Rz6,3

_L_QQH\
NN NN
T
@ 24,5 01
N/ P27x90°

7 +0.5| (bis Gewinde)

. 5,75 10,4 2xmin. @ 2,4

Ol ! min. 15,5
max. @ 2,7 0,1 )

Uberall auf @ 20,8 min. 3,8

mit Uberschneidung zu min. & 2,4

6964L-11-1
Luft / EntlGftung
@ 3,5 +0,3 innerhalb @ 13
mit Uberschneidung zu min. @ 2,4 [—1£7{0.05
/\ 1[o0s]A]
S - I
f sl B s
© B o 2%
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@, s v/m 8 3 ®
1_4\4
8 10,5 (bis Gewinde)
> 2xmin. $2.4
Xl min. 16,4
oz
6,7 0.4 .
max. @ 3,5 min. 3,8
Uberall auf @ 27
mit Uberschneidung zu min. @ 2,4
Diagramm:
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Betriebsdruck (bar)

0,004 mm/kN elastische Langenanderung bei Belastung
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Abstutzelement

Nr. 6964H Bestell Artikel-Nr. Anlegekraft F1 | Stitzkraft Hub | max.Vol.- | Vol. | Md max. | Gewicht
.. . ; bei 350 bar | C Strom
Abstutzelement, Einschraub-Bauform Nr. IN] 6N | pomp | pming | e | Nl | o)
Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch.
Anlegen mit Federkraft 165225 | 6964H-04-1 4,4-26,7 4,4 6,5 2,13 1,3 40,5 180
max. Betriebsdruck 350 bar, @ 562248 | 6964H-04-10 4,4-26,7 6,2 12,5 2,13 1,5 40,5 187
min. Betriebsdruck 50 bar. = 66720 | 6964H-11-1 13,5-44,5 11,0 6,5 2,13 2,0 54,0 380
/U! 562249 | 6964H-11-10 13,5-44,5 13,4 12,5 2,13 2,3 54,0 417
NEU!
165241 6964H-17-1 27,0-53,0 17,0 12,5 2,13 9,7 136,0 1150
Ausfiihrung:
¢+ Grundkérper aus Stahl vergtet. Stiitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehartet und geschliffen.

Abstreifer gegen Schmutz und Kihlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl, einschlieBlich
Kunststoffdichtung zur grundseitigen Abdichtung des Abstitzelementes. Olzufuhr tber Olkanal im
Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Die Abstiitzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstuicke zu vermeiden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhéhe. Oldruck: Der Kolben ist in Grundstellung
eingefahren. Der Abstiitzbolzen fahrt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen
das eingelegte Werkstiick. Die Anstellkraft der Feder ist vom Bolzenhub abhangig. Steigt der
Oldruck an, wird der Stiitzbolzen hydr. geklemmt. Im entspannten Zustand fahrt der Stiitzbolzen
wieder in Grundstellung zurlick. Eine sehr hohe Wiederholgenauigkeit garantiert eine optimale
Fertigungsqualitat.

Hinweis:

Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort
werden.

Um Bearbeitungskrifte aufnehmen zu kénnen, sollte die Stitzkraft zur Spannkraft
abgestimmt werden.
Grundsétzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

FertigungsmaBe bei Selbstanfertigung
der Druckschraube fiir Abstiitzelement:

L
L=
X%@ B
|2

u_ 1
E PAA MIN,
m o g0 10076 N
o 6| €8 I, 5E o
= = Eigengefertigte
I o o 0R-2 " Druckschraube
L /
] j ; //
| e -1 Kolben
| g X
e
|
: / RO,5 MAX.
&
M ‘\0" _—_l
pr1/ ke ? S
MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA B D E F G J x Tiefe L oM SW | Swi1 QAA BB acc DD OR-2 DI-1
Bestell- . .
Nr. O-Ring Dichtung

Best.-Nr. | Best.-Nr.

165225 | 6964H-04-1 16,0 | 53,5 | 425 | 7,0 5,5 M26x1,5 M8x5,0 35 | 23,3 23 13 9,75 5,00 | 6,05 1,19 181289 550124
562248 | 6964H-04-10 | 16,0 | 66,5 | 55,5 | 7,0 5,5 M26x1,5 | M10x6,8 | 3,5 | 23,3 23 13 11,43 | 5,00 | 6,05 1,19 181289 550124
66720 6964H-11-1 20,5 | 72,0 | 55,0 | 9,5 9,0 M35x1,5 | M12x6,5 | 5,0 | 29,7 30 19 14,10 | 6,35 | 9,91 1,78 335422 550125
562249 | 6964H-11-10 | 20,5 | 84,5 | 68,0 | 9,5 9,0 M35x1,5 | M12x6,5 | 5,0 | 29,7 30 19 14,10 | 6,35 | 9,91 1,78 335422 550125
165241 6964H-17-1 380 | 725 | 550 | 6,5 | 12,5 | M60x1,5 | M12x6,5 | 5,0 | 54,8 54 19 14,10 | 6,35 | 9,91 1,78 335422 474445

Technische Anderungen vorbehalten.
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Abstutzelement

EinbaumaBe:
6964H-04-1, 6964H-04-10 /\ D[005
1]o05]A]
X N
2 > Slos[A
5 i 2% R
3 i I
g H 3y s
N Rz6,3 9 3 >
d
6 10,5 (bis Gewinde)
max. @ 4,8 min. 2
innerhalb @ 13 min. 14,5
mit Uberschneidung zu min. @ 2
min. 3,8
6964H-11-1, 6964H-11-10
/70,05
3 N 1]005/A]
o Olocs]4]
/);O_’_ L
& [ =
I 2 sl &
L _ 2 || 0| _ z
\\'1": % g a 3 :) g
> N Rz6,3 s 2
) A 2 S
L er/_C, ‘l“'—/
6,4 +0,5 (bis Gewinde)
& 5.0 min. @2
min.19
max. @ 4,8 !
innerhalb @ 19 min.3.8
mit Uberschneidung zu min. & 2
6964H-17-1

7]0.05
/\ 1Joos]A]
N ©][0,05]|A
_n \& [0.05]A]
A 13 2
i gl = x
1 e s
S = N
- /RZ83
i
A
L 5,3 +0,5 (bis Gewinde)
4,06+0,4 min. 3
max.d 7,5 .
auf oder innerhalb @ 25,4 min.15
mit Uberschneidung zu min. & 3
min.3,8
Diagramme:
11 T T T \ T 17,8
6964H-11-X ‘ f ‘ ‘ [
—l==t T+ ==+ #— 6964H-11-XX [ Y T R I D I B
8,9 | | | ya | | | | \ 6964H-17
! L] L1 13,3 I I I ‘/‘ I 6964H-17-1
| | | | J__L__JM;/(_L_L_
& I e \ | t AR
-1 1 -t T 8,3 f
i T yz { T 6964H-04-1 T r I ]
4,4 — 1 t 1 6964H-04-XX LAl
z S R N /A [ B S = | [ | \ \
=~ b
£ 99 | / [ \//T < 4,4 I / | I \
© ’ L~ B
£ ST g _I,/L_,J‘_\_.;i,
N A= - — = IS
= N z A 0
0 69 138 207 276 400 0 89 138 207 276 400
Betriebsdruck (bar) Betriebsdruck (bar)

0,004 mm/kN elastische Langenénderung bei Belastung
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Zubehor fur Abstutzelement

Nr. 6964H-xx-20 Artikel-Nr. Gewicht
Bestell-

Spritzschutz Nr. 9l
326520 6964H-04-20 6
326546 6964H-11-20 12

326561 6964H-17-20 33
Anwendung:
Zum Schutz gegen das Eindringen von Spéanen und Spritzwasser.
L3 Hinweis:

Nur bei hydraulischem Abstitzelement verwenden. Einbaulage beachten!

Technische Anderungen vorbehalten.
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KLEMMELEMENTE
FUR VERZUGFREIES
SPANNEN UND
SCHWINGUNGSARME
BEARBEITUNG

PRODUKTUBERSICHT:

AUSGLEICHSPANNER
> Spannkraft 2,0 kN
> Spannhub 12 mm

> Ausgleichshub 3 mm

AUSGLEICHS-SPANNZANGE
> Spannkraft 2,5 kN

> Klemmkraft 0,5 kN / pro Kolben

> Ausgleichshub 3,76 mm

KLEMMZANGE
> Haltekraft 0,78 kN
> Kolbenkraft 1,25 kN

> Spannbereich 2 - 10 mm

KLEMMZANGE
> Haltekraft 6,7 kN
> Kolbenkraft 7,8 kN

> Spannbereich bis 10 mm

T Betriebsdruck | Spannkraft Kolbenkraft Klemmkraft Haltekraft Anzahl Betriebsart
e [bar] [KN] [KN] [KN] [kN] BaugroBen
6965-08 100 2,0 2,0 3,0 0,5 1 einfach wirkend
6965-10 250 2,5 2,8 50 0,34 1 einfach wirkend
6966-01 250 - 1,25 - 0,78 1 einfach wirkend
6966D-07 250 - 7,8 - 6,7 1 doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIELE:

NR. 6965-08 NR. 6965-10

NR. 6966-01

> Haltekraft: 0,56 kN
> Spannhub: 12,0 mm

> Haltekraft: 0,3 kN
> Spannhub: 7,56 mm

> Haltekraft: 0,78 kN
> Spannbereich: 2 - 10 mm

Technische Anderungen vorbehalten.
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Kiemmelemente

Nr. 6965-08-XX

Hydraulischer Ausgleichsspanner
einfach wirkend, mit Federriickzug,

max. Betriebsdruck 100 bar.

i o5

=
=

Bestell Artikel-Nr. max. Spannkraft max. Klemmkraft max. Kolbenkraft Haltekraft Spannhub Ausgleichshub Zapfen-@ OR-1 Gewicht
O-Ring
Nr. [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm] Best.-Nr. [a]

320333 6965-08-00 2 3 2 0,5 12 3 16,0* 550265 1675
320341 6965-08-01 2 3 2 0,5 12 3 5,5 550265 1675
320358 | 6965-08-02 2 3 2 0,5 12 3 8,5 550265 1675

* Spannbolzenrohling ungehartet

Ausfiihrung:

Gehause aus Stahl, briiniert. Kolben aus Einsatzstahl, gehértet und geschliffen. Komplett mit vier Befestigungsschrauben M6 x 70 und O-Ring fur Flanschabdichtung.
Olzufuhr Giber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der hydraulische Ausgleichsspanner wird in Spannvorrichtungen eingesetzt, um Werkstlicke verzugsfrei, schwimmend zu spannen. Dabei kdnnen mehrere hydraulische
Ausgleichsspanner eingesetzt werden, ohne dass das Werkstlick verspannt wird.

Merkmal:

Der schwimmend gelagerte Aufnahmekolben hat einen Ausgleichshub von 3 mm und ermdglicht so auch das Spannen von Werkstlicken mit groBen Formabweichungen
oder unterschiedlichen und unpréazisen Bohrungstoleranzen. Direkt nach dem Spannvorgang erfolgt tiber ein Folgeventil die Klemmung des Aufnahmekolbens, und zwar in
gespannter Lage! Die Werkstlickaufnahme am Ausgleichsspanner ist problemlos wechselbar und kann durch entsprechenden Werkstiickaufnahme-Austausch einfach und
schnell den verschiedenen Werkstlickkonturen angepasst werden.

Hinweis:

Bitte betreiben Sie den hydraulischen Ausgleichsspanner nicht ohne Werkstlick, da sonst die Feder beschadigt werden kann bzw. die Feder sich setzt und an Federkraft
verliert. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Hierbei muss Uber eine Anschlussleitung die Belliftung in einen
sauberen geschiitzten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliiftung achten.

G 1/8 Entliiftung 6965-08-00 6965-08-01 6965-08-02
5 12 Hub
) 5. <216 5 55 5 285,
[~ %j]ﬁ || _ i I IS U

12

I T
|
|
1

g th |
|7m Sl
N =

'43 % )

=5

43,5
69
TT

ISy
o
T
5
3
@
/&

<

G 1/8 klemmen L= L L

O-Ring- Anschluss G 1/8 spannen ~~ | | 266

3 mm Ausgleichshub

.

O
3 y }
: Aufnahmekolben
OR-1 30 22 OR-1
70

=y
a2

©

=

Werkstlicke an angegossenem Bolzen

spannen Spannen an Kihlrippe.

An Konturen nach CAD-Daten spannen.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Kiemmelemente

Technische Anderungen vorbehalten.
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Kiemmelemente

Nr. 6965-10

Ausgleichs-Spannzange
einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 250 bar,

min. Betriebsdruck 30 bar.

Bestell- Artikel-Nr. | max. Spannkraft | max. Klemmkraft | max. Kolbenkraft | Haltekraft | Spannhub | Ausgleichshub | Werkstiick Spannbereich G OR-1 Gewicht
O-Ring
Nr. [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] Best.-Nr. | [g]
562219 | 6965-10 2,5 5 2,8 0,34 7,5 3,75 25-85 G1/8 | 550265 | 1900
Ausfiihrung:

Gehéause aus Stahl, briiniert. Komplett mit vier Befestigungsschrauben und O-Ring zur Flanschabdichtung. Olzufuhr iiber Gewindeanschluss oder Olkanal im
Vorrichtungskérper. Klemmhebel-Standard ist nicht im Lieferumfang enthalten.

Anwendung:

Die Ausgleichs-Spannzange wird in Spannvorrichtungen verwendet um Werkstlicke verzugsfrei schwimmend zu spannen. Es kdnnen mehrere Ausgleichs-Spannzangen
eingesetzt werden, ohne das Werkstlck zu verspannen.

Merkmal:

Die axial Uber den Drehpunkt gelagerten Spannarme haben jeweils einen Ausgleichshub. Dadurch kdnnen Werkstiicke mit groBen Form- und Positionsabweichungen
an der Spannflache in Hubrichtung gespannt werden. Die Versorgung erfolgt mittels Druckbeaufschlagung zuerst am Anschluss A ,Spannen®, anlegen der Klemmhebel
an das Werkstiick und anschlieBend mittels Anschluss B ,Klemmen®, verzugsfreies Spannen der Klemmhebel in der Position. Die Spannfolge kann auch mittels einem
Zuschaltventil 6918-80-10 oder Folgeventil 6918-XX erfolgen. Die Klemmhebel sind wechselbar.

Hinweis:

Bevor die Ausgleichs-Spannzange betétigt wird, muss das Werkstlick gespannt sein, um ein Verschieben zu verhindern.

70.5 25

H7

6" x sief

/wahlweise

40

wahlweise

OR-1

15

62

37

= Spannen
= Klemmen

Technische Anderungen vorbehalten.
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_A_mp@ Klemmelemente
Nr. 6965-10-00 Bestell- Artikel-Nr. Betriebsdr. Spannkraft B L G Gewicht
. bei 100 b
Klemmhebel, Standard Nr. (oar] S ”
562220 6965-10-00 250 0,68 15 93 M5 309
Ausfiihrung:

Klemmbhebel aus Vergutungsstahl, briiniert, zweiteilig. Druckstiick aus Vergitungsstahl, nitriert.
Druckstlick wechselbar.

Anwendung:
Klemmbhebel firr Ausgleichs-Spannzange 6965-10.

Hinweis:

Spanndruck unbedingt beachten.

7.5 39.5
" I .
A T
. SW8 # o8 E‘i B
: - 0 N .
14 _e¢ @
15
-10- Fox
Nr. 6965-10-03 % Bostall. | Artiel-N. Betriebsdr. Spannkraft A B L G | Gewicht
o : max. bei 100 bar
Klemmhebel, gekropft [ Nr. (bar] [KN] al
CAD
562221 6965-10-03 250 0,68 40 15 93 M5 407
Ausfiihrung:
Klemmbhebel aus Vergutungsstahl, briiniert, zweiteilig. Druckstiick aus Vergitungsstahl, nitriert.
Druckstlick wechselbar.
Anwendung: =
Klemmbhebel fir Ausgleichs-Spannzange 6965-10. 18
. . <
Hinweis:
Spanndruck unbedingt beachten. 2
L
35 G
4 (1) o© o]
|
U aF |
‘ SW8 o8 g 2
n oy T
~ b . -
o o]
9 365 |
e
Nr. 6965-10-09 !El o] Bestell- Artikel-Nr. Betriebsdr. Spannkraft A B L Gewicht
. max. bei 100 bar
Klemmhebel, Rohllng ] v Nr. [bar] [kN] [g]
CAD
562222 6965-10-09 250 0,68 29,5 15 95 377
@ Ausfiihrung:
/ Klemmbhebel aus Vergltungsstahl, briniert, zweiteilig.
Anwendung:
Klemmbhebel fiir Ausgleichs-Spannzange 6965-10.
Hinweis:
Spanndruck unbedingt beachten. - l
20 _@:@f _@_]
t or) E S
< N
36 3]
15 47,5
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Kiemmelemente

Nr. 6966 =] 3 ]
Klemmzange Eiu.
einfach wirkend, CAD

max. Betriebsdruck 250 bar,
min. Betriebsdruck 30 bar.

| i

|
m
=

Bohrbild Vorrichtung:

H7 . wahlweise
10 min. P4 %
= max @ 6 Olzufuhr spannen- [A]
e
~ / € ~
—5-—>—\,<—IO
oy 37 10,01 —(— |
——
Q= N
0~ - el
% /{,
& =
7
~0
b3
37 BN
(47) 18

Bestell- Artikel-Nr.| Haltekraft | Kolbenkraft | Hub Hub |SpannbereichS| Md | OR-1 | Gewicht
Nr bei 250 bar | bei 250 bar | H min. | H max. O-Ring
! [kN] [kN] [mm] | [mm] [mm] [Nm]|Best.-Nr. [a]
562215 | 6966-01 0,78 1,25 1,8 14 2-10 10 | 466334 | 1423
Ausfiihrung:

Gehause aus Stahl, briniert. Klemmhebel aus Stahl, einsatzgehartet. Antrieb der Klemmhebel
erfolgt tiber zwei einfach wirkende Einschraubzylinder. Olzufuhr iber Olkanal im Vorrichtungskorper.
Lieferumfang mit Olvorschubbremse und vier Befestigungsschrauben M6 x 70. In der Zuleitung ist
jeweils ein Filtereinsatz mit O-Ring integriert.

Anwendung:

Zur Vermeidung von Vibrationen am Werkstlck bei der Bearbeitung. Die Klemmzange kann nicht
positionieren, sie hélt das Werkstiick in der vorgegebenen Position.

Merkmal:

Die Klemmzange hélt das Werkstlck ohne dies zu verspannen. Mit dem Klemhebel-Rohling kénnen
die unterschiedlichsten Spannformen realisiert werden.

Hinweis:
Riickstellung der Klemmhebel durch die Olvorschubbremse. Die Riickstellung kann auch tber eine
Feder erfolgen, diese ist nicht im Lieferumfang enthalten.

<
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88 g -
wahlweise
Olzufuhr spannen - [A]
Passnut zur =
Ausrichtung 20 -
50
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Anwendungsbeispiel:

(mit Federriickstellung)

Technische Anderungen vorbehalten.
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Kiemmelemente

Nr. 6966D

Klemmzange

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 250 bar,
min. Betriebsdruck 30 bar.

-~
A a

Bohrbild Vorrichtung:

e
O
N
(2’4
2
|~ 2
[%2]
210, €
S 9 c|l @
I Ve o B~ 8 W//inzé,s |
= , ; ,
! A
Kante leicht W | | 2
erundet 1 T !
g P5 H min. @ 4
max. 96

wahlweise
Olzufuhr spannen -
A &

M8 x 17 tief

A—bl
:

;%;
g

N .
wahlweise
Olzufuhr I6sen - [B]

Artikel-Nr. | Haltekraft F bei 250 bar * | Kolbenkraft | Spannbereich | OR-1 Md | Gewicht
Bestell- ) ) ’
Nr bei 250 bar bis O-Ring
' [kN] [kN] [mm] Best.-Nr. | [Nm] [g]
562217 | 6966D-07 6,7 7,8 10 298778 | 25 3350

* Haltekraftangabe bei Hebellange 0

Ausfiihrung:

Gehause aus Stahl, briiniert. Klemmhebelaufnahme aus Stahl, einsatzgehértet. Antrieb der
Hebel erfolgt liber zwei im Geh&use verbauten Kolbenstangen. Olzufuhr Gber Olkanale im
Vorrichtungskérper. Lieferumfang mit vier Befestigungsschrauben M8 x 80 und zwei Viton-
Formdichtungen fiir die Klemmhebelaufnahme.

Anwendung:

Die Klemmzange verhindert Vibrationen am Werkstlck bei der Bearbeitung. Die Klemmzange ist
nicht zum Positionieren geeignet, sondern zum Ausgleichen und Halten der Werkstlicke ohne diese
zu verspannen, bei einer Wiederholgenauigkeit von 0,02 bis 0,03 mm.

Merkmal:
Die Klemmzange halt das Werkstiick ohne dies zu verspannen.
Hinweis:

Die Klemmhebel kdnnen individuell gestaltet werden, diese sind nicht im Lieferumfang enthalten.

wahlweise
Olzufuhr I6sen - [B]

N

43

v

wahlweise
Olzufuhr spannen - [A]

58,91°
29, /

gespannt\ ‘ a1l /
|| Il
©]

gedffnet

93

10
12

B 16 Aufspannflache fir
Aufspannflache), e Spannhebel

Wy I}

min.12.

Anwendungsbeispiel:

Haltekraft-Tabelle bei verschiedenen Hebellédngen:

Betriebsdruck bar 100
Hebellange L mm |0 20 40 60 80 100
Haltekraft horizontal F kN 2,49 1,49 1,05 0,82 0,68 0,57
Betriebsdruck bar 200
Haltekraft horizontal F kN 4,97 | 2,96 | 2,11 | 1,69 | 1,35 | 1,15
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Kiemmelemente

Nr. 6966R

Klemmhebel-Rohling

Artikel-Nr. Spannweite H max. A B C E Gewicht
Bestell-

Nr- [mm] (o]

8 61 24 15 52 559

562216 6966R-01-00

Ausfiihrung:
Einsatzstahl, briiniert.

Anwendung:

Fur Klemmzange 6966-01. Der Klemmhebel-Rohling kann entsprechend der Werkstilickform ange-
passt werden.

Hinweis:
Spannweite H kann beliebig vergréBert werden, jedoch muss beachtet werden, dass Gber 8 mm
Querkréfte entstehen kénnen!

E
H
14x1,5 26 B
! 8,5), )
@ < — % 3
7T
J
Nr. 6966DF Bestell- Artikel-Nr. max. Druckbereich Feinheit OR-1 Gewicht
- O-Ring
Filterplatte Nr. [bar] [um] Best.-Nr. al
562218 6966DF-07-100 250 100 466334 320
Ausfiihrung:

77

wahlweise
Olzufuhr 16sen [B]\

31

]

\‘wahlweise
Olzufuhr spannen [A]

105

57

20

Filterplatte und Filterhllse aus Aluminium, schwarz eloxiert.

Filterplattchen aus Metallgewebe.

Anwendung:

Dient zum Schutz der Klemmzange 6966D-07 vor Verunreinigungen in Spannvorrichtungen.
Hinweis:

Wird ein feineres Filtersieb bendtigt, kann dies problemlos ausgetauscht werden.
Je feiner der Filter gewahlt wird, umso hoher ist der Durchflusswiderstand.

Ersatzfilter:

Filter, Einsteckbauform 25 um, Bestell-Nr. 562203
Filter, Einsteckbauform 40 um, Bestell-Nr. 562204
Filter, Einsteckbauform 100 um, Bestell-Nr. 562205

Bohrbild Vorrichtung:

wahlweise

Olzufuhr spannen [A]
87
. 77
x H7
N 8 [ 10V (2]
T
T | E
3 min. 94
i max. $ 6
/&
4 d R ; Q
\ |
. \ ! /\\
@\ O
\ J
3l /
N\ 57 w00 /
/
wahlweise

Olzufuhr [6sen [B]

Technische Anderungen vorbehalten.
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AMELQR)

NIEDERDRUCK-
SPANNTECHNIK

NIEDERDRUCK-
SCHWENKSPANNER
HEBELSPANNER
VERTIKALSPANNER MIT
LINEARHUB

FUR ANSPRUCHSVOLLE
AUFGABEN

PRODUKTUBERSICHT:

SCHWENKSPANNER

> Kolbenkraft bis 13,2 kN

> Betriebsdruck 100 bar

> positionswiederholbare Spannarmbefestigung

> Olzufuhr Uber Gewinde und/oder O-Ring Abdichtung

HEBELSPANNER
> Kolbenkraft bis 25,5 kN
> Betriebsdruck 100 bar

> Olzufuhr Uber Gewinde und/oder O-Ring Abdichtung

VERTIKALSPANNER MIT LINEARHUB
> Hydraulische Kraft bis 4,8 kN
> Betriebsdruck 100 bar

> Olzufuhr Uber Olkanal im Vorrichtungskorper

Typ Hyd;iﬂiiifa:aﬁ’ Hub Betriebsdruck max. Anzahl BaugroBen Betriebsart
KN [mm] [bar]
6941KP 41-13,2 10,7 - 16,5 100 5 doppelt wirkend
BI42KK-** 4,9 -255 - 100 5 doppelt wirkend
BI42KK-** 49 -255 - 100 5 doppelt wirkend
B942KK-**R 49-255 - 100 5 doppelt wirkend
6943C 2,8-4,8 6 100 2 doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6941KP NR. 6942KK NR. 6943C

> Kolbenkraft: 4,1 - 13,2 kN

> Kolbenkraft: 4,9 - 25,5 kN

> Hydraulische Kraft: 2,8 - 4,8 kN

Technische Anderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KGir Phone: +49 711 57 66-196 : Webiwww.amf.de

HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK 223



Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform

Nr. 6941KP

Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 100 bar,
min. Betriebsdruck 20 bar.

=

Artikel-Nr. Spannkraft bei | Spannhub M| Gesamthub N | Vol. Sp |Vol. Lo | wirks. Kolben- | wirks. Kolben- | min. zulassige | Q max.* | Kolben-Massentrag- | Gewicht
Be:ltrell- 100 bar Sp* flache Sp flache Lo Spannzeit * heitsmoment JK
) [kN] [mm] [mm] [em] | [em?] fem?] [em?] [s] [/min] [kgm?] ]

556960 | 6941KP-03-21 3,3 54 10,7 4,8 6,4 41 6,2 0,44 0,65 0,000006146 642
556961 | 6941KP-03-22 3,3 54 10,7 4,8 6,4 41 6,2 0,44 0,65 0,000006146 642
556962 | 6941KP-04-21 4,5 5,4 13,0 7,3 10,6 55 8,0 0,36 1,2 0,000011573 830
556963 |6941KP-04-22 4,5 5,4 13,0 7,3 10,6 5,5 8,0 0,36 1,2 0,000011573 830
556964 | 6941KP-05-21 55 6,2 13,7 9,3 13,8 6,8 11,9 0,34 1,6 0,000029315 1284
556965 |6941KP-05-22 55 6,2 13,7 9,3 13,8 6,8 11,9 0,34 1,6 0,000029315 1284
556966 | 6941KP-09-21 9,4 5,5 15,4 16,9 24,5 11,0 16,0 0,34 2,9 0,000055671 1778
556967 | 6941KP-09-22 9,4 55 15,4 16,9 245 11,0 16,0 0,34 2,9 0,000055671 1778
556968 | 6941KP-11-21 11,0 7,5 16,5 21,8 35,0 13,2 21,3 0,32 4,0 0,000137759 2805
556969 | 6941KP-11-22 11,0 7,5 16,5 21,8 35,0 13,2 21,3 0,32 4,0 0,000137759 2805

Sp = spannen, Lo = I6sen
* Angaben mit Spannarm, Standard (6951)

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolbenstange nitriert. Kolbenstange mit Innengewinde. O-Ring fiir Flanschabdichtung. Abstreifer an der Kolbenstange.
Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr Uber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei zugénglich und von oben eingelegt werden missen. Mit Sonderspanneisen
(auf Anfrage) kénnen auch formschwierige Werkstiicke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird tiber drei Kugelfihrungen ausgefiihrt, dadurch héhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und héhere Lebensdauer.

Hinweis:

Der Kolbenhub ist mit Kugeln gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlange und Spannarmgewicht missen unbedingt beachtet werden. Bei der
Montage von Zubehér am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Um Héhenunterschiede am Werkstiick auszugleichen sollte der vertikale Spannweg
bei 50 % des Spannhubs liegen. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entluftung achten.

Fur die Drosselung der Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil 6916-12-01 bei G1/8 verwendet werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

Formel zum Ermitteln des Gesamt-Massentragheitsmoment und vom Volumenstrom:
Gesamtmassentragheitsmoment Jges. [kgm?]
Spannarm-Massentragheitsmoment JH [kgm?]
Kolben-Massentragheitsmoment JK [kgm?]
Spannarm-Masse mH [kg]
Schwerpunktabstand Ls [m]

Jges. = JK + JH + mH x Ls? [kgm?]

Volumenstrom Qmax. [cm?/s] ’C—!
Volumen-spannen Vol.sp [cm®] |
minimal zul. Spannzeit tmin. zul. [s] ]

Qmax. = Vol.sp / tmin. zul. [cm®/s]

Passende Spannarme sind 6951-XX.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform

Typenerklarung:

Typ 21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend
Typ 22 = doppelt wirkend, links schwenkend

Positionierung:

Positionierbohrung fiir Spannarm:

T
ST
Z N o‘* / = B 6x 9 ADX90° J
4 - = zur Positionierung \
/ 3l /o ! des Spannarms ~ \ @7 = ]
E /A P =
o - . 7 RN o BHI - ﬁz/*ﬁi o ‘
Gewindestift - O 'J\ il :
Gewindestift ‘ ———JE*’?@?;u bo— el —
GroBe 03 - 09 GroBe 11 z = }* dH
: %A‘Q}rl
) [ | | H_ Ny -
Schwenkrichtungen: . ‘ ‘ ey IR R I
et IRV
) GroBe 11
Position Spannpunkt T T
gespannt ‘
rechts schwenkend links schwenkend DA a
45° - ) ‘ F)
60°) f
rechts links
schwenkend schwenkend
90y J0° ,
o F=== . “~._AC Olanschluss
A I ,‘///
N b Draufsicht
Positionieroh ‘
ositionierbohrun . =
fiJrSIFI)anlnarm rung @ - Standard-Ausfiihrung Spannen
(6x60°) © =Sonder-Ausfihrung =Losen
MaBtabelle:
Artikel-Nr. QOA B C D E F G |OH| OH1 | UJxTiefe |OK| L M N P| S T Vv Y 4 AC |OQAD| OR-1
Bestell- O-Rin
Nr. Y

Best.-Nr.

6941KP-03-21 | 36 | 104,5| 952 | 28 |38,5|29,5|11,5| 16 | 1588 | M10x14|4,5|20,5|5,4|10,7 |40|31,4|525|22,0|23,5| 85 |G1/8| 4,8 | 457499
6941KP-03-22 | 36 | 104,5| 952 | 28 |38,5|29,5|11,5| 16 | 1588 | M10x14 |4,5|20,5|5,4|10,7|40|31,4 |52,5|22,0|235| 85 |G1/8| 4,8 | 457499
6941KP-04-21 | 40 | 117,5|107,0| 33 |39,0|31,0|11,0| 18 - M10x14|5,5|20,7 |54 |13,0|45|34,0|55,0|225|26,0| 9,0 | G1/8| 4,8 | 457499
6941KP-04-22 | 40 | 117,5|107,0| 33 |39,0|31,0|11,0| 18 - M10x14 |55 |20,7 |54 |13,0|45|34,0|55,0|22,5|26,0| 9,0 | G1/8| 4,8 | 457499
6941KP-05-21 | 48 | 130,0| 117,0| 33 |45,0|36,5|13,0| 24 | 22,23 | M12x14 |55 |26,5|5,3| 13,7 |51 |40,0|61,0|255|30,0| 11,0 | G1/8 | 4,8 | 457499
6941KP-05-22 | 48 | 130,0| 117,0| 33 | 45,0|36,5|13,0| 24 | 22,23 | M12x14 | 55| 26,5|5,3| 13,7 | 51| 40,0 |61,0|25,5|30,0| 11,0 | G1/8 | 4,8 | 457499
6941KP-09-21 | 55 | 149,4 | 134,4 | 39,5 | 49,0| 36,0 | 12,0| 25 - M12x14|6,6 | 24,2 | 55| 15,4 |60|47,0|69,0|30,0|33,5|12,0| G1/8| 4,8 | 457499
6941KP-09-22 | 55 | 149,4 | 134,4 | 39,5 | 49,0| 36,0 | 12,0| 25 - M12x14|6,6 | 24,2 | 55| 15,4 | 60| 47,0 69,0 | 30,0|33,5|12,0| G1/8| 4,8 | 457499
6941KP-11-21 | 65 | 155,0 | 155,0 | 44,5 | 49,3| 39,0 | 13,0| 32 | 31,79 | M12x 14| 6,6 | 25,6 | 55| 16,5| 70| 55,0 | 81,0| 35,0 | 39,5| 15,0 | G1/4 | 4,8 | 493478
6941KP-11-22 | 65 | 155,0| 155,0 | 44,5|49,3|39,0| 13,0| 32 | 31,79 | M12x 14 | 6,6 | 25,6 | 55| 16,5| 70 | 55,0 | 81,0 | 35,0 | 39,5 | 15,0 | G1/4 | 4,8 | 493478

Bohrbild Vorrichtung:

S 263 Bestell- Artikel-Nr. S z BB OCC +0,3 '
BB~ | e Nr.
X \ 7\ @3 Olanschluss
7 1 / \— spannen 6941KP-03-21 31,4 8,5 M4 36,5 23,5
/ ‘ / 4;4 6941KP-03-22 31,4 8,5 M4 36,5 23,5
i ‘& . ™ 6941KP-04-21 34,0 9,0 M5 40,5 26,0
\ 6941KP-04-22 34,0 9,0 M5 40,5 26,0
6941KP-05-21 40,0 11,0 M5 48,5 30,0
N 6941KP-05-22 40,0 11,0 M5 48,5 30,0
o 6941KP-09-21 47,0 12,0 M6 55,5 33,5
EJ/ 6941KP-09-22 47,0 12,0 M6 55,5 33,5
@0 6941KP-11-21 55,0 15,0 M6 65,5 39,5
! 6941KP-11-22 55,0 15,0 M6 65,5 39,5

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform

Diagramme:
6941KP-03
AS L= 30 [mm]
z
=3 ——1L= 40 [mm ]
E ———L= 50 [mm]
<
S ——1L= 60 [mm]
&  —1=80[mm]
——L=100 [ mm ]
——1=120 [ mm ]
3 ——L=140[mm ]
- - -- Kolbenkraft [kN] 0,006
1 [kgm?] Gesamthub
0,005
2
0,004
0,003
: 0,002
0,001
0 | 1 | 0
0 25 50 75 100 o o1 02 03 04 05 06 07 08 09 1 11 12 13 14 15
Betriebsdruck (bar) tis)
6941KP-04
7
. ——L= 40 [mm]
€ —i=50[mm]
=
g 6 ——1L=60[mm]
x
é ——1L=70[mm]
& " ——L= 80 [mm] o
= L=100 [ mm ] 7
1=120 [ mm ] ‘_."
4 ——L=140 [ mm ] .
---- Kolbenkraft [kN] 0,0125
*legrm’] Gesamthub
3 0,01
0,0075
2
0,005
1
0,0025
0 y 0
0 5 50 75 100 o o1 ©02 03 04 05 06 07 08 09 1 11 12
Betriebsdruck (bar) ths]
6941KP-05
== 50 [mm]
é 7 ——1L=60[mm]
-E ——L= B0 [mm]
= —— =100 [mm ]
f= -
<4 ——L=120 [ mm ]
7]
——L=140 [ mm ]
5 L=160[mm ] ,,"
L= 180 [mm ] 2
- -- - Kolbenkraft [kN]
4 i 0,025
) [kge?] Gesamthub
0,02
3
0,015
2
0,01
1
0,005
0 ! 0
0 25 50 7 100 o o1 02 03 04 05 06 07 08 09 1 11 12 13
Betriebsdruck (bar) ts]

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform

12
—— L= 50
g 11 L= 60 | | | | | | | s
= P
& —_—=T70 it
£ g | | I | ! 4
L= 80 e
9 L=100 T HE
g — =120 I ol 0,035
n
- L=140 ] 1 [kgm] Gesamthub
7 Le160 [ [ I = 003
1=180 Tl
6 P 0,025
=== Kolbenkraft [kN]
5
0,02
4
0,015
3
0,01
2
4 0,005
0 | | | | 0
0 10 20 30 40 50 60 70 80 g0 100 o 01 02 03 0.4 05 06 o7 0.8 09 1 11 12 13
ts
6941KP-11 ptar h
14
_ —— L= 60 [mm]
F 13 ! ! 1 1 St
j‘-: ——— L= 70 [mm] P
£ 12 - 8o(mm) -
1 1=100 [mm] =
b
—_—s 5
10 L=120 [mm] | ! -
——— L=140 [mm] L 0.09
9 2
L=160 [mm] L ! ch:]m Gesamthub
B =180 [mm] ;
P
7 L=200 [mm] 0,07
61~ Kolbenkraft [kN] 0,06
5 0,05
4 004
3 0,03
2 0,02
1 001
o ]
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 0 01 02 03 04 05 06 07 08 03 1 11 12 13
p [bar] t[s]
Nr. 6941

FertigungsmaBe bei Selbstanfertigung von Spannarmen

Wichtiger Hinweis:
Spannarmlange und -gewicht miissen beachtet werden!

MaBtabelle (fur Selbstanfertigung):

Toleranz DIN ISO 2768 m B

far -
GroBe A B (4]0} D QE | F G | 9J K M N |S|@QU| V

6941KP-04 | 29,0 | 27,0 {18,000 +0,02(22,00 (11,0{31,5/ 80| 85 | M8 |29 |435|5 | 15 | 18,2 =

6941KP-03| 25,5 | 22,0 {15,913 +0,05(18,03|11,0/27,5/ 88 | 85 | M8 |29 (385|5 | 15 | 170 | » —
6941KP-05| 35,0 | 32,0 {22,263 +0,05|25,40 (13,5(32,5/12,0/ 10,5 | M10 | 2,9 |465| 5 | 18 | 19,0
6941KP-09| 35,0 | 38,5 {25,000 +0,02|30,50 [ 12,5(42,5/11,0/ 12,5 | M12 | 2,9 |525| 4 | 18 | 23,2

MaBtabelle (fiir Selbstanfertigung):
W

fiir bl hans

A B |©C+0,0025| D E |Q@G H J| K T u |v| w

GréBe

6941KP-11| 51,0 | 44,5 31,775 |37,4/ 12,5 |16,5| M16 x 1,50-6H | 59 |2,93|22,4| 26 |6,2| 25,7

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hebelspanner

Nr. 6942KK

Hebelspanner
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 100 bar,
min. Betriebsdruck 15 bar.

Artikel-Nr. Spannkraft Kolbenkraft | Spannhub | Gesamthub Hubreserve | Vol.Sp | Vol.Lo | wirks. Kolben- wirks. Kolben- Md max. | Gewicht
Be:'re"' bei 100 bar | bei 100 bar flache Sp flache Lo
' kN] kN] [mm] [mm] [mm] em’] | [em?] [em?] [em?] INm] gl

327486 | 6942KK-25 3,2 4,9 17,5 19,0 1,5 8,6 6,6 4,9 3,8 6,0 752
328484 | 6942KK-32 5,3 8,0 22,5 24,0 1,5 16,5 13,3 8,0 6,5 7,6 1098
328492 | 6942KK-38 7,5 11,3 24,5 26,0 1,5 27,8 22,9 11,3 9,3 11,0 1549
328583 | 6942KK-45 10,5 15,9 28,0 29,5 1,5 44,5 35,8 15,9 12,8 13,0 2362
552012 | 6942KK-56 17,0 25,5 33,0 34,5 1,5 84,2 7,7 25,5 21,7 28,0 3565

Sp = spannen, Lo = I16sen

Ausfiihrung:

Zylindergeh&use aus Stahl. Kolben und Gelenkbolzen aus Vergitungsstahl, vergdtet
und nitriert. Metallabstreifer zum Schutz des Schmutzabstreifers im Gehéause integriert.
Lieferumfang mit Gelenkbolzen, Zuglaschen, Befestigungsschrauben aber ohne
Spannhebel. Die Gewindeanschlisse sind fur Drosselriickschlagventile Nr. 6916-12-XX
geeignet. Olzufuhr iber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der Hebelspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo Werkstiicke frei
zugénglich und von oben eingelegt werden mussen. Besonders geeignet fir Spannen in
Spanntaschen.

H1

Merkmal: I
Kopfflanschversion, die waagrechte Mittelachse am Standardhebel und der Druckpunkt

am Werkstiick liegen auf einer Ebene. Dadurch ist keine Relativbewegung am Werkstiick
moglich.

Hinweis: 2 c o ‘
Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s. Der Volumenstrom kann Uber ein - £ Jr» H I ‘
R
1 ||

e

-

Das Hebelverhéltnis B zu C liegt bei den Spannhebeln bei 1 zu 1,5!
Bei der Ausarbeitung der Rohlingshebel sind Abweichungen, die zu einer héheren

Drosselrlickschlagventil reguliert werden. -
Spannkraft fihren, nur in Ausnahmefallen erlaubt. Bei GréBe 32 und GréBe 45 missen i ‘

gl
Schrauben mit Festigkeitsklasse 12.9 verwendet werden. ' Tﬂ ‘ ! - ‘
DK
- L
. . N M
Einbau-Richtung
des Spannhebels: f
o X 4 - = = Spannen
° =Losen
Y
R G2
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A Al B C D|E F G |H|H1 | H2 H3 |H4 | | | @K | L M N P |O|R|[S|U| V X |@G2| OR-1
Bestell- .
Nr. O-Ring
’ Best.-Nr.

327486 | 6942KK-25 | 46,00 | 15,8 |16,0|24,0|3,5/0,5|17,5|G1/8|25| 83 |58,0| 64,0 |29,0|13|39,9| 54 |17,0| 5,5 |12,0|/18|34 45| 9 |26,0|67,5| 55 | 161810
328484 | 6942KK-32 | 53,25 |13,7|18,5/28,0|3,5|2,0|21,0/ G1/8 |28 | 95 |66,5| 74,5 |32,0|13|47,9| 61 |20,0| 5,5 |13,5|22|40|51|11|30,0/76,8| 55 | 161810
328492 | 6942KK-38 | 60,50 | 16,0|21,0|31,5|3,0|1,5|22,5|G1/8 |28 |106 |72,0| 81,0 |37,0(13|54,9| 69 |23,5| 6,56 |16,0|24|47|60|12|33,5|72,9| 6,8 | 161810
328583 | 6942KK-45|71,00|18,7|24,5|37,0|3,0|2,5|26,5|G1/4|30|124 |82,0| 96,0 |43,5(14|64,9| 81 |27,5| 7,5 |19,0|30|55|70|15|39,5(72,9| 6,8 | 161810
552012 | 6942KK-56 | 86,00 | 30,2 | 30,0 |45,0|3,0|2,5|32,5|G1/4 |35|140|89,0|105,0|47,0(14|74,9|94,5|31,5|11,0|22,0|32|63|85|16 |45,0(67,5| 8,7 | 161810

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hebelspanner

Nr. 6942KK-**L

Hebelspanner

doppelt wirkend, Hebelarm links,
max. Betriebsdruck 100 bar,
min. Betriebsdruck 15 bar.

Artikel-Nr. Spannkraft Kolbenkraft | Spannhub | Gesamthub | Hubreserve | Vol.Sp | Vol.Lo | wirks. Kolben- wirks. Kolben- | Md max. | Gewicht
Be;‘re"' bei 100 bar | bei 100 bar flache Sp flache Lo
’ (kN] kN] [mm] [mm] [mm] [em’] | [em’] fem?) fem?] INm] )

327569 | 6942KK-25L 3,2 4,9 17,5 19,0 1,5 8,6 6,6 4,9 3,8 6,0 752
328500 | 6942KK-32L 53 8,0 22,5 24,0 1,5 16,5 13,3 8,0 6,5 7,6 1098
328518 | 6942KK-38L 7,5 11,3 245 26,0 1,5 27,8 22,9 11,3 9,3 11,0 1549
328609 | 6942KK-45L 10,5 15,9 28,0 29,5 1,5 44,5 35,8 15,9 12,8 13,0 2362
552014 | 6942KK-56L 17,0 25,5 33,0 34,5 1,5 84,2 71,7 25,5 21,7 28,0 3565

Sp = spannen, Lo = I6sen

Ausfiihrung:

Zylindergehause aus Stahl. Kolben und Gelenkbolzen aus Vergitungsstahl, vergitet
und nitriert. Metallabstreifer zum Schutz des Schmutzabstreifers im Gehéuse integriert.
Lieferumfang mit Gelenkbolzen, Zuglaschen, Befestigungsschrauben aber ohne
Spannhebel. Die Gewindeanschliisse sind fiir Drosselrlickschlagventile Nr. 6916-12-XX
geeignet. Olzufuhr (iber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der Hebelspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo Werkstlicke frei
zuganglich und von oben eingelegt werden missen. Besonders geeignet fir Spannen in

Spanntaschen. =
A )Y
Merkmail: c ,..B / N
Kopfflanschversion, die waagrechte Mittelachse am Standardhebel und der Druckpunkt I j————————— N /* /o
am Werksttick liegen auf einer Ebene. Dadurch ist keine Relativbewegung am Werkstiick o, (R . / /’ N
méglich. o N2 / (O
\ . * ] / 7 -
H ] / ,
Hinweis o s @) ‘ @) @
Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s. Der Volumenstrom kann tber ein £ _ _—
Drosselriickschlagventil reguliert werden. < \ N Vz
Das Hebelverhéltnis B zu C liegt bei den Spannhebeln bei 1 zu 1,5! [ @ - \@
Bei der Ausarbeitung der Rohlingshebel sind Abweichungen, die zu einer héheren v = _I =
Spannkraft flhren, nur in Ausnahmefallen erlaubt. Bei GréBe 32 und GréBe 45 missen i ‘ ’
Schrauben mit Festigkeitsklasse 12.9 verwendet werden. 3z | oKl | | ! |
I B I
' [ ——— - —
N
Einbau-Richtung —
des Spannhebels: . Z 1
| =
ol o {7, i pS = Spannen
S - = Lésen
G P
i ]
-
[Al
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A Al B C D|E F G |H|H1| H2 H3 |H4 | | | OK| L M N P |O|R|S|U| V X |@G2| OR-1
Bestell- ;
Nr O-Ring
: Best.-Nr.

327569 | 6942KK-25L | 46,00 | 15,8 |16,024,0|3,5/0,5|17,5|G1/8|25| 83 | 58,0| 64,0 |[29,0|13|39,9| 54 |17,0| 55 |12,0|18|34|45| 9 |26,0|/67,5| 55 | 161810
328500 |6942KK-32L | 60,50 |16,0/21,0|31,5|3,0/1,5|22,5|G1/8|28| 95 |66,5| 74,5 |32,0|13|47,9| 61 |20,0| 55 |13,5|22|40|51|11/30,0/76,8| 55 | 161810
328518 | 6942KK-38L | 60,50 | 16,0 |21,0|31,5|3,0(1,5|22,5|G1/8|28 | 106 |72,0| 81,0 |37,0|13|549| 69 |23,5| 6,5 |16,0|24|47|60|12|33,5|72,9| 6,8 | 161810
328609 |6942KK-45L | 71,00 | 18,7 |24,5|37,0|3,0(2,5|26,5|G1/4|30 | 124 |82,0| 96,0 |43,5|14|649| 81 |27,5| 7,5 |19,0(30|55|70|15|39,5|72,9| 6,8 | 161810
552014 | 6942KK-56L | 86,00 | 30,2 | 30,0 | 45,0 |3,0|2,5|32,5|G1/4 |35 |140|89,0|105,0 | 47,0 |14 |74,9|94,5|31,5|11,0|22,0|32|63 |85|16|45,0|67,5| 8,7 | 161810

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hebelspanner

Nr. 6942KK-**R

Hebelspanner

doppelt wirkend, Hebelarm rechts,
max. Betriebsdruck 100 bar,

min. Betriebsdruck 15 bar.

Artikel-Nr. Spannkraft Kolbenkraft | Spannhub | Gesamthub | Hubreserve | Vol.Sp | Vol.Lo | wirks. Kolben- wirks. Kolben- | Md max. | Gewicht
Bestell- R X s x
N bei 100 bar | bei 100 bar flache Sp flache Lo
[kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [em®] [em?] [em?] [em?] [Nm] [a]

327585 | 6942KK-25R 3,2 4,9 17,5 19,0 1,5 8,6 6,6 4,9 3,8 6,0 752
328526 | 6942KK-32R 53 8,0 22,5 24,0 1,5 16,5 13,3 8,0 6,5 7,6 1098
328534 | 6942KK-38R 7,5 11,3 24,5 26,0 1,5 27,8 22,9 11,3 9,3 11,0 1549
328625 | 6942KK-45R 10,5 15,9 28,0 29,5 1,5 445 35,8 15,9 12,8 13,0 2362
552013 | 6942KK-56R 17,0 25,5 33,0 34,5 1,5 84,2 71,7 25,5 21,7 28,0 3565

Sp = spannen, Lo = l6sen

Ausfiihrung:

Zylindergeh&use aus Stahl. Kolben und Gelenkbolzen aus Vergitungsstahl, vergdtet
und nitriert. Metallabstreifer zum Schutz des Schmutzabstreifers im Gehause integriert.
Lieferumfang mit Gelenkbolzen, Zuglaschen, Befestigungsschrauben aber ohne
Spannhebel. Die Gewindeanschlisse sind fiir Drosselrlickschlagventile Nr. 6916-12-XX
geeignet. Olzufuhr (iber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der Hebelspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo Werkstiicke frei
zugénglich und von oben eingelegt werden missen. Besonders geeignet fir Spannen in
Spanntaschen.

Merkmal:

Kopfflanschversion, die waagrechte Mittelachse am Standardhebel und der Druckpunkt
am Werkstlick liegen auf einer Ebene. Dadurch ist keine Relativbewegung am Werkstiick
maglich. fa)

Hinweis:

Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s. Der Volumenstrom kann Uber ein
Drosselrlickschlagventil reguliert werden.

Das Hebelverhéltnis B zu C liegt bei den Spannhebeln bei 1 zu 1,5! T
Bei der Ausarbeitung der Rohlingshebel sind Abweichungen, die zu einer héheren

H3
H2

Spannkraft flhren, nur in Ausnahmeféllen erlaubt. Bei GroBe 32 und GroBe 45 missen
Schrauben mit Festigkeitsklasse 12.9 verwendet werden.

-
g
Einbau-Richtung
des Spannhebels:
i 2G2
T =Spannen
ol Lo B S
| BN s - =Lésen
R
S
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A A1 B C |D|E F G |H|{HI|H2| H3 |[H4 || | QK| L M N P |O|R|S|U| V X |©@G2| OR-1
Bestell- .
Nr. O-Ring
’ Best.-Nr.

327585 | 6942KK-25R | 46,00| 15,8 |16,0|24,0|3,5|0,5|17,5|G1/8|25| 83 |58,0| 64,0 |29,0/13|39,9| 54 |17,0| 55 |12,0|/18|34|45| 9 |26,0|67,5| 55 | 161810
328526 | 6942KK-32R |53,25|13,7|18,5|28,0|3,5/2,0/21,0|G1/8|28| 95 |66,5| 74,5 | 32,0/ 13|47,9| 61 |20,0| 5,5 |13,5|/22|40|51|11|30,0|76,8| 55 | 161810
328534 | 6942KK-38R | 60,50|16,0|21,0|31,5|3,0/1,5|22,5|G1/8|28|106|72,0| 81,0 | 37,0/ 13|54,9| 69 |23,5| 6,5 |16,0/24|47|60|12|33,5/72,9| 6,8 | 161810
328625 | 6942KK-45R | 71,00| 18,7 |24,5|37,0|3,0/2,5|26,5|G1/4|30| 124|82,0| 96,0 | 43,5|14|64,9| 81 |27,5| 7,5 |19,0/30|55|70|15|39,5/72,9| 6,8 | 161810
552013 | 6942KK-56R | 86,00 | 30,2 | 30,0|45,0|3,0/2,5|32,5| G1/4| 35| 140|89,0| 105,0| 47,0| 14|74,9|94,5/31,5/11,0/ 22,0/ 32| 63| 85| 16| 45,0/ 67,5| 8,7 | 161810

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannhebel

EinbaumaBe: 7 Bostall, | AtieNr | G3xTiefe | R202 [ @T | U | v | ow | xi BY x Tiefe max.
Nr.
327486 | 6942KK25 | M5x13 | 34 | 3 | 9 | 260 | 405 | 0.5x45° 10x0.1
328484 | 6942KK32 | M5x13 | 40 | 3 | 11 | 30,0 | 48,5 | 0.5x45° 10x0,1
328492 | 6042KK38 | M6x14 | 47 | 3 | 12 | 33,5 | 555 | 0,5x45° 10x0,1
328583 | 6942KK-45 | M6x13 | 55 | 3 | 15 | 39,5 | 655 | 0,5x45° 10x0,1
552012 | 6942KK:56 | M8x17 | 63 | 3 | 16 | 450 | 755 | 0,5x45° 10%0,1
327560 | 6942KK-25L | M5x13 | 34 | 3 | 9 | 26,0 | 405 | 0,5x45° 10x0.1
328500 | 6942KK-32L | M5x13 | 40 | 3 | 11 | 30,0 | 485 | 0,5x45° 10x0.1
328518 | 6942KK-38L | M6x14 | 47 | 3 | 12 | 335 | 555 | 0,5 x45° 10x0,1
328600 | 6942KK-45L | M6x13 | 55 | 3 | 15 | 395 | 655 | 0,5x45° 10x0,1
552014 | 6942KKB6L | M8x17 | 63 | 3 | 16 | 450 | 755 | 0,5x 45° 10x0,1
327585 | 6942KK25R | M5x13 | 84 | 3 | 9 | 26,0 | 405 | 0.5x45° 10%0.1
328526 | 6942KK-32R | M5x13 | 40 | 8 | 11 | 30,0 | 485 | 0.5x45° 10x0,1
328534 | 6942KK-38R | M6x13 | 55 | 8 | 12 | 335 | 555 | 0.5x45° 10%0,1
328625 | 6942KK45R | M6x13 | 55 | 3 | 15 | 395 | 655 | 0,5x 45° 10x0,1
552013 | 6942KK56R | M8x17 | 63 | 3 | 16 | 450 | 755 | 0,5x 45° 10x0,1

Nr. 6942KL-xx-04

Spannhebel
Artikel-Nr. Kolbenkraft F5 | Spannkraft F1 B C @D | GE G H | H7 K L N (0] P R SW | SW1 | Gewicht
Bestell- R .
Nr bei 100 bar bei 100 bar
’ [kN] [kN] ]
326850 | 6942KL-25-04 4,9 3,2 16,0 | 24,0 8 6 500 | 6 | 05| 95 | 51,00 | 26,2 | M4 | 12,0 | 6,00 | 2,0 7 46
328542 | 6942KL-32-04 8,0 53 18,5 | 28,0 | 10 8 500 | 8 | 05| 11,5 | 5925 | 30,2 | M4 | 135 | 6,75 | 2,0 7 76
328559 | 6942KL-38-04 11,3 7,5 21,0 | 315 | 12 | 10 | 475 | 9 | 0,0 | 12,0 | 67,50 | 349 | M5 | 16,0 | 8,00 | 2,5 8 99
328641 | 6942KL-45-04 15,9 10,5 245 | 370 | 16 | 12 | 525 | 14 | 1,0 | 17,0 | 80,00 | 39,6 | M6 | 19,0 | 9,50 | 3,0 10 195
552015 | 6942KL-56-04 25,5 17,0 30,0 | 45,0 | 16 12 | 525 | 16 | 1,0 | 19,0 | 96,00 | 48,6 | M8 | 22,0 | 9,50 | 4,0 13 311
. L
Ausfiihrung: p .
Vergutungsstahl, vergltet und briiniert. Lieferung mit Druckschraube. o) »D
~N
T
Anwendung: H
Flir Hebelspanner 6942KK.
Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhaltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

Nr. 6942KR-xx-14
Spannhebel-Rohling

Artikel-Nr. B C aD QE G K L N P Gewicht
Bestell-
Nr.
[g]
326975 6942KR-25-14 16,0 44 8 6 50,0 9,5 65,0 40,3 12,0 64
328567 6942KR-32-14 18,5 50 10 8 50,0 12,5 74,5 46,3 13,5 101
328575 6942KR-38-14 21,0 58 12 10 47,5 12,0 86,0 53,4 16,0 130
328666 6942KR-45-14 24,5 68 16 12 52,5 14,0 101,5 61,1 19,0 222
552016 6942KR-56-14 30,0 70 16 12 52,5 19,0 110,0 62,6 22,0 377
Ausfiihrung:
VergUtungsstahl, vergiitet und briniert.
Anwendung:
Flr Hebelspanner 6942KK.
Hinweis:

Spanndruck, Hebelverhaltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

Formel zum Ermitteln der Spannkraft F1:
Spannkraft = F1 [kN], Kolbenkraft = F5 [kN], Krafthebel = B [mm], Lasthebel = C [mm]
F1=F5xB/C

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hebelspanner

Diagramme:

6942KK-25,

5

-25R, -25L

Kraft F [kN]

50 &0

Druck p [bar]

6942KK-38, -38R, -38L

115 +
1 +
105 ¢
10 ¢
9.5 +
g
85 1
8+
75 1
74

Kraft F [kN]

Druck p [bar]

— — Hydr. Kraft
—— Spannkraft Spannhebel
~ . - Spannkraft Spannhebel-Rohling

6942KK-32, -32R, -32L

85

Kraft F [kN]

Druck p [bar]

6942KK-45, -45R, -45L

16
155

15 -
45
W+

Kraft F [kN] |

Druck p [bar]

6942KK-56, -56R, -56L

6
25
24 +
23 1
22+
21

20 +
19 1
18
17 4
16 +
15 +
14
13 +
12
11

Kraft F [kN] .

Druck p [bar]

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydraulische Spanntechnik

Technische Anderungen vorbehalten.
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Vertikalspanner mit Linearhub

Nr. 6943C-XX-1

Vertikalspanner mit Linearhub
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 100 bar,

min. Betriebsdruck 30 bar.

Staudruckabfrage:

Artikel-Nr. | Spannkraft bei | Spannhub H| Vol.Sp | wirks. Kolben- | Md |Q max. *| Gewicht
Bestell- . N
NI 100 bar Sp flache Sp
’ [kN] [mm] [cm?] [cm?] [Nm]| [I/min] ld]
561252 |6943C-03-1 2,4 6 1,9 2,8 7,0 11 532
561253 |6943C-04-1 4,2 6 3,4 4,8 130, 1,9 841

Sp = spannen, Lo = I6sen
* Angaben mit Spannarm, Standard

Ausfiihrung:

Hydraulikspanner als Einsteckpatrone mit geharteter in die Vorrichtung einsteckbarer Laufbuchse.
Kopfbefestigung mit vier Zylinderschrauben (Festigkeit min 12.9), diese sind im Lieferumfang
enthalten. Alle Einzelteile aus Vergltungestahl, vergutet und briniert. Kolben und Gelenkbolzen

aus Vergutungsstahl, vergitet und nitriert. Metallabstreifer zum Schutz des Schmutzabstreifers im
Gehause integriert. Druckluftdiise fir pneumatische Lésen-Kontrolle. Lieferumfang mit Gelenkbolzen,
Zuglaschen und Druckluftdiise, aber ohne Spannhebel. Olzufuhr tiber Olkanal im Vorrichtungskorper.

Anwendung:

Der doppelt wirkende Vertikalspanner wird bevorzugt in Vorrichtungen eingesetzt, bei denen

sehr wenig Einbauraum fir ein hydraulisches Spannelement vorhanden ist. Bei komplexen
Werkstiicken genligt eine Spanntasche um das Werkstiick sicher zu spannen. Durch die Olzufuhr im
Vorrichtungskérper ist eine sehr enge Anordnung der Spannelemente méglich. Pneumatische Lésen-
Kontrolle erméglicht eine Uberwachung des Spannarmes. Werkstiicke kdnnen automatisch durch
Handling-Geréte eingelegt, bzw. entnommen werden.

Merkmal:

Der doppelt wirkende Vertikalspanner, erméglicht eine klar definierte Bewegung des Spannarmes.
Nach der Drehbewegung des Spannhebels folgt ein linearer Spannhub auf das Werkstlck, der
groBe Werkstiicktoleranzen ausgleichen kann. Beim Spannen des Werkstlickes entsteht keine
Relativbewegung am Werkstuick. Sehr kleine Abmessungen, dadurch geringer Abstand bei
Reihenanordnung méglich. Durch die pneumatische Lésen-Kontrolle ist der Spanner optimal in
Automationsablaufe einzusetzen.

Hinweis:

Beim Be- und Entladen der Spannvorrichtung ist eine Kollision des Werkstlickes mit dem
Spannhebel zu vermeiden. Bei der Auslegung der Spannvorrichtung sollte der Spannpunkt ungefahr
in die Mitte des Spannhubes gelegt werden um gentigend Reserve fiir Werkstiicktoleranzen zu
haben. Verschmutzungen am Vertikalspanner sind zu beachten, bzw. durch Einbindung in den
Reinigungsprozess zu vermeiden. Der Signalwandler ist nicht im Lieferumfang enthalten. Beim
Einsatz von Sonderspannhebeln ist das Hebelverhaltnis zu beachten.

Staudruckabfrage
7 wahlweise rechts
/7 / od. links

) |
| . ] .
o OR-1 T i 2
— 5 .
b _i "----Q‘_EUU_" @Dy eer
g) LD [ni _Entliftungsschraube
1 11 Wi Hqbn ¥ -~ spannen
geschlossen: gesperrt offen: Durchfluss
z I = Spannen
“ ”“v = Losen
MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. | A°| A1 | B |C |@Df7|QE|F-0,05/9G|H|{H1| H2 | H3 | H4 | H5 | H6 | K| L | M N | P R|S| T |T1 vV |Vl | V2 |W| OR-1
Nr. O-Ring
: Best.-Nr.
561252 | 6943C-03-1 |52 2,1 12|35 29 |5,3 7 33|6|80|54,3(63,3|36,0(27,5|57,3|29|46|17,4|25,0|15|14,4|41|10,0|18,0(28,5|18,4|16,6 |33 | 321265
561253 | 6943C-04-1|56 (6,9 15|40 36 (64| 7 44 16|86 |58,3/68,3|41,5|27,5|62,3|34|56|24,0(30,5|18|19,0(49|12,5|17,1|36,0|21,0|22,3 |38 | 555899
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Vertikalspanner mit Linearhub

EinbaumaBe:
Bestell Artikel-Nr. @D H8 aG 2G1 H4 H9 J x Tiefe M R \% \'Al V2 F +0,05 X z
Nr.
561252 6943C-03-1 29 33 34 36,0 18 M5 x 12 17,4 14,4 28,5 18,4 16,6 7 16 33,5
561253 | 6943C-04-1 36 44 45 415 18 M6 x 12 24,0 19,0 36,0 21,0 22,3 7 16 39,0
H7
e Ol 002/ A]
fole]]
i /
X @ o 8
z W o o %
|
o YN ’ , .‘ >
o T — s — /V
"« A e - ~
I / e o
] o\ B\ & / .
_ 430 2\ & A e 8/,,
Rz1 a =
‘. //\ / !
’ o, &
T “ £
max. § 10 - g alternativ
[A] ?D o
>
<
38
M R 8
J o=
o | &%
X 25
Y a 5 &
& £3
> I
R W >
MY
W
v2
6943C-03-1 6943C-04-1
Fsp (kN) Fsp (kN)
3
—C=30[mm] 5
—C=35[mm] ) —cidn[mml
C=40[mm] _5123["'"']
—C=50[mm] 4 _c;m{::}
—C=60[mm] —C=70[mm]
2 4 ----FH e FH
3
2
1
1
0 0
10 20 30 a0 50 60 70 80 90 100 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
p (bar) p (bar)
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Zubehor

Nr. 6958C-XX-04 Artikel-Nr. B | C |G| K L N P | R | Rl |Gewicht
Bestell-
Nr.
Spannhebel r lo]
556980 | 6958C-03-04 12 35 80 9 44,5 9,5 15 3 5 42
556981 6958C-04-04 15 40 80 10 50,5 10,5 18 3 5 64
Ausfiihrung:
Vergltungsstahl, vergitet und briniert.
Anwendung:
Fur Vertikalspanner mit Linearhub 6958C und 6943C.
Hinweis:

Spanndruck, Hebelverhaltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

Nr. 6958CR-XX-04 Artikel-Nr. B c G J L P |Gewicht
. Bestell-
Spannhebel-Rohling Nr. »
556984 6958CR-03-04 12 50 18 9 56,5 15 92
556985 6958CR-04-04 15 60 20 10 67,5 18 147
Ausfiihrung:
Vergltungsstahl, vergitet und briniert.
Anwendung:
Fur Vertikalspanner mit Linearhub 6958C und 6943C.
Hinweis:

Spanndruck, Hebelverhaltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

Technische Anderungen vorbehalten.
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NIEDERDRUCK_ > Stutzkraft bis 10 kN

o Sicherheitsfaktor fur StUtzkraft beachten
ABSTUTZELEMENTE
- > Betriebsdruck bis 70 bar
FU R VE RZUG FREI Es > Anlegebolzen mit Innengewinde
S PAN N E N U N D > Abstreifer gegen Verschmutzung
SCHWINGUNGSARME > Olzufuhr Uber Olkanale im Vorrichtungskorper
BEARBEITUNG oder Uber Gewindeanschluss

> verschiedene Bauformen:
Einschraubversion

Kopfflanschversion

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Stutzkraft Stutzhub Anlegekraft Anzahl BaugréBen Betriebsart
[KN] [mm] Feder
6944KH 3,0-10,0 6,5 -10,0 22-6,7N 4 einfach wirkend
6944KH 3,0-10,0 6,5 -10,0 3,7-136N 4 einfach wirkend
6944EH 3,0-10,0 6,5-10,0 22-67N 4 einfach wirkend
6944EH 3,0-10,0 6,5-10,0 3,7-136N 4 einfach wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6944KH NR. 6944EH

> StUtzkraft: 3 - 10 kN > Stutzkraft: 3 - 10 kN

Technische Anderungen vorbehalten.
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NIEDERDRUCK-ABSTUTZELEMENTE -
TECHNISCHE INFORMATIONEN

BETRIEBSDRUCK:
Um eine garantierte Klemmfunktion zu erreichen darf der minimale Betriebsdruck nicht unterschritten werden.
Die héchste Klemmkraft wird bei maximalem Betriebsdruck erreicht.

ANLEGEKRAFT:

Die Anlegekraft mit Feder ist am groRten bei minimalem Abstand zwischen Einbaulage und Werkstuck.

QUERKRAFTE:

Abstltzelemente nehmen nur Krafte in Achsrichtung des Kolbens auf. T -

Bei auftretenden Querkraften wird das Abstltzelement beschadigt. 1[—?*:1] 1 %‘ I

Die Funktion des Abstltzelementes ist nicht mehr gewéahrleistet. i_'__7‘{_ :’ ;P ?I‘_;J ‘A;
6916 - |

VOLUMENSTROM: ] ________ l

Der zulassige Volumenstrom darf nicht Uberschritten werden. 6918

Der zulassige Volumenstrom kann mit einem Drosselrickschlagventil gesteuert werden. Ist der Volumenstrom zu
hoch, steigt der Oldruck so schnell an, dass der AbstUtzbolzen geklemmt wird bevor er am Werkstlick anliegt.
Werden mehrere AbstUtzelemente eingesetzt ist der zulassige Volumenstrom die Summe der einzelnen
zulassigen Volumenstrome.

ELASTISCHE LANGENANDERUNG:

Wie jedes Stahlteil haben auch die AbstUtzelemente 3500
ein elastisches Verhalten. 3000
Bei starker Belastung tritt ein Setzverhalten auf. 2500
.. % 2000
ENTLUFTUNG: N
AbstUtzelemente bendtigen nur ein sehr 1500
kleines Olvolumen. Weil das Hydraulikdl in der 1000
Anschlussleitung kaum bewegt wird, ist ein 500
sorgféltiges Entliften notwendig. Luft im Ol kann die 0
Spannzeit erheblich verlangern. 0,000 0,003 0,007 0011 0,014 0,018 0,021 0,025 0,028 0,032 0,035 0,036
Bei nicht einwandfreier EntlGftung kann ein Weg (mm)

Dieseleffekt entstehen und das AbstUtzelement

zerstodren. EntlUften immer bei niedrigem Druck.

DIESELEFFEKT:

Wenn man Mineraldl, das Luftblaschen enthalt, sehr schnell verdichtet, werden die Blaschen so
stark erhitzt, dass eine SelbstzUndung des Luft-Gas-Gemisches auftreten kann. Dadurch entsteht
ortlich ein sehr hoher Druck- und Temperaturanstieg, der auch Dichtungen beschadigen kann,
sowie eine beschleunigte Alterung des Ols verursacht.

FEDERRAUMBELUFTUNG:

Das freie Be- und EntlUften der Federraume muss sichergestellt sein.

Der Beluftungsanschluss muss entsprechend geschutzt werden, bzw. angeordnet werden,
damit keine Kuhlflussigkeit angesaugt wird.

Bei Nichtbeachtung kann es zu Funktionsstérungen kommen.

KUHLFLUSSIGKEIT UND SPANE:
AbstUtzelemente sollten generell vor Spanen und Kuhlwasser geschutzt werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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STEUERUNG DER SPANNFOLGE: DRUCKREDUZIERUNG DER SPANNELEMENTE:

Die Reihenfolge Abstltzen und Spannen muss Die Druckreduzierung im Spannkreis erfolgt mit einem
druckabhangig oder zeitabhangig gesteuert werden. Dies Druckregelsitzventil 6917.

kann Uber ein Folgeventil 6918 oder ein Zuschaltventil

6918-80-10 erfolgen.

‘ p ,g A | Spannelement

=
2

Abstiitzelement

STUTZKRAFT:

Die zulassige Belastungskraft von Abstutzelementen muss immer so ausgelegt werden, dass die Spannkraft der eingesetzten

Spannelemente und die statischen und dynamischen Bearbeitungskrafte sicher aufgenommen werden konnen. Zuléssige Belastungskraft

abzuglich Spannkraft abzuglich Sicherheitsreserve ergibt die mogliche Bearbeitungskraft.

Ubersteigt die Summe aller auftretenden Krafte die zulassige Belastungskraft, wird der AbstUtzbolzen des AbstUtzelements zurlickgedrickt

und das AbstUtzelement dadurch beschadigt.
Grundsatzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

KOMBINATIONEN ABSTUTZELEMENT MIT HEBELSPANNER
Beispiel AbstUtzelement 6944KH-04-2 und Hebelspanner 6942KK-32 mit Standardspannarm

QN

min. max. max. Spannkraft Spannkraft H
Betriebs- Betriebs- Stutzkraft bei 70 bar bei 38 bar
druck [bar] druck [bar] [kN] [kN] [kN] [[H

Abstltzelement 25 70 4,0 - -
Hebelspanner 15 100 - 3,71 2,0 o T =
MOGLICHE BEARBEITUNGSKRAFT BEI 70 BAR:
zul. Belastungskraft = 40kN 6944KH-04-2
abzliglich Spannkraft - 20kN “'i
rechnerische Bearbeitungskraft < 2,0 kN g 3’:
zul. Bearbeitungskraft max. < 2,0kN 3:; 25

f‘ 2
HINWEIS: 2 I'i
Der Spanndruck fur den Hebelspanner 6942KK muss auf ca. 38 bar 05
reduziert werden. Die zulassigen Stutzkrafte im Diagramm sind statisch. 0

0 20 40 60

Auftretende Schwingungen bei der Bearbeitung kbnnen weit hdher sein. Betriebsdruck (bar)

Fur diese Féalle muss eine gro3e Reserve eingerechnet werden.

DRUCKSCHRAUBEN:
Abstutzelemente durfen niemals ohne Druckschraube betrieben werden, da eindringender Schmutz und Kuhlwasser die Funktion
beeintrachtigen. Die meisten AbstUtzelemente sind serienmaniig mit einer Druckschraube ausgestattet.

Eigengefertigte
Druckschraube

BJJ
Beim Einsatz von Sonderdruckschrauben ist zu beachten, dass oce
die Druckschrauben gehartet und leicht ballig ausgefuhrt werden. \(T} -
Druckschrauben mit Spitze oder Riffelung sollten nicht verwendet werden. ‘

a m,

Sonderdruckschrauben kdnnen bel zu hohem Gewicht die Funktion e ; HR0 75 -
von Ruckhub des Stutzbolzens und die federnde Anlage gefahrden. Bei @ ‘ “
Selbstanfertigung bitte nach unseren Vorgaben fertigen. — o

DFF it

GG

Technische Anderungen vorbehalten.
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Abstutzelement

Nr. 6944KH

Abstiitzelement, Kopfflansch-Bauform

Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch.
Anlegen mit Federkraft,
max. Betriebsdruck 70 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

. Y
Olanschluss
OR-1 \
N

Artikel-Nr. | Anlegekraft F1 | Stutzkraft bei | Hub Vol. Md 1 max. | Q max. | Gewicht
Bestell-
NI 70 bar H
[N] [kN] mm] | [em’] [Nm] [I/min] ld]
552204 | 6944KH-03-2 2,8-3,8 3,0 6,5 0,8 5,4 2,5 430
559180 |6944KH-03-5 3,7-55 3,0 6,5 0,8 54 2,5 430
552205 | 6944KH-04-2 3,6-5,6 4,0 8,0 1,4 10,0 2,5 545
559181 | 6944KH-04-5 47-78 4,0 8,0 1,4 10,0 2,5 545
552206 | 6944KH-05-2 47-78 55 8,0 1,5 16,5 2,5 708
559182 | 6944KH-05-5 6,2-11,0 55 8,0 1,5 16,5 2,5 708
552207 |6944KH-10-2 58-9,7 10,0 10,0 1,8 30,0 2,5 1029
559183 | 6944KH-10-5| 7,9-13,6 10,0 10,0 1,8 30,0 2,5 1029
Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergitet und briniert. StUtzboIzer_) mit Innengewinde einsatzgehértet und
geschliffen. Abstreifer gegen Schmutz und Kihlwasser. Olzufuhr Uber Gewindeanschluss oder
Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Die Abstiitzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhdhe. Oldruck: Der Kolben ist in Grundstellung
eingefahren. Der Abstitzbolzen fahrt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen das
eingelegte Werkstiick. Die Anstellkraft der Feder ist vom Stiitzbolzenhub abhéngig. Steigt der Oldruck
an, wird der Stutzbolzen hydr. geklemmt. Im entspannten Zustand fahrt der Stitzbolzen wieder in
Grundstellung zuriick. Eine sehr hohe Stiitzkraft garantiert eine optimale Fertigungsqualitét.

Hinweis:

Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
geschitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entllftung des Hydrauliksystems achten.

Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstért werden. Die
Entliftungsbohrung muss angeschlossen sein. Uber diese darf keine Kuhlflissigkeit angesaugt
werden.

Um Bearbeitungskrifte aufnehmen zu kdnnen, sollte die Stutzkraft zur Spannkraft

M
Q
y 1]
[
D St abgestimmt werden.
T@ ﬁ?\ o Grundsitzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.
i IR E
. i
o SRR or
OR-1 D e
Entluftungsanschluss v ) i
SW1
Entluftungsanscfm —
Olanschluss R i
(P10 i T
SO g
I | Y
]
|
1 E—
o™
2
MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. A B C |@D| E F 0G| @J LI M|ON|OP| Q R |S|T| U V |W|OX| Y |Z|SW1|SW2|SW3|VV| OR-1
Nr O-Ring
' Best.-Nr.
552204 | 6944KH-03-2|21,0| 9,0 |11,5| 10 [19,0(1,7|4,5| 9,0 |3,0/28|50,0/29,9| 9,5 |30,5|G1/8|34|3|15,0(20,5|7 | 8 |36|11| 8 13 8 - | 161802
559180 |6944KH-03-5|21,0| 9,0 [11,5| 10 |19,0/1,7|4,5| 9,0 |3,0(28|50,0/29,9| 9,5 |30,5(G1/8|34|3|15,0/205|7 | 8 [36|11| 8 13 8 - | 161802
552205 | 6944KH-04-2 |27,5/10,5|15,7| 12 {18,0/1,7|4,5|11,5|3,5|25|52,0(35,9|11,5(32,0|G1/8|40|5|15,7|235| 8 | 8 |3,6|11| 10 15 10 - | 161802
559181 | 6944KH-04-5|27,5/10,5|15,7| 12 |18,0/1,7|4,5|11,5|3,5|25|52,0(35,9|11,5(32,0|G1/8|40|5|15,7|235| 8 | 8 |3,6|11| 10 15 10 - | 161802
552206 | 6944KH-05-2|31,0/11,0{17,0| 15|16,5/1,8|55|12,5|4,0|25|57,0(39,9|14,5(34,5|G1/8|45|5|17,0{26,0| 8 | 10 |3,6|11| 13 19 11 1 | 161802
559182 | 6944KH-05-5|31,0(11,0(17,0| 15|16,5|1,8|5,5|12,5|4,0|25|57,0|/39,9|14,5|34,5|G1/8|45|5|17,0/26,0| 8 | 10 |3,6| 11| 13 | 19 11 1| 161802
552207 | 6944KH-10-2|39,0|11,0|20,0| 16 | 16,51,8|5,5|12,5|4,0|25|64,5|47,9|15,5(39,0|G1/8|51|-|20,0{30,0{11|10|3,6|11| 13 21 11 2 | 161802
559183 | 6944KH-10-5|39,0(11,0(/20,0| 16 |16,5|1,8|5,5|12,5|4,0|25|64,5|47,9|15,5|39,0| G1/8|51|-|20,0/30,0| 11| 10 |3,6| 11| 13 | 21 11 | 2 | 161802

Technische Anderungen vorbehalten.
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Abstutzelement

EinbaumaBe:
Bestell- Artikel-Nr. c g Ok @n t u \ w w
Nr.
552204 6944KH-03-2 11,5 M4 3 30 3 15,0 20,5 7 -
559180 6944KH-03-5 11,5 M4 3 30 3 15,0 20,5 7 -
552205 6944KH-04-2 15,7 M4 3 36 5 15,7 23,5 8
559181 6944KH-04-5 15,7 M4 3 36 5 15,7 23,5 8
552206 6944KH-05-2 17,0 M5 3 40 5 17,0 26,0 8 1
559182 6944KH-05-5 17,0 M5 3 40 5 17,0 26,0 8 1
552207 6944KH-10-2 17,5 M5 3 48 - 20,0 30,0 11 2
559183 6944KH-10-5 17,5 M5 3 48 - 20,0 30,0 11 2
Rz6,3
St
Be- und 7
EntlGftungsanschluss Pk N €)
Y 0
3 o
+ :
e Y — C
7 48
- &)
Olanschluss Pk
Vv v g
@4
@cc
[a]
&) ) Lﬁ%":\@y
FertigungsmaBe bei Selbstanfertigung der Druckschraube: &
0’00 |
Artikel-Nr. BB | OCC | DD | EE | OFF | GG | @QJJ OR-2  |max. zulassiges —
Bestell- O-Ring | Gewicht der OFF t
Nr. Best.-Nr. | Druckschraube
GG
[a]
552204 | 6944KH-03-2 | 50 | 45 | 1,93 |05 | 35 | M6 | 9,0 | 552155 85
559180 | 6944KH-03-5 | 50 | 45 | 193 |05 | 35 | M6 | 9,0 | 552155 110 Eigengefertigte
Druckschraube
552205 | 6944KH-04-2 | 48 | 62 | 1,8 | 0,7 | 49 | M8 | 115 | 552245 110 /
559181 | 6944KH-04-5 | 48 | 62 | 1,8 | 0,7 | 49 | M8 | 115 | 552245 140 OR-2
552206 | 6944KH-05-2 | 90 | 82 | 25 | 10| 59 | M10 | 12,5 | 552174 140
559182 | 6944KH-05-5 | 90 | 82 | 25 | 1,0 | 59 | M10 | 12,5 | 552174 185
552207 | 6944KH-10-2 | 90 | 82 | 25 | 1,0 | 59 | M10 | 125 | 552174 175 Kolben
559183 | 6944KH-10-5 | 90 | 82 | 25 | 1,0 | 59 | M10 | 12,5 | 552174 235

Zulassiges Gesamtgewicht der Druckschraube bei Selbstanfertigung unbedingt beachten.

Diagramm:

12

10
~ 8
E —5944KH-03
= 6
"_g e 5944 KH-04
:5 * // e 6944 KH-05
»

2 / — GO 44KH-10

0

0 20 40 60 80
Betriebsdruck (bar)
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Abstutzelement

Nr. 6944EH

Abstitzelement, Einschraub-Bauform

Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch.
Anlegen mit Federkraft,

max. Betriebsdruck 70 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Artikel-Nr. | Anlegekraft F1 | Stiitzkraft bei | Hub | Vol. | Md max.|Md 1 max.|Q max.| Gewicht
Bestell-
NI 70 bar H

[N] [kN] [mm]|fem®]| [Nm] [Nm] | [Vmin] | [g]
552200 |6944EH-03-2 2,8-3,8 3,0 65 | 08 32 54 2,5 198
559184 |6944EH-03-5 3,7-55 3,0 65 | 08 32 5,4 2,5 198
552201 |6944EH-04-2 3,6-5,6 4,0 80 | 1,4 50 10,0 2,5 280
559185 |6944EH-04-5 47-78 4,0 80 | 1,4 50 10,0 2,5 280
552202 |6944EH-05-2 4,7-78 5,5 80| 15 63 16,5 2,5 378
559186 |6944EH-05-5| 6,2-11,0 5,5 80| 15 63 16,5 2,5 378
552203 |6944EH-10-2 58-9,7 10,0 10,0| 1,8 80 30,0 2,5 719
559187 |6944EH-10-5| 7,9-13,6 10,0 10,0| 1,8 80 30,0 2,5 719

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergutet und briniert. Stutzbolzen mit Innengewinde einsatzgehéartet und
geschliffen. Abstreifer gegen Schmutz und Kihiwasser. Olzufuhr Gber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Die Abstitzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstuicke zu vermeiden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhéhe. Oldruck: Der Kolben ist in Grundstellung
eingefahren. Der Abstiitzbolzen f&hrt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen das
eingelegte Werkstiick. Die Anstellkraft der Feder ist vom Stiitzbolzenhub abhéngig. Steigt der Oldruck
an, wird der Stitzbolzen hydr. geklemmt. Im entspannten Zustand fahrt der Stiitzbolzen wieder in
Grundstellung zuriick. Eine sehr hohe Stutzkraft garantiert eine optimale Fertigungsqualitat.

Hinweis:

Der Abstitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
geschutzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung des Hydrauliksystems achten.

Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstért werden. Die
Entliftungsbohrung muss angeschlossen sein. Uber diese darf keine Kihlflissigkeit angesaugt
werden.

Md1 T
(51 | If @P
A v SW3 Um Bearbeitungskréfte aufnehmen zu kdnnen, sollte die Stiitzkraft zur Spannkraft
M ) = o abgestimmt werden.
i 0 ) = Grundsétzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.
2 w SW1
& | T
<
G
[¢]
= ;
OR-1
PN OR-2
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A B C @D E F G aJ K L ON oP SW | Swi SW2 | Sw3 OR-1 OR-2
Bestell- . .
Nr O-Ring O-Ring
’ Best.-Nr. | Best.-Nr.
552200 | 6944EH-03-2 | 57 9,0 7,4 10 7,6 1,7 | M26x1,5 9,0 3,0 | 66,0 | 24,1 9,5 24 8 13 8 552156 552153
559184 | 6944EH-03-5 | 57 | 9,0 | 74 | 10 76 | 1,7 | M26x1,5 | 9,0 | 3,0 | 66,0 | 24,1 9,5 24 8 13 8 552156 552153
552201 | 6944EH-04-2 | 62 105 | 9,4 12 10,3 | 1,7 | M30x1,5 | 11,5 | 35 | 725 | 282 | 11,5 27 10 15 10 159400 128660
559185 | 6944EH-04-5 | 62 105 | 9,4 12 10,3 | 1,7 | M30x1,5 | 115 | 35 | 725 | 282 | 115 27 10 15 10 159400 128660
552202 | 6944EH-05-2 | 58 | 11,0 | 8,4 15 8,3 1,8 | M36x1,5 | 125 | 40 | 69,0 | 342 14,5 32 13 19 11 552469 175216
559186 | 6944EH-05-5 | 58 | 11,0 | 84 | 15 83 | 1,8 | M36x15 | 125 | 40 | 69,0 | 342 | 145 | 32 13 19 11 552469 175216
552203 | 6944EH-10-2 | 71 11,0 | 9,0 16 11,0 | 1,8 | M45x1,5 | 125 | 40 | 82,0 | 43,1 15,5 41 13 21 11 552612 240309
559187 | 6944EH-10-5 | 71 11,0 | 9,0 16 11,0 | 1,8 | M45x1,5 | 125 | 40 | 82,0 | 43,1 15,5 41 13 21 11 552612 240309

Technische Anderungen vorbehalten.
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Abstutzelement

EinbaumafBe:
Bestell- Artikel-Nr. Qa @b Jc e f g h k | an Op r
max. max.
Nr.
552200 6944EH-03-2 245 27 25 3 85 M26x 1,5 1 0,7 16-47 242 8 9,4
559184 6944EH-03-5 24,5 27 25 3 8,5 M26x 1,5 1 0,7 16-47 24,2 8 9,4
552201 6944EH-04-2 28,5 31 25 3 11,0 M30x 1,5 1 0,7 17-50 28,3 10 10,9
559185 6944EH-04-5 28,5 31 25 3 11,0 M30x 1,5 1 0,7 17-50 28,3 10 10,9
552202 6944EH-05-2 34,5 37 45 3 10,5 M36 x 1,5 1 0,7 18-48 34,3 10 13,5
559186 6944EH-05-5 345 37 45 3 10,5 M36 x 1,5 1 0,7 18-48 34,3 10 13,5
552203 6944EH-10-2 435 46 5,0 3 10,5 M45 x 1,5 1 0,7 21-58 432 12 17,0
559187 6944EH-10-5 435 46 5,0 3 10,5 M45 x 1,5 1 0,7 21-58 432 12 17,0
™)
O
& |
B
Pc Entliftung D f
= 1o07]B
‘ .
o0
( 8
oy | | of go o
@ 4 7“7 T N @ c - S @
N\ S,
- < ® 0,05]A
Ol hl N
anschluss Eﬂ S hxd5°
kx45° bJJ
o
pcc
|
L | —
Q
o) ’770)(‘,@0'75
- - - o
FertigungsmaBe bei Selbstanfertigung der Druckschraube: | @
0’00
Artikel-Nr. | BB | @CC | DD | EE | @FF | GG | @JJ | OR-3 | max.zulassiges i -
Bestell- O-Ring Gewicht der QDFF w
Nr. Best.-Nr. | Druckschraube GG
[a]
552200 | 6944EH-03-2 | 50 | 45 | 1,93 |05 | 35 | M6 | 9,0 | 552155 85 ‘ .
559184 | 6944EH-03-5 | 50 | 45 | 1,93 | 05| 35 | M6 | 90 | 552155 110 Elgengefertigte
552201 | 6944EH-04-2 | 48 | 62 | 1,8 | 07 | 49 | M8 | 11,5 | 552245 110 /
559185 | 6944EH-04-5 | 48 | 62 | 1,8 |07 | 49 | M8 | 11,5 | 552245 140 OR-3
552202 | 6944EH-05-2 | 90 | 82 | 25 | 1,0 | 59 | M10 | 125 | 552174 140
559186 | 6944EH-05-5 | 90 | 82 | 25 | 1,0 | 59 | M10 | 125 | 552174 185
552203 | 6944EH-10-2 | 9,0 | 82 | 25 | 1,0 | 59 | M10 | 12,5 | 552174 175 Kolben
559187 | 6944EH-10-5 | 90 | 82 | 25 | 1,0 | 59 | M0 | 125 | 552174 235

Zulassiges Gesamtgewicht der Druckschraube bei Selbstanfertigung unbedingt beachten.

Diagramm:

12

10

e 6944EH-03
e 6944EH-04

: /-_ -6944EH-05
2 / e 6944EH-10

0 20 40 60 80

Stitzkraft (kN)

Betriebsdruck (bar)
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ZUBEHOR - - DRUCKREGELSITZVENTILE
VENTILE FUR DRUCKREGELUNG > FOLGEVENTILE
UND FOLGESTEUERUNGEN - DRUCKBEGRENZUNGSVENTILE

> ZUSCHALTVENTILE

> VERZOGERUNGSVENTILE

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Bezeichnung Bijlrft_)sr:;iCK Er::iit.e_\lsqlr;ik Egrsetli”k; Anzghl Olanschluss
[bar] (oar] [s] BaugroBen
6917-1 SchlieBventil 40 - 400 20 - 370 - 1 O-Ring
B917R/F Druckregelsitzventil 40 - 500 8 - 380 - 4 Gewinde / O-Ring
B917E Druckregelsitzventil 40 - 500 8 - 380 - 4 Einschraubgewinde
6918 Folgeventil 500 8 - 500 - 10 Gewinde / O-Ring
6918-30/-40 Folgeventil 350 20 - 270 - 6 Einschraubgewinde
6918-10 Druckbegrenzungsventil 30 - 500 30 - 500 - 2 Gewinde
6918-80-10 Zuschaltventil 40 - 250 - 1-10 1 O-Ring
6918-100/-110 Verzdgerungsventil 35 - 350 - 3-7 2 O-Ring / Gewinde
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6917-1 UND 6917E NR. 6918 UND 6918-3 NR. 6918-80-10 UND 6918-100

> Haltekraft: 0,5 kN > Haltekraft: 0,3 kN > Haltekraft: 0,78 kN
> Spannhub: 12,0 mm > Spannhub: 7,5 mm > Spannbereich: 2 - 10 mm

Technische Anderungen vorbehalten.
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Ventile

Nr. 6917-1

SchlieBventil, druckabhéngig
fir O-Ring-Anschluss,

max. Betriebsdruck 400 bar,

min. Betriebsdruck 40 bar.

6917
|
I
|
4

=

P A

Artikel-Nr. | NG | Eingangsdruck | Einstelldruck | Einstelldruck Q OR-1 | Gewicht
Bestell- ) )
Nr an P max. an A min. an A max. O-Ring
! [bar] [bar] [bar] [I/min] | Best.-Nr. [a]
69179 6917-1 6 400 20 370 5 161810 | 1085
Ausfiihrung:

Grundkoérper aus Stahl, phosphatiert. Restliche Bauteile sind aus Vergitungsstahl gefertigt. Ventilsitz
und Kolben sind gehértet und geschliffen. Das Ventil ist leckdlfrei.

Anwendung:
Das SchlieBventil sperrt den Durchfluss von P nach A, wenn der eingestellte Druck am Ausgang A
erreicht ist. Es 6ffnet, wenn der Druck an A unter den Einstellwert abfallt (z. B. durch Leckage am
Verbraucher).
1. Im Einkreissystem: Das SchlieBventil wird eingesetzt, wenn in einem Hydraulikkreis ein Teil der
Verbraucher nur mit einem reduzierten Druck beaufschlagt werden soll (z. B. um das Verspannen
der Werkstlicke zu verhindern oder zum Positionieren).
2. Im Zweikreissystem: Sollen zwei Arbeitskreise mit unterschiedlichen Driicken von einem
Pumpenaggregat betrieben werden, so muss der Druck eines Kreises durch Vorschalten des
SchlieBventils reduziert werden.

4 50 max. 117,5
=
‘ =
< H | o B
) |
o lp\ SW17
1SO 4762 M5x60
110
OR-1
[ el (o)
el < r 2]
: g =5
ORI Manometeranschluss G1/4
Lochbild siehe unten!
Nr.6917A-1 Artikel-Nr. LxBxH Olanschlussgewinde Gewicht
Bestell-
Anschlussplatte Nr. lo]
fur SchlieBventil.
69211 6917A-1 50 x 50 x 25 G1/4 450
Ausfiihrung:
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Vergltungsstahl, phosphatiert.

Anwendung:
Fur Leitungsanschluss von Nr. 6917-1 SchlieBventil.

Lochbild Form A NenngréBe 6 nach DIN 24340 T2:
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Ventile

Nr.6917R

Druckregelsitzventil

far Rohrleitungsverschraubung G1/4,
max. Betriebsdruck 500 bar,

min. Betriebsdruck 40 bar.

G1/4
(T
L
:t%
T
48

e
DI-1
1 @

35

35

Artikel-Nr. | Eingangsdruck | Einstelldruck | Einstelldruck | Q DI-1 Rucklauf- | Gewicht
Bestell- ) .
Nr an P max. an A min. an A max. Dichtung|druckan T
' [bar] [bar] [bar] [I/min]|Best.-Nr.|  [bar] [a]
326405 |6917R-5-130 500 8 130 5 | 407205 <20 1860
326421 |6917R-5-380 500 30 380 5 | 407205 <20 1860
Ausfiihrung:

Leckolfreies 3-Wege-Druckregelventil als Rohrleitungsventil in Sitzbauweise, direkt betatigt.

Mit zusétzlichem Ubersteuerungsausgleich (integrierte Druckbegrenzungsfunktion).

Das Ventil besteht im Wesentlichen aus drei Teilen.

Aus dem Ventilaufnahmekdrper mit dem P, T und A — Anschllssen in G %, dem Einschraubventil mit
der Eingangsfilterung und dem zusétzlichen Filterelement im A-Kanal.

P ist der Eingang und A ist der Ausgang des Ventils. T ist der Tankanschluss und muss separat oder
in einer Sammelleitung zum Tank abgefiihrt werden.

Anwendung:

Das Druckregelventil ist in seiner Grundstellung offen.

Es hélt den Ausgangsdruck bei sich &nderndem, héherem Eingangsdruck weitgehend konstant.
Sobald am Verbraucher der eingestellte Druck erreicht ist, schlieBt das Ventil und ist leckélfrei dicht.
Steigt der Druck zwischen dem Ventilausgang und dem Verbraucher Uber den eingestellten
Uberlastwert, dann wird der zu hohe Druck {iber den dritten Anschluss (T-Anschluss) abgebaut.

Das Ventil kann vor einem Wegeventil im P-Kanal oder hinter einem Wegeventil im A und/oder im
B-Kanal eingesetzt werden.

Merkmal:

Das Einstellen des geregelten Druckes und des Ubersteuerungsdruckes erfolgt gleichzeitig tiber eine
Stellschraube. Der Ubersteuerungsdruck liegt immer ca. 10 bar iiber dem Regeldruck.

Schutz vor Krafteinwirkung von auBen und Schutz vor Durchschlagen des Ventils.

Der Durchfluss am Ventil erfolgt fiir die Regelfunktion von P nach A.

Der Eingang P und der Ausgang A sind jeweils grundséatzlich durch ein Filterelement mit der
nominellen Feinheit von 100 um vor grober Verschmutzung geschitzt.

In umgekehrter FlieBrichtung ( von A nach P ) wird die Druckregelfunktion umgangen.

Die Druckverstellung erfolgt tiber eine Verstellschraube.

Zum Einstellen und Ablesen des Druckes muss am Ventilausgang ein Druckanzeigegerét installiert
werden.

Die Druckeinstellung ist plombierbar.

Hinweis:

Montageanleitung beachten.
Ersatzteil: Filtereinsatz, Bestell-Nr. 326678
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Ventile

Nr.6917F

Druckregelsitzventil

fir O-Ring-Anschluss,
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 40 bar.

-

Artikel-Nr. |NG|Eingangs-| Einstell- | Einstell- | Q |Rucklauf-| DI-1 OR-1 |Gewicht
Bestell- druck druck druck druck |Dichtung| O-Ring
Nr. an P max.| an Amin. |an A max. anT |Best.-Nr.|Best.-Nr.
[bar] [bar] [bar] |[/min]| [bar] [9]
326504 |6917F-3-130| 6 500 8 130 6 <20 |407205 | 493478 | 2100
326785 |6917F-3-380| 6 500 30 380 12 <20 |407205 | 493478 | 2100
Ausfiihrung:

Leckélfreies 3-Wege-Druckregelventil als Flanschventil in Sitzbauweise, direkt betétigt.

Mit zusatzlichem Ubersteuerungsausgleich (integrierte Druckbegrenzungsfunktion).

Das Ventil besteht im Wesentlichen aus drei Teilen.

Aus der Zwischenplatte mit dem genormten Lochbild der NG 6, CETOP 3, der Umlenkplatte und dem
Einschraubventil. Das Einschraubventil sitzt in der Zwischenplatte im P-Kanal. Der Olstrom wird vom
Ventileingang P1 zum Ventilausgang P2 in der Umlenkplatte von P2 nach A umgelenkt.

An der Gegenflanschflache miissen immer die Kanéle P, T und A vorhanden sein.

Die Abmessungen sind in den Normen DIN 24340-Form A, CETOP R 35 H und ISO 4401
festgehalten.

Anwendung:

Das Druckregelventil ist in seiner Grundstellung offen.

Es halt den Ausgangsdruck bei sich &nderndem, héherem Eingangsdruck weitgehend konstant.
Sobald am Verbraucher der eingestellte Druck erreicht ist, schlieBt das Ventil und ist leckélfrei dicht.
Steigt der Druck zwischen dem Ventilausgang und dem Verbraucher tber den eingestellten
Uberlastwert, dann wird der zu hohe Druck iiber den dritten Anschluss (T-Anschluss) abgebaut.
Das Ventil kann vor einem Wegeventil im P-Kanal oder hinter einem Wegeventil im A und/oder im
B-Kanal eingesetzt werden.

Merkmal:

Das Einstellen des geregelten Druckes und des Ubersteuerungsdruckes erfolgt gleichzeitig iiber eine
Stellschraube. Der Ubersteuerungsdruck liegt immer ca. 10 bar iber dem Regeldruck.
Schutz vor Krafteinwirkung von auen und Schutz vor Durchschlagen des Ventils.

Der Durchfluss am Ventil erfolgt fir die Regelfunktion von P1 nach P2. Der Eingang P1 ist
grundsétzlich durch ein Filterelement mit der nominellen Feinheit von 100 um vor grober
Verschmutzung geschiitzt.

In umgekehrter Richtung (von P2 nach P1) kann das Ventil frei durchstrémt werden. Zum Einstellen
und Ablesen des Druckes muss am Ventilausgang ein Druckanzeigegerét installiert werden.

Die Druckverstellung erfolgt Giber eine Verstellschraube. Die Druckeinstellung ist plombierbar.

Hinweis:
Montageanleitung beachten.
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Ventile

Nr.6917E Bestell- Artikel-Nr. | Eingangsdruck | Einstelldruck | Einstelldruck| Q | Rucklauf-| DI-1 | Gewicht
. . an P max. an A min. an A max. druck an T|Dichtung

Druckregelsitzventil Nr. [bar] [bar] lbar]  |Wmin]| [bar] |Best-Nr.| [g]
Einschraub-Bauform,
max. Betriebsdruck 500 bar, 492330 |6917E-2-130 500 8 130 6 - 407205 | 752
min. Betriebsdruck 40 bar. 326462 |6917E-3-130 500 8 130 6 <20 407205 780

_ _ 326686 |6917E-2-380 500 30 380 12 - 407205 752
‘ é ‘ ,L-_\QT % ‘ 326488 |6917E-3-380 500 30 380 12 <20 407205 | 780
‘P Lo A‘ ‘P = A‘ Ausfiihrung:

Leckolfreies 2- bzw. 3-Wege-Druckregelventil als Einschraubventil in Sitzbauweise, direkt
betatigt. Beim 3-Wege-Druckregelventil mit zusatzlichem Ubersteuerungsausgleich (integrierte
Druckbegrenzungsfunktion).

Einschraubgewinde M24 x 1,5.

Anwendung:

Das Druckregelventil ist in seiner Grundstellung offen. Es halt den Ausgangsdruck bei sich
anderndem, héherem Eingangsdruck weitgehend konstant. Sobald am Verbraucher der eingestellte
Druck erreicht ist, schlieBt das Ventil und ist leckélfrei dicht. Steigt der Druck zwischen dem
Ventilausgang und dem Verbraucher iiber den eingestellten Uberlastwert, dann wird beim
3-Wegeventil der zu hohe Druck Uber den dritten Anschluss (T-Anschluss) abgebaut.

Das Ventil kann vor einem Wegeventil im P-Kanal oder hinter einem Wegeventil im A und/oder im
B-Kanal eingesetzt werden. Der zusatzliche Tankanschluss beim 3-Wegeventil ist immer vorzusehen.

Merkmal:

Beim 3-Wegeventil erfolgt das Einstellen des geregelten Druckes und des Ubersteuerungsdruckes
gleichzeitig tber eine Stellschraube. Der Ubersteuerungsdruck liegt immer ca. 10 bar Giber dem
Regeldruck. Schutz vor Krafteinwirkung von auBBen und Schutz vor Durchschlagen des Ventils.

Der Durchfluss am Ventil erfolgt fiir die Regelfunktion von P nach A. Der Eingang P ist grundsétzlich
durch ein Filterelement mit der nominellen Feinheit von 100 um vor grober Verschmutzung geschutzt.
In umgekehrter Richtung am Ventil, (von A nach P) kann das Ventil frei durchstrémt werden. Zum
Einstellen und Ablesen des Druckes muss am Ventilausgang ein Druckanzeigegerat installiert
werden. Die Druckverstellung erfolgt Uber eine Verstellschraube. Die Druckeinstellung ist plombierbar.

Hinweis:
Montageanleitung beachten.
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Ventile

Nr. 6918

Folgeventil

6918-3 fur O-Ringanschluss,

6918-12 fir O-Ringanschluss,

6918-4 Anschluss Kombination (Rohrleitung),
6918-5 Anschluss Kombination (Rohrleitung).
Statische Uberlastbarkeit ~1 ,5Xp max.

o :
P = A
T 5T
\ N |
- |
Lo |

Anwendungsbeispiel:

[

:

@A

H

6918-3/66100 6918-4/320135 6918-5/320143

Artikel-Nr.| Betriebsdr. | Betriebsdr.| Q | Durch- | Umgebungs- |Viskositat| OR-1 | Gewicht
Bestell- . )
NI min. max. fluss- | temperatur O-Ring
' [bar] [bar] [I/min] | richtung [°C] [cSt] |Best.-Nr. [a]
66100 | 6918-3 30 500 20 P-A -40 - +80 10-500 | 173096 | 750
326983 | 6918-12 16 160 20 | P-A -40-+80 | 10-500 | 173096 | 750
320135 | 6918-4 30 500 20 P-A -40 - +80 10-500 | 173096 | 750
320143 | 6918-5 30 500 20 P-A -40 - +80 10-500 | 173096 | 750
Ausfiihrung:

Stahlgehause gasnitriert, Dichtmutter galvanisch verzinkt. Funktionsteile gehéartet und geschliffen. Bei
Folgeventil 6918-3 und 6918-12 erfolgt die Olzufur iiber gebohrte Kanéle in der Spannvorrichtung.
Fur die Kombination mehrerer Folgeventile werden folgende Ventile benétigt:

6918-3 Eingangsventil

6918-4 Reihenventil

6918-5 Endventil

Hierbei erfolgt die Olzufuhr tiber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Das Druckfolgeventil wird dort eingesetzt, wo nach Erreichen eines eingestellten Druckes ein weiterer
Verbraucher zugeschaltet werden soll. Wird eine Schaltung mit mehreren Folgeventilen aufgebaut,

so ist zu beachten, dass sich der Druck in dieser Schaltung immer auf die jeweils letzte Druckstufe
einstellt.

Der Schaltdruck bleibt bei diesem Typ, unabhangig von dem Druck auf der Ablaufseite
(Verbraucherseite), weitgehend konstant.

Hinweis:

Bei Demontage des Druckventils zuerst SW 24 dann SW 22 |6sen. Die Montage erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge mit den angegebenen Anziehdrehmoment. Die Druckdifferenz zwischen
P und A wird um so gréf3er, je starker die Druckfeder mit der Schlitzschraube vorgespannt wird.
Befestigungsschrauben gehdren nicht zum Lieferumfang.

29

ca.l13

23.5

Hydraulik-Schaltplan:

Folgeschaltung vorzugsweise in Paralellschaltung ausfiihren.
1 2
A

T

3 4

_A
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Ventile

Nr. 6918F
Filterplatte

EU

REU!

Artikel-Nr. max. Druckbereich Feinheit OR-1 Gewicht
Bestell- .
N O-Ring
' [bar] [um] Best.-Nr. [a]
562093 6918F-100 400 100 466334 65
Ausfiihrung:

Filterplatte und Filterhiilse aus Aluminium, Oberflachen schwarz eloxiert. Filterplattchen aus
Metallgewebe.

Anwendung:
Dient zum Schutz des Folgeventils 6918-3 und 6918-12 in Spannvorrichtungen vor Verunreinigungen.

Hinweis:

Wird ein feineres Filtersieb benétigt, kann dies problemlos ausgetauscht werden. Je feiner der Filter
gewahlt wird, umso héher ist der Durchflusswiderstand.

Ersatzfilter:

Filter, Einsteckbauform 25 um, Bestell-Nr. 562203
Filter, Einsteckbauform 40 um, Bestell-Nr. 562204
Filter, Einsteckbauform 100 um, Bestell-Nr. 562205

30 14

13

23,5

0
21
050

Nr. 6918

Folgeventil

far Rohrleitungsanschluss.
Statische Uberlastbarkeit ~1,5xp max.

Bestell Artikel-Nr. | Betriebsdr. | Betriebsdr. Q Durch- | Umgebungs- | Viskositat | Gewicht
Nr min. max. fluss- temperatur
’ [bar] [bar] [I/min] | richtung [°C] [cSt] [a]
325068 | 6918-6 8 80 20 P-A -40 - +80 10-500 750
326306 | 6918-11 16 160 20 P-A -40 - +80 10-500 750
60517 6918-2 30 500 20 P-A -40 - +80 10-500 750
Ausfiihrung:

§tahlgehéuse gasnitriert, Dichtmutter galvanisch verzinkt. Funktionsteile gehartet und geschliffen.
Olzufuhr Gber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Das Druckfolgeventil wird dort eingesetzt, wo nach Erreichen eines eingestellten Druckes ein weiterer
Verbraucher zugeschaltet werden soll. Wird eine Schaltung mit mehreren Folgeventilen aufgebaut,

so ist zu beachten, dass sich der Druck in dieser Schaltung immer auf die jeweils letzte Druckstufe
einstellt.

Der Schaltdruck bleibt bei diesem Typ, unabhangig von dem Druck auf der Ablaufseite
(Verbraucherseite), weitgehend konstant.

Hinweis:

Bei Demontage des Druckventils zuerst SW 24 dann SW 22 I6sen. Die Montage erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge mit den angegebenen Anziehdrehmoment. Die Druckdifferenz zwischen P
und A wird um so gréBer, je starker die Druckfeder mit der Schlitzschraube vorgespannt wird.
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Ventile

Nr. 6918-XX-XXX

Folgeventil, Einschraub-Bauform
max. Betriebsdruck 350 bar.

~

&

NEU

\

Bestell Artikel-Nr. | Einstelldruck werksseitig | Einstellbereich an A | L max. B (o} OE | F G | SW | SW1 | SW2 | Md max. | Md 1 max. | Q max. | Gewicht

Nr. [bar] [bar] [Nm] [Nm] [I/min] [a]
562224 | 6918-30-50 50 20 - 60 28,0 | 15,16 | 20,3 | 17,5 |56 | G1/8| 16 | 14 4 16 7 3,8 37
562225 | 6918-30-100 100 35-150 28,0 | 15,16 | 20,3 | 175 |56 | G1/8| 16 | 14 4 16 7 3,8 37
562226 | 6918-30-200 200 125-275 31,7 | 1516 |24,0| 175 |56 | G1/8 | 16 14 4 16 7 3,8 45
562227 | 6918-40-50 50 20-55 34,5 | 18,72 |27,4|21,0| 5,0 | G1/4| 19 17 4 27 7 3,8 68
562228 | 6918-40-100 100 35-150 34,5 | 18,72 |27,4|21,0| 50| G1/4| 19 17 4 27 7 3,8 72
562229 | 6918-40-200 200 125-275 31,8 (18,72 246 |21,0| 50| G1/4| 19 17 4 27 7 3,8 72

Ausfiihrung:

Gehéause aus Stahl, gehértet und briniert.

Anwendung:

Das Folgeventil wird dort eingesetzt, wo nach Erreichen eines eingestellten Drucks ein weiterer Verbraucher zugeschaltet werden soll. Das Folgeventil gewahrleistet einen
kontrollierten Spannablauf. Beim Erreichen eines definierten Drucks wird ein weiterer hydraulischer Kreis gedffnet.

Hinweis:

Das Folgeventil kann bei Schwenkspanner Kopfflansch- und FuBflansch Bauform 6951KP, 6951FP, 6941KP und Hebelspanner 6942KK direkt in den Gewindeanschluss
eingeschraubt werden. Dabei muss die Olzufuhr tiber den O-Ring Anschluss erfolgen. Das Folgeventil kann ebenso direkt in Vorrichtungen eingeschraubt werden.

Hydraulik-Schaltplan:

Spannfolge:

1. Zylinder einfach wirkend
2. Abstlitzelement

3. Schwenkspanner

spannen,

2
|
|
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EinbaumaBe: S =
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Ble >
Artikel-Nr. QA B+0,08 | @D G Hmin. | Jmax. | Kmax. | @M N E[E 205
Bestell- = o
Nr. ¥ 7
< JEIN S B W |
= IR
562224 | 6918-30-50 8,8 15,16 16,5 | G1/8 6 12,83 7 9,9 8,5
562225 | 6918-30-100 | 8,8 15,16 16,5 | G1/8 6 12,83 7 9,9 8,5 ‘
562226 | 6918-30-200 8,8 15,16 16,5 | G1/8 6 12,83 7 9,9 8,5 min. $2,5
562227 | 6918-40-50 | 11,9 18,72 21,5 | G1/4 10 16,39 10 13,3 | 125
562228 | 6918-40-100 | 11,9 18,72 21,5 | G1/4 10 16,39 10 13,3 | 125 P H min.
562229 | 6918-40-200 | 11,9 18,72 21,5 | G1/4 10 16,39 10 13,3 | 125 J max.
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Ventile

Nr. 6918

Folgeventil
Einschraub-Bauform

Statische Uberlastbarkeit ~1 ,5Xp max.

nex. 25

38.5

Bestell Artikel-Nr. Betriebsdr. | Betriebsdr. Q Durch- | Umgebungs- | Viskositat | Gewicht
N min. max. fluss- temperatur
' [bar] [bar] [I/min] | richtung [°C] [cSt] [a]
408401 | 6918-2-02-03 8 80 20 P-A -40 - +80 10-500 150
325118 | 6918-2-02-04 16 160 20 P-A -40 - +80 10-500 150
320366 | 6918-2-02-02 30 500 20 P-A -40 - +80 10-500 150
Ausfiihrung:

Stahlgehause gasnitriert, Dichtmutter galvanisch verzinkt. Funktionsteile gehéartet und geschliffen.
Kugeln aus Walzlagerstahl.

Anwendung:

Das Druckfolgeventil wird dort eingesetzt, wo nach Erreichen eines eingestellten Druckes eine
weitere Hydroanlage oder ein weiterer Verbraucher zugeschaltet werden soll. Wird eine Schaltung
mit mehreren Folgeventilen aufgebaut, so ist zu beachten, dass sich der Druck in dieser Schaltung
immer auf die jeweils letzte Druckstufe einstellt.
Der Schaltdruck bleibt bei diesem Typ, unabhéngig von dem Druck auf der Ablaufseite
(Verbraucherseite), weitgehend konstant.

Hinweis:

Bei Demontage des Druckventils zuerst SW 24 dann SW 22 I6sen. Die Montage erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge mit den angegebenen Anziehdrehmoment. Die Druckdifferenz zwischen P
und A wird um so gréBer, je starker die Druckfeder mit der Schlitzschraube vorgespannt wird.
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Nr.6918-10

Druckbegrenzungsventil
fur Rohrleitungseinbau

Artikel-Nr. | Betriebsdr.
min.
[bar]

30

100

Betriebsdr.
max.
[bar]

160
500

max. Druck Q
inT
[bar]
20

500

Umgebungs- | Viskositat | Gewicht
temperatur
[°C]
-40 - +80
-40 - +80

Bestell-

Nr. [Vmin]

20
20

[cSt]

10-500
10-500

ld]

200
200

288225
65375

6918-10-001
6918-10

Ausfiihrung:

Bei 6918-10-001 Gehause aus Zink, bei 6918-10 Gehause aus Spharoguss.
Steuerkolben aus Stahl, gehartet. Plombierméglichkeit an Einstellspindel méglich.

f—

Anwendung:

Das Druckbegrenzungsventil wird zum Schutz gegen Uberschreitung des fiir die Anlage héchst
zulassigen Druckes (Sicherheitsventil) oder Begrenzung von Arbeitsdriicken eingesetzt. Bei
Erreichen des eingestellten Druckes 6ffnet das Ventil, die im System tUberschiissige Flissigkeit, flieBt
Uber die T-Leitung des Druckbegrenzungsventils in den Tank zurtick. Das Druckbegrenzungsventil ist
nicht geeignet fiir die Absicherung von Druckgeréten im Sinne der DGRL 97/23/EG.

¢0,16-28

Diagramm:
Kennlinie #p=Ff(Q,p)
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g
a1
N :]L 0 10 20 QLL/min]
b - Eigen-DurchfluBwiderstand
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Ventile

Nr. 6918-100

Verzégerungsventil

fir O-Ringanschluss, fir den Lésen Spannkreis,
max. Betriebsdruck 350 bar,

min. Betriebsdruck 35 bar.

Artikel-Nr. | Einstellbereich *** fiir die Verzégerung | Q max. | Filterfeinheit | OR-1 | Gewicht
Bestell- ’
NI O-Ring
' [s] [I/min] [um] Best.-Nr. [a]
556992 | 6918-100 3-7 11,4 25 474429 | 1970

*** Die Dauer der Zeitverzégerung kann in Abhangigkeit von der Viskositat des Ols in der Anwendung
variieren. Diese Angabe ist gliltig bei ISO 32 Ol.

Ausfiihrung:

Verzdgerungsventil mit der NG 6. Das Lochbild ist nicht genormt.
Ventilgehduse aus Stahl, Innenteile aus nichtrostendem Stahl.

Die Befestigungsschrauben M6x60 (Best.-Nr. 115634) sind nicht im Lieferumfang enthalten.
Olzufuhr tiber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Mit diesem Ventil 1asst sich beim Lésenvorgang das Entspannen ausgewahlter Komponenten

verzdgern.

Die Verzbgerung ist jeweils innerhalb eines Schaltkreises realisierbar.
Eine Parallelschaltung mehrerer Verzégerungsventile ist méglich.

Merkmal:

Beim Lésenvorgang kdnnen hydraulische Spann- und Absttitzelemente bzw. Werkstlicke vor
Uberlastung geschitzt werden. Durch eine kontrollierte Reihenfolge des Druckabbaus im Spannkreis
kénnen die Verbraucher gezielt angesteuert werden.

Hinweis:
Montageanleitung mit Konstruktionshinweisen fir den Vorrichtungsbauer beachten. Die
Anflanschflache der Vorrichtung muss eine Ebenheit von 0,08 und eine Oberflachenbeschaffenheit

von Rz 6,3

haben.

G1/4

orRl | / o for
IN 2 A
=~/ 8

‘{ c: < ‘Q

47.2 |12
Anwendungsbeispiel:
Hebelspanner 2

spannen
hydraulisch

Systemdruck
eingestellt
auf 70 bar

Hebelspanner 1

Druckfolgeventil
eingestellt auf 60 bar

"

B

A

"

Druckfolgeventil

eingestellt auf 40 bar
-S'e]
P A

| Ventileinheit fir
| Schaltverzdgerung

I6sen
hydraulisch

Hebelspanner 3

In diesem Anwendungsbeispiel wird das Abstttzelement beim

Wegeventil in
Nullstellung

Lésenvorgang mit dem Verzdgerungsventil vor Uberlastung
durch den dariiberliegenden Hebelspanner 1 geschiitzt.

Das Verzdgerungsventil garantiert, dass sich der Druck am
Hebelspanner 1 vor dem Druck am Abstiitzelement abbaut.
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Ventile

Nr.6918-110

Verzégerungsventil

far Rohrleitungsanschluss, fir den Lésen Spannkreis,

max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 35 bar.

-
<

Anwendungsbeispiel:

Bestell Artikel-Nr. Einstellbereich *** fiir die Verzégerung Q max. Filterfeinheit | Gewicht
Nr. )
[s] [/min] [um] [g]
556993 | 6918-110 3-7 11,4 25 1700

*** Die Dauer der Zeitverzogerung kann in Abhéangigkeit von der Viskositat des Ols in der Anwendung
variieren. Diese Angabe ist gliltig bei ISO 32 Ol.

Ausfiihrung:

Ventilgehéduse aus Stahl, Innenteile aus nichtrostendem Stahl.
Die Befestigungsschrauben M6x50 (Best.-Nr. 448456) sind nicht im Lieferumfang enthalten.
Olzufuhr tiber Gewindeanschluss G 1/4.

Anwendung:

Mit diesem Ventil 1asst sich beim Lésenvorgang das Entspannen ausgewahlter Komponenten
verzégern.

Die Verzégerung ist jeweils innerhalb eines Schaltkreises realisierbar.

Eine Parallelschaltung mehrerer Verzégerungsventile ist méglich.

Merkmal:

Beim L6senvorgang konnen hydraulische Spann- und Abstiitzelemente bzw. Werkstlicke vor
Uberlastung geschlitzt werden. Durch eine kontrollierte Reihenfolge des Druckabbaus im Spannkreis
kénnen die Verbraucher gezielt angesteuert werden.

Hinweis:

Montageanleitung mit Konstruktionshinweisen fur den Vorrichtungsbauer beachten.

20,3
1
K
o
[
1/4
34,4
453
7.7
_l_
' o
3

In diesem Anwendungsbeispiel wird das Abstiitzelement beim Lésenvorgang vor Uberlastung
durch den dariber liegenden Schwenkspanner geschiitzt. Das Verzégerungsventil garantiert,
dass sich der Druck am Schwenkspanner vor dem Druck am Abstiitzelement abbaut.

gespannt

Druckfolgeventil ~Schwenkspanner

i
Werkstick |

29,6 62,7
41,3
16sen Schritt 1 16sen Schritt 2
Druckfolgeventil ~ Schwenkspanner Druckfolgeventil Schwenkspanner

M I i i
Py - Werkstlck ; M tick
@ i é P: F“i B rkstu i @ Werkstiick i
Abstiitzelement = . .
‘Abstiitzelement Abstiitzelement
Wegeventil in Wegeventil in Wegeventil in R
Schaltstelllyng [ 1 Schaltstellung S Schaltstellung [ H
,gespannt i q i .gelost* i »geldst’ i !
Al s i : . . 1
| H | Al_le I AL_B 19 B
. Cad ! 4 ! 1
AR ! ! . vl i !
vor o [ e AN ! vz ] Yot i T fat [ i
; i i i i
1 i i :
| |

—— 08Vt | | Ventileinheit fiir
 Schaltverzégerung

J—

- —$ DBV1 | Ventileinheit far — 4 DBV1 | Ventileinheit fiir

! iSchatverzogerung j_Schaitverzogerung :
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Ventile

Nr. 6918-80-10
Zuschaltventil

far O-Ring-Anschluss, Druckzeit verzdgert,
max. Betriebsdruck 250 bar,
min. Betriebsdruck 40 bar.

Spannvorgang:

1. Zylinder 1 driickt Werkstuck gegen Anschlag a.
2. Ventil 6ffnet A-Leitung nach der eingestellten Zeit (1-10 sec.)
3. Zylinder 2 und 3 fahren zeitverzégert aus und driicken Werkstiick

Artikel-Nr. Q Einstellbereich Durch- OR-1 Gewicht
Bestell- N )
Nr der Verzégerung fluss- O-Ring
: [I/min] [s] richtung Best.-Nr. [a]
326280 6918-80-10 8 1-10 P-A 161810 1500
Ausfiihrung:

Grundkdrper aus Stahl, briniert. Anschlussbild, NW 5, ist nicht genormt. Steuerkolben gehartet, und
Ruckschlagventil.
Die Olzufiihrung erfolgt Giber gebohrte Kanéle in der Spannvorrichtung.

Anwendung:

Die einstellbare Schaltverzégerung erméglicht eine zeitabhangige Schaltfolge von
Hydraulikelementen innerhalb eines Hydraulikkreises, unabhangig vom Hydraulikdruck. Das Ventil
kann von 40 bar bis max. 250 bar betrieben werden.

Eine Parallel- oder Reihenschaltung mehrerer Ventile ist méglich. Die kompakte Bauweise ermdglicht
ein Anflanschen des Ventils direkt an der Spannvorrichtung. Soll das Ventil mit einer Rohrleitung
angeschlossen werden, ist eine Adapterplatte erhaltlich.

Merkmal:

Das am Ventil anstehende Hydraulikél wird im Grundkérper am Anschluss P Uber eine Drossel

zu einem Differentialkolben geleitet. Gleichzeitig steht der Hydraulikdruck an einem integrierten
Ruckschlagventil an, welches den Durchfluss zum Anschluss A absperrt. In Abhéngigkeit von der
Einstellung der Einstellschraube fahrt der Differentialkolben in einer bestimmten Zeit vor und 6ffnet
ein Ruckschlagventil. Dadurch wird der Durchfluss von Anschluss P nach Anschluss A freigegeben
und nachfolgende Hydraulikkomponenten mit Druckél versorgt.

Wird der Hydraulikdruck weggenommen, stellt eine Feder den Differentialkolben in die
Ausgangsstellung zurtick. Das abstrémende Hydraulikél wird Uber ein Rickschlagventil zum
Anschluss P geleitet.

Hinweis:

Montageanleitung mit Konstruktionshinweisen fiir den Vorrichtungsbauer beachten.
Betriebsdruck, Volumenstrom, Temperatur und Viskositat kénnen zu Veréanderungen der
Schaltfolge fiihren. Das Ventil darf bis zu einem Systemdruck von maximal 250 bar eingesetzt
werden. Die Schaltintervalle sollten gréBer als 10 sec. sein, um eine einwandfreie Funktion zu
gewahrleisten.

gegen Anschléage b und ¢ OR1 DT
Hydraulik-Schaltplan: Verstellschraube . ol | ad
—y Q
Folgeschaltung als Parallelschaltung & o 8
— O] a O 7] <
©
OR-17 27
”@] Entliftungsschraube . 35
1 \ ®54(2x)
[ L V\ e
| G
e o 2 3 e — 3 R =S\l
| | = ‘ { DES I I S v N/
= | RS
] » 1 Cel
I == | ‘ AN
i T";’{"J i max. 95 7L
' i 42
L._40oor 98 45
max.124,5
Nr. 6918A-80-10 Bestell- Artikel-Nr. LxBxH Olanschlussgewinde Gewicht
Anschlussplatte Nr. lq]
327692 6918A-80-10 45x45x35 2xG1/4 495
Ausfiihrung:
Stahl, TEM-entgratet und phosphatiert.
Anwendung:
Fur Leitungsanschluss vom Zuschaltventil 6918-80-10.
Senkung flr M5-Schraube zur Befestigung auf der Vorrichtung.
35 375 17.5
175 29.5 Gl/4 15

o
N
M5

%\
045
38

Ao P

L]
\G1/4 175 8 57

S
30,5

INRE,
i

Ld4.5.]
30
38.5
2.5
§

19

17
o
!
=
&)
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ZUBEHOR -

FUR DIE RICHTUNGS-
BESTIMMUNG DES
OLSTROMS UND DIE
DRUCKUBERWACHUNG

PRODUKTUBERSICHT:

> HANDWEGESITZVENTILE

> WEGESITZVENTILE

> DRUCKSCHALTER

Betriebsdruck .
Typ Bezeichnung ?nirrlwe sm:(o AusfUhrung Betatigung Anzahl Olanschluss
[Ibar] : BaugroBen
2/2 W it til
6910-10/-11 Handwegesitzventil 10 - 500 egesizvent manuell 2 O-Ring
3/2 Wegesitzventil
6910-06 Wegesitzventil 10 - 500 3/2 Wegesitzventil elektrisch 2 O-Ring
6910-06 Wegesitzventil 10 - 450 3/2 Wegesitzventil elektrisch 2 O-Ring
6910A-07 3/3 Wegesitzventil 1
W i il 10 - 4 lektrisch -Ri
6911A-07 egesitzvent 0400 4/3 Wegesitzventil | S'SKISe ] ©-Ring
6982E Elektronischer Druckschalter 0-400 - elektrisch 5 Gewinde
6982E Elektronischer Druckschalter 0 -600 - elektrisch 2 Gewinde
6982 Kolbendruckschalter 10 - 450 - mechanisch 2 O-Ring
6982 Kolbendruckschalter 12 - 630 - mechanisch 4 O-Ring
PRODUKTBEISPIELE:

NR. 6910-10 UND 6910-06-02

NR. 6910A-07-01

NR. 6982E UND 6982

> max. Betriebsdruck: 500 bar

> max. Betriebsdruck: 400 bar

> max. Betriebsdruck: 630 bar
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Ventile

Nr.6910-10 Bestell- Artikel-Nr. Q Viskositat | Umgebungs- | Schaltmoment | Schalt- | Schalt- | Gewicht
. . temperatur weg S | winkel
Handwegesitzventil 2/2 Nr. Wmin] | [est rc] Nem] | [mm] (a]
fiir O-Ring-Anschluss, 8 o
max. Betriebsdruck 500 bar, 181214 | 6910-10 | 12 10-500 -40 - +80 63 35 | 90 400
min. Betriebsdruck 10 bar.
q; —57 Y Anwendung:
- ! f( \ Mit dem 2/2 Handwegesitzventil kann ein Olkanal gedffnet und geschlossen werden.
2'm o h- ‘ 3 <
P T R @9 <
u
=] . N D
- 0 4
22
0! 5
40
Nr. 6910-11 Bestell- Artikel-Nr. Q Viskositdt | Umgebungs- | Schaltmoment | Schalt- |Schalt-| Gewicht
. . temperatur weg S | winkel
Handwegesitzventil 3/2 Nr. Wmin] | (St rc] N cm] (mm] (d]
fur O-Ring-Anschluss, 15 -
max. Betriebsdruck 500 bar, = 114298 | 6910-11 12 10-500 -40 - +80 63 35 | 90° | 400
min. Betriebsdruck 10 bar. 8
Anwendung:
@ —+ & Das 3/2 Handwegesitzventil dient zur Richtungsbestimmung eines Olstromes.
1 J#NY .
T A . | .| Merkmal: "
p @l = » | |/‘ N ‘ N Hermetische Dichtheit durch Kugelsitze, Abdichten der Olkanéle der Ventilunterseite mit O-Ringen.
- B B T AN Das Wegesitzventil hat einen vélligen hydraulischen Druckausgleich sowie eine negative
- 2 —-— Schaltiiberdeckung.
2 Hinweis:
EU 5 Die Durchflussrichtung muss in Pfeilrichtung nach Schaltzeichen erfolgen. Die Einbaulage ist
40 beliebig. Hydraulikdl HLP oder HLPD nach DIN 51524 Teil 2.
4} ' .
\ Diagramm:
/ 8 . .
/ ‘ 3/2 Wegesitzventil NG 05
0 ] Ap (bar) Kennlinie Ap=f (Q)
Emml A >0
LHy /i
! o [—
- A . - 4 /
M
#4.5 20 - A /
58
10 2 .
Einsteck-
| ————T—""|Riickschlagventil
. : E
0 2 4 6 8 10 12 q@min)
Nr. 6910A-05 Artikel-Nr. LxBxH Olanschlussgewinde Gewicht
Bestell-
Anschlussplatte Nr. lo]
60335 6910A-05 50x45x30 3xG1/4 450
Ausfiihrung:
Vergutungsstahl, TEM-entgratet und phosphatiert.
Anwendung:
fur Leitungsanschluss von ©
- 3/2 Wegesitzventil Nr. 6910-06-01 19
- 2/2 Handwegesitzventil Nr. 6910-10 11
- 3/2 Handwegesitzventil Nr. 6910-11. T
[Ta) i
2l a 8o
" AT A
i} il N
8l.IP Gtk
5
2
101 3020
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Ventile

Nr. 6910-06-01 Artikel-Nr. Q Viskositat Gewicht

Bestell-
Wegesitzventil 3/2 Nr. [Vmin] [cSt] (q]
far O-Ring-Anschluss,
max. Betriebsdruck 500 bar, 259168 6910-06-01 12 10-500 710
min. Betriebsdruck 10 bar.

Artikel-Nr. Umgebungs- U P Schaltzeit | Ed bis | Schaltzahl | Schutzart
Bestell- .
N temperatur ein/aus 35°C pro h
’ [°C] [VDC] | W] [ms] [%]

L A 259168 | 6910-06-01 -40 - +80 24 20 100/50 100 2000 IP 54
Nr. 6910-06-02 Artikel-Nr. Q Viskositat Gewicht

Bestell-
Wegesitzventil 3/2 Nr. [Vmin] [cSt] (q]
far O-Ring-Anschluss,
max. Betriebsdruck 500 bar, 259226 6910-06-02 12 10-500 710
min. Betriebsdruck 10 bar.

Artikel-Nr. Umgebungs- U P Schaltzeit | Ed bis | Schaltzahl | Schutzart
Bestell- .
N temperatur ein/aus 35°C pro h
’ [°C] [VDC] | W] [ms] [%]
g A 259226 | 6910-06-02 -40 - +80 24 20 100/50 100 2000 IP 54
Ausfiihrung:

Die Kugel als wesentliches Steuerelement wird durch eine Feder oder durch einen Magneten auf
die geharteten Kugelsitze gedriickt. Die gesperrte Durchflussrichtung ist dabei hermetisch dicht.
Die Magnete arbeiten mit und ohne Umlenkhebel und sind gebaut und gepriift nach VDE 0580. Das
Wegesitzventil besitzt eine Handnotbetatigung. In den P-Kanal ist ein Riickschlagventil eingebaut.

Anwendung:
Das 3/2 Wegesitzventil dient zur Richtungsbestimmung eines Olstromes. Vorzugsweise werden diese
Ventile zur direkten Steuerung von einfach wirkenden Zylindern eingesetzt.

Merkmal:

Hermetische Dichtheit durch Kugelsitze. Abdichten der Olkanéle der Ventilunterseite mit O-Ringen.
Das Wegesitzventil hat einen vélligen hydraulischen Druckausgleich sowie eine negative
Schaltiiberdeckung.

Hinweis:

Die Durchflussrichtung muss in Pfeilrichtung nach Schaltzeichen erfolgen. Die Einbaulage ist
beliebig. Hydraulikél HLP oder HLPD nach DIN 51524 Teil 2.

Auf Anfrage:
15 Wegesitzventile mit Steuerspannung 230 V AC 50/60 Hz.
8

_ Diagramm:
v 3/2 Wegesitzventil NG 05

O w| Kennlinie Ap=f (Q)

= ; Ap (bar)
¥ 50

40 // i:’%
2 A/
‘///

20 //,
10 r/ / Einsteck
in -
// |t RU:kgghlagventil
= | —

0 2 4 6 8 10 12 Q@min)

113

(I

f-—

sl
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Ventile

Nr. 6910-06-04

Wegesitzventil 3/2
fir O-Ring-Anschluss,

max. Betriebsdruck 450 bar,
min. Betriebsdruck 10 bar.

v -

Nr. 6910-06-05

Wegesitzventil 3/2

fir O-Ring-Anschluss,
max. Betriebsdruck 450 bar,
min. Betriebsdruck 10 bar.

0,1
800
3.5 2
—_ L
€9 4
o | T
=
| €9 &
RS
w ] —_
]

5.5

73.5

MaBe gelten fir beide GréBen

[a]y

Artikel-Nr. NG Q Viskositat Gewicht
Bestell-
Nr. [Vmin] [cst o]
276824 6910-06-04 4 8 10-200 600
Artikel-Nr. | Umgebungs- U P | Schaltzeit | Ed bis | Schaltzahl | Schutzart
Bestell- X
NF temperatur ein/aus 40°C pro h
) [°C] [VDC] | (W] [ms] [%]
276824 | 6910-06-04 -40 - +80 24 24 70/50 100 2000 IP 65
Artikel-Nr. NG Q Viskositéat Gewicht
Bestell-
Nr. [Vmin] [cst o]
65391 6910-06-05 4 8 10-200 600
Artikel-Nr. | Umgebungs- U P | Schaltzeit | Ed bis | Schaltzahl | Schutzart
Bestell- X
NI temperatur ein/aus 40°C proh
’ [°C] [vDC] | W] [ms] [%]
65391 | 6910-06-05 -40 - +80 24 24 70/50 100 2000 IP 65
Ausfiihrung:

Die Kugel als wesentliches Steuerelement wird durch eine Feder oder durch einen Magneten auf

die geharteten Kugelsitze gedriickt. Die gesperrte Durchflussrichtung ist dabei hermetisch dicht.

Die Magnete arbeiten mit und ohne Umlenkhebel und sind gebaut und geprift nach VDE 0580. Das
Wegesitzventil besitzt eine Handnotbetéatigung. In den P-Kanal ist ein Riickschlagventil eingebaut.
Anwendung:

Das 3/2 Wegesitzventil dient zur Richtungsbestimmung eines Olstromes. Vorzugsweise werden diese
Ventile zur direkten Steuerung von einfach wirkenden Zylindern eingesetzt.

Merkmail:

Hermetische Dichtheit durch Kugelsitze. Abdichten der Olkanle der Ventilunterseite mit O-Ringen.
Das Wegesitzventil hat einen vélligen hydraulischen Druckausgleich sowie eine negative
Schaltiiberdeckung.

Hinweis:

Die Durchflussrichtung muss in Pfeilrichtung nach Schaltzeichen erfolgen. Die Einbaulage ist
beliebig. Hydraulikél HLP oder HLPD nach DIN 51524 Teil 2.

Auf Anfrage:
Wegesitzventile mit Steuerspannung 230 V AC 50/60 Hz.

Diagramm:

3/2 Wegesitzventil NG 05
Kennlinie Ap=f (Q)

Ap (bar)
25 £910-06-05_ 6310-06-04
20
//
15 7
10 VA
Einsteck-
5 - Rli?cslizghlagventil
LT
——
L~ 1
0 2 4 6 8 Q(min)
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Ventile

Nr. 6910A-07-02 Bestell- Artikel-Nr. NG Q OR-1 Viskositat u Gewicht
. . O-Ring

f\{V(e;gﬂ.estt\zvilntll 3/3 Nr. [Vmin] Best.-Nr. [eSt] [vDC] Io]

r O-Ring-Anschluss,

i, Betriobsdruck 400 bar, 322073 | 6910A-07-02 6 20 493478 10-500 24 2356

min. Betriebsdruck 10 bar.
A Bestell Artikel-Nr. Umgebungs- P Schaltzeit | Edbis 35°C | Schaltzahl | Schutzart

Nr temperatur ein/aus proh
’ [°C] W] [ms] [%]
322073 | 6910A-07-02 -40 - +80 27,6 100/50 100 2000 P67

P T
Nr. 6911A-07-01 Bostan | Atike-N NG Q OR-1 Viskositét U | Gewicht
. . O-Ring
Wegesitzventil 4/3 Nr. [Vmin] Best.-Nr. [cSt] [VDC] o]
far O-Ring-Anschluss,
max. Betriebsdruck 400 bar, 322065 6911A-07-01 6 20 493478 10-500 24 2356
min. Betriebsdruck 10 bar.
Artikel-Nr. Umgebungs- P Schaltzeit | Ed bis 35°C | Schaltzahl | Schutzart
Bestell- .
Nr temperatur ein/aus proh
) [°C] W] [ms] [%]
322065 | 6911A-07-01 -40 - +80 27,6 100/50 100 2000 P67
Ausfiihrung:

Leckélfreie dichte Wegesitzventile mit Normanschlussbild NG 6. Das Lochbild ist auf nationaler,
européischer und internationaler Ebene standardisiert. Die Abmessungen sind in den Normen

DIN 24340-Form A, CETOP R 35 H und ISO 4401 festgehalten. Die Ventile werden elektro-
magnetisch betétigt. Die Geratesteckdose nach DIN / EN 175301-803 ist im Lieferumfang enthalten.

Anwendung:

Die 3/3 und 4/3 Wegesitzventile dienen zur Richtungsbestimmung eines Olstromes. Vorzugsweise
werden diese Ventile zur direkten Ansteuerung von einfach und doppelt wirkenden Verbrauchern
eingesetzt.

Merkmal:

Bei elektrisch stromfreien Magneten nehmen die Ventile die Sperrnullstellung ein. Alle Anschllsse
sind durch die Sitzbauweise hermetisch dicht.

Werden beide Magnete gleichzeitig bestromt, dann entsteht eine vierte Schaltstellung, in der alle
Anschlisse mit der Tankleitung verbunden und somit drucklos sind. In dieser Schaltstellung kann an
den Verbraucherleitungen leicht gekuppelt werden.

Im P-Kanal ist zusétzlich ein Kugelriickschlagventil eingesteckt. Dieses Rickschlagventil verhindert
bei Schaltkreisiiberschneidungen einen ungewollten Druckausgleich. Die Abdichtung zwischen den
Ventilen und den Gegenflanschflachen erfolgt iber O-Ringe.

Hinweis:
Ersatzteil: Einsteck-Rlckschlagventil, Bestell-Nr. 402156

¢ Ao F
gﬁ/\/ Fe H E Auf Anfrage:
& @T -2 Wegesitzventile mit Steuerspannung 230 V AC 50/60 Hz.

ca.28 ca.28

o= T — — Lochbild Form A NenngréBe 6 nach DIN 24340 T2:
| =
T i o o max. P 6.3 )
13,75 N ki e 2
MS [ A
| 43 Y T TE’:
230,5 L \ L ol
' EEES | |
« L 1
| P
P |
~ 12,7 502
8 | ——| % 21,5102
30,2102
40,5 01
ca.8l

in Blickrichtung auf Platte dargestellt.
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Elektronischer Druckschalter

Nr. 6982E Artikel-Nr. | Messbereich | Schaltpunkt |Ruckschalt-| Mindestabstand zw. | Md max. | Gewicht
Bestell- (SP) |punkt(RP)|  RPundSP
Elektronischer Druckschalter Nr. [bar] [bar] [bar] [bar] Nml | [l
327445 |6982E-11-025 0-25 0,5-25 |0,25-24,75 0,25 17-20 70
327395 | 6982E-12-040 0-40 0,8-40 0,4-39,2 0,40 17-20 70
327403 | 6982E-13-100 0-100 2,0-100 1,0-99 1,00 17-20 70
327411 | 6982E-14-250 0-250 5,0-250 2,5-247,5 2,50 17-20 70
327429 |6982E-15-400 0-400 8,0-400 4,0-396 4,00 17-20 70
P = Ausfiihrung:
Kompakter elektronischer Druckschalter mit integrierter 4-stelliger Digitalanzeige. Mit zwei
; voneinander unabhangigen Schaltpunkten und Riickschaltpunkten.
o ’ Edelstahimesszelle mit Dinnfilm DMS (Dehnungsmessstreifen).
Einschraubgewinde GYs A — DIN 3852-E, 2 Schaltausgéange.
Anwendung:
/ Fur die elektronisch-hydraulische Druckiiberwachung in Pumpenaggregaten und in Schaltkreisen von
T hydraulischen Spannvorrichtungen.
=
Merkmail:
- ! Die vierstellige Digitalanzeige kann den Druck in bar, psi oder MPa darstellen.
Schaltpunkte und Rickschalthysteresen unabhangig einstellbar. Einschalt- und
Rickschaltverzégerung einstellbar von 0 bis 99,9 Sekunden.
- Anzeige einstellbar: aktueller Druck, Druckspitzenwert oder auf Schaltpunkt 1 bzw. Schaltpunkt 2.
Einfache Handhabung durch Tastenprogrammierung.
Geratestecker M12x1 - 4pol (2)625'9
(': '
=
@© ~ !
< 3
" | - i
o [
= ' I
Anschlussbelegung: 7| |61/
Ausflihrung mit 2 Schaltausgangen )
Stecker 4-pol.M12x1 Duse P05 0189
Imax. 250mA
0 ! NGz
Imax. 250mA
-0 3 2 P2
MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. Betriebstemp. Versorgungs- | PNP-Ausgang Schaltstrom, Reaktionszeit Reproduzierbarkeit Genauigkeit nach Schutzart nach
Nr spannung pro Ausgang DIN 16086 DIN 40050
) [°C] [VDC] [A] [ms] [%] [%]
327445 6982E-11-025 -15-+470 9,6-32 0,25 10 +0,5% FS max. +1,0% FS max. IP 67
327395 6982E-12-040 -15-+70 9,6-32 0,25 10 +0,5% FS max. +1,0% FS max. IP 67
327403 6982E-13-100 -15-+70 9,6-32 0,25 10 +0,5% FS max. +1,0% FS max. IP 67
327411 6982E-14-250 -15-+70 9,6-32 0,25 10 +0,5% FS max. +1,0% FS max. IP 67
327429 6982E-15-400 -15-+70 9,6-32 0,25 10 +0,5% FS max. +1,0% FS max. IP 67
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Elektronischer Druckschalter

Nr. 6982E Bestell- Artikel-Nr. | Messbereich | Schaltpunkt (SP) | Hysterese | Betriebstemp. | Md max. | Gewicht
Elektronischer Druckschalter Nr. [bar] [bar] [bar] rc) (Nm] (q]
326967 | 6982E-02 0-250 9,5-250 3-247,5 -25-+80 20 120
326447 | 6982E-01 0-600 9-600 3-594 -25 - +80 20 120
Ausfiihrung:

Kompakter elektronischer Druckschalter mit integrierter 4-stelliger Digitalanzeige fur die
Druckmessung im Hochdruckbereich.
\ Edelstahimesszelle mit Dunnfilm DMS (Dehnungsmessstreifen).
\ Einschraubgewinde G' A — DIN 3852-E, 2 Schaltausgénge.

Anwendung:

Fur die elektronisch-hydraulische Druckiiberwachung in Pumpenaggregaten und in Schaltkreisen von
hydraulischen Spannvorrichtungen.

Merkmal:

In zwei Achsen drehbare Anzeige. Dadurch kann das Geréat in nahezu jeder Einbaulage optimal
ausgerichtet werden. Die vierstellige Digitalanzeige kann den Druck in bar, psi oder MPa darstellen.
Schaltpunkte und Rickschalthysteresen abhéngig einstellbar. Einschalt- und Ruickschaltverzégerung
einstellbar von 0 bis 99,9 Sekunden.

Anzeige einstellbar: aktueller Druck, Druckspitzenwert oder auf Schaltpunkt 1 bzw. Schaltpunkt 2.
Einfache Handhabung durch Tastenprogrammierung.

MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. | Versorgungs- | PNP-Ausgang | Reaktions- | Reproduzier- | Genauigkeit |Schutzart
Nr spannung Schaltstrom, zeit barkeit nach DIN 16086
) [VDC] [A] [ms] [%] [%]
326967 |6982E-02 18-35 1,2 10 +0,25 FS max.| 20,5 FS typ. IP65
326447 | 6982E-01 18-35 1,2 10 +0,25 FS max.| +0,5FS typ. IP65
404
D42 "
25,2
1‘ ' Anzeige drehbar 270°
a3
1
9 | i
e b
Anschlussbelegung: . o i Gehéuse drehbar 340°
Ausfiihrung mit 2 Schaltausgéngen e "' |
Stecker 4-pol.M12x1 ) !
So ‘ <=9=>
b 1T ini
7
. ; JJmax. 124 4 0 e swar
C SP1 Gl1/4
Elastomere Profildichtung & 0 16, |
Imax. 1.2 A DIN 3869 ©18.9 02
- 3 2 $29.5
Sp2 Bohrung G1/4 nach DIN 3852
Geratestecker M12x1 4pol/5pol
Nr. 6982E-01-L Bestell Artikel-Nr. Gewinde Anzahl Pole Leitungslénge Gewicht
Nr.

Rundstecker m] (d]

498709 6982E-01-L M12x1 4 1,5 100

Fi
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Kolbendruckschalter

Nr. 6982 Bestell- Artikel-Nr.| Betriebsdruck | Temp. |Schutzart| Schalt- | Kontaktbelastung | OR-1 | Gewicht
haufigkeit O-Ring

Kolbendruckschalter Nr. [bar] rc) [1/min] Best-Nr| [g]
elektro-hydraulisch.

176040 | 6982-04 10-100 -20-+80| P65 100 30V - 250V =5A | 457499 330
3 _ 176214 | 6982-02 40-450 -20-+80| IP65 100 30V - 250V = 5A | 457499 330

o

2 1 Ausfiihrung:

H Mikroschalter. Bauart: federbelasteter Kolben.

Anwendung:

Fur die elektro-hydraulische Druckiberwachung eines Spannkreises. Der Kolbendruckschalter ist auf
eine Anschlussplatte montierbar und fir den Leitungsanschluss anwendbar.

Hinweis:
Die Einbaulage ist beliebig.

|
un] | an Bohrbild
T 1 8y
| | fﬁﬁ/ 2
o/ W L

i
T

4xXM5
Teilkreis { P 44}

27,5

Nr. 6982-02-01 Artikel-Nr. Gewicht
Bestell-
Anschlussplatte Nr. lo]
60780 6982-02-01 185
Anwendung:

Fur Leitungsanschluss von Druckschalter 6982-02 und 6982-04.

)
™ -
< mi ! %_—t 2
O ! b
Gl1/4
D34
6994-01/160184
40
ms
pd
[} —6994-05 / 175323
/i o _¢_ —
S ~ ™
mo
@

31
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Kolbendruckschalter

Nr. 6982 Bestell- Artikel-Nr. | Betriebsdruck | Temp. |Schutzart| Schalt- | Kontaktbelastung | OR-1 | Gewicht
haufigkeit O-Ring
Kolbendruckschalter Nr. [bar] rc] [/min] Best-Nr| [g]
elektro-hydraulisch.
492256 | 6982-07 12-170 -20-+80| IP65 30 12V -230V =4A | 161810 300
136291 | 6982-06 20-210 -20-+80| IP65 30 12V -230V =4A | 161810 300
3fo 1 402610 | 6982-08 100-400 |-20-+80| IP65 30 12V -230V=4A | 161810 300
2 O/O 276881 | 6982-05 200-630 |-20-+80| IP65 30 12V - 230V =4A | 161802 300
I -
' Ausfiihrung:
Mikroschalter. Bauart: federbelasteter Kolben.
Anwendung:
Fur die elektro-hydraulische Druckiberwachung eines Spannkreises. Der Kolbendruckschalter ist auf
eine Anschlussplatte montierbar und fir den Leitungsanschluss anwendbar.
Hinweis:
Die Einbaulage ist beliebig.
7/5-86 (steckerabhéngig) )
) | -
T o
. |
Py ‘i’m‘? A ﬁe}_l —— I
o | |
L&
-
- +0,
OR-1 137
28
) 48
|
\V=J
X ‘ I
g | 1] s
2 | | ?
] —_ -
i i
N s
CAD | I I
25 I
M4
LN
= w
Nr. 6982-05-01 Artikel-Nr. Gewicht
Bestell-
Flansch mit Rohrstutzen Nr. (q]
far Kolbendruckschalter Nr. 6982-05, -06, -07 und -08.
497636 6982-05-01 36
D4
1 14 /ZA
i
o~ ~0
a ~N
A-A
q ——6994-05 / 175323
8 o
35
28
1
& N -8
i - 2 &
He T\ 9
P
A & 2 A
—
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ZUBEHOR - >~ RUCKSCHLAGVENTILE
VENTILE ZUR (HYDR. ENTSPERRBAR)
RICHTUNGSANDERUNG UND > WECHSELVENTIL
VOLUMENSTROMREGELUNG > DROSSELRUCKSCHLAGVENTILE

> ABSPERRVENTILE

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Bezeichnung Betriebsdruck max. Q Differenzdruck Anzahl Olanschluss
[bar] [I/min.] [bar] BaugroBen
6916-04 Leitungsruckschlagventil 630 12 3 1 Rohr
6916-05/-06 | Einschraubrlckschlagventil 630 12 3 2 Gewinde / Rohr
6916-07 Wechselventil 630 18 12 1 Rohr
6916-08 Ruckschlagventil 700 15 8 1 Gewinde
6916-08-10 Ruckschlagventil 700 20 - 1 O-Ring
6916-09 Drosselrtckschlagventil 400 15 - 1 Gewinde
6916-10 Drosselrtckschlagventil 400 18 - 1 Gewinde
6916-11 Absperrventil 600 18 - 1 Gewinde
6916-12 Drosselrtckschlagventil 350 5,7 - 2 Einschraub
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6916-04 UND 6916-07 NR. 6916-08 UND 6916-08-10 NR. 6916-09 UND 6916-12

> max. Betriebsdruck: 630 bar > max. Betriebsdruck: 700 bar > max. Betriebsdruck: 400 bar
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Ruckschlagventile

Nr. 6916-04 Bestell- Artikel-Nr. Q Differenz p Umgebungs- Offnungsdruck | Gewicht
. . . bei Durchfluss temperatur
Leitungsriickschlagventil Nr. fUmin] [bar] ) [bar] (q]
max. Betriebsdruck 630 bar.
62885 6916-04 12 3 -20 - +90 1 110
A—AAO—B Ausfiihrung:

Gehause aus Stahl, Oberflache verzinkt. Dichtkegel ist federbelastet mit O-Ring-Abdichtung.
Dichtungen aus Perbunan.
Hinweis:

Die Durchflussrichtung ist auf dem Sechskantgehause mit Pfeil angegeben. Die Abdichtung des
Rohranschlusses erfolgt mit Schneidring.

Nr. 6916-05/06 Bestell- Artikel-Nr. Q Durch- Differenz p Umgebungs- Offnungs- | Gewicht
Einschraubriickschlaaventil Nr fluss- bei Durchfluss temperatur druck
g ) [Vmin] | richtung [bar] [°C] [bar] [g]
max. Betriebsdruck 630 bar.
62901 6916-05 12 A-B 3 -20 - +90 1 95
A B 62968 6916-06 12 B-A 3 -20 - +90 1 95
: Ausfiihrung:

Gehéuse aus Stahl, Oberflache verzinkt. Dichtkegel ist federbelastet mit O-Ring-Abdichtung.
Dichtungen aus Perbunan.
Hinweis:

Die Durchflussrichtung ist auf dem Sechskantgehause mit Pfeil angegeben. Die Abdichtung erfolgt
auf der Einschraubseite durch Dichtkante und auf der Rohrseite durch Schneidring.

Nr. 6916-07 Bestell- Artikel-Nr. Q Durch- Differenz p Umgebungs- Gewicht
Wech | til Nr fluss- bei Durchfluss temperatur
echselventi : [Vmin] richtung [bar] rcl )
max. Betriebsdruck 630 bar.
62984 6916-07 18 A-C/B-C 12 -20 - +100 160
A€ IO B Ausfiihrung:
T
C Gehause aus Stahl, Oberflache verzinkt, Bauart Kugelsitzventil.
Anwendung:

Mit zwei sperrbaren Einlasséffnungen und einer Auslasséffnung verbindet das Wechselventil je nach
anstehender Druckélzufiihrung den Anschluss A oder B mit C, wobei der andere Anschluss durch
eine bewegliche Kugel verschlossen wird.

Hinweis:
Achtung: im drucklosen Zustand entleert sich die Hydraulik-Zuleitung. Die Abdichtung des
Rohranschlusses erfolgt mit Schneidring.
32
SW19 SW17 17
B
A
1 _
[ ]
~
hal S—
8
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Ruckschlagventile

Nr.6916-08 Bestell- Artikel-Nr. Q Differenz p Entsperrver- | Umgebungs- | Offnungs- | Gewicht
. R bei Durchfluss haltnis temperatur druck
Riickschlagventil hydr. entsperrbar Nr. [Vmin] [bar] PA(B)/PZ rcl [bar] (q]
max. Betriebsdruck 700 bar.
60491 6916-08 15 8 2,7 -30 - +80 0,2-0,3 400
|
Y Ausfiihrung:
B '—@VAV—" A fl Gehause aus Stahl, Oberflache verzinkt. Federbelastete Kugel als Ventilelement. Steueranschluss ist
| durch Drosselstelle gedampft.
315 U Diagramm:
$20 200 1
’ _ zum Entsperren
7 g (pg = 0 bar)
T T =
1) I Il || @
T & iy £ o
— = ]
i = + g E
o Bl S 3
| o
12 Q& N
ol 0 100 200 300 400
84 Betriebsdruck p, (bar) Druck bei A
Nr. 6916-08-10 Bestell- Artikel-Nr. Q Entsperrverhéltnis | Umgebungs- OR-1 OR-2 Gewicht
. . temperatur O-Ring O-Ring
Riickschlagventil hydr. entsperrbar Nr. (Vmin] PA(B)/PZ rc) Best-Nr. | Best-Nr. | [g]
far O-Ring Anschluss,
max. Betr?ebsdruck 700 bar. 339374 | 6916-08-10 | 20 3 -40-+80 | 183335 | 457499 | 300
Ausfiihrung:

Komplett mit vier Befestigungsschrauben M4 x 25 - 8.8. Federbelastetes Kugelsitzventil fur
Plattenaufbau, leckélfrei. Bauteile aus Stahl. Die Anschlusskanéle sind Gber Anschlussplatten selbst
anzufertigen. Die Abdichtung erfolgt Giber O-Ringe.

Benennung der Anschlusskanale:

A = Verbraucher, B = Pumpenseite, Z = Aufsteuern, L = Leckdl (Entlastung des Ventilkolbenraums)

Anwendung:

Zum freien Durchfluss in der einen und gesperrten Durchfluss in der anderen Richtung. Die
gesperrte Richtung ist Uber einen Steueranschluss aufsteuerbar. Das Ventil wird zum leckélfreien
Druckhalten an Hydraulikverbrauchern in Verbindung mit leckélbehafteten Wegeschieberventilen
oder leckélbehafteten Mediendurchflihrungen eingesetzt.

Hinweis:

Max. zul. Druck an den Anschliissen A, B, Z = 700 bar. Der Anschluss L muss drucklos zum Tank
stehen.

Der Mindestdruck zum Offenhalten errechnet sich nach der Formel pst= ax Ap+ b xpB +c!
Beiwerte fiir das Ventil 6916-08-10:a=0,235 /b =0,03 /c=4,8!

Ap = Durchflusswiderstand und pB = Druck am Anschluss B, siehe Diagramme.

JOR2
T
i ®-|t &
] .
) 1
g e 62
2 | 9 Ma 2,6 Nm 37
x —
T
all |
& H | -
L

12 250
4
4
4 /

10 L 200
= , L~
[}
o 4
g e < 150
s . / s
[ A1 X

’ [3]
26 17 £ 100 //
z B>A |-~ 5
(2] B 3
g4 =2 ’/ % 50
S -~ L~ @
5 _4~ / A->B
=] -~ e
2 — — 25 v
- /
L—]
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450
Volumenstrom Q (I/min.) Druck p (bar)
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Ruckschlagventile

Nr. 6916-09 Bestell- Artikel-Nr. Q Drosselrichtung Umgebungs- Offnungsdruck | Gewicht
.. . temperatur
Drosselriickschlagventil Nr. min] e (bar] i
max. Betriebsdruck 400 bar.
62992 6916-09 15 A-B -20 - +80 0,35 250
A- -8 Ausfiihrung:
Gehause aus Stahl, verzinkt. Stellknopf aus Aluminium, geriffelt. Nadeldrossel.
Hinweis:
827 Gute Einstellméglichkeit durch Skala auf Spindel und Drehknopf.
Diagramm:
! ! Kennlinie Ap =f (Q)
I : 2p [bar]
14l N R T 0
| gl B | Spindel-Skala-Nr.
1 | . 2 3 4 5
| 20 7 o
& M—-—-—)—- oA LA
// A A
Pyl —
42 §1/4 0 2 4 6 8 10 f2 14 Q[l/min)
%66 20
Nr.6916-10 Bestell- Artikel-Nr. Q Drosselrichtung Umgebungs- Offnungsdruck | Gewicht
.. . temperatur
Drosselriickschlagventil Nr. (Urmin] [‘ZC] [bar] (o]
max. Betriebsdruck 400 bar.
63008 6916-10 18 A-B -30 - +80 3 290
Ausfiihrung:

ALzEJB

Gehause aus Stahl, briniert. Drosselhiilse briiniert.

Hinweis:

Durch die neu konzipierten Oldosierkurven erreicht man einen konstanten Durchfluss ab 0,04 I/min.
Das Ventil lasst sich unter hohem Druck mihelos verstellen.

Diagramm:
-
a[1/nin] Drosselriickschlagventil
A _Q— -—— B 0,16
0,12
Feststellschraube
0,08
0,04 T
1,5 2 2,5
Umdrehung an der Einstellspindel
Nr.6916-11 Bestell- Artikel-Nr. Durchflussbohrung DN Umgebungs- Gewicht
. temperatur
Absperrventil Nr. o) il
max. Betriebsdruck 500 bar.
65326 6916-11 a6 -20 - +100 350
Ausfiihrung:

Gehause, Stutzen, Kugel und Schaltwelle aus Stahl, Schaltwellendichtung aus NBR.

~75

S

SRR
A |

G1/4

48.5

32

-
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Ruckschlagventile

Nr.6916-12 Bestell- Artikel-Nr. A max. C D @QE | SW | Mdmax. | Qmax. G Gewicht
Drosselrickschlagventil Nr. Nl | Vi ”
Einschraub-Bauform
max. Betriebsdruck 350 bar. 326579 | 6916-12-01 20,7 11,1 | 15,16 | 15,9 14 27 57 G1/8 47
326611 | 6916-12-04 20,9 11,2 | 18,72 | 21,0 19 47 57 G1/4 47
. Ausfiihrung:
{, Gehause aus Stahl, gehértet und briiniert. Kompakte BaugréBe.
Anwendung:
‘ Fir einfach und doppelt wirkende Verbraucher. Durch die Regulierung des Durchflusses ist die

Verfahrgeschwindigkeit einstellbar.

Hinweis:

Das Einschraub-Drosselrtickschlagventil wird in die vorgegebene Einbaubohrung eingeschraubt.

Mit einem vorgeschalteten Druckbegrenzungsventil in der Hydrauliksteuerung wird das AbflieBen des
Uberschussvolumens gewahrleistet.

Die Drosselriickschlagventile sollten vorzugsweise fiir Vorlaufregelungen eingesetzt werden.

Bei Rucklaufregelungen besteht die Gefahr von Druckiibersetzungen.

<

t%
_D* )

jjjlr

==

i

Anwendungsbeispiele fiir Vorlaufregelungen:

I
LI =
| £
|
|
|
|
.
EinbaumaBe 6916-12-01: EinbaumaBe 6916-12-04:
f . =p \/olumenstrom gedrosselt 1\7 =» \olumenstrom gedrosselt
D4 < Volumenstrom ungedrosselt D4 <2 Volumenstrom ungedrosselt
. A : 4»
- 3 \ Re2s/
A o - ¢
1 o - ™~
| p z
! | ™ -
! +0,07 wn l Rz 4.3 / ;
NES | |o8s8 9

0,7x45°
max. P 5
@
&
5

[ +0,07 3
° }
16,3 & 5 11,8 +3
° é Gl/4
+0,4
L. o2 _
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ZUBEHOR - -~ EINSCHRAUB-KUPPLUNGSELEMENTE

KUPPLUNGEN FUR > EINBAU-KUPPPLUNGSELEMENTE
VERLUSTFREIE - STECKVERBINDER

MEDIENUBERTRAGUNG

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Bezeichnung Betriebsdruck max. . unter Druck drucklos Anzahl
Nennweite .
[bar] kuppelbar kuppelbar BaugréBen
6989M Einschraub-Kupplungsmechanik 850 S [} [} 4
500 5
350 3
i - i o [ J
B6989N Einschraub-Kupplungsnippel 500 5 4
350 3
6989ME Einbau-Kupplungsmechanik 500 5 ® [} 6
300 8
350 3
B6989NE Einbau-Kupplungsnippel 500 5 ° [} 8
300 8
69945 Steckverbinder 500 3-16 - - 6
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6989M UND 6989N NR. 6989ME UND 6989NE NR. 6994S
= -
i
-
—

> max. Betriebsdruck: 630 bar > max. Betriebsdruck: 700 bar

> max. Betriebsdruck: 400 bar
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Kupplungselemente

Nr. 6989M Artikel-Nr.  unter Druck| drucklos | Gewinde|Nenn-| max. Be- min. Md | Gewicht
Bestell- kuppelbar |kuppelbar weite | triebsdruck |Kuppelkraft|
i - i Nr.
Einschraub-Kupplungsmechanik Al W | oar ‘N || g

324491 |6989M-05-001 [ J - M20x1,5| 3 350 94 15 40
324517 |6989M-06-002 - [ J M20x1,5| 3 350 94 15 40
164970 |6989M-10-001 [ J - M24x1,5| 5 500 98 20 72
164996 |6989M-20-002 - [ ] M24x1,5| 5 500 98 20 72

* bei 0 bar

Ausfiihrung:

Grundkérper und Innenteile aus rostfreiem Stahl. Dichtungen aus NBR, Viton, POM und PU.

Anwendung:

Kupplungen dienen zur verlustfreien Ubertragung von fliissigen oder gasférmigen Medien. Die

Kupplungselemente werden in ein Aufnahmegehé&use eingebaut. Die Systemdichtung zwischen

Kupplungsmechanik und Kupplungsnippel wirkt axialdichtend und ist in der Kupplungsmechanik

eingebaut. Bei einem eventuellen Verschlei3 kann die Dichtung gewechselt werden. Die

Kupplungsmechanik wird immer mit einem Kupplungsnippel der angebotenen Varianten

eingesetzt. Je nach Ausfiihrung kénnen die Kupplungen bis zum max. Betriebsdruck unter Druck

gekuppelt werden. Beim Einbau in Tankleitungen muss der Kupplungsnippel mit Druckentlastung

c jgl eingesetzt werden. Dieser begrenzt im entkuppelten Zustand einen mdglichen Druckaufbau in

oR der Ricklaufleitung, z.B. durch innere Leckage der Spannelemente, auf ca. 5 bar. Im gekuppelten
Zustand ist die Druckentlastung unwirksam.

Merkmal:

Kupplungsmechanik und Kupplungsnippel stehen vor dem Kupplungsvorgang koaxial gegenuber.
Die Aufnahmegeh&use beider Teile miissen ca. 2-3 mm vor dem Kontakt der stirnseitigen
Dichtflachen gefuihrt werden. Die radiale Positioniertoleranz darf nicht Gberschritten werden. Die
nach den Formeln NW3: F [N] = 9,4 x p [bar], NW5: F [N] = 15,4 x p [bar] durch hydraulischen Druck
entstehende Kupplungskraft zwischen Kupplungsnippel und Mechanik muss formschlissig von
auBen aufgenommen werden. Die Abdichtung der Kupplungsmechanik erfolgt im Bohrungsgrund
der Aufnahmebohrung. Die geforderte Genauigkeit und Oberflachengiite der Aufnahmebohrung ist
einzuhalten.

A

\

|
is=d
3 Bz

Hinweis:
Die stirnseitigen, axial wirkenden Dichtflachen miissen vor Verschmutzung geschiitzt werden.
Dadurch, dass die Kupplungselemente stirnseitig glatte und ebene Konturen haben, ist die Gefahr
EinbaumaBe: der Verschmutzung reduziert und die Moglichkeit der kundenseitigen Reinigung der Dichtflachen
vor dem Kuppelvorgang verbessert. Gute Ergebnisse sind mit dem Abspilen und anschlieBenden
Abblasen mit Luft zu erzielen.
Positioniertoleranz in axialer Richtung bei allen Kupplungselementen: +0,5 mm.
¢! alternativ Positioniertoleranz in radialer Richtung bei Kupplungselementen: +/- 0,3 mm.
Zulassige Winkeltoleranz: +/- 1°.
0.2 Diagramme: Kupplungskraft und Durchflusswiderstand siehe unter 6989N.
o max. eN Montagewerkzeug flr Dichtring:

min. M

Rz 10

GroBe 05 und 06 Best-Nr. 551864 / GroBe 10 und 20 Best-Nr. 551865
rele.al 4 S Einschraubwerkzeug:
! < - GroBe 05 und 06 Best-Nr. 552759 / GréBe 10 und 20 Best-Nr. 552760
jo}
1=

- % _;IEJL_ i Auf Anfrage:

® Weitere GroBen auf Anfrage lieferbar.
N NN MaBtabelle:
X/ Artikel-Nr. @B| C | D E F|G|@H| K OL |M|N|@O| P R
Bestell-
£ 0.5 Nr.
+0,2
F 324491 | 6989M-05-001 | 18 | 21,510 (2353129 | 12 |125|112 |28 |5| 7 |155|2x2,6
324517 | 6989M-06-002 | 18 | 21,510 (235|31 |29 | 12 125|112 |28 |5| 7 |155|2x2,6
Einzelheit X 164970 | 6989M-10-001 | 22 | 21,5|10(28,5(31 |29 | 12 125|112 |28 |5 | 7 | 185 |4x28
p) 164996 | 6989M-20-002 | 22 | 21,5|10 (23,531 |29 |12 125|112 |28 |5 | 7 | 185 |4x28

0,2x45°

Technische Anderungen vorbehalten.
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Kupplungselemente

Nr. 6989N
Bestell-
Einschraub-Kupplungsnippel Nr.

Artikel-Nr.  |unter Druck| drucklos | Gewinde |Nenn-| max. Be- min. Md | Gewicht
kuppelbar |kuppelbar weite | triebsdruck | Kuppelkraft
[A] |[INW]|  [bar] “(N) |[Nm]|  [q]
324509 | 6989N-05-001 [ ] - M20x1,5
324525 | 6989N-06-002 - [ M20x1,5
164962 | 6989N-10-001 [ ] - M24x1,5
164988 | 6989N-20-002 - [ ] M24x1,5
* bei 0 bar

Ausfiihrung:
Grundkérper und Innenteile aus rostfreiem Stahl. Dichtungen aus NBR, Viton, POM und PU.

350 94 15 30
350 94 15 30
500 98 20 56
500 98 20 56

ajlo|wlw

Anwendung:

Kupplungen dienen zur verlustfreien Ubertragung von fliissigen oder gasférmigen Medien. Die
Kupplungselemente werden in ein Aufnahmegehause eingebaut. Die Systemdichtung zwischen
Kupplungsmechanik und Kupplungsnippel wirkt axialdichtend und ist in der Kupplungsmechanik
eingebaut. Bei einem eventuellen Verschlei3 kann die Dichtung gewechselt werden. Die
Kupplungsmechanik wird immer mit einem Kupplungsnippel der angebotenen Varianten
eingesetzt. Je nach Ausfihrung kénnen die Kupplungen bis zum max. Betriebsdruck unter Druck
gekuppelt werden. Beim Einbau in Tankleitungen muss der Kupplungsnippel mit Druckentlastung
0,1 eingesetzt werden. Dieser begrenzt im entkuppelten Zustand einen méglichen Druckaufbau in

: 2R der Rucklaufleitung, z.B. durch innere Leckage der Spannelemente, auf ca. 5 bar. Im gekuppelten
Zustand ist die Druckentlastung unwirksam.

K & Merkmal:

—@— Kupplungsmechanik und Kupplungsnippel stehen vor dem Kupplungsvorgang koaxial gegenuber. Die
Aufnahmegehéuse beider Teile missen ca. 2-3 mm vor dem Kontakt der stirnseitigen Dichtflachen

h g geflhrt werden. Die radiale Positioniertoleranz darf nicht tberschritten werden. Die nach den Formeln

K NW3: F [N] = 9,4 x p [bar], NW5: F [N] = 15,4 x p [bar] durch hydraulischen Druck entstehende

Kupplungskraft zwischen Kupplungsnippel und Mechanik muss formschliissig von auBBen

aufgenommen werden. Die geforderte Genauigkeit und Oberflachengiite der Aufnahmebohrung ist

einzuhalten.

Hinweis:

Die stirnseitigen, axial wirkenden Dichtflachen miissen vor Verschmutzung geschiitzt werden.

Dadurch, dass die Kupplungselemente stirnseitig glatte und ebene Konturen haben, ist die Gefahr

der Verschmutzung reduziert und die Méglichkeit der kundenseitigen Reinigung der Dichtflachen
EinbaumaBe: vor dem Kuppelvorgang verbessert. Gute Ergebnisse sind mit dem Abspulen und anschlieBenden

Abblasen mit Luft zu erzielen.

Positioniertoleranz in axialer Richtung bei allen Kupplungselementen: +0,5 mm.

min. M Positioniertoleranz in radialer Richtung bei Kupplungselementen +/- 0,3 mm.
) - Zulassige Winkeltoleranz: +/- 1°.
N Einschraubwerkzeug:
D "2 GroBe 05 und 06 Best-Nr. 552759 / GroBe 10 und 20 Best-Nr. 552760
e ‘ /Kante gerundet
i B Auf Anfrage:
! ! é Weitere GroBen auf Anfrage lieferbar.
N \_Rz10 ‘ =
SR IR MaBtabelle:
kS L ‘5\7 ‘
! Artikel-Nr. gB C D G OH K L M ON P OR
! Bestell-
7. 7% |
/ Nr.
X min. C alternativ 324509 | 6989N-05-001 16 | 23 | 84 | 259 9,8 13 | 45 | 19 5 155 | 2x2,6
324525 | 6989N-06-002 16 | 23 | 84 | 259 9,8 13 | 45 | 19 5 155 | 2x2,6
164962 | 6989N-10-001 20 | 25| 85 | 270 | 135 | 14 | 45 | 19 5 18,56 | 4x2,8
164988 | 6989N-20-002 20 | 25| 85 | 270 | 135 | 14 | 45 | 19 5 18,56 | 4x2,8
Einzelheit X .
5 Diagramme:
Durchflusswiderstand: Kupplungskraft:
p-Kennlinie mit HLP 22, NW3: F [N] = 9,4 x p [bar]
Viskositat 34 cst NWS5: F [N] = 15,4 x p [bar]
181 T T T .
o Twel L[ 1 1000 |
14 z [ . | _NWS
” 7 = 8000
= 10— / NWs £ 6.000 - f —
S 3 5 -]
£ 4.000 NW3
4 2 2.000 —
7. | ! | ] L
0 | | | | 0 L= | 1 |
0 5 75 10 15 20 25 50 0 100 200 300 400 500

Durchfluss Q (I/min) Betriebsdruck p [bar]
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Kupplungselemente

Nr. 6989ME

Einbau-Kupplungsmechanik

NW 3+5

Artikel-Nr. unter Druck drucklos | Nennweite max. Be- Kuppelhub | Gewicht

Be;trell- kuppelbar kuppelbar triebsdruck

) [NW] [bar] [mm] [a]
328823 | 6989ME-03-01 [ ] - 3 350 4,5 14
327965 | 6989ME-03-02 - [ ] 3 350 4,5 14
328591 | 6989ME-05-01 [ ] - 5 500 4,5 25
328617 | 6989ME-05-02 - [ ] 5 500 4,5 25
328633 | 6989ME-08-01 [ - 8 300 7,0 56
328658 | 6989ME-08-02 - [ 8 300 7,0 56

Ausfiihrung:

Grundkérper und Innenteile aus rostfreiem Stahl. Dichtungen aus NBR, Viton, POM und PU.

Anwendung:

Kupplungen dienen zur verlustfreien Ubertragung von flissigen oder gasférmigen Medien. Die
Kupplungselemente werden in ein Aufnahmegehause eingebaut. Die Systemdichtung zwischen
Kupplungsmechanik und Kupplungsnippel wirkt axialdichtend und ist in der Kupplungsmechanik
eingebaut. Bei einem eventuellen VerschleiB3 kann die Dichtung gewechselt werden. Die
Kupplungsmechanik wird immer mit einem Kupplungsnippel der angebotenen Varianten
eingesetzt. Je nach Ausfiihrung kénnen die Kupplungen bis zum max. Betriebsdruck unter Druck
gekuppelt werden. Beim Einbau in Tankleitungen muss der Kupplungsnippel mit Druckentlastung
eingesetzt werden. Dieser begrenzt im entkuppelten Zustand einen méglichen Druckaufbau in
der Ricklaufleitung, z.B. durch innere Leckage der Spannelemente, auf ca. 5 bar. Im gekuppelten
Zustand ist die Druckentlastung unwirksam.

Merkmal:

Kupplungsmechanik und Kupplungsnippel stehen vor dem Kupplungsvorgang koaxial gegenuber. Die
Aufnahmegehéuse beider Teile mlssen ca. 2-3 mm vor dem Kontakt der stirnseitigen Dichtflachen
gefiihrt werden. Die radiale Positioniertoleranz darf nicht Gberschritten werden. Die nach den

Formeln NW3: F [N] = 9,4 x p [bar], NW5: F [N] = 15,4 x p [bar], NW8: F [N] = 31,4 x p [bar] durch
hydraulischen Druck entstehende Kupplungskraft zwischen Kupplungsnippel und Mechanik muss
formschliissig von auBen aufgenommen werden. Die Abdichtung der Kupplungsmechanik erfolgt

im Bohrungsgrund der Aufnahmebohrung. Die geforderte Genauigkeit und Oberflachengite der

c
Aufnahmebohrung ist einzuhalten.
. Hinweis:
2 b Die stirnseitigen, axial wirkenden Dichtflachen miissen vor Verschmutzung geschitzt werden.
Dadurch, dass die Kupplungselemente stirnseitig glatte und ebene Konturen haben, ist die Gefahr
der Verschmutzung reduziert und die Méglichkeit der kundenseitigen Reinigung der Dichtflachen
L G N vor dem Kuppelvorgang verbessert. Gute Ergebnisse sind mit dem Abspiilen und anschlieBenden
Abblasen mit Luft zu erzielen.
Positioniertoleranz in axialer Richtung bei allen Kupplungselementen: +0,5 mm.
NW 8 Positioniertoleranz in radialer Richtung bei Kupplungselementen: +/- 0,3 mm.
c Zuléssige Winkeltoleranz: +/- 1°.
Diagramme: Kupplungskraft und Durchflusswiderstand siehe unter 6989N.
Auf Anfrage:
+ 2 1 1 B | ] 2 Weitere GréBen auf Anfrage lieferbar.
S 9|
MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA|/@B| C |[E| F |G|H+01|QOL+01 M|ON|@O| S | T | QU
Bestell-
G
Nr.
328823 | 6989ME-03-01| 11 [ 14 |21,5| - | 95 |29 - 112 |75 |7 |45 -
327965 | 6989ME-03-02 | 11 | 14 |21,5| - | 95 |29 - 112 |75 | 7 |45| -
328591 | 6989ME-05-01 | 14 | 19 |21,5|2 | 9,5 |29 12 11,2 715 7 45| -
328617 | 6989ME-05-02 | 14 | 19 |21,5|2 | 9,5 |29 12 11,2 7|5 7 45| -
328633 | 6989ME-08-01| 20 | 24 |31,0| - | 155|44 - 180 | 9|12 |10 |45|13,5|21,5
328658 | 6989ME-08-02| 20 | 24 |31,0| - | 15,5|44 - 180 |9| 12|10 |4,5]13,5|215
EinbaumaBe NW 3+5: NW 8:
- max. PN
2 alternativ i $-005
min. M % "**M Kanten gerundet
max. @ N 2 3008 ;
) - T = r Kanten gerundet 7] N
alternativ £ §‘ N
\7 Q:Iﬂ7 5 & T o \ \
I SR /
=l M \ .| R0 \\\\%/
g o B P <
T 1l £ 1 ¢ < A 4 53 —t o 9
© R 9 @/
P £ L Rz2,5 o Rz2,5
~ 2 =t
I 4 . <
y o Y X N\
¢ % N g
% % §>
E 03 oLl 150
40,2 +0, +0.2 1,50
F c o F T+0,l
C 01
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Kupplungselemente

698INE N Einbaubeispiel NW 3+5: NW 8:
Kupplungsnippel 5
3
o
- =
o L o
g 2 & i
< £ ~
— s —SW ¥ \
= | ‘
6989ME E
Kupplungsmechanik
Kupplungskraft: Durchflusswiderstand:
18.000 18
16.000 16
= 14.000 14
: /
[T
£ 12,000 _ 12 /
s ]
é 10.000 W8 8 10 /
c Q NW 3
3 8000 / NW S < 8 / /
5 / /
¥  6.000 4 — 6
/ L NW 5
A
4.000 7 = T 4 va el
2.000 Z ,/ 2 // — —
% //
0 100 200 300 400 500 0 5 7.5 10 15 20 25 50
Betriebsdruck p [bar] Durchfluss Q [I/min.]

Ap-Kennlinie mit HLP 22, Viscositét 34 cst

Trennkraft:

NW 3 =F [N]=9,4 x p [bar]
NW 5 =F [N] = 15,4 x p [bar]
NW 8 = F [N] = 31,4 x p [bar]

«>

Trennkraft

Technische Anderungen vorbehalten.
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Kupplungselemente

Nr. 6989NE Bestell- Artikel-Nr. unter Druck | drucklos | Nennweite | max.Be- | Kuppelhub | Gewicht
. . kuppelbar | kuppelbar triebsdruck
Einbau-Kupplungsnippel Nr. INW] [bar] (mm] (a]
6989NE-03-01 [ ] 3 350 4,5 21
6989NE-03-02 - [ ] 3 350 4,5 21
6989NE-05-01 [ ] - 5 500 4,5 25
6989NE-05-01-01 [ ] - 5 500 4,5 45
6989NE-05-02 - [ ] 5 500 4,5 25
6989NE-05-02-01 - [ ] 5 500 4,5 45
6989NE-08-01 [ ] - 8 300 7,0 60
6989NE-08-02 [ ] 8 300 7,0 60
) Ausfiihrung:

Grundkérper und Innenteile aus rostfreiem Stahl. Dichtungen aus NBR, Viton, POM und PU.

Anwendung:

Kupplungen dienen zur verlustfreien Ubertragung von flissigen oder gasférmigen Medien. Die
Kupplungselemente werden in ein Aufnahmegehause eingebaut. Die Systemdichtung zwischen
Kupplungsmechanik und Kupplungsnippel wirkt axialdichtend und ist in der Kupplungsmechanik
eingebaut. Bei einem eventuellen Verschlei3 kann die Dichtung gewechselt werden. Die
Kupplungsmechanik wird immer mit einem Kupplungsnippel der angebotenen Varianten
eingesetzt. Je nach Ausfiihrung kénnen die Kupplungen bis zum max. Betriebsdruck unter Druck
gekuppelt werden. Beim Einbau in Tankleitungen muss der Kupplungsnippel mit Druckentlastung
eingesetzt werden. Dieser begrenzt im entkuppelten Zustand einen méglichen Druckaufbau in
der Ricklaufleitung, z.B. durch innere Leckage der Spannelemente, auf ca. 5 bar. Im gekuppelten
Zustand ist die Druckentlastung unwirksam.

Merkmal:

Kupplungsmechanik und Kupplungsnippel stehen vor dem Kupplungsvorgang koaxial gegeniber. Die
Aufnahmegehéuse beider Teile mlssen ca. 2-3 mm vor dem Kontakt der stirnseitigen Dichtflachen
gefuhrt werden. Die radiale Positioniertoleranz darf nicht Uberschritten werden. Die nach den

Formeln NW3: F [N] = 9,4 x p [bar], NW5: F [N] = 15,4 x p [bar], NW8: F [N] = 31,4 x p [bar] durch
hydraulischen Druck entstehende Kupplungskraft zwischen Kupplungsnippel und Mechanik muss
formschlissig von auBen aufgenommen werden. Die Abdichtung der Kupplungsmechanik erfolgt

im Bohrungsgrund der Aufnahmebohrung. Die geforderte Genauigkeit und Oberflachengute der
Aufnahmebohrung ist einzuhalten.

Hinweis:
Die stirnseitigen, axial wirkenden Dichtflachen miissen vor Verschmutzung geschitzt werden.

L K Dadurch, dass die Kupplungselemente stirnseitig glatte und ebene Konturen haben, ist die Gefahr
der Verschmutzung reduziert und die Moglichkeit der kundenseitigen Reinigung der Dichtflachen
vor dem Kuppelvorgang verbessert. Gute Ergebnisse sind mit dem Abspiilen und anschlieBenden

i Abblasen mit Luft zu erzielen.
Positioniertoleranz in axialer Richtung bei allen Kupplungselementen: +0,5 mm.
é 33: i (. _ 14 i Positioniertoleranz in radialer Richtung bei Kupplungselementen +/- 0,3 mm.
1S Zulassige Winkeltoleranz: +/- 1°.
L Auf Anfrage:
Weitere GréBen auf Anfrage lieferbar.
G
MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA | OB C D G OH K L M ON
Bestell-
Nr.
6989NE-03-01 13 16 10,0 | 11,4 | 259 9,8 10,0 | 45 | 15 5
6989NE-03-02 13 16 10,0 | 11,4 | 259 9,8 10,0 | 45 | 15 5
6989NE-05-01 16 20 10,0 | 11,4 | 26,0 | 1355 | 10,0 | 45 | 15 5
6989NE-05-01-01 16 20 16,5 | 17,0 | 38,1 13,5 165 | 45 | 22 5
6989NE-05-02 16 20 10,0 | 11,4 | 26,0 135 | 10,0 | 45 | 15 5
6989NE-05-02-01 16 20 16,5 | 17,0 | 38,1 135 | 16,5 | 45 | 22 5
6989NE-08-01 21 24 9,0 15,0 | 31,4 | 185 9,0 74 | 15 10
EinbaumaBe: o 698INE-08-02 | 21 | 24 | 90 | 150 | 31,4 | 185 | 90 | 74 | 15 | 10
2 PN
D:os Kante gerundet alternativ
| | L %7
B) i z
&1 3
= = '
¢ @
<| T -7 S - -
@ /
Rz10
/ //
ey
\Qo
C +0,1
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Kupplungselemente

6989NE N
Kupplungsnippel §
5 3
3 - T
< Qo
[ S
. E
X 8 (@]
Q<
8
x
<
6989ME %
Kupplungsmechanik
Kupplungskraft: Durchflusswiderstand:
18.000 18
16.000 16
— 14.000 14
Z
w
£ 12000 12
s ]
< 10.000 W8 2 10
o o NW 3
c
3 8000 NW 5 < 8
s
<  6.000 6
NW 5
4.000 4
NW 3 NW 8
2.000 ——J‘f— | 24—
! l T 1 T
0 100 200 300 400 500 0 5 7.5 10 15 20 25 50

Betriebsdruck p [bar]

«>

Trennkraft

Trennkraft:

NW 3 =F [N]=9,4 x p [bar]
NW 5 =F [N] = 15,4 x p [bar]
NW 8 = F [N] = 31,4 x p [bar]

Durchfluss Q [I/min.]

Ap-Kennlinie mit HLP 22

, Viscositat 34 cst
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Steckverbinder

Nr. 6994S

Steckverbinder
max. Betriebsdruck 500 bar.

EinbaumaBe:
op1 " o
2
o b
0° 5 ~
e K g go
wg
. G &
Kante leicht 1 2
gerundet | %

(0]:]

Einbaubeispiel:

(9]}

A Fixierring

5

BN

Trennkraft:

NW 3=F[N]= 5,0xp [bar]
NW 5=F[N]= 7,9 xp [bar]
NW 8=F [N]= 15,4 x p [bar]

NW 10=F [N] = 20,1 x p [bar]
NW 12=F [N] = 25,5 x p [bar]
NW 16=F [N] = 38,0 x p [bar]

Trennkraft

Artikel-Nr. Nennweite Umgebungs- Gewicht
Bestell-
NE. temperatur

[Nw] [°Cl [a]
554415 6994S-03 3 150 4
554416 6994S-05 5 150 6
554417 69945-08 8 150 13
554418 6994S-10 10 150 20
554419 6994S-12 12 150 25
554420 6994S-16 16 150 30

Ausfiihrung:

Gehause aus rostfreiem Stahl, Dichtungen aus FKM.

Anwendung:
Fur die Verbindung von zwei Bauteilen auf kurze Distanz ohne Verwendung von Verschraubungen.

Sie sind fir die rohrleitungs-, und verschraubungslose Druckélverbindung konzipiert.

Hinweis:

Die axialwirkende hydraulische Kraft muss kraft-, oder formschliissig von auBen aufgenommen

werden.

Die Kraft muss mit der Formel f. Trennkraft F [N] = Faktor x p [bar] (z.B. bei NW3: F= 5 x p) ermittelt

werden.

Auf Anfrage:

Weitere GroBen sind auf Anfrage lieferbar.

o
S
MaBtabelle:
Avrtikel-Nr. 2B @D L C min. @D1 H7 QE +0,2
Bestell-
Nr.

554415 6994S-03 3 8 12 6 8 1,5
554416 6994S-05 5 10 14 7 10 1,5
554417 69945-08 8 14 16 8 14 1,5
554418 69945-10 10 16 20 10 16 2,4
554419 6994S-12 12 18 20 10 18 2,4
554420 6994S-16 16 22 22 11 20 3,2

Technische Anderungen vorbehalten.
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AMELQR)

ZUBEHOR - -~ DREHDURCHFUHRUNG, EINADRIG
FUR DIE MEDIENUBERTRAGUNG > DREHDURCHFUHRUNG, UNGESTEUERT
VON ROTIERENDEN UND GESTEUERT

SpANNVORRlCHTUNGEN UND > DRUCKSPEICHERSCHALTEINHEIT
SPANNVORRICHTUNGEN DIE - DRUCKSPEICHER

VOM DRUCKERZEUGER NACH

ERFOLGTEM SPANNVORGANG

GETRENNT WERDEN MUSSEN

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Bezeichnung Betriibasjruck Nenn- | AnschllUsse | AnschllUsse Anzahl Olanschluss
[bar]‘ weite Eingang Ausgang BaugroBen
6991-01/-02 Drehdurchfuhrung, einadrig 400 4 1 1 2 Gewinde / Rohr
6991 Drehdurchfuhrung, ungesteuert 350 5 6 [§) §) Gewinde
6992H-11 Drehdurchfuhrung, gesteuert 350 5 1 9 3 Gewinde
6992H-21 Drehdurchfuhrung, gesteuert 350 5 2 18 3 Gewinde
6919-2 Druckspeicherschalteinheit 400 4 2 4 1 Gewinde
6919-20 Druckspeicherschalteinheit 400 4 3 4 1 Gewinde
6919S Druckspeicher 500 - 1 - 2 Gewinde
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6991-02 UND 6991 NR. 6919-2 UND 6919-20 NR. 6919S

> max. Betriebsdruck: 400 bar > max. Betriebsdruck: 400 bar > max. Betriebsdruck: 500 bar
> max. Drehzahl 25 [1/min.]
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Drehdurchfuhrungen

Nr. 6991-01 Bestell- Artikel-Nr. | NG | max.Drehmoment | max.Drehzahl | Md G1/4 | Umgebungs- | Gewicht
. P . . temperatur
Axial-Drehdurchfiihrung, einaderig Nr. (Nm] [1/min] (Nm] ) (a]
max. Betriebsdruck 400 bar.
69088 6991-01 4 0,5 25 40 -30 - +80 140

Ausfiihrung:

Stahl verzinkt und gelb passiviert. Mit Uberwurfmutter und Schneidring.

Anwendung:

Mit Drehdurchfiihrungen wird Hydraulikél an dreh- und schwenkbaren Einrichtungen zugefihrt.

Hinweis:

Bei der Auswahl muss auf Betriebsdruck und Drehzahl geachtet werden. Die Abdichtung des

P Einschraubzapfens G1/4 erfolgt durch Dichtkante nach DIN 3852 Teil 2, Form B.

16x1,5
28
HH
SWi19 R
[®
@22 | S| _
el
SW22
HES
T
G1/4

Nr. 6991-02 Bestell- Artikel-Nr. | NG | max. Drehmoment | max.Drehzahl | Md G1/4 | Umgebungs- | Gewicht
. . . . temperatur
Winkel-Drehdurchfiihrung, einaderig Nr. (Nm] [1/min] (Nm] ) (q]
max. Betriebsdruck 400 bar.
69104 6991-02 4 0,5 25 40 -30 - +80 180

Ausfiihrung:

Stahl verzinkt. Mit Uberwurfmutter und Schneidring.

Anwendung:

Mit Drehdurchfiihrungen wird Hydraulikdl an dreh- und schwenkbaren Einrichtungen zugefihrt.

Hinweis:

Bei der Auswahl muss auf Betriebsdruck und Drehzahl geachtet werden. Die Abdichtung des
Einschraubzapfens G1/4 erfolgt durch Dichtkante nach DIN 3852 Teil 2, Form B.

25,5
18.5
Yy
38 it -
= "
Aoy
Sw27 Q ©
SW19
o

Gl/4
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Drehdurchfuhrungen

Nr. 6991 Bestell- Artikel-Nr. | Anschlisse | Anschlisse | Umgebungs- | Md max. max. NG | Gewicht
. Eingange Ausgénge temperatur Drehzahl
Drehdurchfiihrung Nr. °C] Nm] | [1/min] K]
ohne Leckélanschluss,
max. Betriebsdruck 350 bar 334185 | 6991-20 2 2 -10-+60 5,0 85 5 | 22
323451 | 6991-40 4 4 -10 - +60 7,5 48 5 3,8
@ 323477 | 6991-60 6 6 -10 - +60 14,0 40 5 5,8
(MD Ausfiihrung:
Drehdurchfiihrungsgehéuse aus Sphéarogu3 mit radialen"OIanschIL']ssen G1/4. Drehkolben aus
nitriertem Vergitungsstahl mit radialen und stirnseitigen Olanschliissen G1/4. Die Senkungen in den
Q]HID stirnseitigen Anschliissen kénnen als O-Ring-Verbindung genutzt werden.

Anwendung:

Drehdurchfiihrungen Ubertragen Hydraulikdlstrome von einem stehenden auf ein rotierendes
Maschinenteil. Sie liegen in der Drehachse eines Drehsystems. Grundsatzlich sind die
Drehdurchfiihrungen fir Hydraulik ausgelegt. Sollen Luftstréme (ibertragen werden, so missen
diese gefiltert, bedlt und wasserfrei sein. Es kdnnen einfach- und doppeltwirkende Verbraucher
angeschlossen werden. Jeder Verbraucherkanal benétigt jeweils einen Anschluss am Gehéuse und
am Rotor.

Merkmal:

Durch die hochwertigen Dichtungspakete lassen sich hohe Betriebsdriicke weiterleiten. Mehradrige
Oldurchflihrungen. Lange Lebensdauer. Kompakte Bauweise.

Hinweis:

Max. Druck und max. Drehzahl diirfen nicht zusammen auftreten. Siehe Diagramme.

Die Drehdurchflihrungen miissen biegemomentfrei betrieben werden. Wir empfehlen das rotierende
Gehéuse mit den Anschliissen zu den Spannvorrichtungen zu verschrauben und den Drehkolben

nur gegen Verdrehen zu sichern. Keine Lagerkrafte einleiten! Die Leitungsverbindungen zum
Diagramme: Drehkolben sollten nur Giber Schlauchleitungen erfolgen. Der Reibungswiderstand an den Dichtungen

ist druckabhangig. Bei der Berechnung des Antriebsdrehmomentes fir den Drehtisch muss dies

M= _:__:69111_ _|_ "')'E' beriicksichtigt werden. Die Drehdurchfiihrungen sind prinzipiell fir intermittierenden Betrieb
T 1 — 5 N ausgelegt.
Z g TE | \ﬂ 1-20 Sonderausfiihrung auf Anfrage. Minimale und maximale Belastungsdaten siehe Diagramme.
£ 10 1— 70 4—— 3 |
§ ] el S=m
E )4 < so0f ! J
g sl | e [\ £991-40
2 S ol | [ e
a ¢ a = B901-60 |

20
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Drehdurchfuhrungen

Nr. 6991 Bestell- Artikel-Nr. | Anschlisse | Anschlisse | Umgebungs- | Md max. max. NG | Gewicht
. Eingénge Ausgéange temperatur Drehzahl

Drehdurchfiihrung Nr. ) Nm] | [1/min] Kg]

mit Leckélanschluss,

max. Betriebsdruck 350 bar 445536 | 6991-21 2 2 -10 - +60 5,0 85 5 2,5
323493 | 6991-41 4 4 -10 - +60 7,5 48 5 4,2

G]) 323519 | 6991-61 6 6 -10 - +60 14,0 40 5 6,2

Ausfiihrung:

Drehdurchfiihrungsgehause aus SpharoguB mit radialen Olanschliissen G1/4. Drehkolben aus
nitriertem Vergiitungsstahl mit radialen und stirnseitigen Olanschliissen G1/4. Die Senkungen
in den stirnseitigen Anschlissen kénnen als O-Ring-Verbindung genutzt werden. Deckel aus
Verglitungsstahl mit radialem Olanschluss G1/8 zur Leckdlabfiihrung.

Anwendung:

Drehdurchfiihrungen Ubertragen Hydraulikélstréme von einem stehenden auf ein rotierendes
Maschinenteil. Sie liegen in der Drehachse eines Drehsystems. Grundséatzlich sind die
Drehdurchflihrungen flr Hydraulik ausgelegt. Sollen Luftstréme Ubertragen werden, so missen
diese gefiltert, bedlt und wasserfrei sein. Es kdnnen einfach- und doppeltwirkende Verbraucher
angeschlossen werden. Jeder Verbraucherkanal benétigt jeweils einen Anschluss am Gehause und
am Rotor.

Merkmal:

Durch die hochwertigen Dichtungspakete lassen sich hohe Betriebsdriicke weiterleiten. Mehradrige
Oldurchfiihrungen. Lange Lebensdauer. Kompakte Bauweise.

Hinweis:

Max. Druck und max. Drehzahl dirfen nicht zusammen auftreten. Siehe Diagramme.

Die Drehdurchfiihrungen miissen biegemomentfrei betrieben werden. Wir empfehlen das rotierende
Gehause mit den Anschlissen zu den Spannvorrichtungen zu verschrauben und den Drehkolben
nur gegen Verdrehen zu sichern. Keine Lagerkrafte einleiten! Die Leitungsverbindungen zum
Drehkolben sollten nur Uber Schlauchleitungen erfolgen. Der Reibungswiderstand an den Dichtungen
ist druckabhéngig. Bei der Berechnung des Antriebsdrehmomentes fiir den Drehtisch muss dies
beriicksichtigt werden. Die Drehdurchflihrungen sind prinzipiell fir intermittierenden Betrieb

Diagramme:

1 l

g 0 E ausgelegt.
P = Sonderausfiihrung auf Anfrage. Minimale und maximale Belastungsdaten siehe Diagramme.
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Drehdurchfuhrungen

Nr. 6992H-11
Drehdurchfiihrung

gesteuert, einfach wirkend.
Eine Be- und Entladestation,
max. Betriebsdruck 350 bar

Bestell Artikel-Nr. Anschliisse Eingénge Anschliisse Eingénge Anschliisse Ausgange Anschliisse Ausgange Umgebungs- Q max. NG | Gewicht
Nr. temperatur
: Laden Bearb. Laden Bearb. [°C] [I/min] [Kg]
324533 | 6992H-11-06 1 1 1 5 -10 - +60 8 3,6
324541 6992H-11-08 1 1 1 7 -10 - +60 8 5 3,5
324558 | 6992H-11-10 1 1 1 9 -10 - +60 8 5 3,5
Ausfiihrung:

Drehdurchfiihrungsgehause aus SpharoguB mit radialen Olanschliissen G1/4. Drehkolben aus nitriertem Vergiitungsstahl mit radialen und stirnseitigen Olanschliissen
G1/4. Die Senkungen in den stirnseitigen Anschliissen kénnen als O-Ring-Verbindungen genutzt werden.

Anwendung:

Drehdurchfiihrungen tbertragen Hydraulikélstréme von einem stehenden auf ein rotierendes Maschinenteil. Sie liegen in der Drehachse eines Drehsystems. Die
gesteuerten Drehdurchfiihrungen dirfen nur mit Hydraulikdl betrieben werden. Die Typen 6992H-11 sind fir einfach wirkende Verbraucher konzipiert. Es kénnen jeweils
eine Be- / Entladestation und 5, 7 oder 9 Bearbeitungsstationen angeschlossen werden.

Merkmal:

Konstruktiver Aufbau in Drehschieber-Bauart. Mehrere hydraulische Verbraucher werden gleichzeitig mit Druckdl versorgt. Parallel dazu kann eine Be- bzw. Entladestation
Uber Wegeventile zum Spannen bzw. Entspannen angesteuert werden. Hohe Betriebsdriicke durch hochwertige Bauteile und Dichtungen. Kompakte Bauweise. Lange
Lebensdauer.

Hinweis:

Die gesteuerten Drehdurchflihrungen sind nur flr den Taktbetrieb oder bei sehr niedrigen Drehzahlen einsetzbar. Die Drehdurchfiihrungen missen biegemomentfrei
betrieben werden. Wir empfehlen das rotierende Gehause mit den Anschllssen zu den Spannvorrichtungen zu verschrauben und den Drehkolben nur gegen Verdrehen
zu sichern. Keine Lagerkréfte einleiten! Die Leitungsverbindungen zum Drehkolben sollten nur tiber Schlauchleitungen erfolgen. Ab einem Betriebsdruck von mehr als
200 bar entsteht an der entspannten Be -und Entladestation ein Leckdlverlust, der sich mit einem Druckspeicher ausgleichen lasst. Der Druckspeicher muss mit den
entsprechenden Sicherheitseinrichtungen und nach den Sicherheitsvorschriften der jeweiligen Staaten ausgewahlt werden. Zur Ansteuerung der Drehdurchfiihrungen
empfehlen wir Wegesitzventile zu verwenden.
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Drehdurchfuhrungen

Anwendungsbeispiel:

O O O O

Hydraulisches Spannelement_ O O O o
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Schaltungsbeispiel:

Drehdurchfiihrung einfach wirkend, gesteuert 1x laden, 7x bearbeiten
Die Be-und Entladestation wird iiber ein 3/2-Wegeventil angesteuert.
Die Bearbeitungsstationen werden direkt von der Pumpe angesteuert.
Die Be- und Entladestation ist innerhalb der Drehdurchfiihrung nicht
leckolfrei von den Bearbeitungsstationen getrennt.

Der Leckdlstrom steigt mit zunehmendem Druck.

Zum Leckélausgleich kann der Druckspeicher angesteuert werden.
Nur dann Weitertakten wenn Be- bzw. Entladestation gespannt.

Bearbeitungsstationen

Technische Anderungen vorbehalten.
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Drehdurchfuhrungen

Nr. 6992H-21
Drehdurchfiihrung

gesteuert, doppelt wirkend. Eine Be- und Entladestation,
max. Betriebsdruck 350 bar

Artikel-Nr. Anschlisse Eingénge Anschliisse Eingange Anschlisse Ausgange Anschliisse Ausgénge Umgebungs- Q max. NG | Gewicht
Bestell-
Nr Laden Bearb. Laden Bearb. temperatur

’ [°C] [/min] [Ka]
324566 | 6992H-21-06 2 2 2 10 -10 - +60 8 5 4,1
324574 | 6992H-21-08 2 2 2 14 -10 - +60 8 5 4,0
324582 | 6992H-21-10 2 2 2 18 -10 - +60 8 5 3,9

Ausfiihrung:

Drehdurchfiihrungsgehause aus SpharoguB mit radialen Olanschliissen G1/4. Drehkolben aus nitriertem Vergiitungsstahl mit radialen und stirnseitigen Olanschliissen
G1/4. Die Senkungen in den stirnseitigen Anschliissen kénnen als O-Ring-Verbindungen genutzt werden.

Anwendung:

Drehdurchfiihrungen tbertragen Hydraulikélstréme von einem stehenden auf ein rotierendes Maschinenteil. Sie liegen in der Drehachse eines Drehsystems. Die
gesteuerten Drehdurchfiihrungen dirfen nur mit Hydraulikdl betrieben werden. Die Typen 6992H-21 sind flr doppelt wirkende Verbraucher konzipiert. Es kdnnen jeweils
eine doppelt wirkende Be- / Entladestation und 5, 7 oder 9 doppelt wirkende Bearbeitungsstationen angeschlossen werden.

Merkmal:

Konstruktiver Aufbau in Drehschieber-Bauart. Mehrere hydraulische Verbraucher werden gleichzeitig mit Druckdl versorgt. Parallel dazu kann eine Be- bzw. Entladestation
Uber Wegeventile zum Spannen bzw. Entspannen angesteuert werden. Hohe Betriebsdriicke durch hochwertige Bauteile und Dichtungen. Kompakte Bauweise. Lange
Lebensdauer.

Hinweis:

Die gesteuerten Drehdurchflihrungen sind nur flr den Taktbetrieb oder bei sehr niedrigen Drehzahlen einsetzbar. Die Drehdurchfiihrungen missen biegemomentfrei
betrieben werden. Wir empfehlen umgekehrt zu den ungesteuerten Ausfiihrungen, das rotierende Gehaeuse mit den Anschllissen zu den Spannvorrichtungen

zu verschrauben und den Drehkolben nur gegen Verdrehen zu sichern. Keine Lagerkréfte einleiten! Die Leitungsverbindungen zum Drehkolben sollten nur tiber
Schlauchleitungen erfolgen. Ab einem Betriebsdruck von mehr als 200 bar entsteht an der entspannten Be- und Entladestation ein Leckélverlust, der sich mit einem
Druckspeicher ausgleichen Iasst. Der Druckspeicher muss mit den entsprechenden Sicherheitseinrichtungen und nach den Sicherheitsvorschriften der jeweiligen Staaten
ausgewahlt werden.

Zur Ansteuerung der Drehdurchfiihrungen empfehlen wir Wegesitzventile zu verwenden.
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Drehdurchfuhrungen

Anwendungsbeispiel:

Hydraulisches Spannelement.
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Schaltungsbeispiel:

Drehdurchfiihrung doppelt wirkend, gesteuert 1x laden, 7x bearbeiten
Die Be- und Entladestation wird lber ein 4/3-Wegeventil angesteuert.
Die Bearbeitungsstationen werden direkt von der Pumpe angesteuert
Die Be- und Entladestation ist innerhalb der Drehdurchfiihrung nicht
leckolfrei von den Bearbeitungsstationen getrennt.

Der Leckélstrom steigt mit zunehmendem Druck.

Zum Leckélausgleich kann der Druckspeicher angesteuert werden.
Nur dann Weitertakten wenn Be- bzw. Entladestation gespannt.

Bearbeitungsstationen

Technische Anderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 56766-196 - Web: www.amf.de HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK 289



Druckspeicher

Nr. 6919-2

Druckspeicherschalteinheit

fur einfach wirkende Zylinder,
max. Betriebsdruck 400 bar.

Manometer Druckbegrenzungsventil

Druckspeicher 13cm®

/3/2 Handwegeventil

ca.lél1

Kupplungsstecker

Zeichenerkldarung zum Schaltbild:

O =Manometer, Best.-Nr. 161414

SP = Druckspeicher, Best.-Nr. 67645

DBV = Druckbegrenzungsventil, Best.-Nr. 181222

V = 3/2 Handwegesitzventil, Best.-Nr. 114298

K1-K4 = Druck-Ausgange (Verschlussschraube), Best.-Nr. 69419
P1 = Druck-Eingang (Kupplungsstecker), Best.-Nr. 69039

P2 = Druck-Eingang (Verschlussschraube), Best.-Nr. 69419
T = Ablass6ffnung DBV

Schaltbild:

Artikel-Nr. eingestellter | Speicher- | NG | Q max. | Anschliisse | Anschlisse | Gewicht
Bestell- Y - x
Nr Gasflldruck pO | volumen Eingédnge | Ausgéange K1
! [bar] [em3] [I/min] P1+P2 bis K4 [a]
61168 6919-2 80* 13 4 7,5 G1/4 G1/4 4400

* Auf Wunsch zwischen 20-250 bar ab Werk einstellbar.

Ausfiihrung:

- Verteiler aus Stahl, phosphatiert

- 3/2 Handwegesitzventil

- Druckspeicher

- Druckbegrenzungsventil eingestellt auf 400 bar

- Manometer (600 bar; NG 63; glyzerinbedampft)

- Kupplungsstecker Nr. 6990 G1/4 S und Verschraubungsteile

Anwendung:

Die Druckspeicherschalteinheit wird dort eingesetzt, wo die hydraulische Spanneinheit nach dem
Spannvorgang manuell vom Druckerzeuger getrennt wird, z. B. bei flexiblen Fertigungszellen oder
an Bearbeitungsmaschinen mit Palettenwechsel. Der Spanndruck bleibt dabei auch nach dem
Abkoppeln erhalten. Bei dichten Hydraulikelementen kann von einem Druckabfall von ca. 2 bar pro
Stunde ausgegangen werden (siehe Diagramm). Der integrierte Druckspeicher kann im Bereich von
150 bis 400 bar eine Leckélmenge von ca. 6 cm® ausgleichen. Der Spanndruck wird (iber Anschluss
P 1 oder P 2 zugefiihrt und mit dem Manometer kontrolliert.

Bedienung:

1. Pumpenaggregat an Druckspeicherschalteinheit ankuppeln

2. Handwegesitzventil auf Durchlauf schalten

3. Werkstiick entnehmen bzw. neu einlegen

4. Pumpenaggregat betétigen (spannen)

5. Nachdem Druck an Spannstelle aufgebaut ist (Manometer-Kontrolle), muss das
Handwegesitzventil in Sperrstellung geschaltet werden

6. Pumpenaggregat betétigen (entspannen)

7. Pumpenaggregat wird von Druckspeicherschalteinheit abgekuppelt. Bearbeitungstisch fahrt zur
Bearbeitung ein.

Merkmal:

Nach dem Abkoppeln des Pumpenaggregates ist ein Entspannen der Spannvorrichtung auch durch
Betatigung des Wegesitzventils nicht moglich. Kompakte Bauweise. Allseitige Verbraucherabgénge
(K1 bis K4).

Hinweis:

1. Wird im abgekuppelten Zustand das Handwegesitzventil in Durchgangsstellung geschaltet, kann
nicht mehr eingekuppelt werden. Handwegesitzventil muss dann in Sperrstellung geschaltet
werden. Kupplungsstecker mit SW 22 kurz 16sen und wieder anziehen.

2. Die Spannstelle kann auch bei in Sperrstellung befindlichem Handwegesitzventil beaufschlagt
werden.

Diagramm:
Druck Druckhaltezeit p=f (h)
(bar) bei verschiedenen Driicken
400
300
2001 —=—— e
100
0 1 5 10 20 24 Spannzeit (h)
L4 ;

| |
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Druckspeicher

Nr. 6919-20 Artikel-Nr. Q Ausgange spannen Ausgénge lésen Gewicht
Bestell- . Y
. . . A2 bis A5 B2 bis B5S
Druckspeicherschalteinheit Nr. - i
fiir doppelt wirkende Zylinder,
max. Betriebsdruck 400 bar. 320002 6919-20 7,5 G1/4 G1/4 2572
Ausfiihrung:

Verteiler aus Stahl, briiniert. Eingebautes, fest eingestelltes Druckbegrenzungsventil. Vier Anschliisse
fir Verbraucher, Druckspeicher und Manometer. EinschlieBlich Kupplungsstecker Nr. 6919-20S,
Bestell-Nr. 320010 und G1/4 Adapter fur Anschluss A2. Im Vor- und Rcklauf ist ein Filter eingebaut.

Anwendung:

Die Druckspeicherschalteinheit wird dort eingesetzt, wo die hydraulische Spanneinheit nach dem
Spannvorgang manuell vom Druckerzeuger getrennt wird, z.B. bei flexiblen Fertigungszellen oder
an Bearbeitungsmaschinen mit Palettenwechsler. Der Spanndruck bleibt dabei auch nach dem
Abkoppeln erhalten. Eventuell kleinere Leckélmengen werden von dem angebauten Druckspeicher
in einem bestimmten Druckbereich kompensiert. Siehe technische Daten des verwendeten
Druckspeichers (Nr. 6919S-013 oder Nr. 6919S-040). Beim Kuppeln und Entkuppeln missen beide
Leitungen drucklos sein.

e 17
o0

«© - —91 _E[ Hinweis:

I8y @7 - ]_D Die Verwendung eines Druckspeichers Nr. 6919S-013/040 im Spannkreis ist notwendig. Zur visuellen
] d} V] — Druckiberwachung sollte ein Manometer Nr. 6983-1 im Spannkreis adapiert werden.

18 | TET——

22

| AL Hydraulik-Schaltplan:

A

e =8
[}

T
|
o

o
27,1 %5
54

B1 —C1 Al

Der Druck zum Entspannen muss min. 20 % des Spanndrucks
betragen

A3 *Der Druckspeicher ist fir die Funktion notwendig.
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Druckspeicher

Nr. 6919-25

Kuppelelement fiir
Druckspeicherschalteinheit
max. Betriebsdruck 400 bar.

a9
37

/6

Bestell- Artikel-Nr. Q Gewicht
" [Vmin] (q]
320028 6919-25 75 2200
Ausfiihrung:

Das Kuppelelement besteht aus zwei Kupplungsmuffen Nr. 6919-25M, Bestell-Nr. 320036 fur
Vor- und Rucklauf. Die Muffen sind auf einem Adapter mit Handgriffen und Auslésemechanismus
montiert.

Anwendung:

Das Kuppelelement wird verwendet, um die Druckquelle mit der Druckspeicherschalteinheit

Nr. 6919-20 zu verbinden.

Merkmail:

Einfache Handhabung durch Zweihandbedienung. Ein Vertauschen der Anschliisse ist
ausgeschlossen.

Nr. 6919-30
Parkstation fiir Kuppelelement

\ 118 1 10
137 ] o
‘ , 92 2=
I f
ﬁ__u__@
| L |
=]
2

Bestell- Artikel-Nr. Gewicht
Nr.
la]
320044 6919-30 1837
Ausfiihrung:

Mit integriertem Signalschalter und Kupplungsstecker Nr. 6919-20S, Bestell-Nr. 320010.

Anwendung:

Die Parkstation dient als Aufnahme des Kuppelelements nach dem Abkuppeln von der
Druckspeicherschalteinheit.

Merkmal:

Durch das Freigabesignal des integrierten Schalters wird sichergestellt, dass die zu beaufschlagende
Spanneinheit erst dann transportiert werden kann, wenn das Kuppelelement ordnungsgemén von
derselben entfernt worden ist.

Technische Anderungen vorbehalten.

292 HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de



Druckspeicher

Nr.6919S Bestell- Artikel-Nr. | Speicher- | Gasfilldruck p |  eingestellter max. zul. | Umgebungs- | Gewicht
. volumen 0 max. Gasfiilldruck pO | Uberdruck | temperatur
Druckspeicher Nr. (] [bar] [bar] [bar] rc] (q]
67645 | 6919S-013 13 250 80 500 -20 - +60 300
67637 | 6919S-040 40 250 80 400 -20 - +60 650
Ausfiihrung:
- Hydro Membranspeicher
6919S-013 - Fillgas = Stickstoff, Klasse 4,0
- Druckfliissigkeit: Hydraulikéle nach DIN 51524 Teil 1 und 2 mit Viskositatsklassen ISO VG 10
bis ISO VG 68 nach DIN 51519.
- Einschraubzapfen G1/4 A, DIN ISO 228/1 mit Dichtkante
Anwendung:
- Zur kurzzeitigen Deckung von Leckdlverlusten bei Abschaltbetrieb;
- Zur Unterstlitzung bei Umschaltvorgéngen in hydr. Kreisen;
- Zur Milderung von DruckstdBen beim Schalten von Wegeventilen;
- Zum Ausgleich von Volumenénderungen abgesperrter Olrdume bei Temperaturschwankungen.
Hinweis:
Die Speicher sind nach den Techn. Regeln Druckbehélter (TRB) gefertigt, geprift und gekennzeichnet.
Héchstzuldssige Betriebsdruckverhaltnisse p2 max : p1 max - isotherm = 4:1
hochstzulassige Betriebsdruckverhaltnisse p2 max : p1 max - adiabat = 3:1.
#44
plombiert A
-~ |
= w
! o .
l © Diagramm:
w
o~ ' 69195 isotherm
~ J;Zl 040  -013
X 3 — — —adiabat
o 30 10 T D4
S22 | o ) A N2Yi
SO TS
G1/4A . // ) f 7 /‘) [
y ' S 4 /] / y
A L g// z // 2/, v
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Hydraulische Spanntechnik

Technische Anderungen vorbehalten.
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ZUBEH&R - > FILTER
ZUM SCHUTZ VON > FILTER MIT GLEICHRICHTERSCHALTUNG
DRUCKERZEUGERN UND > EINSTECKFILTER
HYDRAULIKKOMPONENTEN

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Bezeichnung Betriebsdruck max. Filterfeinheit Anzahl Olanschluss
[bar] [pm] Baugrofen
6981 Filter 400 10, 25, 40 3 Gewinde
6981E Filter 400 10, 25, 40 3 Gewinde
6981G Filter mit Gleichrichterschaltung 400 10, 25, 40 3 Gewinde
6981 Filter, Einsteck-Bauform 400 10, 25, 40 3 Einsteck-Bauform
6981E Filter, Einschraub-Bauform 500 10, 25, 40, 100 4 Einschraub-Bauform
6981P Filter, Einsteck-Bauform 250 25, 40, 100 3 Einsteck-Bauform
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6981 UND 6981E NR. 6981G NR. 6981, 6981E UND 6981P

-

¥

'.\j

/\

AT 00 e
T
5
w2
=

> max. Betriebsdruck: 400 bar > max. Betriebsdruck: 400 bar > max. Betriebsdruck: 500 bar
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Filter

Nr. 6981 Artikel-Nr. Feinheit Gewicht

Bestell-
i Nr.

Filter [um] (a]

max. Betriebsdruck 400 bar
63966 6981-10-G1/4 10 380
320051 6981-25-G1/4 25 380
320069 6981-40-G1/4 40 380

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl, verzinkt. Filtereinsatz aus Edelstahl rostfrei mit O-Ring. Grobfilter durch
Lochblechscheibe. Filtermaterial aus Drahtgewebe und Metallfaservlies.

Anwendung:

Die Filter werden als Zusatz- und Sicherheitsfilter zum Schutz von Hydraulikkomponenten
im Olkreislauf eingesetzt und kénnen direkt in Rohrleitungen und vor Hydraulikblécken oder
Verschraubungen verwendet werden. Beispiele:

61/4 64 - 10 um Filter vor einem Druckverstérker

- 25 um Filter vor Ventilen

- 40 ym Filter vor einem Pumpenaggregat oder vor Hydraulikzylindern.

Hinweis:

Je feiner der Filter gewahlt wird, umso héher ist der Durchlaufwiderstand.

Der Verschmutzungsgrad des Filters muss kontrolliert werden. Aufgrund des zweiteiligen Gehauses
kann die Filterpatrone problemlos ausgetauscht werden. Die Durchflussrichtung muss in Pfeilrichtung
erfolgen. Die Einbaulage ist beliebig.

Ersatzteil:

Filtereinsatz 10 um, Bestell-Nr. 320077

Filtereinsatz 25 um, Bestell-Nr. 320085

Filtereinsatz 40 um, Bestell-Nr. 320093

@
|
T
Y
rh
TIIIM_

I\J
|
I

Nr. 6981E Artikel-Nr. Feinheit Gewicht
Bestell-
i Nr.
Filter [um) o
max. Betriebsdruck 400 bar.
323626 6981E-10-G1/4 10 540
323642 6981E-25-G1/4 25 540
323667 6981E-40-G1/4 40 540
Ausfiihrung:
Grundkérper aus Stahl, verzinkt. Filtereinsatz aus Aluminium. Filtermaterial aus Metallfaservlies
plissiert.
35 Anwendung:

Die Filter werden als Zusatz- und Sicherheitsfilter zum Schutz von Hydraulikkomponenten
im Olkreislauf eingesetzt und kénnen direkt in Rohrleitungen und vor Hydraulikblécken oder
Verschraubungen verwendet werden.

Beispiele:

- 10 um Filter vor einem Druckverstarker

- 25 um Filter vor Ventilen

- 40 um Filter vor einem Pumpenaggregat oder vor Hydraulikzylindern.

SW24
46

)
N

2 Hinweis:
67 5 Je feiner der Filter gewahlt wird, umso héher ist der Durchlaufwiderstand.
Der Verschmutzungsgrad des Filters muss kontrolliert werden. Aufgrund des zweiteiligen Gehauses
kann die Filterpatrone problemlos ausgetauscht werden. Die Durchflussrichtung muss in Pfeilrichtung
. . erfolgen. Die Einbaulage ist beliebig.
Durchfluss-Diagramm: Ersatzteil:
N Filtereinsatz 10 um, Bestell-Nr. 323683
(bar) Filtereinsatz 25 um, Bestell-Nr. 323709
10um 25um Filtereinsatz 40 um, Bestell-Nr. 323725

20
15 / , 40um

/ Anwendungsbeispiel:

L/min

Technische Anderungen vorbehalten.

296 HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 6766-196 - Web: www.amf.de



Filter

Nr.6981G Artikel-Nr. Feinheit Gewicht
Bestell-
Filter mit Gleichrichterschaltung Nr. ] (q]
max. Betriebsdruck 400 bar
321901 6981G-10-G1/4 10 1510
321927 6981G-25-G1/4 25 1510
321968 6981G-40-G1/4 40 1510
Ausfiihrung:
Grundkdrper aus Stahl, verzinkt. Filtereinsatz aus Aluminium. Filtermaterial aus plissiertem
Metallvlies.
Anwendung:

Die Filter werden als Zusatz- und Sicherheitsfilter zum Schutz von Hydraulikkomponenten im
Olkreislauf eingesetzt. Sie kénnen als Rohrleitungs- oder Anbauelement mit O-Ring-Anschluss
eingesetzt werden. Diese Filter werden, egal ob im Zulauf oder Ablauf, immer von auBBen nach innen
durchstrémt. Hierdurch wird das Aufwirbeln der Schmutzpartikel am Filterelement verhindert.

Hinweis:

Je feiner das Filter, umso hoher ist der Durchflusswiderstand.

Der Verschmutzungsgrad muss kontrolliert und die Filterelemente in regelméBigen Abstanden
ausgetauscht werden. Zum Austauschen des Filterelementes wird zuerst die groBe seitliche
Verschlussschraube ausgeschraubt. Danach kann das Filterelement ausgeschraubt werden.
Die Gesamt-Einbaulage ist beliebig!

Ersatzteil:

Filtereinsatz 10 um, Bestell-Nr. 323683

Filtereinsatz 25 um, Bestell-Nr. 323709

Filtereinsatz 40 um, Bestell-Nr. 323725

C

)
O

Die O-Ring-Dichtflache muss min. Rohrleit. 40
mit Rz 6,3 hergestellt sein. Ein/Aus N |
- Gl/4 681

D65

-
©
@/|]

——
__;-Ellb
T
\rh

o O-Ring
£ ; Anschl. | |
z & Ein / Aus /
o
o i o w
I ;@ froRing ———1i 8 ®| § #
Anschl. |

Ein/Aus

80 Nm

= I — 1 =
Rohrleit. 20
Ein/ Aus -— -
G4 | 335

Hydraulik-Schaltplan:

Wartungsanschluss zum Filterwechsel
Anziehmoment fur die Verschl.-Schraube Md

und flr das Filterelement Md
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Filter

Nr. 6981-XX Artikel-Nr. Feinheit Gewicht
Bestell-
Filter, Einsteck-Bauform Nr. [um] (a]
max. Betriebsdruck 400 bar.
320077 6981-10-G1/4-1 10 10
320085 6981-25-G1/4-1 25 10
320093 6981-40-G1/4-1 40 10
Hinweis:
Ersatzfilter fur 6981-XX-G1/4.
Nr. 6981E-XX = Artikel-Nr. Feinheit Gewicht
Bestell-
Filter, Einschraub-Bauform z Nr. fum] (a]
max. Betriebsdruck 400 bar. CAD
323683 6981E-10 10 15
323709 6981E-25 25 15
323725 6981E-40 40 15
Hinweis:
Ersatzfilter fur 6981E-XX-G1/4 und 6981G-XX-G1/4.
Nr. 6981E-100 Artikel-Nr. Feinheit Gewicht
Bestell-
Filter, Einschraub-Bauform Nr. [um] (a]
max. Betriebsdruck 500 bar.
326678 6981E-100-G1/4-1 100 14
— > Hinweis:
Ersatzfilter fiir 6917R-5-XX. Dichtring im Lieferumfang enthalten.
Nr. 6981P-XX Bestell- Artikel-Nr. Feinheit Betriebsdr. OR-1 Gewicht
. . max. O-Ring
Filter, Einsteck-Bauform Nr. [um] [bar] Best.-Nr. gl
Q max. 20 I/min.
562203 6981P-25 25 250 466334 5,5
562204 6981P-40 40 250 466334 5,5
562205 6981P-100 100 400 466334 5,5
Ausfiihrung:

Filterhilse aus Aluminium, Oberflachen schwarz eloxiert. Filterplattchen aus Metallgewebe.

Anwendung:

Zum Schutz von Aktoren und Ventilen in Spannvorrichtungen vor Verunreinigungen in der
Hydraulikflissigkeit.

Hinweis:
EinbaumaBe: Filterplattchen fein immer zwischen den beiden groben Filterplattchen montieren. Kann auch in
316" 3 Vorrichtungen eingebaut werden. Filter wird eingepresst und ist nicht wiederverwendbar.
4 ? Je feiner der Filter gewahlt wird, umso hoher ist der Durchflusswiderstand.
p125" 2
OR-1
2 P s e s s
~0
Filterplattchen
1.grob
2.fein
| | 3. grob
max. @ é $12,5
Filter 6981
Diagramm:
5pm 10 pm 25 um
1,00
W =30 mms
0,80 40 pm
2 0,60
o B0 pm
- - n
Hinweis: S o040 100 pm
Die Filter werden als Zusatz- und Sicherheitsfilter zum Schutz 5
von Hydraulikkomponenten im Olkreislauf eingesetzt. Die g 0,20
Durchfluss-Richtung muss in Pfeilrichtung erfolgen. Je hdéher der g::‘:
Verschmutzungsgrad je héher der Durchflusswiderstand. Der a 000
Verschmutzungsgrad des Filters muss kontrolliert werden. 0,00 1,25 2,50 3,75 5,00 6,25 7,50
Q = I/min
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ZUBEH(“)R - > MESSKUPPLUNG FUR
. . GEWINDEANSCHLUSS UND
FUR DIE DRUCKUBERWACHUNG FOHRANSCHLUSS
UND ENTLUFTUNG DER . messScHLAUCH
HYDRAULIKANLAGE SOWIE >~ ADAPTER FUR MANOMETERANSCHLUSS

AU FLAG EKONTRO'—LE > AUFLAGEKONTROLLE, PNEUMATISCH

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Bezeichnung Betri;b;jruck Lange Gewinde Hub Anzahl Olanschluss
[bar]l [mm] [mm] | BaugroBen
6950-201 Messicupalung | Sweas | |2 | Thm
6990-20-S Messschlauch 630 400 /1000 M16 - 2 Gewinde
6990-20-M/-A | Adapter fur Manometeranschluss 630 - G1/4 - 2 Gewinde
6984-20 Auflagekontrolle, pneumatisch 12 - M12 x 1,25 6 1 Gewinde
6984-30 Auflagekontrolle, pneumatisch 2 - M16 x 1,6 5 1 Gewinde

PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6990-20-G UND 6990-20-R NR. 6990-20-S UND 6990-20-M NR. 6984-20 UND 6984-30

> max. Betriebsdruck: 630 bar > max. Betriebsdruck: 630 bar > max. Betriebsdruck: 12 bar
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Messkupplung

Ly
Nr. 6990-20-G fil E Bestell- Artikel-Nr. Druck max. E G L SW Gewicht
Messkupplung gk | Ne [bar] -
flir Gewindeanschluss. CAD
321893 6990-20-G1/8 400 8,0 G1/8 39 17 70
321877 6990-20-G1/4 630 12,0 G1/4 37 19 70
Anwendung:
Die Messkupplung wird zur Druckiiberwachung oder zur Entliftung mit dem Messschlauch verwendet.
Hinweis:
Adaption ist unter Druck bis max. 400 bar moglich.
P20,

M1~

SW
j w
o
Nr. 6990-20-R Bestell. | ATtkePNr | Druckmax. | @D E G L | SW | Swi |Gewicht
Nr.
Messkupplung " [bar] lg]
far Rohranschluss. 321984 | 6990-20-R 630 8 | 165 | Miex15 | 35 | 17 19 70
Anwendung:
Die Messkupplung wird zur Druckiiberwachung oder zur Entliftung verwendet.
Hinweis:
Adaption ist unter Druck bis max. 400 bar méglich.
$20
=
M6 L -
==
SW//F' By
SWI/N" E% *
D®
G,
Nr. 6990-20-S Bestell- Artikel-Nr. Innen-@ | AuBen-@ | Lange | Biegeradius min. |Anschlussgewinde| Gewicht
Nr.
Messschlauch T e mmi -
max. Betriebsdruck 630 bar,
max. dynamischer Betriebsdruck 500 bar. 321919 | 6990-20-5400 2 5 400 20 M16 75
Temperatur -20 bis +100 °C. 321935 | 6990-20-51000 2 5 1000 20 M16 100
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Messkupplung

Nr. 6990-20-M Artikel-Nr. G L sw Gewicht
Bestell-
Adapter fiir Manometeranschluss Nr. (al
max. Betriebsdruck 630 bar.
554600 6990-20-M G1/4 46,5 19 74
Anwendung:

Adapter fir Manometeranschluss G1/4 auf Messschlauch.
Hinweis:

Adaption ist unter Druck bis max. 400 bar méglich.

fIE

Nr. 6990-20-A

Artikel-Nr. G L SW

Bestell- Gewicht

Adapter fiir Manometeranschluss Nr.

[a]
max. Betriebsdruck 630 bar.

75

327353 6990-20-A G1/4 41 19

Anwendung:

Der Adapter wird zum Direktanschluss des Manometers an der Messkupplung verwendet.
Hinweis:

Adaption ist unter Druck bis max. 400 bar méglich.

M1

SW
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Auflagekontrolle, pneumatisch

Nr. 6984-20 Bestell Artikel-Nr. | Hub |Eingangsdruck| Md | Federkraft |Federkraft| OR-1 OR-2 | Gewicht
Aufl kontroll tisch e:lre : max. max. min. max. | O-Ring | O-Ring
utlagekontrolie, pneumatisc : [mm] [bar] Nml | [N] Nl |Best-Nr.|Best-Nr.| [g
562223 | 6984-20 6 1-12 5 4,3 20,7 559533 | 552174 26
Ausfiihrung:

Gehause aus Stahl, gehartet und gehont. Kolben gehértet und geschliffen. Druckfeder aus Edelstahl.
O-Ringe und die Feder sind im Lieferumfang enthalten.

Anwendung:

Die Auflagekontrolle wird in Vorrichtungen eingesetzt, bei denen fir die Bearbeitungsfreigabe ein
Signal fur das richtig aufliegende Werkstiick vorliegen muss. Bei leichten Werkstiicken sollte dieses
gespannt und erst anschlieBend die Druckluft beaufschlagt werden. Fur den einwandfreien Betrieb
der Auflagekontrolle ist ein préziser Luftstrom vor dem Drucksignalwandler erforderlich.

Merkmal:

Die Auflagekontrolle funktioniert wie eine pneumatische Staudise. In Ausgangsstellung ist der
Kolben mit einer Druckfeder ausgefahren. Bei anstehendem Druckluftstrom flie3t dieser Uber den
Kolben und die radiale Entliiftungsbohrung am Gehause der Auflagekontrolle nach auBBen ins
Freie. Sobald ein Werkstlck aufgelegt und der Kolben um min. 1,5 mm nach unten gedriickt wird,
ist die Ausstrdmbohrung verschlossen. Empfohlen wird ein Spannhub von 2-3 mm. Der Luftstrom
wird gestaut, der interne Luftdruck steigt an. Der Druckwert muss von einem entsprechenden
Drucksignalwandler an die Steuerung weitergegeben werden. Das System ist relativ unempfindlich
gegen feine Spéane.

Hinweis:

Der Drucksignalwandler ist nicht im Lieferumfang enthalten.

Wirksame Kolbenfléche bei geschlossener Diise = 0,28 cm?

Kolbenkraft = Kolbenflache x Luftdruck + Federkraft

Der Freigabedruck am Drucksignal muss mit einem vorgeschalteten Volumenstromregelventil (z. B.
Drosselrlickschlagventil) eingestellt werden. Steuerlufteinlass 1-12 bar. Max. Anziehdrehmoment
beachten. Nach dem Anziehen Leichtgéngigkeit des Kolbens priifen. Gegebenfalls lockern. Gehause
mit Schraubensicherung (z. B. Loctite 638) einkleben.
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Anwendungsbeispiel: Hydraulik-Schaltplan:
f Auflagekontrolle, pneumatisch
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Auflagekontrolle

Nr. 6984-30
Auflagekontrolle, pneumatisch

Bestell Artikel-Nr. Hub max. Eingangsdruck | Federkraft min. | Federkraft max. | Gewicht
Nr.
[mm] [bar] [N] [N] ld]
325217 6984-30 5 1-2 1,9 2,6 36
Ausfiihrung:

Gehéuse aus Vergltungsstahl, briiniert. Kolben vergutet, nitriert und geschliffen. Druckfeder aus
Edelstahl.

Anwendung:

Die Auflagekontrolle wird in Vorrichtungen eingesetzt, bei denen fur die Bearbeitungsfreigabe ein
Signal fur das richtig aufliegende Werkstlick vorliegen muss. Bei leichten Werkstiicken sollte dieses
gespannt und erst anschlieBend die Druckluft beaufschlagt werden.

Merkmal:

Die Auflagekontrolle funktioniert wie eine pneumatische Staudise. In Ausgangsstellung ist der
Kolben mit einer Druckfeder ausgefahren. Bei anstehendem Druckluftstrom flieBt dieser tber den
Hohlkolben und die radiale Ausstrémbohrung am Gehause der Auflagekontrolle nach auBen ins
Freie. Sobald ein Werkstlick aufgelegt und der Kolben um min. 1 mm nach unten gedriickt wird, ist
die Ausstrdombohrung verschlossen. Der Luftstrom wird gestaut, der interne Luftdruck steigt an. Der
Druckwert muss von einem entsprechenden Drucksignalwandler an die Steuerung weitergegeben
werden. Das System ist relativ unempfindlich gegen feine Spane.

Hinweis:

Der Drucksignalwandler ist nicht im Lieferumfang enthalten.

Wirksame Kolbenflache bei geschlossener Diise = 0,95 cm?

Kolbenkraft = Kolbenflache x Luftdruck + Federkraft

Den Eingangsdruck bei gedffneten Luftkanal auf 1 bar bis max. 2 bar reduzieren z.B. mit einem
Drosselrlickschlagventil. Bei verschlossenem Luftkanal stellt sich ein Staudruck von ca. 3 bar ein.
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ZUBEHOR -
SCHLAUCHE UND MANOMETER
FUR EINE SICHERE

VERBINDUNG

PRODUKTUBERSICHT:

> HOCHDRUCKSCHLAUCHE

> SCHNELLKUPPLUNGEN

> SCHUTZKAPPEN FUR
SCHNELLKUPPLUNGEN

> HYDRAULIKOL

> MANOMETER

> VERTEILER MIT GEWINDE

Typ Bezeichnung Betrifnbasjruck mitmé??neax. Nenngroi3e Anzz?h\ Olanschluss
[oar] T NG BaugroBen
6985 6985R Hochdruckschlauch 400 300 7 3000 - i Gewinde / Rohr
6985K H:j:g:;ﬁg;liﬁh 500 300 / 3000 - 6 Gewinde
6990 Schnellkupplung 400 - 4 6 Gewinde
B6990MK/SK Alu-Schutzkappe MK/SK - - - 2 Schutzkappe
6906 Hydraulikol - - 5 Liter 1 -
6983 Manometer 600 - - 8 Gewinde / O-Ring
6988 Verteiler 400 - 6 3 Gewinde
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6985 UND 6990-G1/4 M+S NR. 6983B UND 6983G NR. 6988

> max. Betriebsdruck: 400 bar

> max. Betriebsdruck: 400 bar

> max. Betriebsdruck: 400 bar

Technische Anderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KGir Phone: +49 711 57 66-196 : Webiwww.amf.de

HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK 305




Armaturen

Nr. 6985

Hochdruckschlauch
max. Betriebsdruck 400 bar

i ==L

mit Dichtkegel 60°

ey o Py

T = e S

2 geflochtene Stahldrahteinlagen

abriebfestes und witterungs-
bestandiges AuBengummi

Artikel-Nr. | Prufdruck | Biegeradius min. | @D | @D1 L M SW | Gewicht

Bestell-

Nr.

[bar] [mm] [mm] | [mm] | [mm] (mm] | [d]

174177 | 6985-300 1000 100 15 6 300 | M12x1,5 | 17 100
68510 | 6985-500 1000 100 15 6 500 | M12x1,5 | 17 300
68528 | 6985-800 1000 100 15 6 800 | M12x1,5 | 17 405
68536 | 6985-1250 1000 100 15 6 1250 | M12x1,5 17 570
68544 | 6985-2000 1000 100 15 6 2000 | M12x1,5 | 17 855
Ausfiihrung:

Armatur aus Stahl, verzinkt und passiviert.

Hinweis:

Dieser speziell fir das Aufspannen auf dem Maschinentisch ausgesuchte Héchstdruckschlauch
besitzt zwei Stahldrahteinlagen, welche garantieren, dass auch bei einer eventuellen Verletzung
der auBeren Gummischicht kein Olverlust auftritt. Die Verwendungsdauer einer Schlauchleitung
einschlieBlich einer eventuellen Lagerdauer sollte sechs Jahre nicht Gberschreiten. Die
Funktionsféhigkeit ist nach festgelegten Inspektionskriterien zu beurteilen. Weitere Details siehe
DIN 20066, Teil 5.

Nr. 6985K

Hochdruckschlauch mit Drahtgeflecht
max. Betriebsdruck dyn. bei +50°C 500 bar

mit Dichtkegel 24°

und O-Ring
— o Py .
s 1 | —T1 =1
v | =1 =
N SW
L

Polyestergeflecht
Stahldrahtgeflecht verzinkt

Bestell- Artikel-Nr. | Prifdruck | Biegeradius min. | @D | @D1 L M SW | Gewicht
N [bar] [mm] [mm] | [mm] | [mm] (mm] | [g]
68551 6985K-300 960 35 9,4 4 300 | M16x1,5 | 19 100
68569 | 6985K-500 960 35 9,4 4 500 | M16x1,5 | 19 300
68577 | 6985K-800 960 35 9,4 4 800 | M16x1,5 | 19 400
68585 | 6985K-1250 960 35 9,4 4 1250 | M16x1,5 | 19 570
68593 | 6985K-2000 960 35 9,4 4 | 2000 | M16x1,5 | 19 850
68601 | 6985K-3000 960 35 9,4 4 | 3000 | M16x1,5 | 19 1200
Ausfiihrung:

Armatur aus Stahl, verzinkt und passiviert. Kunststoffschlauch mit Stahlgeflecht verzinkt.

Anwendung:
Schlauch anlegen, anschlieBend mit max. 1/4-Umdrehung anziehen.

Hinweis:

Den 3 m langen Hochdruckschlauch empfehlen wir vorzugsweise nur bei doppelt wirkenden
Elementen einzusetzen. Armatur passend zu Rohrverschraubungen Nr. 6994. Die Verwendungsdauer
einer Schlauchleitung einschlieBlich einer eventuellen Lagerdauer sollte sechs Jahre nicht
Uberschreiten. Die Funktionsfahigkeit ist nach festgelegten Inspektionskriterien zu beurteilen. Weitere
Details siehe DIN 20066, Teil 5.

Nr. 6985R

Hochdruckschlauch
max. Betriebsdruck dyn. bei +50°C 375 bar

Polyamid

f

¥ AAGAN

MR
llglg»;g)!

St-Draht, Messing

Polyurethan

Prifdruck Biegeradius min. aD oD1 aD2 L Gewicht
Bestell-

N [bar] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] lg]
63198 750 30 9,8 4,8 8 300 65
63206 750 30 9,8 4,8 8 500 90
63214 750 30 9,8 4,8 8 800 120
63222 750 30 9,8 4,8 8 1250 180
63230 750 30 9,8 4,8 8 2000 265
63248 750 30 9,8 4,8 8 3000 380

Ausfiihrung:

Armatur aus Stahl, verzinkt und passiviert. Kunststoffschlauch mit vermessingtem Stahldraht und
hoher Zugfestigkeit.

Anwendung:
Schlauch anlegen, anschlieBend mit max. 1/4-Umdrehung anziehen.

Hinweis:

Den 3 m langen Hochdruckschlauch empfehlen wir vorzugsweise nur bei doppelt wirkenden
Elementen einzusetzen. Diese Hochdruckschlduche sind direkt in Rohrverschraubungen einsetzbar.
Die Verwendungsdauer einer Schlauchleitung einschlieBlich einer eventuellen Lagerdauer sollte
sechs Jahre nicht Uberschreiten. Die Funktionsféhigkeit ist nach festgelegten Inspektionskriterien zu
beurteilen. Weitere Details siehe DIN 20066, Teil 5.
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Armaturen

Nr. 6990 Bestell- Artikel-Nr. Betriebsdruck NG Nenndurchfluss SW Md Gewicht
Schnellkupplung . [bar] [Vmin] mm] | Nml | [g]
6990-G1/4 Muffe und Stecker
6990-G1/4M Muffe mit AuBengewinde 69013 6990-G1/4 1000 25 6 22/24 | 40-50 | 250
6990-G1/4M |G Muffe mit Innengewinde 69021 6990-G1/4M 1000 25 6 24 40 - 50 190
6990-G1/4S Stecker 69062 6990-G1/4M-IG 1000 2,5 6 24 40 - 50 190
6990-G1/4BS Blindstecker 69039 6990-G1/4S 1000 25 6 22 | 40-50 | 60
6990-G1/4A Gewindeadapter 69054 6990-G1/4BS N N N N N 20
111518 6990-G1/4A - 5 - 5 - 19
Ausfiihrung:
Gehéuse verzinkt. Muffe und Stecker sind im entkuppelten Zustand automatisch verschlossen. Bei
der Muffe und beim Stecker sind Staubschutzkappen aus Kunststoff serienmaBig im Lieferumfang
enthalten.
Merkmal:

Die hydraulischen Schnellkupplungen fiir den Hochdruckbereich sind einfach zu handhaben, sicher
und zuverlassig. Es handelt sich um eine tropffreie Kupplung, die sowohl die Umwelt als auch

das Hydrauliksystem schitzt. Die Sicherheitsverriegelung ist serienmaBig und bietet zusatzliche
Sicherheit. Sie verhindert ein versehentliches Entkuppeln.

61.3 13,5 61.3 28
sw24 |12 5 Rasthub SW24 5 Rasthub
™ B LR 29
1 {1 o e
© _—I_r—l: h____A = -
i | og = SRR S Y - EI | -3
0) e 0O O N
B - <SW22
Sicherheitsverriegelung Sicherheitsverriegelun
69062 69021 69039 69054
13, 81,5
2585 SW24 5 Rasthub SW22
| SWw22
: e : :
6 } i 6 O
\\Sicherheitsverriegelung
111518 69013
Nr. 6990MK/SK Artikel-Nr. Gewicht
Bestell-
Alu-Schutzkappe MK/SK Nr. (d]
fir Schnellkupplung.
6990-G1/4MK Alu-Schutzkappe fiir Muffe 65508 6990-G1/4MK 21
6990-G1/4SK Alu-Schutzkappe fiir Stecker 65524 6990-G1/45K 14
Ausfiihrung:
Gehause aus Aluminium, mit Verlier-Sicherung.
Hinweis:
Alu-Schutzkappe dient gegen Verschmutzung von Muffe und Stecker.
Nr. 6906 Inhalt Gewicht
Bestell-
iko Nr.
Hydraulikol [mi] al
464081 5000 4300
Ausfiihrung:

Hydraulikél in Plastikkanister.

Anwendung:
Fur alle AMF-Druckerzeuger.
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Manometer

Nr. 6983G Bestell Artikel-Nr. max. Druckbereich Md Md 1 OR-1 Gewicht
. " : O-Ring
Manometer, mit Gehéduse Nr. (bar] (Nm] (N Bost-Nr. (a]
Einschraub-Bauform.
562211 6983G-10-160 160 100 15 562534 635
562212 6983G-10-400 400 100 15 562534 635
Ausfiihrung:

Gehause aus Stahl briiniert zum Einschrauben, spritzwassergeschlitzt durch spaneresistente
Glasscheibe, mit Wasserablaufkerben.
Anwendung:

Zum schnellen, direkten Ablesen von Hydraulikdriicken in Vorrichtungen. Manometer ist durch
eine spaneresistente Glasscheibe geschiitzt. Vermeidung von Spaneansammlungen durch die

Einbauform.
Hinweis:
Zum Einschrauben in die Vorrichtung mit O-Ringanschluss. Verdrehsicherung durch zwei Stifte.
63
Wasserablaufkerben 55

Md1 Md 12
o N T
=) y

o

wn <
") g - -
z —
51
ElnbaumaBe: Wasserablaufbohrung
méglich
e
G2 /
, = / |3
[ g%
i | f | £ g
3.3 b N
! | I I e
il BAr
min @4 -
max| @8
46 10,1
Nr. 6983B Artikel-Nr. max. Druckbereich Md 1 OR-1 Schraube | Gewicht
Bestell- O-Ring (2 Stiick)
Manometer, mit Gehduse Nr. [bar] INm] | Best-Nr. (q]
Blockbauform.
562213 6983B-10-160 160 15 321646 M8 x 75 1887
562214 6983B-10-400 400 15 321646 M8 x 75 1887
Ausfiihrung:

Gehéuse aus Stahl briiniert, spritzwassergeschtitzt durch spaneresistente Glas__scheibe.
Lieferumfang mit O-Ring, Olverschlussschrauben und Befestigungsschrauben. Olzufuhr tber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskorper.

Anwendung:

Zum schnellen, direkten Ablesen von Hydraulikdriicken in Vorrichtungen. Manometer ist durch eine
spaneresistente Glasscheibe geschiitzt.

Hinweis:

Der bodenseitige Olkanal ist mit einer Dichtscheibe und einer Schraube M4 x 6 verschlossen.

| Olanschluss
9. max. @6
[
_t_ N
O1=
% \ Md1
OR-1 79
,
‘ 9| & b
‘ ol O -
A i
/
SW13/ 88
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Manometer und Verteiler

Nr. 6983 Artikel-Nr. max. Druckbereich Gewicht
Bestell-

Nr.
Manometer r [bar] o)
Markierung entspricht 400 bar,

6983-1 Anschluss unten, 320648 6983-1-100 100 300
6983-2 Anschluss riickseitig. 320655 6983-1-250 250 300
161414 6983-1-600 600 300
168575 6983-2 600 300

Ausfiihrung:

Komplett mit Glyzerinflllung und Alu-Dichtring. Genauigkeitsklasse 1.6.
Gehéuse aus Edelstahl rostfrei.

Hinweis:
Fir den Leitungsanschluss kann eine Kombination aus den Rohrverschraubungen Nr. 6994-01 und

Nr. 6994-02 verwendet werden.
B62-068

[ swi4
o EinbaumaBe:
in
25 Gl/4 X
32 -~
= © ~
= _Alu-Ring -
@/160192 3
o
R b5
$13,5
160184
Nr. 6988 Bestell- Artikel-Nr. Betriebsdruck | NG A B C R Olanschliisse | Gewicht
i Nr.
Verteiler [bar] (q]
68825 | 6988-G1/4x4 400 6 - |50 | 30 | G1/4 4 480
68825 68817 | 6988-G1/4x6 400 6 | 200 | 50 | 30 | Gi/4 6 2025
ﬁ 560021 | 6988-G1/4x10 400 6 | 200 | 50 | 30 | G1/4 10 1980
NE=
Ausfiihrung:
560021 Gehause aus Stahl, briniert.
68825 68817 .
5 55 «
Inm —= [ ] =~ ~ ]
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Hydraulische Spanntechnik
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ZUBEHOR -
VERSCHRAUBUNGEN FUR EINE
SICHERE VERBINDUNG

PRODUKTUBERSICHT:

> EINSCHRAUBNIPPEL, DOPPELNIPPEL
UND UBERGANGSSTUTZEN

> VERSCHLUSSSCHRAUBEN UND

> ROHRVERSCHRAUBUNGEN,

ENTLUFTUNGSSCHRAUBEN

SCHWERE BAUREIHE

> ROHRVERSCHRAUBUNGEN,
LEICHTE BAUREIHE

Typ Bezeichnung Betriebsdruck max. | Lange | Innen @ Anzahl Olanschluss
[bar] [mm] BaugroBen

6993 Einschraubnippel 400 - 4 3 Gewinde

6996 Ubergangsstutzen 400 - 4 5 -

6997 Reduzierstiick 400 - 5 1 Gewinde

908 Verschlussschraube 400 - - 6 Gewinde
DIN7603 Dichtring - - - 2 Dichtring

908S EntlUftungsschraube - - - 2 Gewinde
908S-30 Entluftungsschraube 400 - - 2 Gewinde

6994 Rohrverschraubungen, schwere Reihe 630 - 4 14 Gewinde / Rohr

6994 Rohrverschraubungen, leichte Reihe 315 - 3 9 Gewinde / Rohr

6994 Hydraulik-Rohr 3156/ 630 2000 3/4 2 Rohr

PRODUKTBEISPIELE:

NR. 6993 UND 6993-M12X1,5

DIN 7603 UND NR. 908S

NR. 6994-03 UND 6994-09

> max. Betriebsdruck: 400 bar

> Dichtring

> max. Betriebsdruck: 630 bar
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AMEQR)

Zubehor - Verschraubungen

Nr. 6993 Bestell- Artikel-Nr. R |L|L1| E M @D | SW | max. Betriebsdruck | Gewicht
Einschraubnippel Nr. [bar] (a]
verzinkt.
69302 | 6993-M12x1,5-G1/8 | G1/8 |24| 8 | 10 |[M12x1,5| 4 14 400 15
-] E 69328 | 6993-M12x1,5-G1/4 | G1/4 |30{12| 10 |M12x1,5| 4 19 400 30
s W | .
Ausfiihrung:
) ' o gl» H | s o) Abdichtung nach DIN 3852 Form D durch Dichtring DIN 7603 Form A und 60° Dichtkegel.
ZZ% <!/ Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!
Nr. 6993-M12x1,5 Bostal | ArtkeNT | L | Lt | E M oD | SW | max.Betriebsdruck |Gewicht
Doppelnippel Nr. [bar] (a]
verzinkt.
69344 6993-M12x1,5 | 26 | 10 | 10 | M12x1,5 4 13 400 15
L E SW
Ausfiihrung:
- Abdichtung nach DIN 3852 Form D und 60° Dichtkegel.
s | | [ | 3 g . .
fj Hinweis:
’ Achtung: Kein Teflonband verwenden!
L
Nr. 6996 Bestell- Artikel-Nr. R L|L1|E M @D | SW | max. Betriebsdruck | Gewicht
Ubergangsstutzen Nr. [bar] (a]
verzinkt.
69609 |6996-G1/4-M12x1,5| G1/4 |26|12|12|M12x1,5| 4 | 19 400 30
M L N 69625 6996-G1/4-G1/8 G1/4 |31|8 (17| G1/8 3 |19 400 38
\ 69641 | 6996-G1/4-G1/4-35 G1/4 |35(12|17| G1/4 4 119 400 44
= W 160093 | 6996-G1/4-G1/4-59 | G1/4 |59|12|13| G1/4 4 119 400 100
) g{ \I o 153288 | 6996-M16/M12x1,5 | M16x1,5|41 |11 |11 | M12x1,5| 4 | 22 400 85
1 l .
b/%ﬁ Ausfiihrung:
. Abdichtung nach DIN 3852 Form D durch Dichtring DIN 7603 Form A und 60° Dichtkegel.
L Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!
Nr. 6997 Bestell- Artikel-Nr. R L|Ll1|E M @D | SW | max. Betriebsdruck | Gewicht
i u Nr.
Reduzierstiick [bar] (a]
verzinkt.
L1 SW 69666 | 6997-G1/4-1/4NPT | G1/4 | 31 | 12| 15| 1/4ANPT | 5 19 400 38
Ausfiihrung:
o ‘ Abdichtung durch Dichtring DIN 7603 Form A.
v § s . .
F 42 Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!
E
L
Nr. 908G Bestell- Artikel-Nr. R L L1 @D Sw max. Betriebsdruck | Gewicht
Verschlussschraube mit Nr.
. . [bar] [a]
Weichdichtung
verzinkt 176693 908G-G1/8 G1/8 8 4 14 5 400 7
176719 908G-G1/4 G1/4 12 5 19 6 400 17
179952 908-M16x1,5 M16x1,5 12 5 22 8 400 24
176701 908-G3/8 G3/8 12 5 24 8 400 22
DIN 908 Artikel-Nr. R L L1 aD Sw Gewicht
Bestell-
Verschlussschraube Nr. (a]
verzinkt.
69393 908-G1/8 G1/8 8 3 14 5 6
69419 908-G1/4 G1/4 12 3 18 6 13
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Zubehor - Verschraubungen

Nr. 908S Artikel-Nr. R L L1 @D SW | Gewicht
. Bestell-
Entliftungsschraube fiir Federraum = Nr. (q]
verzinkt.
326389 908S-G1/8 G1/8 8 4 14 5 6
343632 908S-G1/4 G1/4 12 5 19 6 17
Ausfiihrung:
Entliftungsschraube mit integrierter Weichdichtung und Filtereinsatz. Zur Entliftung des
Federraumes.
Nr. 908S-30-XXX Bestell. | Artikel-Nr. C| @ |F| G L | SW1 | sw2 | Md1 | Md2 |Gewicht
U Nr.
Entliiftungsschraube Nm | Nm] | g]
max. Betriebsdruck 400 bar.
563491 | 908S-30-G1/8 9 145 | 4 | G1/8 | 14 6 3 20-22 | 5-7 8
563492 | 908S-30-G1/4 | 12 | 19,0 | 5 | G1/4 | 18 6 3 28 5-7 18

Ausfiihrung:
Gehause aus Edelstahl, Innenschraube und Dichtelement aus Edelstahl, Dichtung aus FKM.

Anwendung:

Entliftungsschraube zum Entliften von Spannvorrichtungen und Spannelementen. Kompakte und
einfache Bauweise bzw. Handhabung. Unempfindlich gegen auBere Einfllisse. Flr Temperaturen bis
150 °C geeignet. Es ist ausreichend die Entliftungsschraube um eine halbe Umdrehung zu 6ffnen.

Hinweis:
Zum Entliften wird nur ein Innensechskantschliissel SW3 benétigt. Die innere Entliftungsschraube

wird entgegen dem Uhrzeigersinn gedffnet. Somit besteht beim VerschlieBen keine Gefahr des
Lésens der duBeren Schraube. Drehmomentangaben beachten.

x. DK x 90° Rz 6.3
\
9 EinbaumaBe:
< // &
=) S ! il . .
// S Bestell- Artikel-Nr. A B min. B max. @D min. @D max. G OK max.
Nr.
i 563491 908S-30-G1/8 11 12 15 1 6 G1/8 10,0
. b 563492 908S-30-G1/4 13 14 17 1 6 G1/4 13,5
DIN 7603 Artikel-Nr. L @D aD1 Gewicht
Bestell-
Form A Dichtring Cu Nr. al
g ; 69815 7603-Form A-G1/8 1,0 13,5 10,0 0,5
69823 7603-Form A-G1/4 1,5 18,0 13,5 1,0
L
Montagebeispiel fiir Hochdruckschlauch mit Drahtgeflecht:
1) Hohlkolbenzylinder 6920
2) Dichtring DIN 7603A .
3) Einschraubverschraubung 6994-05 ohne Uberwurfmutter
4) Hochdruckschlauch 6985K
5) Stecker 6990-G1/4S
6) Muffe 6990-G1/4M
Montagebeispiel fiir Hochdruckschlauch:
1) Hohlkolbenzylinder 6920
2) Dichtring DIN 7603A
3) Einschraubnippel 6993
4) Hochdruckschlauch 6985 2)
5) Stecker 6990-G1/4S

6) Muffe 6990-G1/4M
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Rohrverschraubungen

Nr. 6994-01

Gerader Einschraubstutzen,
schwere Reihe

fur Stahlrohre @ auBen 8 mm, @ innen 4 mm, mit Schneidring.

SW 19

1/4

08
M16x1.5

®18
Iy
N

Y s

29

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Gewicht
Bestell-
Nr.
[bar] la]
160184 6994-01 630 50
Ausfiihrung:

Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Nr. 6994-02

Gerade Aufschraubverschraubung,

schwere Reihe

fir Stahlrohre g auBen 8 mm, @ innen 4 mm, mit Schneidring.

SW 19

M;GI/A

26

A

9

41

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Gewicht
Bestell-
Nr.
[bar] [a]
160192 6994-02 630 60
Ausfiihrung:

Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Nr. 6994-03

Winkel-Schwenkverschraubung,

schwere Reihe

EL

=

fur Stahlrohre @ auBen 8 mm, @ innen 4 mm, mit Schneidring.

% [i]

CAD

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Md max. Gewicht
Bestell-
Nr.
[bar] [Nm] [a]
160358 6994-03 500 50 103
Ausfiihrung:

Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Nr. 6994-04

T-Schwenkverschraubung,
schwere Reihe

fir Stahlrohre g auBen 8 mm, @ innen 4 mm, mit Schneidring.

SW19
SWI9-

27

swig
@
<

.|

R

o

16,

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Md max. Gewicht
Bestell-
Nr.
[bar] [Nm] [a]
170266 6994-04 500 50 122
Ausfiihrung:

Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Nr. 6994-05

Gerade Einschraubverschraubung,

schwere Reihe

fur Stahlrohre g auBen 8 mm, @ innen 4 mm, mit Schneidring.

SW 19

30

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Gewicht
Bestell-
Nr.
[bar] [a]
175323 6994-05 630 55
Ausfiihrung:

Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Technische Anderungen vorbehalten.
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Rohrverschraubungen

Nr. 6994-06

Winkel-Verschraubung,
schwere Reihe

fur Stahlrohre g auBen 8 mm, @ innen 4 mm,
mit Schneidring.

SW 14

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Gewicht
Bestell-
Nr.
[bar] [a]
160366 6994-06 800 110
Ausfiihrung:

Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Nr. 6994-07

Einstellbare Winkelverschraubung,
schwere Reihe
fur Stahlrohre g auBen 8 mm, @ innen 4 mm, W14

mit Schneidring. m
S
E=
o W19 |
¥
:

42

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Gewicht
Bestell-
Nr.
[bar] [a]
160200 6994-07 800 125
Ausfiihrung:

Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Gl/4[l
218
17
32

Nr. 6994-08 E-‘?‘"E Bestell- Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Gewicht
T-Verschraubung, ] e Nr. [bar] [d]
schwere Reihe CAD s 6994-08 800 155
fur Stahlrohre g auBen 8 mm, @ innen 4 mm, .
mit Schneidring. SWI19  SW17  SWI19 Ausﬁjhrung:

08

Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Nr. 6994-09

Kreuz-Verschraubung,
schwere Reihe

fur Stahlrohre @ auBen 8 mm, @ innen 4 mm,
mit Schneidring.

SW 19

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Gewicht
Bestell-
Nr.
[bar] [9]
170308 6994-09 630 150
Ausfiihrung:

Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Nr. 6994-10

Einstellbare T-Verschraubung,
schwere Reihe

fur Stahlrohre @ auBen 8 mm, @ innen 4 mm,
mit Schneidring.

SwW19
/

27
8

M16x1.5
17 32

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Gewicht
Bestell-
Nr.
[bar] [a]
170316 6994-10 630 120
Ausfiihrung:

Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!
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Rohrverschraubungen

Nr. 6994-11

Gerade Einschraubverschraubung,

schwere Reihe

fur Stahlrohre @ auBen 8 mm, @ innen 4 mm,

mit Schneidring.

D4,

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Md max. Gewicht
Bestell-
Nr.
[bar] [Nm] la]
112714 6994-11 400 40 55
Ausfiihrung:

Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Nr. 6994-12

Winkel-Schwenkverschraubung,

schwere Reihe

fur Stahlrohre @ auBen 8 mm, @ innen 4 mm,

mit Schneidring.

sSwi9

28

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Md max. Gewicht
Bestell-
Nr.
[bar] [Nm] ]
112961 6994-12 400 40 125
Ausfiihrung:

Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

G1/8
217.7
Nr. 6994-13 Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Md max. Gewicht
Bestell-
- Nr.
T-Schwenkverschraubung, r [bar] (Nm] (]
schwere Reihe 116418 6994-13 400 40 150
fur Stahlrohre @ auBen 8 mm, @ innen 4 mm, -
mit Schneidring. swis 305 Ausfﬁhrung:
SWI19 16 SWI19 Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.
& Hinweis:
0|
o ] | ::I Achtung: Kein Teflonband verwenden!
G1/8
2017,

Nr. 6994-14

Gerade Schott-Verschraubung,

schwere Reihe

fur Stahlrohre @ auBen 8 mm, @ innen 4 mm,
mit Schneidring.

3

0|
SW19 SW 22 % SW22 SWI19
=
=}
A B
13
28
max. 16
29
44

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Gewicht
Bestell-
Nr.
[bar] [a]
131631 6994-14 800 130
Ausfiihrung:

Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Nr. 6994-17

Uberwurfmutter mit Schneidring,

schwere Reihe

flr Stahlrohre g auBen 8 mm, @ innen 4 mm,

mit Schneidring.

MI16x1,5

SW19

U7z
‘ ==

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Gewicht
Bestell-
Nr.
[bar] [a]
184150 6994-17 800 23
Ausfiihrung:

Nach DIN 3852 Form B durch Schneidring.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydraulik-Rohr

Nr. 6994 Artikel-Nr. (4] Lange max. Betriebsdruck Gewicht
Bestell-
ik- Nr.
Hydraulik-Rohr r (mm] m] [bar] (ql
320861 6994-25 6,0x1,5 2,0 315 335
122903 6994-30 8,0x2,0 2,0 500 600
Ausfiihrung:

Nahtloses Hydraulik-Rohr, phosphatiert und gedlt, aus Stahl (beruhigt vergossen) nach DIN 2391 C
normalisierend blankgegliiht (NBK) nahtlos kaltgezogen.
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Rohrverschraubungen

Nr. 6994-010

Gerader Einschraubstutzen,
leichte Reihe

far Stahlrohre @ auBen 6 mm, @ innen 3 mm, mit Schneidring.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Gewicht
Bestell-
Nr.
[bar] la]
320689 6994-010 315 25
Ausfiihrung:

@Y

b14_
/8

S
b6
MI12x1.5

Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Nr. 6994-030

Winkel-Schwenkverschraubung,

leichte Reihe

Clfrat
CAD

fur Stahlrohre g auBen 6 mm, @ innen 3 mm, mit Schneidring.

27.5

-—

aﬁéﬁ
g

QM,‘)

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Gewicht
Bestell-
Nr.
[bar] [a]
320705 6994-030 315 74
Ausfiihrung:

Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Nr. 6994-040

T-Schwenkverschraubung,

leichte Reihe

[
CAD

fur Stahlrohre g auBen 6 mm, @ innen 3 mm, mit Schneidring.

SW14

21

Ei

2149

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Gewicht
Bestell-
Nr.
[bar] [a]
320721 6994-040 315 85
Ausfiihrung:

Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Nr. 6994-050

Gerade Einschraubverschraubung,

leichte Reihe

fir Stahlrohre @ auBen 6 mm, @ innen 3 mm, mit Schneidring.

P14,

G/

SW 14

\

‘ {3
<=

23

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Gewicht
Bestell-
Nr.
[bar] [a]
320747 6994-050 315 25
Ausfiihrung:

Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Nr. 6994-060

Winkel-Verschraubung,
leichte Reihe

fur Stahlrohre g auBen 6 mm, @ innen 3 mm, mit Schneidring.

SW12 SWi14
RLAAL,
—— '
~0
s
SWi14

27

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Gewicht
Bestell-
Nr.
[bar] [a]
320762 6994-060 315 51
Ausfiihrung:

Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!
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Rohrverschraubungen

Nr. 6994-080 ol = Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Gewicht
b Bestell-
T-Verschraubung, [ Nr. [bar] )
leichte Reihe CAD 320788 6994-080 315 71
fir Stahlrohre @ auBen 6 mm, @ innen 3 mm, mit Schneidring. .
Ausfiihrung:
S SW12
wi4 /ﬂ Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.
| ‘ - -
S + ] Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!
SW14
12, 27

Nr. 6994-090

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Gewicht
Bestell-
Kreuz-Verschraubung, Nr. (bar] ]
leichte Reihe 320804 6994-090 315 77
far Stahlrohre g auBen 6 mm, @ innen 3 mm, mit Schneidring. -
Ausfiihrung:

»

Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.

Hinweis:

Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Nr. 6994-140 Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Gewicht
Bestell-
Gerade Schott-Verschraubung, Nr.

. . [bar] [a]
leichte Reihe 320820 6994-140 315 67
fir Stahlrohre @ auBen 6 mm, @ innen 3 mm, mit Schneidring. .

SWi4 sW17 swiz  Ausfiihrung:
1 ,’/ Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.
@ 1% I LI T
) == - Hinweis:
; 5 © Achtung: Kein Teflonband verwenden!
max. 1 2 |
e 27
22 42

Nr. 6994-150

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Gewicht
Bestell-
Nr.
Adapter, i [bar] (ol
IeIChte Relhe 320846 6994-150 315 42
fir Stahlrohre @ auBen 6 mm, @ innen 3 mm, mit Schneidring. .
Ausfiihrung:

Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.

Hinweis:

I Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Nr. 6994-170 Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Gewicht
. Bestell-
Uberwurfmutter mit Schneidring, Nr.

. . [bar] [a]
leichte Reihe 313361 6994-170 315 12
flr Stahlrohre @ auBen 6 mm, @ innen 3 mm, mit Schneidring. -

SWi4 Ausfiihrung:
Nach DIN 3852 Form B durch Dichtkante oder durch Dichtkantenring und Schneidring oder O-Ring.
2 -1 Hinweis:
= . E - Kei |
Sz i \’Zj Achtung: Kein Teflonband verwenden!
|74
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Hydraulische Spanntechnik
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AMELQR)

ZUBEHOR -

FUR DAS HALTEN UND
SICHERN VON WERKSTUCKEN
BEIM EINLEGEN UND
DRUCKSCHRAUBEN FUR
SICHERES SPANNEN

PRODUKTUBERSICHT:

> AUSFALLSICHERUNG MIT KUGEL

> AUSFALLSICHERUNG MIT ROLLE

> SEITENDRUCKSTUCKE OHNE UND MIT
ABDICHTUNG

> DRUCKSCHRAUBEN

Typ Bezeichnung Federkraft Gewinde Anzahl Bauform
[N] BaugroBen
6980MK Ausfallsicherung mit Kugel 52 M22 x 1,5 2 Gewinde
6980FRX Ausfallsicherung mit Rolle 7 -20 - 2 Block
6380 Seitendruckstuck 10 - 300 - 29 Einsteck
6940 Druckschraube, ballig M5 x M20 7 Gewinde
7110 Druckschraube mit Kugel M8 - M20 20 Gewinde
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6980MK UND 6980FRX NR. 6380 NR. 6940 UND 7110DK

> Federkraft: 7-52 N

> Federkraft: 10 - 300N

> Gewinde: M5 - M20

Technische Anderungen vorbehalten.
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Ausfallsicherung mit Rolle

Nr. 6980FRX Bestell Artikel-Nr. Material Rolle Material Rolle Auslenkkraft | Auslenkwinkel | Gewicht
. . : Stahl Kunststoff max.
Ausfallsicherung mit Rolle Nr. IN] - (q]
flanschbar.
562208 | 6980FRS-16 [ - 7-20 24 258
% 562209 | 6980FRK-16 - [} 7-20 24 252

NEU' Ausfiithrung:

Gehause und Hebel aus Stahl, briiniert. Rolle aus Stahl gehartet oder Kunststoff.

\

Anwendung:
Werkstlicke werden vor dem Spannvorgang in Position gehalten und am Herausfallen gehindert.

Merkmal:

Durch Kombinieren der verschiedenen Anbauvarianten und Auslenkrichtungen sind unzahlige
Varianten moglich. Durch Verwendung der Rolle werden Beschadigungen der Werkstiickoberflache
vermieden.

Hinweis:

Die Auslenkung ist durch den Positionstausch der Anschlagschraube mit dem Druckstiick im
Gehause wechselbar. Mit der Klemmschraube wird die Position gesichert. Der Hebel ist in der
Grundstellung um jeweils 90° umsteckbar.

Ersatzteil:
Rolle aus Stahl 6958FRS-16-06: Bestell-Nr. 562538
Rolle aus Kunststoff 6980FRK-16-06: Bestell-Nr. 562539

Auslenkung
o
L | R
32,2 D
12 |
© Hp 2 (Y
| / 10
Rolle \v\ '
= SW3 | Anschlagschraube o
i N \ 1/ b
I T7aNo
i — « 3 i O - ]
i G o H gl ¢
— \ 0| HE T ‘ &
IR |
a! 12 =
SW2,5 \Klemmschrauben SW2 \Druckstiick B 6 ms
27

20

Umbaubar: Hebel rechts Umbaubar: Hebel um jeweils 90°

~

el

I~

=
2l
[

EinbaumaBe:
p602"
4 i
| |
o ©

Z

2701
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Ausfallsicherung mit Kugel

Nr. 6980MK Bestell Artikel-Nr. OA ~P Einschraubtiefe Einschraubtiefe L | Gewicht

. . estell- Federkraft H min. H max.
Ausfallsicherung mit Kugel Nr. IN] (mm] (mm] (q]
einschraubbar.

562206 6980MK-08 8 52 9 15 64 66

/lJI 562207 | 6980MK-10 10 52 9 15 64 69

)
& Ausfiihrung:

Gehause aus Stahl, briiniert. StéBel gehértet.

Anwendung:
Werkstlicke werden vor dem Spannvorgang in Position gehalten und am Herausfallen gehindert.

Merkmal:

Durch die zylindrische Form ist die Einschraubausfallsicherung 360° einsetzbar. Feinjustierung durch
Eindrehen bzw. Herausdrehen der Ausfallsicherung.

Hinweis:

StoBel sind in LAnge und Kugeldurchmesser individuell gestaltbar, diese sind auf Anfrage lieferbar.
Zur Montage Hakenschliissel Bestell-Nr. 54916 verwenden.

=
D4

24

EinbaumaBe:

M22x1,5
$20.5

18
14

|
]
|
T
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DER ERSTE scH RI-I—I- Was wird positioniert oder gespannt?

Welche Seitendruckstlcke sollen eingesetzt werden?

BE'M ElNSATZ VON Welche GroRBe entspricht dem Werkstuck?

Welche Toleranz hat das Werkstuck?

SEITENDRUCKSTUCKEN: Wie grof3 ist das MafR Y? (WerkstlUckhohe)

Wie grof3 ist das Maf3 X7 (siehe Tabelle)
Soll der Federweg F voll genutzt werden?
Wie bestimmt man das Koordinaten-Maf3?

BEISPIEL: POSITIONIEREN ODER SPANNEN EINER PLATTE 100 X 50 X 8 MM

Soll der Stiftdurchmesser 5, 6 oder 8 mm sein? Werkstickhéhe Y?
> wenn nichts uber die Platte ragen darf 5mm Die Toleranz kann vernachlassigt werden
> wenn Vorstehen nicht stort 6 oder 8 mm
> wenn zusatzlich gespannt wird 6 mm Welche Kraft soll gewéahlt werden?
> wenn ohne zusatzliche Spannung gebohrt wird 8 mm > FUr Positionsaufgaben 30-60N
> Fur Spannungen 90 - 160N
Lange / Breite des Werkstlicks?
> Lange =100 +0/ -0,4 = mittleres Maf 99,8 mm MaB X bei Seitendruckstiicken mit Stahlfeder?
> Breite = 50 +0,2/-0,2 = mittleres Maf3 50,0 mm > siehe Tabelle oder unten stehende Formel
<0
X _ W=100-0+
[ +
‘ > W= WerkstUck (+/- Toleranz) Y = Werstluckhohe
i ]! -F = Vorspannung +F = Spannung (Federweg flr Toleranz)
}// | /' J F =(F)+HF) T = Toleranz
Fur Werkstlcke, die hodher sind als C minus r, gelten Formel fur Koordinaten:
die Tabellenwerte fur Mal3 X oder die Formel X =B/2 - (-F). K=W-T/2 + x+ JS/2
Fur Werkstlcke, die kleiner sind als C minus, Die Tabellenwerte sind Richtwerte, die man am Besten
gelten die Tabellenwerte durch eine Musteraufspannung Uberpruft

fUr MaR X oder die Formel X =B/2 - (-F) - [(C -r-Y) x0,123].

B
-F +F
100 5.
80
/ N
4 < \\ -
01 ) =8
‘ 0,28 - 0S .
P — |
| o )

02
50
K

&
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Seitendruckstiuck

Auszug aus unserem Katalog ,,Mechanische Spannelemente*

Nr. 6380 OA B ~P C D -1 OH H8 F X Werkzeug | Gewicht
. N . Bestell- Federkraft 6380WZ
Seitendruckstiick, ohne Abdichtung Nr. IN] (al
Stahlstift: gehartet und verzinkt
Hiilse: Aluminium 373001 6 3 10 4,0 7 6 +0,5 0,9 03 0,6
373019 6 3 20 4,0 7 6 +0,5 0,9 03 0,6
373027 6 3 40 4,0 7 6 +0,5 0,9 03 0,7
373035 10 5 20 6,7 11 10 +0,8 1,6 05 2,6
373043 10 5 50 6,7 11 10 +0,8 1,6 05 2,9
373050 10 5 100 6,7 11 10 +0,8 1,6 05 3,1
373068 10 6 40 10,7 11 10 +1,0 1,8 06 3,6
373076 10 6 75 10,7 11 10 +1,0 1,8 06 3,6
373084 10 6 150 10,7 11 10 +1,0 1,8 06 3,9
373092 12 8 50 13,9 13 12 +1,3 2,6 08 7,0
373100 12 8 100 13,9 13 12 +1,3 2,6 08 7,2
373126 16 10 100 16,7 17 16 +1,6 3,2 10 15,0
373134 16 10 200 16,7 17 16 +1,6 3,2 10 15,4
-F +F 373142 16 10 300 16,7 17 16 +1,6 3,2 10 15,8
-F +F
f s w <T: Hinweis:
‘ H f)<: P Ohne Abdichtung fiir Arbeiten ohne Schmutz, temperaturbesténdig bis 250°C.
| Montage durch Einpressen.
¢ | /)< RIESHASIR ’

D
I
L 1o, k
i
: MWZ
(DH{ -
% AR
Nr. 6380D QA B ~P (o} D-1 OH H8 F X Werkzeug | Gewicht
. . . . Bestell- Federkraft 6380WZ
Seitendruckstiick, mit Abdichtung Nr. IN] -
gegen Spéne und Schmutz.
Stahlstift zum Spannen: gehartet und verzinkt 373159 6 3 10 4 7 6 05 | 09 03 06
Hulse: Aluminium 373167 6 3 20 4 7 6 +0,5 0,9 03 0,6
373175 6 3 40 4 7 6 +0,5 0,9 03 0,7
373183 10 5 20 6 12 10 +0,8 1,6 05 2,7
373191 10 5 50 6 12 10 +0,8 1,6 05 2,9
m 373209 10 5 100 6 12 10 +0,8 1,6 05 2,9
'\‘. f 373217 | 10 | 6 40 10 | 12 10 10 | 1,8 06 3,1
‘“ 373225 10 6 75 10 12 10 +1,0 1,8 06 3,6
A ‘)/ 373233 10 6 150 10 12 10 +1,0 1,8 06 3,7
hnﬂmﬁﬂm y 373241 | 12 | 8 50 13 | 14 12 +1,3 | 26 08 3,9
| —-— : é 373258 | 12 | 8 100 13 | 14 12 13 | 26 08 7,1
i. - 373266 12 8 200 13 14 12 +1,3 2,6 08 7,3
] 373274 16 10 100 16 18 16 +1,6 3,2 10 7,6
N 373282 16 10 200 16 18 16 +1,6 3,2 10 15
373290 16 10 300 16 18 16 +1,6 3,2 10 15,4
PR L
Bl _F<T.+F Hinweis:
25 w X Mit Abdichtung flr spanende Arbeiten mit Schmutz, temperaturbesténdig bis 150°C.

Abdichtung: CR, schwarz, 60 shore. Montage durch Einpressen.

L L= 3+ WX
F =S

=

- ﬁ%
wZ
:
A
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Druckschraube

Nr. 6940 Artikel-Nr. DxL K R SW Gewicht
Bestell-
Druckschraube, ballig Nr. (q]
Festigkeitsklasse 10.9
] 64014 6940-M5 M5x10 3,5 25 8 2,4
64022 6940-M6 M6x12 4,0 30 10 4,3
64030 6940-M8 M8x16 53 40 13 9,9
i 64048 6940-M10 M10x20 6,4 50 17 21,3
| - 64055 6940-M12 M12x30 7,0 60 19 36,4
1 64063 6940-M16 M16x40 10,0 75 24 85,8
kL L l J 64071 6940-M20 M20x50 12,5 100 30 168
o
Nr.7110DF Artikel-Nr. GxL H al oK SW Belastung | Gewicht
Bestell-
Q:‘:cklschﬁra;:ube 6 Nr. [kN] (dl
mit Kugel, geriffelt.
9¢.9 425025 7110DF-08xM8 M8 x 8 13 13 7,2 11 18 13
I [ 4 273177 7110DF-10xM10 M10x 10 18 20 10,5 17 25 40
S + 86637 7110DF-12xM12 M12x12 18 20 10,5 17 25 43
,’=1 =\‘ = 86652 7110DF-16xM16 M16 x 16 27 30 20,0 20 90 150
’ 86223 7110DF-20xM20 M20 x 20 35 50 34,5 41 165 486
@7
s _| ™
Nr.7110DK Artikel-Nr. GxL H ol oK SW Belastung | Gewicht
Bestell-
Druckschraube Nr. [KN] (a]
mit Kugel
9 - 285478 7110DK-08xM8 M8 x 8 13 13 7,2 1 10 13
™ G = 285452 7110DK-10xM10 M10x 10 18 20 10,5 17 25 40
—:‘ 77446 7110DK-12xM12 M12x12 18 20 10,5 17 25 43
SwW I/--\\H ; 77453 7110DK-16xM16 M16 x 16 27 30 20,0 20 90 150
i | 76059 7110DK-20xM20 M20 x 20 35 50 34,5 41 165 486
P
be @) —»l
Nr.7110DH Bestell Artikel-Nr. GxL H oK SWi1 Sw2 Belastung | Gewicht
Druckschraube 6 Nr. [KN] (a]
mit Kugel, verstellbar, geriffelt.
g 9 87890 7110DH-08xM8 M8 x 25 11,6 55 13 13 8 20
SW2 ] 87916 7110DH-10xM10 M10 x 30 15,7 8,6 17 17 8 44
1] 87858 | 7110DH-12xM12 | M12x35 | 157 | 86 17 19 15 56
’ — 87874 7110DH-16xM16 M16 x 40 20,7 10,5 24 24 25 128
83931 7110DH-20xM20 M20 x 50 27,3 20,0 30 30 90 274
Sk
E:J} -
i
1
] |
oy
Nr.7110DI Bestell Artikel-Nr. GxL H oK SWi1 SW2 Belastung | Gewicht
Druckschraube Nr. [KN] (a]
mit Kugel, verstellbar, glatt. 6
87908 7110DI-8xM8 M8 x 25 11,6 55 13 13 8 20
87924 7110DI-10xM10 M10 x 30 15,7 8,6 17 17 8 44
87866 7110DI-12xM12 M12 x 35 15,7 8,6 17 19 15 56
87882 7110DI-16xM16 M16 x 40 20,7 10,5 24 24 25 128
83949 7110DI-20xM20 M20 x 50 27,3 20,0 30 30 90 274

Technische Anderungen vorbehalten.
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_A_mp@ Werkzeugspannen

NR. 6906P NR. 6906PB** NR. 6945-22-20
> Druckerzeuger > Druckerzeuger-Zubehor = Spannleisten

NR. 6945-22 NR. 6945-11-** NR. 6946
> Distanzleiste > Spannkopfe > Keilspanner

NR. 6945-28-** NR. 6945-15-10 NR. 6945-02-04
> Spannzapfenaufnahme = Spannkolben komplett > Spannzapfen

Technische Anderungen vorbehalten.
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UNSERE > Spannleisten - fest montiert - fur Pressentisch und

SYSTEIv!_ELEMENTE ZUR Spannrandhdhen und Werkzeug-Palettengroien (Bild 4,
ERFULLUNG DIESER rechte Seite).
ANFORDERUNGEN > Spannkdpfe - in der T-Nute verschiebbar - zum Halten von

Werkzeugen fur den Pressentisch und den StoBel (Bild 5,

StoRBel zum Spannen der Werkzeuge mit einheitlichen

rechte Seite).

> Hydraulische Spanneinrichtungen am StoBel fur das
Spannen der Werkzeuge, die mit einem Spannzapfen
ausgerustet sind (Bild 6, rechte Seite und Bild 1).

> Werkzeugpaletten (auf Anfrage) fur die Aufnahme von
Werkzeugen
- Feste Paletten je Werkzeug
- Wechselpaletten, d. h. eine Palette fur mehrere Werkzeuge.

> Pumpenaggregat mit 4 bzw. 5 getrennten Spannkreisen.

SICHERHEIT BEIM EINSATZ DER SPANNHYDRAULIK

Das Pumpenaggregat ist mit 4 bzw. 5 getrennten Spannkreisen und zuséatzlichen Druckschaltern in allen Kreisen
ausgestattet. Zusatzlich wird ein eventueller Olmangel mittels eingebautem Schwimmerschalter kontrolliert (Bild 2).
Druckschalter und Schwimmerschalter werden Uber ein Klemmengehause in Reihe geschaltet und auf die Klemmleiste
der Aggregatsteuerung gefuhrt. Uber die 13-polige Kupplungsdose der Aggregatsteuerung kénnen die Bedien- und
Sicherheitsfunktionen in die Maschinensteuerung integriert werden. Bei Druckabfall in einem oder mehreren Spannkreisen
oder bei Olmangel wird die Presse automatisch stillgesetzt.

Die hydraulischen Spannelemente werden sowohl am Tisch als auch am StdRel von zwei unabhangig voneinander

druckuberwachten Spannkreisen diagonal beaufschlagt (Bild 3).

BILD 2 BILD 3

> Spannleiste am Tisch und > Hydraulik-Schaltplan Druckerzeuger > Sicherheitsschaltung
Zapfenspannung am StoBel

Technische Anderungen vorbehalten.
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Werkzeugspannen

AMF hat ein ,Hydraulisches Werkzeugspannsystem fur Pressen” geschaffen, mit dem die Rustzeiten auf der Presse auf das
unbedingt notwendige Maf3 reduziert werden. Dieses System ist sowohl fur ,alte” wie auch fur ,neue" Pressen unterschied-
lichster Fabrikate konzipiert. In diesem System wird au3erdem das Problem der Lagerung, des Transportes und die Haufig-
keit des Einsatzes der Werkzeuge berlcksichtigt.

Beobachtet man die Entwicklung bei den spanlos arbeitenden Betrieben, so stellt man fest, dass diese in zunehmendem
Mafe in kleineren LosgrofBen fertigen mussen und das unter Beachtung wirtschaftlicher, sprich kostengunstiger Grund-
lagen. Sowohl die Haupt-Fertigungszeiten als auch die Neben-RuUstzeiten mUssen minimiert werden. Bei den Pressen sind in
verschiedenen Fallen die werkzeug- und werkstlckseitigen Hubzahlgrenzen schon erreicht. Es wird daher verstarkt an der

Minimierung der Rustzeiten gearbeitet.

Beim UmruUsten der Presse auf ein anderes Produkt entstehen zwangslaufig Stillstandzeiten durch:
> Ausbau des Werkzeuges

> Einbau des neuen Werkzeuges

> Einstellen der Presse auf das neue Werkzeug

Das Einstellen der Presse wird heute durch CNCSteuerungen auf ein Minimum reduziert.

Was bleibt ist das Optimieren der Werkzeugwechselzeit. Hierbei konnen wir Ihnen helfen.

UNSER ,,HYDRAULISCHES WERKZEUGSPANNSYSTEM FUR PRESSEN“ ERFULLT
FOLGENDE ANFORDERUNGEN:

> Die Sicherheit wird gewahrleistet, das heif3t die Werkzeuglagerung, der Transport und die Werkzeugspannung

entsprechen erhéhten Anforderungen.

Unterschiedliche Pressentypen sind ausrustbar.

Es wird eine Losung angeboten, die sowohl bereits vorhandene wie auch neue Pressentypen abdeckt.

Die Rustzeit wird stark reduziert.

Die Lagerung der Werkzeuge wird geregelt.

Die Entnahme der Werkzeuge aus dem Werkzeugregal, der Transport und das Einschieben in die Presse wird fur den

Bediener rationeller, sicherer und einfacher.

> Das System kann schnell an jede Presse anmontiert werden.

> ...undist fur Werkzeuge, die haufig eingesetzt werden ebenso geeignet wie fur solche, die nur ganz selten bendtigt
werden.

V V.V V V

BILD 4 BILD 5 BILD 6

> Spannleiste > Spannkopf > Spannzapfenaufnahme

Technische Anderungen vorbehalten.
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Pumpenaggregat

Nr. 6906P

Pumpenaggregat

mit 4 getrennten Spannkreisen, einfach wirkend,
max. Betriebsdruck 400 bar.

76

iy =
Y 8 S
R CE
£ S S e
O o 5
e s 55
= e——x

5
5

ﬁj 368 \‘:‘j

von min. 664 bis max. 720

Artikel-Nr. Spann- Q Ventilart passendes Gewicht
Bestell- X . s
NI kreise Bediengerat
' [I/min] [Kg]
326702 | 6906P-64319 4 2,5 4x3/2+DS 6906PB-4-4, 6906PB-4-5 65
Ausfiihrung:

Kompaktes, steckerfertiges Pumpenaggregat, elektrisch und hydraulisch betriebsbereit.

Komplett mit: Drucksteuergerét, Elektromagnetventil, Manometer, Schwimmerschalter, Olfiillung,
Elektr. Steuerung mit Hauptschalter, Kontrollleuchten und Flanschdosen, Tragegriff und zweiteiliger
Schutz-Haube. Elektrischer Anschluss komplett mit CEKON-Stecker.

Anwendung:
Das Pumpenaggregat wird als Antriebselement fiir die hydraulische Werkzeugspannung eingesetzt.

Merkmal:

Die Radialkolbenpumpe wird tber einen Drehstrom-Normmotor mit der Energieeffizienzklasse
IE3 angetrieben. Der Motor ist durch einen Motorschutzschalter und ein Thermoelement vor
Uberlastung geschiitzt. In den 4 Spannkreisen sind jeweils ein 3/2 Wegesitzventil eingebaut. Fiir
die externe Druckulberwachung sind 4 Druckschalter (DS) angebaut. Die Druckeinstellung und
Druckiiberwachung erfolgt Giber ein Druckbegrenzungsventil (DBV) und einen elektronischen
Druckschalter (EDS). Der am DBV eingestellte Wert wird mit der Mode-Taste am EDS ibernommen.
Damit ist gleichzeitig der vorprogrammierte Abschalt und Ruickschaltpunkt eingestellt.

Das Pumpenaggregat arbeitet im Aussetzbetrieb. Bei Druckabfall wird die Pumpe durch den
Druckschalter automatisch nachgeschaltet. Der Spanndruck wird durch Leuchttaster angezeigt.
Der eingebaute Schwimmerschalter schaltet bei Olmangel die Pumpe ab und gibt ein optisches
Signal.

Hinweis:

Beim Anschluss der Elemente auf einwandfreie Entliftung achten. Das Nachpumpen bei Druckabfall
darf héchstens 2x pro Minute erfolgen. Das Aggregat darf nicht dauernd laufen. Firr die Sicherheit
der hydraulischen Werkzeugspannung werden jeweils zwei voneinander unabhéngige Spannkreise
fur die Spannung unten und oben verwendet. Die externe Druckiberwachung der vier Spannkreise
erfolgt durch die Druckschalter DS1-DS4. Bei Druckabfall eines Spannkreises oder bei Olmangel
wird die Maschine automatisch stillgesetzt.

Die elektrische Verknlpfung zwischen Pressensteuerung und Aggregat muss durch den Kunden
ausgefihrt werden.

Hydraullk-SchaIthan.
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Gewinde M8 zum Einschrauben von
Hebezeugen
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Pumpenaggregat

Pumpenaggregat Nr. 6906P

Hydraulische KenngréBen: Elektrische KenngréBen:
max. Betriebsdruck 400 bar Betriebsspannung 400 V/50 Hz Drehstrom
Olvolumen gesamt ca. 10 Liter Steuerspannung 24V Gleichstrom
Olvolumen abpumpbar ca. 4 Liter Ventilspannung 24V Gleichstrom
Forderstrom 2,5 I/min. Motordrehzahl 2900 1/min.
Ventilart 4 St. 3/2 Wegesitzventil und 4 St. Druckschalter Drehrichtung beliebig
fur externe Druckiberwachung Motorleistung 1,1 kW
Anschluss hydraulisch Gewinde G1/4 Pumpenmotor Drehstrom-Normmotor
Gerauschpegel max. 70 dB(A) Nennstrom 3A
Umgebungstemperatur -10° C bis + 35° C Sicherung der Zuleitung 16 A trage
Gebrauchslage stehend Sicherung Steuerstromkreis 1 A primér, 4 A sekundar
Pumpenbauart Radialkolbenpumpe mit 3 Kolben Anschluss elektrisch Olflex —100; 5x1,5 mm2, 3 m lang
Lastwechsel max. 500/h und Stecker CEE-16 A 6h
Druckflissigkeit Hydraulikéle Schutzart IP 54
) HLP und HLPD nach DIN 51524 Teil 2 Einschaltdauer max. 50% Aussetzbetrieb
Olempfehlung HLP 22 und HLPD 22 oder Bedienungsart Flanschdose firr Anschluss einer
HLP 32 und HLPD 32 Fernbedienung
Viskositatsklasse ISO VG 22 und 32 DIN 51519 Olstandskontrolle Schwimmerschalter

Stromlaufplan: 4 Spannkreise-Fernbedienung

F1/6.3AT L1 —+ F3/10AT
F2/63AT L2 )
- -
Sich. 6,3x32mm
23 AT - 500y  200-500VAC
24V / 10A
[ 1
+Einstellung . 2
Ibei 1,1 kW I o
13,3A |
bei 2,2 kW ;
i5'1 A | : Motor-
: ! schutz ©
| | ————— @
i | = m ° o
. ! X0 X0 X0 /N X0
! I - b Wicklun
' ] 9s-
| | QA 3 1 thermo- P | (S] _____________ (6) ___________________________________________________
i | oca| A kontakt im g
i ! ga FAN Motor M1 <
TN ] Es <
. 4 4 2 !
fv\*‘\ | | o us]
NI . ! N o
! i &5 8 |
N D . = b~}
o i B N N 3 g -7 -~/
=l Z¢¢| i CS);stand g_ : B &
- : = Y g
‘ I : = K1 =P
[ ! bei 4pol. M12x1 13 7 o
= . K1 of o
| 13 1-braun M ™ R
‘ ! Tl owein EL
Pl 3-blau 88
. - o< S B T TS
i ! 4-schwarz oo @ 5] (& i
T Pumpe X0 & X0 & X0 & X0 &
CEE-Stecker Motorleistung & @ @ @
16A, 400V, 5P 1.1 KW oder
() =Ader-Nr. 2,2 kW Ko =
S7 = offen (Ruhezustand) [ % Y2 —X Y3 —X Y4 —X
S7 = geschlossen = mit Ol (=Betrieb) 2 K1 s 5
X0 = Kupplungsstecker H10 o1
Pumpe Betriebsbereit Stérung Betrieb Kreis 1 Kreis 2 Kreis 3 Kreis 4 Kreis 5

rot grin Lage: unten

Um den sicheren Umgang der gespannten Teile zu erhéhen, sollte das Aggregat - Betriebsbereit sowie
eine Spanndruckabfrage mit der Bearbeitungsmaschine integriert werden.

Lage: oben Option

Hinweis: 1. bis 4. Kreis Wegesitzventil stromlos gespannt.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Pumpenaggregat

Nr. 6906P Bestell- Artikel-Nr. Spann- Q Ventilart passendes Gewicht
kreise Bediengerat
Pumpenaggregat Nr. [Vmin] [Kal
mit 5 getrennten Spannkreisen, einfach wirkend, 2x3/2 +DS
max. Betriebsdruck 400 bar. 326728 | 6906P-65319 5 2,5 1% 3);2 +S-'\-/ DS 6906PB-6-4 71
Ausfiihrung:

Kompaktes, steckerfertiges Pumpenaggregat, elektrisch und hydraulisch betriebsbereit.

Komplett mit: Drucksteuergerat, Elektromagnetventil, Manometer, Schwimmerschalter, C")Ifullung,
Elektr. Steuerung mit Hauptschalter, Kontrollleuchten und Flanschdosen, Tragegriff und zweiteiliger
Schutz-Haube. Elektrischer Anschluss komplett mit CEKON-Stecker.

Anwendung:

Das Pumpenaggregat wird als Antriebselement fir die hydraulische Werkzeugspannung eingesetzt.
Spannkreise 1 bis 4 sind flr die Werkzeugspannung, Spannkreis 5 ist fir das Anheben der
hydraulischen Kugelroll-Leiste bestimmt.

Merkmal:

Die Radialkolbenpumpe wird Uber einen Drehstrom-Normmotor angetrieben. Der Motor ist durch in
die Wicklung eingebaute Thermoelemente vor Uberlastung geschiitzt. In den 4 Spannkreisen sind
jeweils ein 3/2 Wegesitzventil eingebaut. Fiir die externe Drucklberwachung sind 4 Druckschalter
(DS) extern angebaut. Im 5. Spannkreis ist ein 3/2 Wegesitzventil, stromlos entspannt, sowie ein
SchlieBventil zur Druckreduzierung und ein Druckschalter eingebaut. Die Druckeinstellung und
Druckiiberwachung erfolgt tiber ein Druckbegrenzungsventil (DBV) und einen elektronischen
Druckschalter (EDS). Der am DBV eingestellte Wert wird mit der Mode-Taste am EDS ibernommen.
Damit ist gleichzeitig der vorprogrammierte Abschalt- und Riickschaltpunkt eingestellt.

Das Pumpenaggregat arbeitet im Aussetzbetrieb. Bei Druckabfall wird die Pumpe durch den
Druckschalter automatisch nachgeschaltet. Der Spanndruck wird durch Leuchttaster angezeigt.
Der eingebaute Schwimmerschalter schaltet bei Olmangel die Pumpe ab und gibt ein optisches
Signal.

Hinweis:

Beim Anschluss der Elemente auf einwandfreie Entliftung achten. Das Nachpumpen bei Druckabfall
darf héchstens 2x pro Minute erfolgen. Das Aggregat darf nicht dauernd laufen. Fir die Sicherheit
der hydraulischen Werkzeugspannung werden jeweils zwei voneinander unabhéngige Spannkreise
fir die Spannung unten und oben verwendet. Die externe Druckiberwachung der vier Spannkreise
erfolgt durch die Druckschalter DS1-DS4. Bei Druckabfall eines Spannkreises oder bei Olmangel
wird die Maschine automatisch stillgesetzt.

Die elektrische Verknlpfung zwischen Pressensteuerung und Aggregat muss durch den Kunden
ausgefihrt werden.

Hydraulik-Schaltplan:
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Pumpenaggregat

Pumpenaggregat Nr. 6906P

Hydraulische KenngréBen:

max. Betriebsdruck
Olvolumen gesamt
Olvolumen abpumpbar
Forderstrom

Ventilart

Spannkreise 1-4

Ventilart
Spannkreis 5

Anschluss hydraulisch
Gerauschpegel
Umgebungstemperatur
Gebrauchslage
Pumpenbauart
Lastwechsel
Druckflissigkeit

Olempfehlung

Viskositatsklasse

400 bar
ca. 10 Liter
ca. 4 Liter
2,5 I/min.

3/2 Wegesitzventil mit Druckschalter extern fir

Spanndruckiberwachung

3/2 Wegesitzventil, stromlos entspannt,
SchlieBventil, DBV und DS fir das Betatigen

der hydraulischen Kugelrollleisten.
Gewinde G1/4

max. 70 dB(A)

-10° C bis + 35° C

stehend

Radialkolbenpumpe mit 3 Kolben
max. 500/h

Hydraulikble

HLP und HLPD nach DIN 51524 Teil 2

HLP 22 und HLPD 22 oder
HLP 32 und HLPD 32

ISO VG 22 und 32 DIN 51519

Elektrische KenngréBen:

Betriebsspannung
Steuerspannung
Ventilspannung
Motordrehzahl
Drehrichtung
Motorleistung
Pumpenmotor
Nennstrom

Sicherung der Zuleitung
Sicherung Steuerstromkreis
Anschluss elektrisch

Schutzart
Einschaltdauer
Bedienungsart

Olstandskontrolle

400 V/50 Hz Drehstrom
24V Gleichstrom

24V Gleichstrom

2900 1/min.

beliebig

1,1 kW
Drehstrom-Normmotor
3A

16 A trage

1 A primér, 4 A sekundéar

Olflex —100; 5x1,5 mm2, 3 m lang
und Stecker CEE-16 A 6h

IP 54
max. 50% Aussetzbetrieb

Flanschdose fur Anschluss
einer Fernbedienung
Schwimmerschalter

Stromlaufplan: 5 Spannkreise-Fernbedienung

F1/6.3AT U 1 F3/10A7
F2/53A7 L2
o _
Sich. 6,3x32mm
6,3 AT - 500V 2‘2’?;52%‘:\(
PR . I e '
v ®
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rot grin Lage: unten Lage: oben Kugelrollenleiste
Hinweis: 1.bis 4. Kreis Wegesitzventil stromlos gespannt.

Um den sicheren Umgang der gespannten Teile zu erhdhen, sollte das Aggregat - Betriebsbereit sowie 5. Kreis Wegesitzventil stromlos entspannt.

eine Spanndruckabfrage mit der Bearbeitungsmaschine integriert werden.
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Anwendungsbeispiele

Hydraulik-Schaltplan fiir 4 Spannkreise

Pumpenaggregat mit 4 Spannkreisen fur Werkzeugspannung am
Tisch und am StéBel.

Hinweis:

Hydraulik-Schaltplan fiir 5 Spannkreise

Pumpenaggregat mit 5 Spannkreisen fur Werkzeugspannung am Tisch
und am St6Bel sowie zusatzlicher Betatigung der hydraulischen
Kugel-Rollleisten.

€50

Bei Wiederkehr der Spannung nach einem Stromausfall darf das Pumpenaggregat nicht selbsttatig anlaufen. Dies gilt jedoch nicht fiir solche Antriebe, deren automatischer
Wiederaufbau weder Bedienpersonal noch die Maschine oder das zu bearbeitende Produkt gefahrden oder zerstéren. Anmerkung nach VDE 0113-5.3: Sicherheit bei

Spannungsausfall oder Pumpenaggregatausfall.

Wichtiger Hinweis:

Der Anwender hat die Mdglichkeit, Uber die externe DS-Funktion des Pumpenaggregates in seine Maschinensteuerung zu integrieren. Bitte beachten Sie unbedingt, dass

der Steuerkreis richtig in der Maschinensteuerung integriert wird!

Externe Abfrage des AMF-Aggregates und Druckschalter durch kundenseitige Bearbeitungsmaschine

Vorsicht! Fremdspannung von externer Bearbeitungsmaschine

7[ I Ve
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“ ,\.:I 2 1 ‘E—l'f [2} l
8 5N W W WO
- « - . - - - - o e
x50 Th XS0 ¥50 %50 %50 %50 x50 °) x50 X50
Aggregat Spannkreis 1 Spannkreis 2 Spannkreis 3 Spannkreis 4
Betriebsbereit

max. Belastung 250W, 1A

Vorsicht! Fremdspannung von externer Bearbeitungsmaschine
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Aggregat Spannkreis 1 Spannkreis 2 Spannkreis 3 Spannkreis 4 Spannkreis 5

Betriebsbereit Kugelrollenleiste

max. Belastung 250W, 1A
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Bedienpulte

Nr. 6906PB-4-4 Bestell- Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl LxBxH Gewicht
Bedienpult mit MagnetfuB Nr. .
fiir 4 Spannkreise
61663 6906PB-4-4 24V = 13 160x75x75 2300
Ausfiihrung:

Kompaktes Polyestergehduse mit MagnetfuB3. Leuchtdrucktaster mit Rasterung, Einlegeschilder fur
Spannkreise 1-4. 5 m Kabel mit 13-poligem Kupplungsstecker, Schutzart IP 65.

- e W
Anwendung:

A \_/ Fir Pumpenaggregat Nr. 6906P-64319, Best.-Nr. 326702.

Nr. 6906PB-4-5 Bestell- Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl LxBxH Gewicht
Bedienpult mit MagnetfuB und Nr. al
Sicherheitshaube
.. . 60392 6906PB-4-5 24V = 13 160x75x75 2500
flir 4 Spannkreise
Ausfiihrung:

Kompaktes Polyestergehduse mit MagnetfuB3, Sicherheitshaube mit Schloss. Leuchtdrucktaster
mit Rasterung, Einlegeschilder fir Spannkreise 1-4. 5 m Kabel mit 13-poligem Kupplungsstecker,
Schutzart IP 65.

Anwendung:

Fir Pumpenaggregat Nr. 6906P-64319, Best.-Nr. 326702.

[E] 252
Nr. 6906PB-6-4 Bestell- Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl LxBxH Gewicht
i Nr.
Bedienpult r )
fiir 5 Spannkreise
253823 6906PB-6-4 24V = 13 230x75x75 1910
Ausfiihrung:

Kompaktes Polyestergehduse. Leuchtdrucktaster mit Rasterung fir Spannkreise 1-4 sowie
Einlegeschilder. Drucktaster spannen (griin) und lésen (rot), ohne Rasterung fiir Spannkreis 5.5 m
Kabel mit 13-poligem Kupplungsstecker, Schutzart IP 65.

Anwendung:
— Fir Pumpenaggregat Nr. 6906P-65319, Best.-Nr. 326728.

/-’/
— Hinweis:
' Spannkreise 1-4 sind flir das Betétigen der hydraulischen Spannelemente vorgesehen. Spannkreis
5 ist fir das Betatigen der hydraulischen Kugelroll-Leisten bestimmt. Hierbei ist die Steuerung
so aufgebaut, dass sich bei unbeabsichtigtem Betéatigen eines der Spannkreise automatisch die
Spannung der Kugelroll-Leiste [&st.
Nr. 6906PBS-1-1 Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl Gewicht
Bestell-
Kupplungsstecker, 13-polig Nr. ]
ohne Verschlussschraube, ohne Strombriicke
126326 6906PBS-1-1 24V = 13 40
Ausfiihrung:

Glasfaserverstérkter Kunststoff mit Gewindeverriegelung, Schutzart IP 65.

Anwendung:

Dient zum direkten Anschluss an die Maschinensteuerung. Passend fiir Pumpenaggregat und
Sonderaggregate mit 13-poliger Flanschdose.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydraulische Werkzeugspanntechnik

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannleisten

Nr. 6945-22-20 Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft Hub Vol. gesamt Federkraft min.je | Gewicht
. bei 400 bar Kolben

Spannleiste, kurz Nr. [KN] mmi ] IN] (q]

einfach wirkend, mit Federriickzug,

max. Betriebsdruck 400 bar, 1 Spannkreis. 61085 6945-22-20-1x3 60 6 87 120 3000

Passende Distanzleisten:

6945-22-04 6945-22-06 6945-22-07 6945-22-08

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Vergiutungsstahl, phosphatiert. Kolben einsatzgehértet und geschliffen, eingebaute
Rickholfeder, mit Hubbegrenzung.

Anwendung:

Zum schnellen Spannen und Entspannen auf dem Pressentisch bzw. am PressenstdBel. Geeignet fiir
Werkzeuge mit einheitlichem Spannrand. Die Spannleiste wird in Verbindung mit einer Distanzleiste
auf dem Pressentisch oder PressenstéBel direkt aufgeschraubt.

Passende Distanzleisten sind Nr. 6945-22-04, -06, -07, -08.

Auf Anfrage:

SondergréBen auf Anfrage lieferbar.

Zyl. -Hub 5 41

142 30
— . | ) T ] P 7\ L :
,f = fé(\ | ENGRE VAR VAR el o s
EEN ENEE R L e Lol
I l i ! o S W . N—"
1 0 O100
30 41 4| ® _,[,,'H,,, Il -ﬁ%&mﬂ‘pfﬁj N
JEVQ_‘:%’;?; o ;f;t?i%,,%% @g{

338 61/4 N\61/4 17

61/4

—
o

+max,400 bar

Schnittbild:

Spannleiste Nr. 6945-22-20-1x3 mit auswechselbaren Spannkolben.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannleisten

Nr. 6945-22-20

Spannleisten, lang

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 400 bar.

6945-22-20-2x3

6945-22-20-1x6

Artikel-Nr. Spannkraft Hub Vol. gesamt Federkraft min.je | Gewicht
Bestell- A
Nr bei 400 bar Kolben
) [kN] [mm] [em®] [N] [a]

61689 6945-22-20-2x3 2x60 6 17,4 120 6000

61630 6945-22-20-1x6 120 6 17,4 120 6000
Passende Distanzleiste:

6945-22-07
Ausfiihrung:

Grundkérper aus Vergutungsstahl, phosphatiert. Kolben einsatzgehértet und geschliffen, eingebaute
Rickholfeder, mit Hubbegrenzung.

Anwendung:

Zum schnellen Spannen und Entspannen auf dem Pressentisch bzw. am PressenstdBel. Geeignet fur
Werkzeuge mit einheitlichem Spannrand. Die Spannleiste wird in Verbindung mit einer Distanzleiste
auf dem Pressentisch oder PressenstoBel direkt aufgeschraubt.

Passende Distanzleiste ist Nr. 6945-22-07.

Auf Anfrage:

SondergréBen auf Anfrage lieferbar.
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Spannleisten

Nr. 6945-22-20 Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft Hub Vol. gesamt Federkraft min.je | Gewicht
Spannleisten, lan Nr bei 400 bar Kolben
p » lang : [N] [mm] [em?] N] lo]
einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 400 bar. 61622 6945-22-20-2x4 2x80 6 23,2 120 8000
61697 6945-22-20-1x8 160 6 23,2 120 7840

Passende Distanzleisten:

(A I SRR

6945-22-06 6945-22-08

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Vergitungsstahl, phosphatiert. Kolben einsatzgehértet und geschliffen, eingebaute
Ruckholfeder, mit Hubbegrenzung.

Anwendung:

Zum schnellen Spannen und Entspannen auf dem Pressentisch bzw. am PressenstéBel. Geeignet fur
Werkzeuge mit einheitlichem Spannrand. Die Spannleiste wird in Verbindung mit einer Distanzleiste
auf dem Pressentisch oder PressenstoBel direkt aufgeschraubt.

Passende Distanzleisten sind Nr. 6945-22-06 bzw. -08.

Auf Anfrage:

SondergréBen auf Anfrage lieferbar.
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Distanzleiste

1) Maschinentisch

2) Distanzleiste 6945-22-04

3) Spannleiste 6945-22-20-1x3

4) Einschubschutz, vorne 6945-22-02
5) Anschlag hinten 6945-22-03

Nr. 6945-22-04
Distanzleiste

CAD
E5E]

=

Bestell- Artikel-Nr. LxBxH Gewicht
Nr.
ld]
61101 6945-22-04 425 x50 x 44,5 7300
Ausfiihrung:
Vergutungsstahl, phosphatiert. Toleranz der Lochabstande +0,2.
Anwendung:
Dient als Distanz- und Fihrungsleiste fir eine Spannrand- bzw. Werkzeugpalettenhéhe von 30 mm.
Hinweis:
Passend fir die Spannleiste: Nr. 6945-22-20-1x3
Auf Anfrage:
SondergréBen auf Anfrage lieferbar.
3x38 144 Ix38 14
B 70 00—6—"———9 0001 |,
g =}
425
i 1 il . |
R /7R .
1 : i I 1 ~
| I | I o
I I LAl
I T T ' T
#13
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340 HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de



Distanzleiste

Nr. 6945-22-06 Artikel-Nr. LxBxH Gewicht
Bestell-
Distanzleiste Nr. lo]
61408 6945-22-06 167 x 50 x 44,5 2670
Ausfiihrung:

Vergltungsstahl, phosphatiert. Toleranz der Lochabstande +0,2.

Anwendung:
Dient als Distanz- und Flhrungsleiste fir eine Spannrand- bzw. Werkzeugpalettenhdhe von 30 mm.

Hinweis:

Passend fiir die Spannleisten:
- Nr. 6945-22-20-1x3

- Nr. 6945-22-20-2x4

- Nr. 6945-22-20-1x8

Auf Anfrage:

SondergréBen auf Anfrage lieferbar.

3x38 14

P e

A\

o
05

167

—
NN\
Gy

#13
Nr. 6945-22-07 Artikel-Nr. LxBxH Gewicht
Bestell-
Distanzleiste Nr. (]
61705 6945-22-07 325 x50 x 44,5 5800
Ausfiihrung:

Vergltungsstahl, phosphatiert. Toleranz der Lochabstéande +0,2.

Anwendung:

Dient als Distanz- und Fiihrungsleiste fir eine Spannrand- bzw. Werkzeugpalettenhéhe von 30 mm.
Hinweis:

Passend fur die Spannleisten:

- Nr. 6945-22-20-1x3

- Nr. 6945-22-20-2x3
- Nr. 6945-22-20-1x6

Auf Anfrage:

SondergréBen auf Anfrage lieferbar.
3x38 44 Ix38 14
[ S A R R R O
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Distanzleiste, Zubehor

Nr. 6945-22-08
Distanzleiste

Artikel-Nr. LxBxH Gewicht
Bestell-
Nr.
[a]
61713 6945-22-08 407 x 50 x 64 10500
Ausfiihrung:

Vergltungsstahl, phosphatiert. Toleranz der Lochabsténde +0,2.

Anwendung:
Dient als Distanz- und Fuhrungsleiste fur eine Spannrand- bzw. Werkzeugpalettenhdhe von 50 mm.

Hinweis:

Passend fur die Spannleisten:
- Nr. 6945-22-20-1x3

- Nr. 6945-22-20-2x4

- Nr. 6945-22-20-1x8

Auf Anfrage:

SondergréBen auf Anfrage lieferbar.

3x38 63 63 3x38 14

o000 0 000
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o | I NIN T
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I . | NN T
| I | | ; 1 I | l
#13
Nr. 6945-22-02 Artikel-Nr. Gewicht
Bestell-
Einschubschutz vorne Nr. (a]
61077 6945-22-02 300
Ausfiihrung:
Vergltungsstahl briniert und gehartet. Befestigungsschrauben werden mitgeliefert.
15 Anwendung:
9 Zum sicheren Einschub der Werkzeugpalette in die Presse. Dieser Einschubschutz dient als
== Schutzvorrichtung fiir die Spannkolben in der Spannleiste.
'}
g cll
g m
S e =2 ==
-
CAD #& = o L F
ELiE -
[E]+* 23
Nr. 6945-22-03 Artikel-Nr. Gewicht
Bestell-
Anschlag hinten Nr. (q]
61093 6945-22-03 250
Ausfiihrung:
5 Vergltungsstahl briniert und gehartet. Befestigungsschrauben werden mitgeliefert.
19 Anwendung:
12} Dient als Anschlag fur die Werkzeugpalette in der Presse.
f

50

I-H

I iy [

40
8
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Spannkopfe

Nr. 6945-11 Artikel-Nr. Spannkratft Hub Vol, Feder- | Gewicht
Bestell- bei 400 bar H kraft min
Spannkopf komplett Nr. [KN] mmi (] IN] (q]
einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 400 bar. 61184 6945-11-20x14x30 20 6 2,9 120 1471
_ 61416 6945-11-20x18x30 20 6 2,9 120 1581
61192 6945-11-32x18x30 32 8 6,4 260 2855
61424 6945-11-32x22x30 32 8 6,4 260 3095
61200 6945-11-63x22x30 63 10 16,0 580 4660
i 61432 6945-11-63x28x30 63 10 16,0 580 5080
64006 6945-11-94x28x50 94 12 28,5 920 10380
Ausfiihrung:

Grundkoérper aus Vergutungsstahl, briniert. Kolben einsatzgehartet und geschliffen, eingebaute
Ruckholfeder, komplett mit montiertem Fixierstift.

Anwendung:

Der Spannkopf wird in die T-Nute des Pressentisches bzw. des StéBels eingeschoben und

dient zum Spannen von Werkzeugen. Das Spannkopf-Oberteil kann auch direkt auf eine
Vorrichtungaufgeschraubt werden. Unsere Spannképfe sind in den GréBen 20 bis 63 auf eine
Spannrandhdhe von 29 mm und in der GréBe 94 auf eine Spannrandhdhe von 50 mm ausgelegt.
Zum Anpassen an andere Maf3e sind die Zwischenplatten in 10 mm und 20 mm Dicke verfigbar.

61 B Merkmal:
Kleine Abmessungen. Der Druckélanschluss ist von drei Seiten moglich.

Hinweis:
Wird in einem Spannkopf nachtraglich eine Zwischenplatte montiert, muss der Fixierstift aus dem

Spannkopfunterteil entfernt werden. Bei der Projektierung ist das NutenhalsmaR3 F unbedingt zu
berucksichtigen.

i MaBtabelle:

[
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L
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Artikel-Nr. A B C D F H K L M w

1! Bestell-
Nr.

4_
t
—
r
\.

_Tischebene

61184 6945-11-20x14x30 | 14 | 50 40 41,0 | 15 6 95,0 80 40 | 31
61416 6945-11-20x18x30 | 18 | 50 40 41,0 | 20 6 102,0 80 40 | 31
8
8

(A=

61192 6945-11-32x18x30 | 18 | 60 50 53,0 | 20 114,0 | 100 | 50 | 31
61424 6945-11-32x22x30 | 22 | 60 50 53,0 | 25 123,0 | 100 | 50 | 31
61200 6945-11-63x22x30 | 22 | 70 60 630 | 25 | 10 | 1330 | 120 | 60 | 31
61432 6945-11-63x28x30 | 28 | 70 60 63,0 | 30 | 10 | 1420 | 120 | 60 | 31
64006 6945-11-94x28x50 | 28 | 90 | 80x70 | 79,5 | 34 | 12 | 187,56 | 150 | 80 | 55

4 Klemmschraube

Nr. 6945-11 Artikel-Nr. A fur T-Nute fur Spannkopf Gewicht
Bestell-
U Nr.
Halter fir Spannkopf (mm] (a]
110700 6945-11-006 16 14 6945-11-"*x14x™* 1600
110692 6945-11-005 20 18 6945-11-"*x18x™* 1550
255687 6945-11-003 24 22 6945-11-*x22x™* 2120
255752 6945-11-004 30 28 6945-11-"*x28x™* 2090
Ausfiihrung:
Stahl, briniert.
Anwendung:
N Zum Einhangen der Spannkdpfe Nr. 6945-11-**-** wahrend des Werkzeugwechsels.
| | | Hinweis:
© | I Nicht tolerierte MafBe nach DIN ISO 2768 mittel.
[a]
== ’ “|  Auf Anfrage:
, ! I
\ ‘ | Sonderausfiihrungen auf Anfrage lieferbar.
E
; MaBtabelle:
! Bestell- Artikel-Nr. B C D E F G
oy ‘ 110700 6945-11-006 80 80 25 60 35 12
110692 6945-11-005 80 80 31 60 40 16
’ﬁiLif 255687 6945-11-003 90 90 40 70 50 20
T 255752 6945-11-004 90 90 50 70 60 25
B
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Spannkopfe

Nr. 6945-11 Bestell Artikel-Nr. Spannkraft | Hub Vol. Schraube Md max. Feder- | Gewicht
s kobf-Oberteil e:"e - bei 400 bar | H (2 Stiick) kraft min.
pannkopt-Ober elk : [kN] [mm] | [cm?] [Nm] IN] ld]
einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 400 bar. 9 61218 | 6945-11-20 20 6 | 29 | MI0Ox35-109 | 65 120 790
— 61234 6945-11-32 32 8 6,4 M12x45-10.9 120 260 1625
60327 | 6945-11-63 63 10 16,0 M16x50- 8.8 200 580 2700
63990 6945-11-94 94 12 28,5 M20x70-12.9 670 920 5600
i Ausfiihrung:
Grundkérper aus Vergutungsstahl, briniert. Kolben einsatzgehartet und geschliffen, eingebaute
R Ruckholfeder.
— Anwendung:
Das Spannkopf-Oberteil kann direkt in die Werkzeugspannvorrichtung eingebaut werden.
= & @ : ; Auf Anfrage:
i 6 SondergréBen auf Anfrage lieferbar.
x
—
9B !
% | & 1. F
_—..IC Gtk
T
Yl .
) | / MaBtabelle:
S S AtikelNr. | @B | C | @D | E | F | G | K L [ mM|[N|P
fan\ Bestell-
Ay Nr.
| I — |
L 61218 6945-11-20 22 40 25 27 26 10 41,0 80 40 24 30
61234 6945-11-32 26 50 32 34 32 13 53,0 100 50 28 41
60327 6945-11-63 38 60 45 41 38 15 63,0 120 60 34 48
63990 6945-11-94 47 70 55 50 55 15 79,5 150 80 46 62
Nr. 6945-11 Bestell Artikel-Nr. A H Gewicht
Spannkopf-Unterteil Nr. (mm] (mm] ]
61226 6945-11-20x14 14 25 680
61440 6945-11-20x18 18 25 790
61242 6945-11-32x18 18 25 1230
61457 6945-11-32x22 22 30 1470
60285 6945-11-63x22 22 30 1960
61465 6945-11-63x28 28 37 2380
06 60475 6945-11-94x28 28 36 4750
, i nlq Ausfiihrung:
I l Verglitungsstahl briiniert, komplett mit montiertem Fixierstift.
| | Auf Anfrage:
l x| : SondergréBen auf Anfrage lieferbar.
i J r
" |
o . H:J MaBtabelle:
Artikel-Nr. B C D F G K L M N P U
Bestell-
{} Nr.
o @ a1 =
~ Y = 61226 6945-11-20x14 | 22 8 M8 26 | M10 65,0 70 40 | 24 | 18 | 32,7
= 61440 6945-11-20x18 | 28 10 M8 26 | M10 72,0 70 40 | 24 | 24 | 32,7
i/ F 61242 6945-11-32x18 | 28 10 | M10 | 32 | M12 73,0 90 50 | 28 | 24 | 40,4
vyl 61457 6945-11-32x22 | 35 14 M10 | 32 | M12 82,0 90 50 | 28 | 32 | 40,4
60285 6945-11-63x22 | 35 | 14 | M10 | 38 | M16 85,0 110 | 60 | 34 | 32 | 483
61465 6945-11-63x28 | 44 18 M10 | 38 | M16 94,0 110 | 60 | 34 | 40 | 48,3
60475 6945-11-94x28 | 44 19 M10 | 55 M20 | 125,5 140 | 80 | 46 | 47 | 69,0
AT MaBtabelle fiir T-Nute nach DIN 650:
O
W F* F* .
I A . P R S min. S max. T max.
w min. max.
’ x: < 14% 12 19 237 9% 23 28 1,6
; 1848 16 24 30+ 12+2 30 36 1,6
wﬂ 22Hs 20 29 37+ 16+ 38 45 1,6
2848 26 36 46+ 20+2 48 56 1,6
P * Bitte prifen Sie dieses MaB an Ihrer Maschine.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannelemente

Nr. 6945-11
Zwischenplatte

Artikel-Nr. Schraube F oG K M N U Gewicht

Bestell- (2 Stiick)

Nr. (ql

61259 6945-11-20-08-10 M10x45 26 11 10 40 24 32,7 190
61267 6945-11-20-08-20 M10x50 26 11 20 40 24 32,7 300
61275 6945-11-32-08-10 M12x50 32 13 10 50 28 40,4 290
61283 6945-11-32-08-20 M12x60 32 13 20 50 28 40,4 485
61291 6945-11-63-08-10 M16x60 38 17 10 60 34 48,3 500
61309 6945-11-63-08-20 M16x70 38 17 20 60 34 48,3 770
63503 6945-11-94-08-20 M20x85 55 21 20 80 46 69,0 1500

Ausfiihrung:
66 VergUtungsstahl briniert, mit montiertem Fixierstift und zwei Befestigungsschrauben ISO 4762.
Anwendung:
[ I I > Um eine andere Spannhdhe zu erreichen, wird die Zwischenplatte zwischen Spannkopf-Ober- und
—t J Unterteil eingebaut.
Auf Anfrage:
\W E oE{ SondergréBen auf Anfrage lieferbar.
7 —&H =
Y
J
F
u
Nr. 6945-11 Artikel-Nr. Spannkraft Hub Vol. Gewicht
Bestell- bei 400 bar
Spannkolben komplett Nr. [KN] mmi (o] (a]
61473 6945-11-20-10 20 6 2,9 220
61481 6945-11-32-10 32 8 6,4 400
61499 6945-11-63-10 63 10 16,0 730
64089 6945-11-94-10 94 12 28,5 1200
Ausfiihrung:

Vergutungsstahl, Kolben einsatzgehértet und geschliffen. Deckel briiniert. Mit Befestigungsschrauben.

Anwendung:

Fur den nachtréaglichen unkomplizierten Einbau in den vorhandenen Vorrichtungskérper.
Passend fur unsere Spannleisten Nr. 6945-22-20-** und Spannkopf Nr. 6945-11-**,

EinbaumaBe:

S

g

N
V min

== T .
| i | h‘—l— J AH0 g
| | [T
T DA
DN ocC *«4
— 7 ~t
gl” & S '
IS ! x
o)
w ‘ 2
I
pi oD1 |\
\
C/2, | g \w
MaBtabelle:
Artikel-Nr. QA | Bx0,1 | C D1 @D2 E | F G K | ©N P Schraube Mdmax. | MxTiefe | V | W
Bestell- .
Nr. (4 Stlck)
. [Nm]
61473 | 6945-11-20-10 | 25,5 | 13,0 | 40 | 25+0,033 | 25-0,020/-0,041 | 26 | 4 | 140 | 26 | 66 | 11,0 | M6x12-8.8 10 M6x10 | 40 | 13
61481 | 6945-11-32-10 | 32,5 | 16,0 | 50 | 32+0,039 | 32-0,025/-0,050 | 33 | 7 | 150 | 33 | 84 | 120 | M8x20-8.8 25 M8x20 | 50 | 16
61499 | 6945-11-63-10 | 45,5 | 21,0 | 60 | 45+0,039 | 45-0,025/-0,050 | 39 | 9 | 20,0 | 39 | 84 | 150 | M8x20-10.9 36 M8x20 | 60 | 21
64089 | 6945-11-94-10 | 55,5 | 28,5 | 70 | 55+0,046 | 55-0,030/-0,060 | 49 | 13 | 255 | 49 | 10,4 | 17,5 | M10x25-12.9 79 M10x23 | 80 | 23

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannelemente

Nr. 6954

Schwenkpratze, hydraulisch spannend,
mechanisch entspannend

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 250 bar.

- o
—
b
Bestell Artikel-Nr. A Spannhdhe Spannhub Spannkraft bei Spannkraft bei Spannkraft bei Kol- Vol. Feder- Gewicht
Nr. 250 bar unten 250 bar mittig 250 bar oben ben-Q@ kraft min.

’ [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [mm] [em’] [N] [a]
65417 6954-14 14 40-80 0-5 30 26 24 32 4,8 150 3320
65433 6954-16 16 40-80 0-5 30 26 24 32 4,8 150 3320
65458 6954-18 18 40-80 0-5 30 26 24 32 4,8 150 3320
65474 6954-20 20 40-80 0-5 30 26 24 32 4,8 150 3320
65490 6954-22 22 40-80 0-5 30 26 24 32 4,8 150 3320

Ausfiihrung:

Spanneisen mit Schwenksperre, Spannschraube und T-Nutenhlilse vergutet und briniert. Grundkérper aus
Vergitungsstahl, briiniert. Kolbenstange einsatzgehértet und geschliffen. Abstreifer an der Kolbenstange,
Sinterbronzebellftungseinsatz, Entliftungsschraube, Teflonfiihrungsringe am Kolben.

aNq=
N

Anwendung:
Die Schwenkpratze ist fir die am haufigsten vorkommenden Werkzeug-Spannhéhen vorgesehen.

S
~
Ul

|

N
max. 130

Merkmal:

GrofBer Spannbereich, schnelle Héhenverstellung auf die erforderliche Werkzeug-Spannrandhéhe. Die
Schwenkpratze wird direkt in die T-Nute der Presse eingesetzt. Mittels Kontermutter kann die Schwenkpratze
genau positioniert werden. Die Werkzeugentnahme kann auch senkrecht nach oben erfolgen, da das 93}7 2
Spanneisen von Hand wegschwenkbar ist. In der Spannstellung ist das Spanneisen mechanisch verriegelt.

50

40 -80

Hinweis:

Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Die
Zylinder mussen vor direkter Einwirkung von Schneid- und Kuhlflissigkeiten geschitzt werden. Der
eingebaute Sintermetallfilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschiitzt werden.
Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entltftung achten.

Auf Anfrage:

Weitere GroBen sowie Sonder-Unterteile flr gréBere Spannrandhéhen und andere T-Nuten lieferbar.

(3
iRt

13-25

50

5

\
e

100
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A_mp@_ Werkzeugspannung fiir Pressen

Um Ihnen das richtige Spannsystem fur Ihre Werkzeugspannung auf Pressen anbieten zu kdnnen, bitten wir
Sie, uns auf nachfolgender Auflistung Ihre entsprechenden Daten anzugeben. Wir antworten Ihnen schnellst-
maoglich.

Diese Seite dient Innen als Fotokopiervorlage, bitte nicht aus dem Katalog heraustrennen:

Firma/Anschrift:

Name/Telefon:

Abteilung:

PRESSE:
1. Hersteller bzw. Pressen-Type 4. Hubzahl max.
2. Presskraft 5. SchlieBhohe
3. Hub max. 6. Abstreifkraft

PRESSENTISCH:

7. Tischflache B x T

8. Tischstarke

9. Tischoffnung, wenn vorhanden

10. Anzahl der T-Nuten (Tisch)

11. Abstand der T-Nuten (Tisch)

12. GroBe der T-Nuten (Tisch) A= F= P= R= S=

PRESSENSTOSSEL:

13. StoBelflache BxT

14. Anzahl der T-Nuten (StoR3el)

15. Abstand der T-Nuten (StoBel)

16. Grof3e der T-Nuten (StoRel) A= F= P= R= S=

17. Durchmesser des vorhandenen
Spannzapfens

WERKZEUG:

18. Maximalgewicht Werkzeugobertell

19. Maximalgewicht Werkzeug

20. Starke der Werkzeuggrundplatten
unten/oben

21. Kleinste und grofi3te
WerkzeugmalRe BxHXT

22. Wichtige Hinweise

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydraulische Werkzeugspanntechnik

Technische Anderungen vorbehalten.
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Keilspanner

Nr. 6946

Keilspanner

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar (400 bar*).

Bestell- Artikel-Nr. | Spannkraft | max. Betriebskraft | mit Positionier- | ohne Positionier- | Gewicht
NI abfrage abfrage

[kN] [kN] [Kgl
325134 | 6946-25-L 25 36 - [ ] 2,6
325142 | 6946-25-B 25 36 [ - 2,6
325159 6946-50-L 50 72 - [ ] 6,1
325167 | 6946-50-B 50 72 [ ] - 6,1
325175 | 6946-100-L 100 145 - [ ] 11,5
325183 | 6946-100-B 100 145 [ ] - 11,5
325191 | 6946-160-L 160 230 - [ 23,0
325209 | 6946-160-B 160 230 [ - 23,0

Ausfiihrung:

Blockzylindergehause aus Stahl, briiniert. Gehduse und Spannbolzen vergiitet. Kolbenstange
einsatzgehértet und geschliffen. Im Lieferumfang sind die Befestigungsschrauben Festigkeit 12.9
enthalten.

Anwendung:

Keilspanner werden zum Spannen der Werkzeuge auf Pressen und SpritzgieBmaschinen verwendet.
Der Spannbolzen spannt auf 20° Schrage am Werkzeug, dadurch ergibt sich ein Reibschluss.
Hinweis:

Die maximal zulassige Belastung pro Spanner ist ohne Uberschreitung einzuhalten. Die Spannkraft
wirkt vertikal auf die Spannstelle dadurch entstehen sehr geringe Schiebekréafte auf das Werkstuick.

* Bei Verwendung der Befestigungsschrauben in 10.9 Qualitat ist ein maximaler Betriebsdruck
von 400 bar zuldssig. Voraussetzung ist eine Montageflache mit entsprechender Festigkeit der
Gewindebohrungen (mind. entspr. St 50).

B A
Il Il
T T
\ [
K
J
o S T W Y
Werkzeuganschluss-MaBe
S
° ~O——0O o o .
N @
. HN o174 LmJ LET
M8x1 beidseitig
d fir Schmierung/
£ Posti.tion?abfrage
5 (optional)
MaBtabelle:
Avrtikel-Nr. A B C+0,02 | ODH8 E F H J K M ON [¢] P R S T U Vv w Schraube
Bestell- (4 Stick)
Nr.
325134 6946-25-L 24 | 14 48 18 M12 6 48 122 58 70 30 20 | 83 | 215 78 33 | 15 | 12 | 11 M12x60
325142 6946-25-B 24 | 14 48 18 M12 6 48 122 58 70 30 20 | 3 | 215 78 33 | 156 | 12 | 11 M12x60
325159 6946-50-L 30 | 16 65 26 M16 7 65 157 78 95 40 25 | 3 | 285 | 103 | 43 | 18 6 11 M16x70
325167 6946-50-B 30 | 16 65 26 M16 7 65 157 78 95 40 25 | 3 | 285 | 103 | 43 | 18 6 11 M16x70
325175 | 6946-100-L | 38 | 20 85 30 M20 | 11 80 190 | 100 | 120 56 25 | 3 | 37,0 | 127 | 51 25 | 16 | 11 M20x90
325183 | 6946-100-B | 38 | 20 85 30 M20 | 11 80 190 | 100 | 120 56 25 | 3 | 37,0 | 127 | 51 25 | 16 | 11 M20x90
325191 | 6946-160-L | 50 | 25 106 35 M24 | 11 105 | 222 | 120 | 150 70 30 | 3 | 490 | 148 | 57 | 30 8 1 M24x120
325209 | 6946-160-B | 50 | 25 106 35 M24 | 11 105 | 222 | 120 | 150 70 30 | 3 | 490 | 148 | 57 | 30 8 11 M24x120

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannzapfenaufnahme

Nr. 6945-28

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck | max. Spannkraft | flr Spann- Feder- | Gewicht
Bestell- pro Zylinder zapfen @ kraft min
Spannzapfenaufnahme, hydraulisch 5% Nr. [bar] [kN] mm] IN] K]
fir den direkten Anbau an den PressenstoBel. CAD
6163 6945-28-007 230 54 40 1200 47
61390 | 6945-28-010 400 94 50 1200 66
Ausfiihrung:

Grundkérper aus Vergltungsstahl, Rand umlaufend gelb lackiert.

Komplett mit zwei Spannkolben Nr. 6945-15-10 und Abschlussdeckel.

Anwendung:

Die Spannzapfenaufnahme kann an die vorhandene StoBelplatte angeschraubt werden. Der
Spannzapfen Nr. 6945-02-04-***, der im Werkzeug eingeschraubt ist, wird in die Aussparung der
Spannzapfenaufnahme eingeschoben und hydraulisch geklemmt.

Hinweis:

Fur die Spannzapfenaufnahme darf kein Spannzapfen nach DIN verwendet werden. Auf Wunsch
kénnen Befestigungsbohrungen eingebracht werden. Nicht tolerierte MaBe nach DIN ISO 2768 mittel.
Auf Anfrage:

Sonderausfiihrungen auf Anfrage lieferbar.

MaBtabelle:
Artikel-Nr. A B C D +0,1/+0,3 E F M
Bestell-
Nr.
6163 6945-28-007 360 270 135 40 78 1,5 M24x1,5
61390 6945-28-010 360 360 180 50 78 5,5 M30x2,0

Als Einbausatz
auch extra lieferbar
(6945-15-10)

1) Maschinenabhéngige
MaBe auf Wunsch
moglich

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannelemente

Nr. 6945-15-10 Bestell- Artikel-Nr. Schraube (6 Stiick) Md max. OR-1 Gewicht
O-Ring
Spannkolben komplett Nr. [Nm] Best.-Nr. g
fur Zapfenspannung,
max. Betriebsdruck 400 bar. 61382 6945-15-10 M10 x 25 50 188300 1700
Ausfiithrung:

Hydraulik-Kolben aus Warmarbeitsstahl, vergitet und geschliffen. Deckel aus Vergitungsstahl.
Komplett mit Tellerfedern, O-Ringe, Stiitzringe, Zylinder-Stift und Befestigungsschrauben ISO 4762
Festigkeit 8.8.

Anwendung:

Der Spannkolben kann nachtraglich in Ihre Original-StéBelplatte eingebaut werden.

Hinweis:

Bei Verwendung von Spannzapfen Nr. 6945-02-04-009 in Verbindung mit Spannkolben
Nr. 6945-15-10, betragt der max. Betriebsdruck aus Stabilitatsgriinden nur 230 bar!

% 95

s 725
Pressenoberteil gefettet mit Molykote 100 S
* oder Spriihmolykote OKS 111 .
— ——— O0R-1
=7 T N
J NG T T S
I /aal W |
g3 gg |
@ 05 —-———Og J!—— i -—t- i —— ) g 400BG
33 \ = = i K Ix
Federraum = 36,5 Hub = 21 32 19
129.5
Pressenunterteil
EinbaumaBe:
—[8l#0.214] 5381 i
—e[£0.01]A]
3
-1 | |
o O] _YRE3 - "
k 1.5
Rz1 /
1.5x45° || .
89.5-001
Nr. 6945-02-04 Artikel-Nr. oA @D M Gewicht
Bestell-
Nr.
Spannzapfen ]
61671 6945-02-04-009 22 40 M24x1,5 760
61150 6945-02-04 32 50 M30x2,0 945
Ausfihrung:
Verglitungsstahl vergtet, im Spannbereich induktiv gehartet.
Hinweis:
Spannzapfen nicht nach DIN, nur geeignet fir den Einsatz unserer hydraulischen Zapfenspannung.
Auf Anfrage: . BDooiz
SondergréBen auf Anfrage lieferbar. 6kt-SW17
X EEEE
& [
I
[
DA
o
J | U h
0 i
3
&
(
J &
|
T
M
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WIR ENTWICKELN DIE PASSENDE LOSUNG -
EINSPARPOTENZIALE DURCH RUSTZEITREDUZIERUNG

Als Systemanbieter mit einer eigenen Fertigung haben In enger Abstimmung und mit kurzen Wegen arbeiten
wir nicht nur das passende Produkt flir jeden Bedarf. unsere erfahrenen Experten aus den Bereichen Verkauf,
Mit langjahriger Erfahrung aus allen Bereichen der Angebotserstellung und Einkauf mit unseren Ingenieuren
Spanntechnik entwickeln wir fir unterschiedliche Branchen, und Konstrukteuren aus Entwicklung und Fertigung

fur spezielle Projekte und fiir ganz individuelle Anforderungen zusammen,

die jeweils optimale Losung.
So konnen wir immer gewahrleisten, alle Kriterien flr

Mit der vollen Konzentration auf ein einzelnes Projekt steht einen wirtschaftlichen Produktionsprozess zu erfllen
lhnen bei AMF ein komplettes Team zur Seite, das alle — unsere Spezialisten freuen sich auf spannende neue
Facetten fur ein erfolgreiches Ergebnis vereint. Herausforderungen. Sprechen Sie uns an!

Wir beraten Sie gerlje bei
lhrem aktuellen Projekt.
+49 711 5766-270




... NACH ARTIKEL-NR.

Inhaltsverzeichnis ...

Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr. Seite
DIN 70852 48 Nr. 6918-80-10 256 Nr. 6958CR-XX-04 154, 236 Nr. 6983 309
DIN 7603 313 Nr. 6919S 293 Nr. 6958C-XX-04 154, 236 Nr. 6983B 308
DIN 908 312 Nr. 6919-2 290 Nr. 6958C-XX-1 152 Nr. 6983G 308
Nr. 6380 325 Nr. 6919-20 291 Nr. 6958DR-xx-04 147 Nr. 6984-20 302
Nr. 6380D 325 Nr. 6919-25 292 Nr. 6958DT 145 Nr. 6984-30 303
Nr. 6540 74 Nr. 6919-30 202 Nr. 6958DU 144 Nr. 6985 306
Nr. 6540F 76 Nr. 6920 36 Nr. 6958D-xx-04 147 Nr. 6985K 306
Nr. 6540G 75 Nr. 6920D 38 Nr. 6958E-XX 134 Nr. 6985R 306
Nr. 6540H 75 Nr. 6920G 37 Nr. 6958E-XX-00 135 Nr. 6988 309
Nr. 6540K 76 Nr. 6921 39 Nr. 6958E-XX-00-0X 135 Nr. 6989M 274
Nr. 6540KS 76 Nr. 6924 44 Nr. 6958E-XX-00-00 135 Nr. 6989ME 276
Nr. 6540P 78 Nr. 6925 45,46 Nr. 6958S 140 Nr. 6989N 275
Nr. 65408 77 Nr. 6925D 47 Nr. 6958Sx-16 136 Nr. 6989NE 278
Nr. 6540V 77 Nr. 6926 58, 59 Nr. 6958S-16 137 Nr. 6990 307
Nr. 6540VS 77 Nr. 6926D 60, 62, 64, 66, 68 Nr. 6959C 156 Nr. 6990MK/SK 307
Nr. 6541 79 Nr. 69262 73 Nr. 6959CR-xx-04 158 Nr. 6990-20-A 301
Nr. 6901 10 Nr. 6927B 82 Nr. 6959C-xx-15-01 159 Nr. 6990-20-G 300
Nr. 6902 11 Nr. 6929 51 Nr. 6959C-xx-30 158 Nr. 6990-20-M 301
Nr. 6903 12,13 Nr. 6929-03 50 Nr. 6959KB 164 Nr. 6990-20-R 300
Nr. 6904-20 14 Nr. 6930 52 Nr. 6959KB-xx-30 166 Nr. 6990-20-S 300
Nr. 6904-25 15 Nr. 6930D 53 Nr. 6959KL 160 Nr. 6991 284, 285
Nr. 6904-50 16 Nr. 6932 54 Nr. 6959KL-xx-30 162 Nr. 6991-01 282
Nr. 6904-52 16 Nr. 6933 55 Nr. 6959KR-xx-04 162, 166 Nr. 6991-02 282
Nr. 6904-54 16 Nr. 6934 56 Nr. 6960C 168 Nr. 6992H-11 286
Nr. 6904-59-01 16 Nr. 6935 40 Nr. 6961F/L 202 Nr. 6992H-21 288
Nr. 6904-90 16 Nr. 6935D 41 Nr. 6962F/L 204 Nr. 6993 312
Nr. 6906 18, 20, 26, 307 Nr. 6936 70 Nr. 6964F 205, 208 Nr. 6993-M12x1,5 312
Nr. 6906BS-1 32 Nr. 6936D 71 Nr. 6964H 207,212 Nr. 6994 317
Nr. 6906BS-2 32 Nr. 6940 326 Nr. 6964H-xx-20 214 Nr. 6994S 280
Nr. 6906BS-3 32 Nr. 6941KP 224 Nr. 6964L 206, 210 Nr. 6994-01 314
Nr. 6906BS-4 32 Nr. 6942KK 228 Nr. 6965-08-XX 216 Nr. 6994-010 318
Nr. 6906BZH-2 33 Nr. 6942KK-*L 229 Nr. 6965-10 218 Nr. 6994-02 314
Nr. 6906B-2-1 33 Nr. 6942KK-*R 230 Nr. 6965-10-00 219 Nr. 6994-03 314
Nr. 6906B-3-2 33 Nr. 6942KL-xx-04 231 Nr. 6965-10-03 219 Nr. 6994-030 318
Nr. 6906N 24 Nr. 6942KR-xx-14 231 Nr. 6965-10-09 219 Nr. 6994-04 314
Nr. 6906P 330, 332 Nr. 6943C-XX-1 234 Nr. 6966 220 Nr. 6994-040 318
Nr. 6906PBS-1-1 335 Nr. 6944EH 242 Nr. 6966D 221 Nr. 6994-05 314
Nr. 6906PB-4-4 335 Nr. 6944KH 240 Nr. 6966DF 222 Nr. 6994-050 318
Nr. 6906PB-4-5 335 Nr. 6945-02-04 352 Nr. 6966R 222 Nr. 6994-06 315
Nr. 6906PB-6-4 335 Nr. 6945-11 344, 345, 346 Nr. 6970 170,172 Nr. 6994-060 318
Nr. 6906-20-33 17 Nr. 6945-15-10 352 Nr. 6970CD 178, 180 Nr. 6994-07 315
Nr. 6910A-05 258 Nr. 6945-22-02 342 Nr. 6970D 174,176 Nr. 6994-08 315
Nr. 6910A-07-02 261 Nr. 6945-22-03 342 Nr. 6972D 185 Nr. 6994-080 319
Nr. 6910-06-01 259 Nr. 6945-22-04 340 Nr. 6972F 184 Nr. 6994-09 315
Nr. 6910-06-02 259 Nr. 6945-22-06 341 Nr. 6972G 187 Nr. 6994-090 319
Nr. 6910-06-04 260 Nr. 6945-22-07 341 Nr. 6972GR 187 Nr. 6994-10 315
Nr. 6910-06-05 260 Nr. 6945-22-08 342 Nr. 6972W 187 Nr. 6994-11 316
Nr. 6910-10 258 Nr. 6945-22-20 337, 338, 339 Nr. 6973 188 Nr. 6994-12 316
Nr. 6910-11 258 Nr. 6945-28 351 Nr. 6974 194, 195, 196, 197 Nr. 6994-13 316
Nr. 6911A-07-01 16, 261 Nr. 6946 350 Nr. 6974-XXXX-1 198 Nr. 6994-14 316
Nr. 6916-04 268 Nr. 6951 116,117 Nr. 6974-XXXX-2 198 Nr. 6994-140 319
Nr. 6916-05/06 268 Nr. 6951FP 112, 114, 124, 125 Nr. 6977 186 Nr. 6994-150 319
Nr. 6916-07 268 Nr. 6951FZ 88,89 Nr. 6978CD 190 Nr. 6994-17 316
Nr. 6916-08 269 Nr. 6951FZP 91 Nr. 6978CDA 191 Nr. 6994-170 319
Nr. 6916-08-10 269 Nr.6951G 96,97 Nr. 6978CDAR- 191 Nr. 6996 312
Nr. 6916-09 270 Nr. 6951GZ 92,93 28-06 Nr. 6997 312
Nr.6916-10 270 Nr. 6951KP 108, 110, 122, 123 Nr. 6978CDA-28-06 191 Nr.7110DF 326
Nr. 6916-11 270 Nr. 6951KZ 84,85 Nr. 6980FRX 322 Nr.7110DH 326
Nr. 6916-12 129, 271 Nr. 6951KZP 87 Nr. 6980MK 323 Nr.7110DI 326
Nr. 6917A-1 246 Nr. 6951N 126, 127 Nr. 6981 296 Nr.7110DK 326
Nr.6917E 249 Nr.6951WN 118, 128 Nr. 6981E 296 Nr. 902Md 79
Nr. 6917F 248 Nr. 6952CP 104 Nr. 6981E-XX 298 Nr. 908G 312
Nr.6917R 247 Nr. 6952EP 102 Nr. 6981E-100 298 Nr.908S 313
Nr.6917-1 246 Nr. 6954 347 Nr.6981G 297 Nr. 908S-30-XXX 313
Nr.6918 250, 251, 253 Nr. 6958A 141 Nr. 6981P-XX 298

Nr. 6918A-80-10 256 Nr. 6958AT 139, 142 Nr. 6981-XX 298

Nr. 6918F 251 Nr. 6958AU 138, 142 Nr. 6982 264, 265

Nr. 6918-XX-XXX 129, 252 Nr. 6958A-16 137 Nr. 6982E 262, 263

Nr.6918-10 253 Nr. 6958CK 148 Nr. 6982E-01-L 263

Nr. 6918-100 254 Nr. 6958CKR-XX-04 150 Nr. 6982-02-01 264

Nr.6918-110 255 Nr. 6958CK-XX-04 150 Nr. 6982-05-01 265

354 HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 6766-196 - Web: www.amf.de




Inhaltsverzeichnis ...

... NACH BESTELL-NR.

Best.-Nr. Seite Best.-Nr. Seite Best.-Nr. Seite Best.-Nr. Seite Best.-Nr. Seite
110692 344 295535 60 320903 187 323501 176 325506 158
110700 344 295550 60 321620 187 323519 285 325522 158
111518 307 295592 60 321695 160 323527 176 325548 158
112714 316 295618 62 321711 160 323543 176 325563 156
112961 316 295626 62 321877 300 323568 176 325589 156
114298 258 295634 62 321893 300 323584 176 325878 207
116418 316 295642 62 321901 297 323600 176 325951 20
122903 317 295667 62 321919 300 323626 296 325969 20
126326 335 295675 62 321927 297 323642 296 325977 20
131631 316 295683 62 321935 300 323667 296 326033 26
136291 265 295691 62 321968 297 323683 298 326041 26
153288 312 295709 62 321984 300 323709 298 326058 26
160093 312 298307 66 322032 160 323725 298 326215 147
160184 314 298497 66 322040 160 324178 140 326231 145
160192 314 298513 66 322057 160 324186 140 326256 147
160200 315 298521 66 322065 16, 261 324194 140 326272 144
160358 314 299339 68 322073 261 324384 174 326280 256
160366 315 299487 68 322214 20 324392 174 326298 145
161414 309 313361 319 322230 20 324400 174 326306 251
164962 275 319491 64 322248 136 324418 140 326314 144
164970 274 319517 66 322255 136 324426 33 326322 147
164988 275 320002 291 322404 138 324434 141 326348 147
164996 274 320028 292 322420 139 324459 141 326371 144
165092 208 320044 292 322438 137 324475 141 326389 313
165100 208 320051 296 322446 138 324483 141 326397 145
165167 210 320069 296 322453 137 324491 274 326405 247
165183 210 320077 298 322461 139 324509 275 326413 147
165225 212 320085 298 322487 138 324517 274 326421 247
165241 212 320093 298 322495 140 324525 275 326439 147
168575 309 320135 250 322503 139 324533 286 326447 263
170258 315 320143 250 322511 140 324541 286 326462 249
170266 314 320150 185 322529 138 324558 286 326488 249
170308 315 320168 185 322537 140 324566 288 326504 248
170316 315 320184 12 322545 139 324574 288 326520 214
174177 306 320192 12 322552 140 324582 288 326546 214
175323 314 320200 12 322560 142 324590 26 326561 214
176040 264 320218 137 322586 142 324616 26 326579 129, 271
176214 264 320234 137 322594 141 324632 159 326611 129, 271
176693 312 320242 137 322602 142 324640 159 326678 298
176701 312 320259 137 322610 141 324657 156 326686 249
176719 312 320267 137 322628 142 324723 33 326702 330
179952 312 320275 137 322636 141 324905 156 326728 332
181214 258 320283 137 322651 141 324996 158 326785 248
184150 316 320333 216, 355 322693 140 325019 156 326850 231
253823 335 320341 216, 355 322719 140 325035 158 326959 73
255687 344 320358 216, 355 322735 140 325068 251 326967 263
255752 344 320366 253 322750 140 325118 253 326975 231
258236 16 320457 118 322792 141 325134 350 326983 250
259168 259 320465 118 322818 141 325142 350 327098 87
259226 259 320473 118 322834 141 325159 350 327106 87
259242 16 320481 128 322859 141 325167 350 327114 91
267062 48 320499 128 322891 140 325175 350 327122 91
267427 16 320507 53 322917 140 325183 350 327155 122
271031 16 320515 53 322933 140 325191 350 327163 122
273177 326 320523 53 322958 140 325209 350 327171 122
275198 12 320531 53 322990 141 325217 303 327189 122
276824 260 320549 53 323014 141 325225 158 327197 123
276881 265 320556 53 323030 141 325233 158 327205 123
278903 64 320614 185 323055 141 325241 162 327213 123
283184 60 320648 309 323089 142 325258 158 327221 123
285452 326 320655 309 323105 142 325266 162 327239 123
285478 326 320689 318 323121 142 325274 158 327247 123
288225 253 320705 318 323147 142 325282 162 327254 123
291526 12 320721 318 323394 33 325290 159 327262 123
294637 60 320747 318 323410 174 325308 162 327270 124
294884 66 320762 318 323436 174 325316 159 327288 124
295246 62 320788 319 323444 174 325324 162 327296 124
295360 60 320804 319 323451 284 325332 17 327304 124
295410 60 320820 319 323469 174 325373 73 327312 125
295436 60 320846 319 323477 284 325399 73 327320 125
295451 60 320861 317 323485 174 325464 158 327338 125
295477 60 320887 187 323493 285 325480 159 327346 125
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327353 301 328294 68 329060 196, 355 374819 77 52522 79
327395 262 328302 66 329078 195 374827 77 551514 77
327403 262 328310 64 329086 197 374835 76 551515 77
327411 262 328328 66 329094 194 374843 76 552012 228
327429 262 328336 64 329102 196, 355 374850 77 552013 230
327445 262 328344 66 329110 195 374868 77 552014 229
327486 228 328351 64 329128 198 374934 75 552015 231
327510 145 328369 66 329136 194 374959 75 552016 231
327536 144 328377 66 329144 198 375568 78 552200 242
327551 147 328385 66 329151 195 375584 78 552201 242
327569 229 328393 68 329169 194 376111 76 552202 242
327577 147 328401 66 329177 194 376129 76 552203 242
327585 230 328419 68 329185 195 376459 77 552204 240
327593 197 328427 66 329193 195 376483 79 552205 240
327619 196, 355 328435 64 329201 194 376491 76 552206 240
327635 18 328443 66 329227 195 376509 79 552207 240
327650 18 328450 278 329243 194 376517 75 553427 145
327676 18 328468 66 329268 195 376525 79 553428 147
327692 256 328484 228 329284 194 376533 75 553429 147
327726 18 328492 228 329300 195 376541 79 554415 280
327734 108 328500 229 329326 194 376558 76 554416 280
327742 18 328518 229 329342 195 376566 79 554417 280
327759 108 328526 230 330332 64 376574 77 554418 280
327767 108 328534 230 330522 66 376582 79 554419 280
327775 112 328542 231 334185 284 376590 77 554420 280
327783 108 328559 231 334847 68 376608 79 554491 102
327791 112 328567 231 339374 269 376616 77 554492 102
327809 108 328575 231 343632 313 376632 75 554600 301
327817 112 328583 228 347575 68 376657 75 554667 164
327825 108 328591 276 349654 64 376673 76 554668 164
327833 112 328609 229 349696 68 376699 76 554669 164
327841 110 328617 276 35121 78 376715 76 554670 164
327858 112 328625 230 35162 78 376723 76 554671 166
327866 110 328633 276 373001 325 376749 76 554673 166
327874 112 328641 231 373019 325 376764 76 554674 166
327882 110 328658 276 373027 325 376780 77 554675 166
327890 114 328666 231 373035 325 376806 77 556561 178
327908 110 328674 278 373043 325 376822 76 556562 178
327916 114 328682 13 373050 325 376848 76 556563 178
327924 110 328690 278 373068 325 400267 162, 166 556564 178
327932 114 328708 13 373076 325 400283 162, 166 556565 180
327940 110 328716 278 373084 325 400309 162, 166 556566 180
327957 114 328727 13 373092 325 400325 162, 166 556567 180
327965 276 328732 278 373100 325 401299 162, 166 556568 180
327973 114 328740 13 373126 325 402610 265 556569 180
327999 114 328757 278 373134 325 408401 253 556570 180
328013 134 328765 13 373142 325 425025 326 556954 104
328039 134 328773 197 373159 325 441964 64 556955 104
328054 135 328781 13 373167 325 442319 66 556956 104
328062 135 328799 196, 355 373175 325 443143 64 556957 104
328070 135 328807 13 373183 325 445049 278 556958 104
328088 135 328815 197 373191 325 445536 285 556959 104
328096 135 328823 276 373209 325 452060 12 556960 224
328104 135 328831 196, 355 373217 325 452821 68 556961 224
328112 135 328849 197 373225 325 454793 66 556962 224
328120 135 328856 197 373233 325 454975 68 556963 224
328138 66 328864 196, 355 373241 325 455279 64 556964 224
328146 64 328872 196, 355 373258 325 456160 68 556965 224
328153 68 328898 197 373266 325 461434 68 556966 224
328161 64 328914 196, 355 373274 325 464081 307 556967 224
328179 68 328930 24 373282 325 476895 64 556968 224
328187 64 328955 24 373290 325 477554 68 556969 224
328195 68 328963 135 374710 75 485458 64 556974 116
328203 64 328971 198 374728 75 487900 64 556975 116
328211 68 328989 135 374736 76 489567 68 556978 152
328229 64 328997 198 374744 76 492256 265 556979 152
328237 68 329003 197 374751 76 492330 249 556980 154, 236
328245 64 329011 198 374769 76 497636 265 556981 154,236
328252 68 329029 196, 355 374777 76 498709 263 556982 154, 236
328260 64 329037 198 374785 76 52506 79 556983 154, 236
328278 68 329045 197 374793 76 52514 79 556984 154, 236
328286 66 329052 194 374801 76 525188 278 556985 154, 236
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556986 154, 236 60012 55 61408 341 63156 44 64063 326
556987 154, 236 60020 55 61416 344 63164 44 64071 326
556992 254 60038 55 61424 344 63180 44 64089 346
556993 255 60046 51 61432 344 63198 306 64998 36
559180 240 60053 51 61440 345 63206 306 65003 36
559181 240 60061 51 61457 345 63214 306 65011 36
559182 240 60079 51 61465 345 63222 306 65052 204
559183 240 60087 51 61473 346 63230 306 65060 204
559184 242 60095 51 61481 346 63248 306 65078 204
559185 242 60103 51 61499 346 63354 58 65086 204
559186 242 60111 50 61622 339 63362 58 65094 204
559187 242 60129 52 6163 351 63370 58 65102 204
559217 116 60137 52 61630 338 63388 58 65250 202
560021 309 60145 52 61663 335 63396 58 65268 202
561039 152 60152 52 61671 352 63404 58 65276 202
561040 152 60160 52 61689 338 63412 58 65284 202
561252 234 60178 54 61697 339 63420 58 65292 202
561253 234 60186 54 61705 341 63438 58 65300 202
562093 251 60194 54 61713 342 63446 58 65318 37
562196 134 60202 54 61879 126 63453 58 65326 270
562197 191 60210 54 61895 32 63461 58 65334 37
562198 190 60285 345 61937 11 63479 58 65359 37
562201 191 60293 170 61945 11 63487 58 65375 253
562202 191 60301 170 62034 60 63503 346 65391 260
562203 298 60319 170 62042 60 63511 59 65417 347
562204 298 60327 345 62067 62 63529 59 65433 347
562205 298 60335 258 62091 62 63537 59 65458 347
562206 323 60376 170 62117 60 63545 59 65474 347
562207 323 60384 170 62133 60 63552 59 65490 347
562208 322 60392 335 62158 62 63560 59 65508 307
562209 322 60418 170 62166 62 63578 59 65524 307
562211 308 60426 170 62174 60 63586 59 66100 250
562212 308 60434 170 62182 60 63594 59 66118 32
562213 308 60475 345 62190 62 63602 59 66126 32
562214 308 60491 269 62208 62 63610 59 66480 88
562215 220 60517 251 62257 60 63628 59 66498 84
562216 222 60525 170 62323 60 63636 59 66506 89
562217 221 60616 170 62372 62 63644 59 66514 85
562218 222 60715 170 62380 62 63651 170 66522 88
562219 218,355 60723 170 62398 60 63669 172 66530 84
562220 219 60731 170 62406 60 63677 170 66548 89
562221 219 60772 32 62455 62 63685 172 66555 85
562222 219 60780 264 62463 62 63693 170 66563 88
562223 302 60798 172 62554 60 63701 172 66571 84
562224 129, 252 60814 172 62562 60 63719 170 66589 89
562225 129, 252 60822 172 62570 62 63727 172 66597 85
562226 129, 252 60830 172 62588 62 63768 39 66605 92
562227 129, 252 60848 126 62596 60 63784 48 66613 93
562228 129, 252 60855 127 62604 60 63792 48 66621 206
562229 129, 252 60863 127 62653 62 63800 48 66647 168
562236 148 61077 342 62786 62 63818 48 66654 168
562237 110 61085 337 62794 38 63826 48 66662 168
562238 110 61093 342 62836 38 63834 48 66670 92
562239 110 61101 340 62844 38 63842 48 66688 206
562240 110 61150 352 62851 38 63859 48 66696 93
562241 114 61168 290 62869 38 63867 48 66704 206
562242 114 61176 55 62877 38 63875 48 66712 92
562243 114 61184 344 62885 268 63883 48 66720 212
562244 114 61192 344 62901 268 63891 48 66738 93
562248 212 61200 344 62968 268 63909 48 66746 207
562249 212 61218 345 62984 268 63917 48 66787 188
562250 135 61226 345 62992 270 63925 48 66795 93
562251 135 61234 345 63008 270 63933 48 66803 188
562252 135 61242 345 63016 36 63966 296 66852 205
562253 135 61259 346 63024 44 63974 48 66878 205
562254 135 61267 346 63032 37 63990 345 66894 205
562272 150 61275 346 63057 36 64006 344 66910 205
562277 150 61283 346 63073 37 64014 326 66928 93
563491 313 61291 346 63099 44 64022 326 66936 206
563492 313 61309 346 63115 44 64030 326 66951 184
563516 16 61382 352 63131 44 64048 326 66969 184
60004 55 61390 351 63149 39 64055 326 66977 184
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66985 184 68429 96 84269 79
67009 187 68445 96 84277 79
67017 187 68452 97 84285 79
67025 187 68460 97 84293 79
67165 187 68478 97 84343 79
67173 187 68486 97 84350 79
67181 187 68502 97 86223 326
67256 187 68510 306 86637 326
67264 187 68528 306 86652 326
67272 187 68536 306 87601 74
67322 187 68544 306 87627 74
67330 187 68551 306 87858 326
67348 187 68569 306 87866 326
67371 186 68577 306 87874 326
67421 186 68585 306 87882 326
67512 186 68593 306 87890 326
67520 186 68601 306 87908 326
67538 38 68619 96 87916 326
67546 38 68627 97 87924 326
67595 38 68635 96
67603 38 68650 97
67611 38 68676 97
67629 38 68692 96
67637 293 68718 96
67645 293 68734 97
67801 45 68759 97
67819 10 68817 309
67827 45 68825 309
67835 10 68973 116
67843 46 68999 116
67850 40 69013 307
67868 46 69021 307
67876 40 69039 307
67884 46 69054 307
67892 40 69062 307
67900 46 69070 116
67918 41 69088 282
67926 46 69104 282
67934 41 69112 116
67942 47 69138 116
67959 41 69146 126
67967 47 69153 116
67975 45 69161 127
67983 47 69179 246
67991 45 69211 246
68007 47 69229 117
68015 45 69245 117
68023 70 69252 117
68031 45 69260 117
68049 70 69278 117
68056 70 69294 117
68064 82 69302 312
68072 70 69328 312
68080 82 69344 312
68098 70 69393 312
68106 82 69419 312
68114 70 69435 14
68122 82 69450 15
68130 70 69500 126
68155 71 69526 127
68171 71 69609 312
68197 71 69625 312
68213 71 69641 312
68239 71 69666 312
68254 71 69815 313
68270 71 69823 313
68296 71 76059 326
68312 56 77446 326
68338 56 77453 326
68353 56 83931 326
68379 56 83949 326
68395 56 84251 79
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A Entliftungsschraube 313
Absperrventil 270 Entliftungsschraube fur Federraum 313
Abstutzelement, Blockform 202 F
Abstiitzelement, Einschraub-Bauform 204, 208, 210, 212, Federstecker 76
242 Filter 296
Abstiitzelement, Flansch-Bauform 205, 206, 207 Filter, Einschraub-Bauform 208
Abstutzelement, Kopfflansch-Bauform 240 Filter, Einsteck-Bauform 208
Adapter fir Manometeranschluss 301 Filter mit Gleichrichterschaltung 297
Adapter, 319 Filterplatte 222, 251
leichte Reihe Flansch mit Rohrstutzen 265
Alu-Schutzkappe MK/SK 807 Folgeventil 250, 251, 253
Anbaugehéuse % Folgeventil, Einschraub-Bauform 129, 252
Anschlag hinten 342 Form A Dichtring Cu 313
Anschlussplatte 246, 256, 258, 264 G
Anschlussplatte fur Zentrierspanner 198 Gegenhalter 75
Aufbaublock 142,159 Gerade Aufschraubverschraubung, 314
Auflagekontrolle, pneumatisch 302, 303 schwere Reihe
Ausfallsicherung mit Kugel 323 Gerade Einschraubverschraubung, 318
Ausfallsicherung mit Rolle 322 leichte Reihe
Ausgleichs-Spannzange 218 Gerade Einschraubverschraubung, 314,316
Axial-Drehdurchfiihrung, einaderig 282 schwere Reihe
B Gerade Schott-Verschraubung, 319
Bedienpult 335 leichte Reihe
Bedienpult mit Magnetfu3 335 Sceﬁzi?es;:izt;#erschraubung, 316
Bedienpult mit Magnetfu3 und Sicherheitshaube 335 Gerader Einschraubstutzen, 318
Befestigungssatz 79 leichte Reihe
Blockzylinder 58, 59, 60, 62, 70, 71 Gerader Einschraubstutzen, 314
Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss bodenseitig 66 schwere Reihe
Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss seitlich 64 H
Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss stangenseitig 68 Halter fir Spannkopf 344
Bohrungsspanner, hydraulisch, auBermittig 172,174,176 Handpumpe 11
Bohrungsspanner, hydraulisch, zentrisch 170 Handwegesitzventil 2/2 258
Bohrungsspanner MAXI, hydraulisch, zentrisch 180 Handwegesitzventil 3/2 258
Bohrungsspanner MINI, hydraulisch, zentrisch 178 Hebelspanner 156, 160, 164, 228,
D 229, 230
Distanzleiste 340, 341, 342 HELI-COIL-Gewindeeinsatz 38
Doppelnippel 312 Hochdruckschlauch 306
Drehdurchfiihrung 284, 285, 286, 288 Hochdruckschlauch mit Drahtgeflecht 306
Drosselriickschlagventil 129, 270, 271 Hohlkolbenzylinder 36, 38
Druckbegrenzungsventil 253 Hohlkolbenzylinder mit Innengewinde 37,40, 41
Druckregelsitzventil 247,248, 249 Hydraulikmutter 39
Druckschraube 326 Hydraulikél 307
Druckschraube, ballig 326 Hydraulik-Rohr 317
Druckspeicher 293 Hydraulischer Ausgleichsspanner 216
Druckspeicherschalteinheit 290, 291 Hydro-Druckverstarker 12,13
Druck-Zugzylinder, FuBflansch-Bauform, mit gefiihrter 89, 91 K
Kolbenstange Keilspanner 350
Druck-Zugzylinder, Gewindeflansch-Bauform, mit gefiihrter 93 Klemmhebel, gekropft 219
Kolbenstange Klemmhebel, Rohling 219
Druck-Zugzylinder, Kopfflansch-Bauform, mit gefiihrter 85, 87 Klemmhebel, Standard 219
Kolbenstange Klemmhebel-Rohling 202
E Klemmzange 220, 221
Einbau-Kupplungsmechanik 276 Kniehebelspanner, hydraulisch 168
Einbau-Kupplungsnippel 278 Kolbendruckschalter 264, 265
Einbauzylinder 44,45, 46, 47 Kreuz-Verschraubung, 319
Einmaulschlussel mit Aufnahme fiir Drehmomentschltissel 79 leichte Reihe
Einschraub-Kupplungsmechanik 274 Kreuz-Verschraubung, 315
Einschraub-Kupplungsnippel 275 schwere Reihe
Einschraubnippel 312 Kuppelelement fir Druckspeicherschalteinheit 292
Einschraubriickschlagventil 268 Kupplungsstecker 32
Einschraubzylinder 53 Kupplungsstecker, 13-polig 335
Einschraubzylinder fir Rohranschluss, mit balliger Kolbenstange 50 L
Einschraubzylinder, Kolbenstange mit Innengewinde 55 Leitungsriickschlagventil 268
Einschraubzylinder mit balliger Kolbenstange 54 Lufthydraulikpumpe 14,15
Einschraubzylinder unten dichtend 56 M
Einschraubzylinder unten dichtend, Kolbenstange mit 52 Manometer 309
Innengewinde Manometer, mit Gehause 308
Einschraubzylinder unten dichtend, mit balliger Kolbenstange 51 Messkupplung 300
Einschubschutz vorne 342 Messschlauch 300
Einstellbare T-Verschraubung, 315 N
schwere Reihe Niederzuggegenhalter, mechanisch 186
Einstellbare‘Winkelverschraubung, 315 Niederzugspanner 188
schwere Reihe
Elektronischer Druckschalter 262, 263 Niederzugspanner, hydraulisch 184,185
Nutmutter 48
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... NACH ALPHABET

Artikelbezeichnung Seite Artikelbezeichnung Seite
P u
Parkstation fiir Kuppelelement 292 Umlenkplatte 17
Prismenteil 120° 78 \'
Pumpenaggregat 18, 20, 24, 26, 330, Verdrehsicherung 135
332 Verschlussglieder mit Federstecker 77
R Verschlussschraube 312
Reduzierstlick 312 Verschlussschraube mit Weichdichtung 312
Rollenkette 76 Verteiler 309
Ruckschlagventil hydr. entsperrbar 269 Vertikalspanner 136, 138, 139, 144,
Rundstecker 263 145
S Vertikalspanner, Einschraub-Bauform 134
SchlieBventil, druckabhangig 246 Vertikalspanner MINI 148
Schnellkupplung 307 Vertikalspanner mit Linearhub 152, 234
Schonelemente 77 Verzégerungsventil 254, 255
Schraubenpumpe 10 w
Schwenkpratze, hydraulisch spannend, mechanisch 347 Wartungseinheit 16
entspannend Wechselventil 268
Sclhv‘vefnkspanrler, Einschraub-Bauform, 102 Wegesitzventil 3/2 259, 260
Praz|S|onsausfuhrun‘g Wegesitzventil 3/2 16
Schwenkspanner, Einsteck-Bauform 104 Wegesitzventil 3/3 261
Schwenkspanner, FuBfI.ansch—Bauform, Prazisionsausfuhrung 112,114, 124,125 Wegesitzventil 4/3 16, 261
Schwenkspanner, Gewindeflansch-Bauform 96, 97 Wegeventil 4/3 16
Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform 224 Winkel-Drehdurchfiihrung, einaderig 282
Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform, Prazisionsausfiihrung 108, 110, 122, 123 Winkel-Schwenkverschraubung, 318
Seitendrucksttick, mit Abdichtung 325 leichte Reihe
Seitendruckstiick, ohne Abdichtung 325 Winkel-Schwenkverschraubung, 314,316
Seitenspannelement mit Auflage 191 schwere Reihe
Seitenspannelement ohne Auflage 190 Winkel-Verschraubung, 318
Sicherungssatz Spannkette 76 leichte Reihe
Spannarm, doppelt 117,118, 127, 128 Winkel-Verschraubung, 315
Spannarm, gekropft 116, 126 schwere Reihe
Spannarm, lang 117,127 z
Spannarm, Standard 116, 126 Zentr?erspanner MAXI m?t drei -Spannpunkten 197
Spannbacke, geriffelt 187, 191 Zentr!erspanner MAXI n'.ut zw.el Spannpunkten 196
Spannbacken, mit Spannnase 187 Zentrierspanner MINI mit drei Spannpunkten 195
Spannbacken-Rohling, weich 191 Zentrierspanner MINI mit zwei Spannpunkten 194
Spannbacken, weich 187 Zugzyl?nder, Blockform 82
Spannhaken, hydraulisch 73 Zggzyllpder, FuBflansch-Bauform, 88
mit geflihrter Kolbenstange
Spannhaken mechanisch 75 Zugzylinder, Gewindeflansch-Bauform, mit gefiihrter 92
Spannhebel 147,150, 154, 231, Kolbenstange
236 Zugzylinder, Kopfflansch-Bauform, 84
Spannhebel aus Aluminium 137,141 mit gefiihrter Kolbenstange
Spannhebel aus Stahl 135, 137, 140 Zuschaltventil 256
Spannhebel, Standard 158, 162, 166 Zweihand-Sicherheits-Bedienpult 33
Spannhebel-Rohling 147,150, 154, 158, Zwischenplatte 346
162, 166, 231, 236 1
Spannhebel-Rohling aus Aluminium 141 1-Kreis-Bedienpult (Drehschalter) 33
Spannhebel-Rohling aus Stahl 135, 140 2
Spannkettensatz 4 2-Kreis-Bedienpult (Drehschalter) 33
Spannkolben komplett 346, 352
Spannkopf komplett 344
Spannkopf-Oberteil 345
Spannkopf-Unterteil 345
Spannleiste, kurz 337
Spannleisten, lang 338, 339
Spannschloss 77
Spannzapfen 352
Spannzapfenaufnahme, hydraulisch 351
Spritzschutz 214
Steckverbinder 280
T
T-Schwenkverschraubung, 318
leichte Reihe
T-Schwenkverschraubung, 314, 316
schwere Reihe
T-Verschraubung, 319
leichte Reihe
T-Verschraubung, 315
schwere Reihe
U
Ubergangsstutzen 312
Uberwurfmutter mit Schneidring, 319
leichte Reihe
Uberwurfmutter mit Schneidring, 316

schwere Reihe
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BEQUEM BESTELLEN - IN UNSEREM ONLINE-SHOP

+ Uber 6000 Produkte online bestellbar

+ Auftragsverfolgung online

+ Einfacher Download von CAD-Daten

+ Online-Verfugbarkeitsabfrage

+ Verwaltung von unterschiedlichen Warenkorben
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Verkaufs-, Liefer- & Zahlungsbedingungen

Diese Verkaufsbedingungen gelten gegenuber Unternehmern, juristischen Personen
des offentlichen Rechts und o&ffentlich-rechtlichen Sondervermégen, an die wir
ausschlieBlich vertreiben. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschlieBlich
aufgrund der nachstehenden Bedingungen. Abweichende Einkaufsbedingungen
des Bestellers, die von uns nicht ausdricklich anerkannt werden, werden auch durch
Auftragsannahme nicht Vertragsinhalt. Durch die Auftragserteilung und die Annahme
der von uns gelieferten Waren bestatigt der Besteller sein Einverstdndnis mit unseren
Bedingungen.

1. Angebot und Vertragsabschluss

Unsere Angebote sind stets freibleibend, soweit es nicht ausdriicklich abweichend
vereinbart wurde. Grundlage unserer Liefervertrage ist unser Katalog in der
letzten Fassung. MaB- und Gewichtsangaben sowie Abbildungen, Zeichnungen
und Daten sind unverbindlich und kénnen jederzeit von uns geandert werden.
Daher kénnen Abweichungen nicht ausgeschlossen werden und begriinden keine
Schadensersatzforderungen gegen uns. Auftrage gelten erst als angenommen, wenn
sie von uns schriftlich bestatigt sind. Wenn dem Besteller bei Vorratslieferungen aus
organisatorischen Grinden keine separate Bestétigung zugeht, gilt die Rechnung
zugleich als Auftragsbestéatigung.

2. Preise

Die Preise verstehen sich in EUR ab Werk, ausschlieBlich Umsatzsteuer, Verpackung,
Fracht, Porto und Versicherung. Soweit nicht abweichend vereinbart, gelten unsere
Listenpreise am Tag der Lieferung. Bei Auftrdgen unter 50,- EUR Netto-Warenwert
missen wir aus Kostengriinden einen Mindermengen-Zuschlag von 10,-EUR berechnen.

3. Werkzeugkosten

Sofern keine anderweitigen Vereinbarungen getroffen werden, bleiben die fur die
Ausfuhrung des Auftrages angefertigten Werkzeuge in allen Fallen unser Eigentum, auch
dann, wenn wir einen Werkzeugkostenanteil gesondert in Rechnung gestellt haben.

4. Zahlung

Sofern sich aus der Rechnung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis innerhalb von 30
Tagen ab Rechnungsdatum netto (ochne Abzug von Skonto) zahlbar. Rechnungsbetrage
unter EUR 50,- sind sofort féllig. Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Verzugszinsen
in Rechnung zu stellen. Deren Héhe entspricht unserem Zinssatz fiir Kontokorrentkredite
bei unserer Hausbank; sie betragen jedoch mindestens 8 Prozentpunkte iber dem
jeweiligen Basiszinssatz der Europaischen Zentralbank. AuBerdem kdénnen wir bei
Zahlungsverzug nach schriftlicher Mitteilung an den Besteller die Erflllung unserer
Verpflichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.

5. Aufrechnungsverbot

Der Besteller kann nur mit rechtskraftig festgestellten oder unbestrittenen
Gegenansprichen aufrechnen.

6. Rucktrittsrecht bei verspéteter Abnahme oder Zahlung und Insolvenz

Nimmt der Besteller die Ware nicht fristgemaB ab, so sind wir berechtigt, ihm
eine angemessene Nachfrist zu setzen, nach deren Ablauf anderweitig dariber
zu verfligen und den Besteller mit angemessener verldngerter Frist zu beliefern.
Unberilihrt davon bleiben unsere Rechte, unter den Voraussetzungen des § 326 BGB
vom Vertrag zurickzutreten und Schadenersatz wegen Nichterfillung zu verlangen.
Bezahlt der Besteller die Ware nach Eintritt der Falligkeit der Zahlung nicht, so sind
wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten angemessenen Frist berechtigt,
vom Vertrag zurlickzutreten und die Herausgabe der bereits Ubergebenen Ware zu
verlangen. § 323 BGB bleibt im Ubrigen unberiihrt. Stellt der Besteller einen Antrag
auf Eréffnung des Insolvenzverfahrens, sind wir berechtigt, vor der Anordnung von
SicherungsmaBnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zurlickzutreten und
die sofortige Herausgabe der Ware zu verlangen.

7. Kundenspezifische Anfertigungen/Projektanfertigungen (Sonderanfertigungen)

Kundenspezifische Anfertigungen erfordern verbindliche Angaben Uber Ausfiihrung,
Menge usw. in schriftlicher Form bei Bestellung. Aus fertigungstechnischen Griinden
behalten wir uns eine Uber- oder Unterlieferung der Bestellmenge von bis zu 10 %
vor. Technische Anderungen oder Streichungen sind nur gegen Berechnung der
anfallenden Kosten méglich. Die Rickgabe von kundenspezifischen Anfertigungen ist
ausgeschlossen.

8. Lieferung und Verpackung, Gefahriibergang

Die Angabe der Lieferzeit ist unverbindlich; sie erfolgt jedoch nach bestem Wissen.
Sie steht unter dem Vorbehalt richtiger, mangelfreier, vollstdndiger und rechtzeitiger
Selbstbelieferung. Die angegebenen Lieferfristen beziehen sich auf die Fertigstellung
im Werk, beginnend mit dem Tag der Bestellungsannahme durch uns. Die Lieferung
erfolgt EXW (ab Werk) geméas Incoterms 2010. Somit tragt der Besteller die Kosten. Die
Gefahr geht mit Ubergabe der Ware an die zur Ausfiihrung der Versendung bestimmten
Person, Firma oder Einrichtung auf den Besteller Giber. Das gilt auch fir Teillieferungen,
oder wenn wir die Anlieferung und Aufstellung ibernommen haben. Die Gefahr gehtauch
dann auf den Besteller Gber, wenn er im Verzug der Abnahme ist. Mangels bestimmter
Weisungen fur den Versand nehmen wir denselben nach bestem Ermessen vor, ohne
jedoch eine Verpflichtung fir billigste und zweckmaBigste Verfrachtung zu Gbernehmen.
Der Besteller ist damit einverstanden, dass die Bestellung auch in Teillieferungen
ausgeliefert werden kann, soweit dies fir ihn zumutbar ist. Bei Versand an Dritte, die
wir im Auftrag des Bestellers beliefern, berechnen wir 5,- EUR Bearbeitungsgebuhr.
Die Verpackung entspricht der Verpackungsverordnung. Die Einwegverpackung
berechnen wir zu Selbstkosten. Die Verpackung kann nicht zuriickgenommen werden.

9. Leistungserschwerung bzw. Leistungsunméglichkeit

Wenn wir an der Erflillung unserer Verpflichtung durch den Eintritt von unvorhersehbaren
Umsténden gehindert werden, die wir trotz der nach den Umstdnden des Falles
zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten (z.B. Betriebsstérung, Verzégerung in
der Anlieferung wesentlicher Rohstoffe, Stérungen bei der Auslieferung), so verlangert
sich die Lieferfrist in angemessenem Umfang, sofern die Lieferung oder Leistung nicht
unzumutbar erschwert oder sogar unmaglich wird. Sofern wir annehmen missen, dass
diese Umsténde nicht nur voriibergehend bestehen, sind wir berechtigt, ganz oder
teilweise vom Vertrag zurlickzutreten. Wird die Lieferung oder Leistung unmaéglich, ist
der Besteller nicht verpflichtet, seinerseits seine vertragliche Leistung zu erbringen.
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§ 275 BGB gilt entsprechend. Hat der Besteller jedoch allein oder weit iberwiegend
die Umstande zu verantworten, die zur Leistungsunméglichkeit fihrten, so bleibt er
verpflichtet, die Gegenleistung zu erbringen. Gleiches gilt, wenn dieser Umstand zu
einer Zeit eintritt, zu der der Besteller im Verzug der Annahme ist.

10. Mustersendungen/Riicksendungen

Muster werden nur gegen Berechnung zur Verfugung gestellt. Bei Probe- und
Mustersendungen erfolgt eine Gutschrift bei der nachfolgenden Bestellung, wenn
ein Auftragswert von mind. 125,- EUR netto erreicht wird. Die Riicknahme von
Waren ist nur nach Vereinbarung maoglich, wobei Sonderanfertigungen von der
Riickgabe ausgeschlossen sind.

Fiir Riicksendungen, deren Grund wir nicht zu vertreten haben (z.B.
Falschbestellung), berechnen wir einen Verwaltungskostenanteil von 10 %,
mindestens jedoch 7,50 EUR.

11. Eigentumsvorbehalt

Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollstdndigen Bezahlung s&mtlicher Forderungen
bzw. bis zur Einlésung der dafiir gegebenen Schecks unser Eigentum. Die Einstellung
einzelner Forderungen in eine laufende Rechnung sowie die Saldoziehung und
deren Anerkennung berlihren den Eigentumsvorbehalt nicht. Der Besteller ist zur
WeiterverduBerung der Vorbehaltsware im normalen Geschéftsverkehr berechtigt.
Eine Verpfandung oder Sicherungslbereignung ist dem Besteller jedoch nicht
gestattet. Seine Forderung aus der WeiterverduBerung der Vorbehaltsware tritt
er schon jetzt an uns ab. Der Besteller ist zur Einziehung der Forderung solange
berechtigt, wie er seinen Verpflichtungen uns gegeniliber nachkommt. Auf unser
Verlangen ist er verpflichtet, die Drittschuldner anzugeben und wir sind berechtigt,
dies und die Abtretung anzuzeigen.

12. Schutzrechte

Wir behalten uns Eigentum und Urheberrecht bezliglich s&mtlicher Vertragsunterlagen
wie Entwirfe, Zeichnungen, Berechnungen und Kostenvoranschlage vor. Sie dirfen
ohne unsere Zustimmung weder vervielféltigt noch dritten Personen zugénglich
gemacht werden. Jedwede Rechte auf Patente, Gebrauchsmuster etc. stehen
ausschlieBlich uns zu, auch soweit sie noch nicht angemeldet sind. Ein Nachbau
unserer Produkte ist nur mit unserer schriftlichen Zustimmung erlaubt. Werden
Gegensténde nach Zeichnungen oder Mustern gefertigt, so tibernimmt der Besteller
die Gewahr dafir, dass durch die Herstellung und Lieferung etwaige Schutzrechte
Dritter nicht verletzt werden. Untersagt ein Dritter aufgrund von Schutzrechten die
Herstellung und Lieferung, so sind wir berechtigt, die Herstellung und Lieferung sofort
einzustellen. Der Besteller ist verpflichtet, uns die aufgewendeten Kosten zu ersetzen
und uns von Schadenersatzanspriichen Dritter freizustellen. Ersatzanspriiche des
Bestellers sind ausgeschlossen.

13. Gewahrleistung

Vereinbart der Besteller mit uns die Beschaffenheit der Ware, legen wir dieser
Vereinbarung unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls wir nach
Zeichnungen, Spezifikationen, Musternusw. des Bestellers zuliefernhaben, Gbernimmt
dieser das Risiko der Eignung fur den vorgesehenen Verwendungszweck. Wird
nach Vertragsschluss auf Wunsch des Bestellers der Liefer- oder Leistungsumfang
geandert und dadurch die Beschaffenheit oder Eignung der Ware beeintrachtigt, so
scheiden Méngelanspriiche des Bestellers insoweit aus, als die Beeintrachtigungen
auf die Anderungswiinsche des Bestellers zuriickgehen. Entscheidend fiir den
vertragsgeméaBen Zustand der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahriibergangs. Die
Abnutzung von VerschleiBteilen im Rahmen einer verkehrsiblichen Benutzung stellt
keinen Mangel dar. Mangelanspriiche scheiden insbesondere in folgenden Féllen
aus: Ungeeignete oder unsachgemaBe Verwendung, fehlerhafte Montage bzw.
Inbetriebnahme durch den Besteller oder Dritte, natirliche Abnutzung, fehlerhafte
oder nachlassige Behandlung - insbesondere Ubermé&Bige Beanspruchung -,
ungeeignete Betriebsmittel, Austauschwerkstoffe, chemische, elektrochemische
oder elektrische Einfllisse, soweit sie nicht von uns zu vertreten sind. Bei Vorliegen
eines Mangels der Ware liefern wir, nach angemessener Fristsetzung durch den
Besteller, nach unserer Wahl Ersatz oder bessern nach. Schlagt die Nacherfillung
fehl, so ist der Besteller berechtigt, den Kaufpreis zu mindern oder vom Vertrag
zurlickzutreten. Weitergehende Gewahrleistungsanspriiche sind ausgeschlossen.
Bei unerheblichen Abweichungen von der vereinbarten Beschaffenheit bestehen
keine Méngelanspriiche. Die Feststellung von Mangeln muss uns unverziglich, bei
erkennbaren Méangeln jedoch spétestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme,
bei nicht erkennbaren Mé&ngeln unverziglich nach Erkennbarkeit schriftlich mitgeteilt
werden. Die Gewahrleistung betrégt 12 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der
Ware ab Werk.

14. Haftung

Mit Ausnahme der Verletzung von Leben, Koérper, Gesundheit durch eine
Pflichtverletzung durch uns, haften wir nur bei Vorsatz oder grober Fahrléssigkeit.

15. Erfiillungsort, Gerichtstand und Rechtswahl

Erfullungsort fir alle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhéltnis ist D-70734
Fellbach. Der Gerichtsstand flr alle aus dem Vertragsverhéltnis entspringenden
Rechtsstreitigkeiten ist das Gericht des Hauptsitzes der Firma Andreas Maier GmbH
& Co. KG. Alle Streitigkeiten, die sich aus dem Vertrag oder Uber seine Giiltigkeit
ergeben, werden durch ein Schiedsgericht nach der Schiedsgerichtsverordnung
des deutschen Ausschusses fiir Schiedsgerichtswesen oder der Vergleichs-
und Schiedsordnung der internationalen Handelskammer unter Ausschluss des
ordentlichen Rechtsweges endgliltig entschieden. Das gerichtliche Mahnverfahren
bleibt jedoch zulassig. Es gilt deutsches Recht (BGB und HGB). Die Geltung des UN-
Kaufrechts (CISG) ist ausgeschlossen.

16. Salvatorische Klausel

Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsglltig sein, so bleiben die Ubrigen
Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht rechtsgiltigen Bedingungen sollen
solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des Vertrages unter
angemessener Wahrung der beidseitigen Interessen am nachsten kommen. Mit
Publizierung dieser Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen werden alle
friiheren Versionen ungliltig. Dies gilt nicht flir vor der Bekanntgabe geschlossene
Vertrage.
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